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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un elemento de cajdn con parte superior abierta,
la cual estid dispuesta de modo que pueda cerrarse por medio
de una cubiertafransparentea.1as radiaciones solares, esté
situado de modo que pueda montarse al lado de otros elemen-
fos similares y extremo contra extremo para constituir una
unidad de absorcidn de calor solar de gran superficie, y ca
da elemento de cajon incluye uncs conductos para la circula
cién de.fluidos, tales como aire, asi como unos me@ios para
unir loé elementos en los conductos, constituyendo asi un co
lector ée fluido de entrada en un borde de 1los cajones combi
nados y,un colector de fluido de salida en el borde opuesto
de 1os cagones, lo que asegurala transparencia del calor ab-
sorbideo por la unidad hasta el "fluido de transferencia. De
manera' general, los elementos de cajdn estén hechos de chapa
metdlica ligera y pueden sujetarse conjuntamente,bien por en
garce de los bordes y de las pestaflas de los elementos adya-
centes,o bien por presibn mecénica lateral en 1os conductos,
vy cada uno esté provisto de un elemento de compuerta ajusta-
ble para hacer variar el perfil de circulacidn del fluido a
través de cada elemento individual.

'DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO

El presente invento se refiere a la construccidn
mgdular de colectores de calor en un sistema de calefaccidn
solar,.en particular en sistemas de calefaccién solar utili-
zando aire como medio de’transferencia del calor.

Como es bien'conocido, los sistemas de calefaccidn

solar utilizan un colector de calor de gran superficie para

.absorber el calor procedente de la radiacidn solar y transfe-

rirlo a un medio de transferencia, ya sea agua,ya sean ofros




10

15

20

25

30

-

liquidos, o bien aire o gas. En estos sistemas, es preciso
wn dispositivo de aﬁsorcién de calor de gran superficie para
obtener una absorcidn eficaz de una cantidad suficiente de
radiaciones solares., Se hace pasar un fluwido de transferen~
cia frio desde un borde de la superficie del elemento de ab-
sorcidn de calor hasta el borde opuesto,para calentar el flui

do de transferencia.
A continvacibn, el fluido de transferencia calien

te se conduce hasta un sistema de almacenado o. de utilizacidn.
Cuando se emplea aire como medio de transferencia, hasta la

Ffecha se ha expuesto una superficie de color negro mate a la

' accién del sol, bajo una cubierta transparente (por lo menos

para la mayor parte de la radiacién solar). En ciertos casos,
la superficie de absorcidn de calor esti separada de un medio
aislante situado por debajo, y se sopla el aire entre la su-
perficie y el medio de aislamiento, o, en otros casos, el
aire puede soplarse sobre y/o debajo de la superficie de ab-
sorcién de calor. En la instalacién usual, el conjunto de ab
sorcién dcalor esti montado en el techo de una estructura,
tal como una casa, un edificio o parecido, y estd situado en
una pendiente, para proporcionar la mayor superficie de ab-
sorcidn posible, y preferentemente de manera perpendicular al
éngulo de radiacibn solar. Ya que un mecanismo para mante -
ner 1& éuperficie exactamente en &ngulos rectos respecto a la
radiacidn solar durante todo el dia y en todas las estaciones
es extremadamente costoso, estas unidades se montan normalmen
te en una pendiente que constituye una solucibén de compromi-
s0 entre los puntos alto y bajo del sol a mediodia en las va
rias estaciones. Cuando el aire constituye el medio de trans

ferencia, se emplea normalmente un volumen sustancial- de aire
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péra trensferir el calor, y por motivos eccndmicos, se despla
za a 1o largo de uno, o como maximo a 1o largo de unos pocCoOs
conductos hacia y a partir de la superficie del colector de
calor y de la zona de almacenédo. El aire frio se distribu
ye preferentemente a través de un sistema de colector, bajo
la forma de una circulacién generalmente wniforme a través
de la amplia superficie del colector, y el aire caliente es
recogido en un colector de aire caliente y a continuacibn es
transportado hasta la zona de almacenado de calor o hasta la
zona de;utilizacién. La construccidn de estos coléctores de
gran su'erficie presenta numerosos problemas y, por tanto, era
muy costoso obtener un colector suficientemente amplioc para
satlsf cer los requisitos de cada edificio. Por otra parte,
el dlsino de estas unidades se realizaba generalmente a medi
da y la construccidén se efectuaba también a medlda para cada
instalacién particular.

De acuerdo con el presente invento, se proporcio-
na una construccién modular para dispositivos de. calefaccién
solar utilizando aire como medio de transferencia, que permi-
te formar facilmente un sistema colector de la amplia superfi
cie deseada, mediante ensamblado de varias unidades modulares.
Cada unidad modular incluye un cajdén de pared de espesor re-
ducido dispuesto de modo que pueda sujetarse al lado de otros
cajones similares adyacentes o extremidad contra extremidad

con relacién a estos. LOs cajones ensamblados estén dotados

-de un colector de aire frio en el borde inferior y de un co-

lector de aire caliente en el borde superior de la unidad.

Ademds, se han previsto unos medios de. compuerta para contro

lar la circulacidén del aire a través del colector de aire

frio de modo que sea posible hacer variar la cantidad de aire
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que atraviesa los colectorés de calor individuales con el fin
de produéir una citculacién de aire uniforme a través de ca-
da uno de los colectores de calor 1nd1v1dua1es. '

Uno. de 103 obJetos y ventaJas del presente inven
to consiste en proporcionar wa unidad modular de colector
de calor solar.

Otro objeto ‘del invento consiste en proporcionar
una. uhidad de captacién de calor solar moﬁulaf utilizando aire

como edlo de transferencia.

Otro objeto del invento _congiste en proporcionar -

una ynidad de captacién de calor solar de tipo modular previs
ta para ser conectada con unidades similares adyacentes tanto
lado contra .lado como extremo contra extremo.

|

‘ otro objeto mas del invento consiste en proporcio
ﬁar ﬁna unidad de captacidn de calor solar de tipo modular
prevista para su conexibn comoda y facil con unidades adyacen
tes de construccibn similar. ’ ' ‘

| Otro objeto del invento consiste en proporc1onar
una unldad de captac1on de calor solar de tipo modular para
un medio de transferenc1a de calor constituido por aire, cons
truida con chapa metélica y previgta para la éonstrucqién eco
ndmica de un sistema de absorcién de calor procedente de-ra=
diacidn solar,de gran superficie. '

Otro objeto suplementario del invento consiste en

préporciohar una unidad de captacién de calor solar de tipo
modular prevista de modo que presente unos colectores incorpo
rados para aire frio y aire caliente, estando dichos colecto-
res dispuestos de tal manera que puedan ser conectados con
unidades similares que tienen dispositivos colectores simila

Ies.
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Estos objetos y ventajas del invento podrén enten
derse fécilmente leyendo la siguiente descripcidén del invento
en la cual se hace referencia a los dibujos adjuntos en los
cuales: ‘

La figura 1 es una vista generalmente esQueméti-
ca, en perspecti#a, de un edificio que estd equipado con uni-
dades de calefaccibén solar montadas en su cubierta; '

La figura 2 es uwna vista en seccibn detallada, am
pliada,'tomada a través de una unidad de absorcién‘de calor,
que iluétra la disposicidn de un elemento transparénte de re
cubrimiénto y aislamiento en un cajén de chapa metélica;

La figura 3 es uwna vista en perspectiva y en cor-

te dei a unidad modular de una unidad de absorcidn de radia-

cién d¢ calor solar segln el invento; :

'
Tt
|
1

, La figura 4 es un detalle ampliado de wn método
de unién de las unidades adyacentes de la construccidén de ca-
jbn modular segin el invento; |

La figura 4a es una conexibn modificada entre uni
dades adyacentes; _

La figura 5 es una vista de detalle ampliada de
la unidad de cajén de chapa metilica para dispositivo de ab-
sorcién de calor solar segim el invento;

La figura 6 es una vista en perspectiva de una for
ma de la utilizacién de la unidad de cajdn modular dispuesta
péfa ser conectada extremo contra extremo con wnidades adya-~
centes; )

La figura 7 és una vista detallada y ampliada de

wna forma de soporte para dispositivo de recubrimiento trans-

parente para calentadores solares segin el invento;

In]

La figura 8 es una vista en seccibn transversal
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de wna unidn horizontal de elementos de recubr:mlento trans-
parente de wnidades de absorc1on solar; y

La figura 9 es una vista en seccidn transversal
de la unidad de absorcidn de radiacibn solar segin el inven—~
to, que ilustra una Fforma de los conductos de circulacibn de
aire formados en ella.

Como se ilustra en la figura 1, una unidad de ab
sorcidn de radiacionessolares ensamblada, de acuerdo con el
invento; se monta en un edificio. En este caso, un edificio
10: que tlene una cubierta 12 esti provisto de un dlsPOSlthO
de caleéacc1on solar, indicado en general por el nimero 14,
que esté constituido por una serie de wnidades modulares, por
ejemp%% las unidades 16a, 16b y 16c en el lado izquierdo del
conjunto, y conectadas conjuntamente extremo contra extremo.
Bsta série estd montada y conectada con las unidades centra-
les adyacentes 164, 16e y 16£, las cuales estinigualmente co

nectadas extremo con extremo, por sus conductos de_aire Prio

y aire caliente, como se explica més adelante,con la serie iz

quierda y con la serie derecha 16g, 16h y 16i. Las unidades
individuales estén montadas las unas al lado de las otras y/o
extremo contra extremo para formar la superficie deseada.

En general, como se representa en la figura 2, un
calentador solar individual incluye wna cubierta transparen—
te externa 20, una cubierta transparente interna 21, un dis-

positivo de absorcién de radiacibn solar 22, y un elemento

aislanete 23. E1 cajbn estd provisto de un fondo de chapa me

tdlica 24. La superficie de absorcién 22 puede estar montada

en el aislamiento 23 con un espacio 26,encima de la superfi-

cie de absorcidn para permitir el paso del aire que capta el

calor procedente de la superficie de absorcibn calentada 22,
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En otros casos, la superficie de absorcidn esté separada en-
cima del.elemento,aislante 23 y-ei~espacio 26 de paso del aire
estd situado naturalmente entre la superficie de absorcida y
el elemento aislante 23.' La superf1c1e de absorcibén puede
ser metdlica o parecida, revestida con una superf1c1e de co-
lor negro mate para obtener la méxima absorcibn d1la radia-
cién solar, y para asegurar la transferencia del calor desde
la superflcle hasta la cara inferior del metal donde se trans‘
fiere el calor al aire. Igualmente, la superf1c1e de absor~
cidn ransmlte el calor al aire que pasa por encima y/o por
debajp de ella.

La unidad de cajén bAsica se ilustra en la figura
6, en la cual una tira de chapa metalica ha sido doblada para
form, un elemento en forma de U que presenta unas paredes la
ferales 27 y 28 y una pared de fondo 30. Las paredes latera~'
les estén provistas de aberturas opuestas 292 y 29b en una ex
tremi&ad, y de aberturas opuestas 503 y 30b en’la extremidad
opuesta. Estas aberturas permiten el paso del aire y se utili
zan paraila sujecidén de la wnidad de cajén con las unidades ad
yacentes, cuando los cajones se montan los unos'al lado de los
otros. Un perfil extruido 40 puede montarse en el borde supe
rior de los lados para mantener las cubilertas de vidrio o
transparentes de la unidad, coﬁo-se.explicaré més detalladamen’
te en lo que sigue. Cuando -el cajén se utiliza como cajén cen
tral externo, como se representa por 16b en la figura 1, wn ca
jén 16a esté conectado con una de sus extremidades y un cajon
16¢ esta conectado con su extremidad opuesta. Cuando se em=
ptea como cajbn central como en 16b, no se realizan o no se
emplean las aberturas formadas en los - costados ya que, por
ejemplo, se desea que el aire fluya desde el cajbn 16a a tra-

vés del cajbén 16b hasta el cajén 16¢ que incluye un colector

& ..“' i
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de aire caliente. Cuando el cajbén modular se utiliza en la

-extremidad inferior de una serie de unidades situadas extre-

midad contra extremidad, por ejemplo, figura 5, el cajbén 164

. estd provisto de una abertura 29a en la pared 28 y de una a-

bertura 29b en la pared 27. Esto permite la sujecibn del ca
jén a los otros conjuntos adyacentes en su extremidad infe-
rior. En esta posicién no se necesitan aberturas en la extre
midad superior ya que la unidad estd montada extremo con extre
mo con una unidad central. Cuando se utilizan como unidad mo
dular inferior, la extremidad inferior abierta se cierra por

medio de una placa o de una tapa de chapa metéiica, mientras

" que la extremidad superior permanece abierta y se conecta con

la unidad superior siguiente. De la misma manera, la unidad
superior tiene su extremidad superior cerrada por una placa o
tapa de chapa metélica y su extremidad abierta estd sujeta a
la extremidad superior abierta de la unidad central. Como se
representa en la figura 5, la abertura 29b incluye una tapa
de chapa metélica 32 montada en unas guias 33 y 34 que se ex~
tienden encima de la abertura 29b con el objeto de comstituir
un d;spositivo de control de la circulacidén del aire desde la
abertura 29a a través de la abertura 29b, para producir una
circulacibén de aire uniforme a través de todas las unidades.
Cuando se emplea la unidad 16 como unidad de extremidad iz-
quieréa.inferior, por ejemplo, 16a, no se emplea la abertura
2§§ v se deja la pared 27 sin perforar; Cuando se emplea la
unidad de cajém modular como extremidad superior izquierda de
las tres unidades, la pafed 27 se deja también intadta pero

se forma una abertura 30a en la pared superior 28 para cons-

‘tituir un colector de aire caliente.: Cuando se utiliza la

unidad como una de las unidades superiores centrales, se for=
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man ambas aberturas 30b y 30a en sus lados para constituir el

qolector'de aire caliente. Para que el aire -pueda penetrar en

la unidad, una abertura 32 puede formarse en el fondo de una

de las unidades inferiores lo que permite: al aire penetrar en ’

esta unidad, y se forman las éberturés de paned’zé para faci-
litar la circulacidn del aire a través del colector de aire
frio. Invirtiendo la direccitn de una.de las unidades en la
parte'superlor, wa abertur 32 realiéada en wa de las uni-
dadeslsuperlores constltuye un orificio de salida para. el alre
calle te procedente del colector superior.

En la figura 9, se representayen seccibn transver
sal ¥ bajo la forma de un diagrama, una unidad modular. En es
ta vista esquemitica, el elemento a;slante’.zs se representa
ﬁoanQO.en.él centro del cajén entre las paredes de extremi- i
dad 27a y 28a para cohstituir wn conducto de salida de aire o!
colector 28 y un conducto de sallda de aire o colector 29.
Igualmente, se indican en el caJon modular las eventuales a-
berturas 29 y 30 formadas en las paredes laterales. Estas se
emplean segun la posicidn de la unldad modular en el conJunto.
Por otra parte, el nimero de aberturas formadas: en cada uno
de los dos costados de la wnidad se determina en funcién de
la posicién de la -unidad modular particular en el conjunto. -
Cuando la unidad se utiliza como.elemento inferior prqvisto-
de un colector de entrada en la extremidad derecha, la super-
ficie de aislamiento y de absofcién 22 puede ser prolongada
hacia la extremidad derecha $in tener un colector de salida.
Cuando la unidad se utiliza en el centro entre unidades supe
rior e inferior, la superficie de aislamiento y derabsorcién
puede ser prolongada hacia ambas extrehidades, sin dejar un

colector en cualquier extremidad. Cuando se uwtiliza la uni-

Sl
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dad modular como unidad superior en el conjunto, la superfi-
cie de aislamiento y absorcién puede ser prolongada hacia el
lado izquierdo de la unidad, constituyendo solamente un colec
tor de salida de aire 39.

En una modificacibn, como se representa en la fi
gura 9, el medio de absorcidn 22 puede extenderse de una ex-—
tremidad ala otra del cajén, utilizando la conduccidn del ca
lor desde la superficie del medio hasta su cara inferior. El
conducto de fluido estd situado, por consiguiente, en la ca-
ra inferior del medio y encima del aislamiento. Realizando

aberturas mis pequefias, la disposicidén puede ser utilizada en

" una unidad situada en cualquier posiciébn.

» El cajon modular que se representa en la figura 3
se ilustra con su pared lateral 28 doblada hacia atrls para
formar una pestafia 28a, estando su fondo proviéto de una pes-
tafia 30a y su otro lado 27 provisto de una pestafia 27a. Las
pestafias pueden sujetarse a pestafias similares formadas en el
elemento adyacente por medio de tornillos para chapa metélica
0 elementos parecidos. Cuando se emplea en la seccidn central,
la unidad puede dotarse de pestafias en ambos extremos para su
fijacidn a pestaflas similares situadas en las unidades infe-
riores y superiores o en unidades centrales similares. Evi-
dentemente, otros tipos de conexidn pueden ser utilizados pa
ra wnir los cajones de chapa metéfica los unos con los otros.
Pdr ejemplo, una simple banda que pasa alrededor de las .tres
paredes de los elementos situados extremo contra extremo pue-
de ser empleada para sujétar los cajones los unos con los
otros, utilizando por ejemplo tornillos de chapa metilica que

atraviesan-la banda y que penetran en cada una de las paredes

laterales y de fondo.
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como se ilustra en la figura 4, las unidades pue
den estar dotadas de medios de fijacidén para las unidades si -
tuadas las unas al lado de las otras, por medio de pestafias
previgtas en los orificios realizados en las paredes latera-
les. Cuando las paredes laterales estén hechas de chapa me-
tllica, los bordes de la chapa metadlica puweden ser doblados

hacia atris sobre si mismos para que se sujeten en un borde

adyacente, utilizando en caso de necesidad una pequefla junta

45 o un material de estanqueidad similar entre-los dos bordes
para contribuir a la formacidén de una juata hermética. Como

se representa en la figura 4, la parte superior de la pared

" 28' es doblada, o engarzada, por encima de la parte superiocr

de la pared 27' que ha sido también doblada hacia atras sobre
si misma y que, ya que es de chapa metélica, puede doblarse
Pacilmente y con-una herramienta muy sencilla.f Las paredes
laterales de los orificios se engarzan igualmente para unir-
las. De este modo, dos de las unidades de cajon pueden suje
tarse muy ficilmente la una con la otra y de manera herméti-
ca. Como se representa en la figura 4a, una presibén lateral
sobre las unidades sujetard las unidades las unas con las o-
tras sin que sea necesario engarzar la pestafia. La junta 45
asegura la estanqueidad de las unidades, haciendo que las
uniongs sean estancas a los gases.

Q L En el conjunto de unidades que se representan en
1a1£igura 1, los varios elementos dispuestos los unos al la-
do de bs otros pueden sujetarse conjuntamehte por los medios
ilustrados en la figura 4, y los elementos situados extremo
contra extremo pueden unirse conjuntamente por ﬁedio de las
pestafias representadas en la figura 3, o por medio de una ban

da con unos tornillos de chapa metdlica que atraviesan la ban

1
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da y las paredes laterales., Las extremidades superiores e
inferiores estdn generalmente cerradas por unas placas de cha
pa metdlica sujetas por medio de tormillos para chapa metali-

ca o elementos parecidos, con el fin de completar los cuerpos

de los cajones. Cuando el aislamiento no estd adherido en el

fondo del cajén, varios tipos de barreras de chapa metdlica
pueden preverse para impedir el movimiento del aislamiento ha
cia abajo cuando la unidad estd situada angularmente.

» Las dos cubiertas acristaladas estén mgntadas de
manera éonveniente en la parte superior de las unidades para
obtenér!la estanqueidad al agua. En la figura 7 se represen
ta una forma de realizacidén. En este caso, un elemento late
ral Sé’constituido por wn perfil extruido 50 en forma de an-
gulo c?n dos pestaflas centrales separadas 51 y'52' estd dis-
puestofdetaljnanera que mantenga el cristal superior 20 y el
cristal inferior 21. Los dos perfiles extruidos 50 estd ator
nillados conjuntamente por medio de un tornillo 54 que atra-
viesa las paredes adyacentes 27' y 28'., Una junta de protec
cidn contra la intemperie hecha de material de estanqueidad
blando 55, montada entre los dos perfiles extruidos 50 y su-
jeta en su sitio por medio de un tornillo 56 que dilata el ma
terial entre los dos perfiles extruidos, constituye un medio
para»sujetar el cristal en los costados de los cajones, y igual
mente, constituye un medio para sujetar conjuntamente los cos
tados de los cajones. Esta widad puede ser utilizada para
la unidn vertical de la juﬁta vertical entre los cajones modu

lares.
La.wnidn horizontal se representa en la figura 8

.en la cual se ve un perfil superior 60 montado para mantener

los cristales 20 y 21 en una pestafia 61, estando los crista-
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les separados por medio de una junta 63. De una manera simi,
lar, el perfil extruido 60 incluye una pestaﬁa 61 montada pa
ra mantener el cristal de la unidad inferior sobre su pesta-
fia 61. Estos elementos de cristal estédn sujetos a wna cier-
ta distancia el uno del otro por medio de juntas de estanquei
dad 63. Una serie de tornillos o pernos roscados largos y do
tados de cabeza 65, estén dispuestos separadamente para mante
ner los cristales sobre los dos perfiles extruidos, sujeténdo
los en su sitio, cuando se aprietan enroscéndolos en los ori-
ficios.. Un cofdén de material de estanqueidad, tal como masi

1lla o parecido, puede utilizarse en las extremidades de los

" cristales para sujetar los perfiles extruldos de manera estan

ca al agua en los elementos de cristal superiofes.

La estanqueidad al agua de las unidades puede ob-
tenerse ficilmente por una construccidn convencional, utilizan
do.juhtas de estanqueidad y/o masilla. Las unidades pueden
montarse directamente en la cubierta, o en una armazbn para
obtener el &ngulo deseado.

El medio de transferencia, es decir el aire, se
sopla por encima o por debajo, o por ambos lados del medio de
absorcibn. (figura 9). Bs posible realizar un conjunto con un
solo orificio de entrada hacia el colector de aire frio a par
tir de un solo conducto, y con un solo orificio de salida a
parti£ ael colector de aire caliente hacia un solo conducto.
Igualmente, pueden utilizarse conductos miltiples asi como
miltiples orificios de entrada y de salida.

El cajén permite la construccién cémoda de un conjun
to que tiene la superficie deseada de superficie de absorcidn,
y un tamafio que puede adaptarse a la superficie del techo. Ror

tanto, pueden utilizarse estructuras existentes o estructuras

*
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i
nuevas para soportar el conjunto. La construccién modular

.

permite una fabricacidn cbmoda y répida, asi como econdmica.
Bl caibn dnico hace que no sea necesario diseﬁar’y fabricar
a medidas el dispositivo de absorcidn de calor solar.

En resumen, la presente Patente de invencibn que se

solicita deberé recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES

1.) Construccibn modular para colectores de calor

1

solar utilizando aire como medio de transferencia y previstos
para sugconexién a unidades similares, que consisté en:

(a) un elemento de cajén modular generalmente rectan
gular:%ue incluye wnas paredes laterales'y un fondo de espe -
sor r%ﬁucido, destinado a ser conectado por medio de paredes
de exf emidad amovibles o extremo contra extremo con elemen—
tos similares adyacentes y que tiene una pafte superior abiexr
ta incluyendo unos medios para sujetar en élla un dispositivo
de cubiérta, estando dicho elemento de cajbén provisto por lo
menos de una seccidn de colector elegida entre una seccidn de
colector interna integrada para aire frio a través de por lo
menos una extremidad en el interior de dichas paredes latera-
les , una seccidn de colector interna integrada para aire ca
liente a través de la extremidad opuesta y dentro de dichas
paredes laterales y una seccidn interna de absorcidn de calor
que se extiende lateralmente respecto a dicha seccibén de co-
1éétor.por 10 menos con un paso de aire que permite la trang
ferencia del calor al aire que pasa a través de dicha seccidn
interna de absorcidn de éalor, teniendo dicha seccidn de co~

lector interna por lo menos una dimensién de seccidén transver

‘sal superior a la de dicho conducto de aire a través de dicho

conducto de absorcidn de calor, con 1o cual la circulacidn del
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aire a través de dicha seccidn de colector se hace con un cau

‘dal superior al caudal que atraviesa dicha seccidn interna de

absorcidn;

(b) un dispositivo para formar una abertura en por 1o
menos una pared lateral en dicha seccidén de colector de aire
por lo menos; y

(c) un dispositivo para asegurar la estanqueidad de
las unidades adyacentes en los orificios de aire acoplados
formapdo un colector interno para los elementos acoplados.

2.) Construccibén modular segin la reivindicacidén 1,

caracterizada porque los bordes de dichas aberturas formadas

" en los elementos adyacentes estén engarzados conjuntamente de

manera hermética para unir de manera estanca los elementos
adyacentes con dichos orificios de aire frio y de aire calien’
te, . ' ' l

3.) Construccidn modular segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque el dispositivo de sujecidn de cubierta
estd sujeto en el borde superior de dichas paredes laterales
para unir con él de manera hermética una cubierta transparen—
te. A 1

i 4.) Construccién modular segin la reivindicacibn 1,

caracterizada porque unos dispositivos de entrada y salida eg
tén f?rmados en una pared de fondo de dicha seécién de colec—~
tor de aire frio y de aire caliente de por lo menos un conjun
td’de estos elementos unidos a elementos similares.

5.).Construcci6p modular segim la reivindicacidn 1,
caracterizada porque un dispositivo de entrada estd formado
en una pared de fondo de dicha seccidn de colector de-aire
frio de por 1o meﬁbs_un elemento de un conjunto de estos ele-

mentos unidos con elementos similares.
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6.) Construccidén modular segim la reivindicacibn 1,
caracterizada porque un dispositivo de salida est& formado
en una pared de fondo de dicha seccidn de colector de aire
caliente de por 1o menos un elemento de un conjunto de estos
elementos unidos con elementos similares.

7.) Construccién modular segin la reivindicacidn 1,
caracterizada porque la abertura de aire frio formada en di-
cha pared lateral de dicho cajén es éjustable.

| 8.) Construccibn modular segin la reivind;cacién 1,
caracte?izada porque dicho cajén estd hecho de chapa metéli-
ca de egpesor reducido,

" | 9.) Construccién modular segfin la reivindicacidn 1,
caracifrizada porque dicha cubierta incluye un cristal exter-

no y une o varios cristales internos.

1 .
| 10.) Construccién modular segin la reivindicacidn 1,

caracterizada porque dicha seccién central de absorcién de ca
lor incluye un elemento de absorcidn de calor dispuesto de
tal manera que el aire pueda pasar encima de su.pérte superior
y dicho elemento de absorcidn de calor estd montado sobre un
elemento aislado. i
11.) Construccidn modular segin la reivindicacidn 1,

caracterizada porque dicha seccién central de absorcién de ca
lor incluye un elemento de absorcidn de calor previsto para
que el aire pase por debajo de &l.

. . 12.) Construccién modular segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque dicha seccién central de absorcién de
calor incluye un elemento de absorcidn de calor dispuesto de

tal manera que el aire pase por encima y por debajo de dicho

-elemento de absorcién.

13.) Construccién modular segin la reivindicacién 1,
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caracterizada porque dichos elémeptos'de cajon estén dis-

puestos de modo que puedan conectarse simulténeamente lado

contra lado con elemento similares y de modo que puedan ser

unlidos extremos conbtra exbremos con elementos similares.

14.) Construceidn modular segin la reivindicacién 1, .

caracterizada porque dicho elemento de cajbém modular incluye

‘un colector de aire frio, en un extremo de la seccidén inter-

na de absorcidn de calor y un colector de aire caliente en -
el extremo opuesto de 1la seccidn interna de absorcidn de ca-

lor, un dispositivo de abertura en la pared lateral del cajén

" de colector de aire frio, y un dlSpOSltlvo de aberbura en la

pared lateral del colector de aire caliente, ¥ un dlSpOolthO
para unir conauntamente de manera hermética las unidades aqya
centes en las respectivas aberturas de aire.frio y caliente.

15,) Construccidn modular para colector de calor solar
gsegln la reivindicacidén 1, caracterizada porque dichas paredes
lateﬁales v dicho fondo integrado estin hechos de chapa meté-
lica. 1

16.) Comstruccidn modular para colectores de calor
golar segin la reivindicacibén 1, caracterizada porgue dicho
elemento de cajén modular esth unido por una extremidad con
uﬁ'elemento de cajbén modular, formando una unidad rectangular
alargada, que presenta en ella una seccidn inbterna de absor-
cidn de calor solar de forma alargada ¥ un elemento de absor
c¢idn de calor solar que se extiende a partir de un colector

interno de aire frio situado en una extremidad hasta un coleg -

tor de aire caliente situado en -.la extremidad opuesta..
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_17.) Construccidn modular para colectores de calor
solar segin la reivindicacidn 16, caracterizada porque una

pluralidad de cajones modulares dispuestos extremo conbra

exbtremo estén situedos los unos al lado de los otros, y cada

par de cajones dispuestos el uno al lado del otro estén dota '
dos de aberturas unidas herméticamente en la seccidn de colec
tor de aire frio y en la seccibn de colector de aire caliente,

para comstituir una unidad integral que tiene un colector de

" aire frio a través de una extremidad, una pluralidad de sec-

ciones internas de absorcidn de calor que proporcionan cada
una, una circulacién de aire a partir del colector de aire -
frio, y un colector de aire caliente que atraviesa la extre-
midad de dichas secciones internas de absorcién de calor.

18.) Se reivindica por Altimo como objeto sobre el -
gue ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita por:
CONSTRUCCION MODULAR PARA COLECTORES DE CAIOR SOLAR.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la prg
sénte memoria descriptiva que consta de diecinueve péginas me

canografiadas y dibujos adjuntos,

-

7 'Madrid, 10 de Febrero de 1978
BERNARD() UNGRIA
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