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El Estatuto vigente sﬁbre Propiedad Industrial, de
26 de Juiio de 1929, en su btexto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, estableée.IOS'caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tiemem por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
po%_consiguiente como patentebles; las aveves mAguinas, a-
paﬁatos, instrumentos, procesos de fabricacidén, etc. La am
pl%tud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al Eegislador a aclarar (Arte, 46) ?ue la enumeracidn con-
tep%da en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
lim%tativa, haciéndola extensiva incluso & los descubrimien
tos lge tipo cientf{fico (Arte. 47).

! El Decreto de 26 de Diciembre de 1947t recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio !
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten‘a la funciébn a
que sor destinados, un beneficio o efecto nue&o, ¥ en defi,
nitiva que constitu&an una mejora sustancial sobre lo ante
riormente .conocido.

Puss bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresauss, dcbe consifz-
rarse, que la invencidén a que 3¢ refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, com caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedora del privileglo de explo~
tacibén exclusiva que por ella'se solicita, premiands asi.
los néxitas de quien aporta a la iudusiria del pais una me-
jora efectiva y precisamente c~omprendida entre las enuncia-
das por la Ley coimo patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién

con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.9%5).




-

et

10

15

20

25

80

Los materiales de construccidn del tipo cemento
o similar destinados a la edificacidén de viviendas y loca-

es en geoneral deben proporciondr el mayor aislamiento tér-

1..]

mico y aclistico posible, estas dos caracteristicas depen -
coﬂjugarse de manera que se obtenga un equilibrio entre am
bos‘cnn unos niveles aceptables de conisrtzbilidad sin re-
perputir en la resistencia mecénica de la construccién.

' Los materiales que disminuyen mAs notablemente la

\
con?uctividad térmica son los de tipo gaseoso, mientras que

los;que mas disminuyen la conductividad sénica son algunos

r 4

soligos.

‘: El objeto del presente registro consiste en un -
proc;dimiento de obtencidén de un cuerpo sbélido moldeable,
adecuado para la obtencién de piezas destinadas a la cons-
truceldn de edificaciones de todo tipo. Con dicho procedi—A
ulento se obtiene un cuerpo sélido que ocluye en su inte-
rior gran cantidad de guses, conjugando las dos cgfacteriSn
ticas perseguidas, él aislamiento térmico por parte de los
gases y el. aislamiento actstico por parte de los sdlidos,
resultando ademis un material ligéro ya que tendrd una den-
sidad intermedia entre ambos componentes y somo la de los
gases es {nfima, el conjunto formado poseerd un peso propio~
reducido, caracteristica muy deseable en los elementos cons),
tructivos. . o '

El procedimiento en cuestidn consiste en provocar
denvrc.QCL seno de una masa cox przscuncis de agna alcalina,
la formacidn de burbujas de hiardgeno con control de difu-
si6n dentro de la masa,

Las burbujas de hidrbégeno acthan en la masa como

noyo evaporable, produciendo celdas cerradass, que no afec-
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| de 1.2 1 35 horas, tras lo cual la pisza ¢s mecanizsble por

tan la naturaleza impermeable de dicha masa, una vez moldea
da y sélida. ‘

- La masa ccmprendé buzolana artificial, ohtenida
de residuos sélidos de hornos de combustible sdlido, mezmcls
da ton cal apagada, aditivada optativamente con cemento ti-
PO kortland.

Conﬁdichosdmateriales se efectla una mezcla pre-
vialen un removedor sin presencia de agua, afiadiendo a di-
cha‘mezcla de un 0°5 a un 3% de un groducto pulverulento de
nat%raleza metdlica y condicién anfétera.
w . El producto anfétero es poivo de aluminio recu—

bierLo de un aceite orgénico cuya capa es rompible por la

abrasidén mecénica originada por la remocién de la puzolana,

la cél'y el cemento portland optativamente utilizado. '

Una vesz obtgnida una mezcla homogénea por cada 8
4 12 partes en peso de mezcla, se afladen en_rgmpcién conti~
nuas de 7 & 5 partes de mgua, consiguiendo un pH q&e'oscila
entre 7 y 11, hasta Bbtener una masa pastosa que presenta
una penetracién con la sonda de TETMAYER de 8 a 12 milime-
tros.

Elnproducté anfétero metdlico representa ée 075
al-3% de la masa total de sélice més agua. '

La masa tobtal, antes de un reposo méximo de 30 mi,
nutos debe ser mddeada en‘su forma y dimensién definitiva,

el conjunto adquiere su consistencia final tras un fraguado

medios convencionales.,
Una caracteristica importante a considerar en el
material obtenido con el prodedimiento descrito es que su’

resistencia mecédnica estéd en funcidén de la cantidad de gas

T
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ocluido en el sdlido y su impermeabilidad viene condiciona-
da en funcidn de que el reparéo del gas en el seno del sbli
¢t sea uwaiforme y que las &eidillas formsias sean de reduci
do tamafio e independientes entre si.

| Existen convencionalmente procedimientos de obten
ciéﬁ,de materiales con gas ocluido pars’ends de una mezcla
de hormigdn yumortero con aditivos adecuados para provocar
la expansibén con resinas polimerizables. También se consi-

( -
gue% materiales con gas ocluido inco;porando en la masa una
espﬁma estable previamente formada. iEstos productos una -
vez $cluido el gas deben adquirir 1a’resistencia mecénica
requerida. En algunos casos se consigue en frio mientras
que en otros debe someterse a temperaturas elevadas durante
un tiempo prolongado, encareciendo el producto y sin obte-
ner resultados satisfactorlos. . -

El procedimiento en que se basa la presente inven
cidrn, consigue la reduccidn del hidrdgeno del aguﬁ,'liberég
dose dicho hidrégend en forma de gas. La reduccidn quimica
se produce.en medio alcalino y la difusidn del gas, viene
controlada por las propiedadcs fisicas de la pasta formada
por el material‘conglomerante y el agua.

. EL gas producido aztfia como noyo evaporable pro-

duciendo celdillas cerradas, lo que hace que el material

‘una vez endurecido tenga cierta impermeabilidad al paso de

1iquidos. Por difusién el aire sustituye al hidrégeno en
las c¢c2idillas, quedands en ellus un gas adecuado a las pro-
pledades que del material se desean,

El metal anfétero estd ventajosamente protegido
superficialmenfe por aceites orgénicos, que por abrasién du

rante el proceso de homogeneizacidn permitird la posterior
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reaccidn en medio basico con el agua.

Las propiedades de ﬁeso propio y conductividad -~
Lérmica v sbnica vienen coﬁdicidnadas por la cartidad de -
gas ocluido, por lo que la proporcidén del producto anfdterc
met4lico debe controlarse con rigurosidad surerando el 0°5%
min%mo establecido y sin sobrepasar el 3% mizime para con-
segfir una consistencia correcta.

T La masa total, después de la produccidn del gas

que‘queda ocluido en su interior, v4 adquiriendo paulativa-

menﬁe la resistencia mecéanica.

i - Ia reaccién debe producirse en un recipiente del
material adecuado y que permita abatir o desmontar sus pa-
redes. \

' Debe evitarse la evaporacidn riapida del agua de
las piezas, lo que produciria-una fragilidadlpeligroéa, por
1o que debe mantenerse hGmedo el producto durante un tiempo
ae % a 7 dias despuds de su fabricacidn. o

No se considera necesario hacer més extensa esta
descripeidén para que cualguier persona perita en la nateria

conprends perfestamente cual es la idea que se desea repre=-

sentar, asi como las ventajas que de su resiizsnidn indvs-
trial han de derivarse.

Por todo ello y para evitar posibles imitaciones
se presenta esta solicitﬁd, pidiendo la explotacidn exclusi
va de la idea descrita de acuerdo con lcz -ansidéradiones y
punscs gue se desean reivindicar, gue se concretan en las

péginas siguientes,
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Hecha la descripcidn a que ée refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir a2r que los detalles de
realizacibén de la idea axpuesta, pueden variar, ce decir,
gue pueden sufrﬁr{pequeﬁas altsraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cie los gue gnedan reflejades en los pérserog de la descrip,
cién hecha. En efécto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad\Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los camblos de forme, dimensiones,
proPorciones y qaterias de un objeto ya patentado" fijando
asi el criterio'del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e i dustrializable, nadie podra apoyarse en ella para, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre~
sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec-
cibn del objeto patentado se refi:re, se halls confirmedo
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mAs terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo d2 1964 y otras,

Egtablecido el concepto zwypresado, en cuants a‘la
amplitud que debe darse a la proteccidm solicitadas, se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el {ltimo plrrafo del apar-
tade tercero o¢l Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novédades que sé deseau reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resfimen, el privilegio de explotacién exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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12.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION EN FRIO DE UN -
CUERPO RESISTENJE SOLIDO Y MOLDEARLE, DE NATURALEZA NO ME-

TALICA".- caracterizado esencialmente porque consiete en -

i
provocar dent.ro deﬁ seno de una masa con presencia de agua

alcalina, ia formacién de burbujas de hidrégeno_con control|
de su difusién dentro de la masa, de modo quc 2n ella actEn)
como noyo evaporable, produciendo celdas cerradas, gue no
afectan la natuéaleza impermeable de dicha masa, una vez -
modeada y sbdlida.

28.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION EN PRIO DE UN -
CUERPO RESISTENTE SOLIDO Y MOLDEABLE, DE NATURALEZA NO ME-

TALICA".~ segin reivindicacidn primera caracterizado esen-

tenilda de residuos sbélidos de hornos de combustible sblido,

-mezclada con cal apagada, aditivada optativamente con cemen

to de tipo portland, efectuédndose una mezclg prgvia en un
removedor sin presencia de agua, afadicnde a éichd maucla
de un 0°5 a un 3% de un produsto pulverulento de naturaleza
rmetélica y. condicidn anfétera. ‘

32,~ "PROCEDIMIENTO DE OBTERGION FN FRIO DE UN -~
CUERPO RESISTENTE SOLIDO Y MOLDEABLE; DE NATURALEZA RO ME-
TALIGA*.- segln reivindicaciones autericres caracterizado
esencialmente porque el producto gnfétero es polvo de alu-
minio recubierto de un acéite orgéﬁico cuya capa es rompi-
ble por la abrasidn mecénica criginada por la remocidn de
la puzoiana, ila éal j el optativamente udilizado cemcento -
portland,

4a,- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION EN FRIO DE UN -
CUERPO RESISTENTE SOLIDO Y MOLDEABLE, DE NATURALEZA NO ME-

TALICA.- segln reivindicaciones anteriores caracterizado

c¢ialmente porque\ia masa. comprende puzolana artificial, ob-|,
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wimo de 30 minutos debe ser moldeada en su forma y dimensiép

esencialmente porque una vez dbtenida una mezcla homogenea
por cada 8 a 12 partes en peso de mezcla, se afladen en re-
mocidn continua 3 a 5 partés'de agua, cuyc pH oscila desde
7 a 11, hasta obtener una ﬁasa pastosa gue presenta una pe-
netracién minima con la sonda de TETMAYER de 8 2 12 milime-

tro%.

| 52,~ "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION EN FRIO DE UN -
CUE RESISTENTE SOLIDO Y MOLDEABLE, DE NATURALEZA NO META
LIC'Q.- segin reivindicaciones anteriores caracterizado e-
sencialmente porque el producto anfé%ero metdlico represen-
ta de 0°5 al 3% de la masa total de sélido mas agua.

L 68,~ "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION EN FRIO DE UN -
CUERfO RESISTENTE SOLIDO\Y MOLDEABLE, DE NATURALEZA NO ME-
PATLICA",~ seg@in reivindicaciones anteriores caracterizado

esencialmente porque la masa total, antes'de un reposo mi-

definitiva, adquiriendo su consistencia finol tras' un fra-
guado de 12 a 38 horés, tras lo cual si procede, la pieza
es mecanizgble por medios convenﬁionales.

78,~ Se reivindica por Gltimo como ob.jeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencide que se sollgita
"PROCEDIMIENTC DE OBTERCION EN FRTO DE TN CUERPO RESISTENTE

SOLIDO Y MOLDEABLE, DE NATURALEZA NO METALICA".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de diez péginas

mecanografiadas.

Madrid, iC Zcbrero 1.978
BERNARDO UNGRIA
p.p.
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