FAINISTERIO DE INDUSTRIA

REGISTRD DL 1A PROPIZDAD INBUSTRIAL

Se:anr— LI Reyistrg sin
Vignein,
| rm...,.:ﬂﬂdadds

NUMEROD
P
4€5 255

e

® Al

)

®
[
(927

33

N,

€

FECHA DE FPRESENTACION
'\f"l
16-2-1978

®

PATENTE ' DE INVENCIGN

ESPANA

. PRIORIDADES: '

@NUMSRO

767,916

@ FEC‘NA
11-2-1977

@ PAIS
R 4
.Uy,
. .
— N |
e

@FEC“A DE NUBLICIDAD

BonD

~ GLASIF!CI\CION INTERNLCIONAL

@m’rsu-rz DE Ls QUE ES DIVISIONATGA'
%

347 TITULO DE LA INVENCION

"U" FEDCLC DT R “"U” IRAR ETILTHC,

1 NTr ("‘ 1"
DR Ula I.Lz.C._u- GABECE!

s, P Te
ACTERITEC

‘)«\ o)y v)'\f\\?{

DIEERVE ‘\4,»'-1\.

v ORGHCTTINC

@ SOLICITANTE (%)

*—-n'GT\ Ehah

U:JS s aatlLill L) [ .-) COI\!SUIJ L.T'. e 3’

e,

(Case Lo.R 57601)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

6CC Grunt Street,

Pittsburgh, Pensilvania,

0] e

JOLNN VTR

78} INVENTOR (ES)

Varvin Chester Fields
Snyder

, David Lawren

Cliver ¥ &rtlmr Raynond

o

’ @ TITULAR (£8)

@ REPRESENTANTE

Don Alberto de Elzaburu larguez

(.-68,165)

'\ DL“

UNE A+ 4 ' MOD, 3108

-t

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15.

20

- 25

30

170

28

fioja n (tnl-:l.-

La presente invencién se refiere a la recupera-
di&n-dc gasess én pafticular‘e ilenos ncetlleno ¥y mondxi~
do de carbonos desde mezclas gaseosas, '

Pueden utilizarse ciertos agentes formadores

de complejoss para separar monéxido de carbono, etileno
y/o acetileno-desde mezclas'géseosas, por métodos descri-
tos por ejemplo: en las patentes de Estados Unidos
3-59?.865?73.651.159? 3,754.0473 3.755.4873 3.758.606&‘::
3.758.607; 3.8?3;5 188 y 3.857.869. o

os métodos deSLrltOS en estas patentes enpluauy
generalmente, sorbentes de la férmula CudlZ,, donde X e5
un 4tomo de cloro, fidor o bromo, en un disolvente arqgéf

tico 06"020' El sorbente es capaz de former complejos -

~con COs etileno 7y acetilenos- los cuales complejos pugf'

den ser tratados para liberar los gases qué han formado
corplejoss separadamente, desde el resto de la mezcla gé;
seosa originals; y el sorbente puede ser regenerado. |
Se ha observado que en una mezcla gaseosa del
tipo descrito arriba; el sorpente de halogenuro de alu~ -
minio cuproso absorberd el etileno con preferencia al
nmonéxido de carbono. Sin embargos la corrierte debe estar

" 5y

exenta de agua, metanol, CS2 \'g HZS’ puesto que éstos

reaccionan con el sorbvente; el propilenc y los hidrocar~

‘buros insaturados més pesados, pueden formar complejos y

*pueden interferir con un tratamiento deseado de separa-

cién-de etileno, mondxido de carbono o acetileno, Por

consisuiente, deben separarse compuestos tales COmO 2%uas

, metanol, CSZ’ HyS e aldrocurburos no saturados suoerlores L

al etlleno: antes de haoer nasar la mezcla g la wolucxén

"Tormadora de complegos en la cue ha de recuperarse prefe-
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- rentemente etilenor mondxido de carbono o acetileno,

Anteriormente a la presente invencién se conobia
el uso del gorbente liquldo proplamenie dicho (patente
de Estados Unidos 3. 960 910 y 3.927.176) para separar las
5 impurczaa. También ha sido corriente, desde luegos sepa-
rar diversas impurezas desde gases, por otros medios,

Los procédimientos‘que podrian separar agua,
metanol, disulfuro de carbono, sulfuro de hidrdzenos pﬁ@%}
- pileno e hi@rbcarburos no saturados nds pesados, desde. ..

10 un gas qué oqntiene-etileno; gcetileno y/0 mondxido de”’
carbono; puéden agruparse en dos categoriss; sistemas de,.
"adsorcién de lecho fijo y sistemes de absorcién con d;sélf

vente,

Un sistema de adsorcién de lecho fijo, tipico;
15 contiene dos lechos de adsorbente en paralelo., En cual»l
quier momento dados uno de los lechos estd en funciona-
miento ¥ elf otro estd sometido a regeneracién. 4 inter-
valos regulérés (antes de que la unidad en Tuncionamien-
to resulte saturada de contaminantes), se invierten las
20 funciones dé los lechos. Para la regeneracidn se utiliza
vapor'de agua o gas caliente, Las desventajas asocizdas
al'u§o de los procedimientos de adsorcién para la separa-
cién anterior son: (1) se necesitarfzn para su funciona-
miento sistemas de control complicados y caros; (2) se
25 ‘consumiria vna centidad excesiva de energi{a para la rege-
nera¢ién de lqs'leohos; (3) a las temperaturas a que se
realiza la regeneracibn, se producirfa la polimerizacién
w,de Los 1nSatu"auos adsoroldos sobre 1os lechos; y (4)
una cantldad sustanclﬂl de’ etlleno : gcetlleno seria ad—-

30 sorbida simultdneamente con los contamlnantes ¥y subsiguie:
17028 h
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|_tenentes se perderfa durante la regenerccidén.

- Los sistemas de absoréidn con disolvente con-
tienen tipicamente dos colurmas: un absorbedor y un sepa~—
rador, Ia unidad funcibna de menera conbinua y el control
es relativamente sencillo. Disolvente pobre entra por la
parte altz del absorbedor, desciende en contracorrienie
con'el flujo de gESJ-y absorbe los conteminantes desde

el ges, Iz solucién se calienta y entra en la columna so-
parzdore. ddn@é el "disolvente se regenera expulsando por“k
ebulliciéﬁ I1ns contéminantes absorbidos, Una considerabléh
cantidad del'gas producto puede ser 2bsorbido simult4“0ﬂ~'
mente con los contominantess pero puede evitarse su péfv‘
dida evaporande rdpidamente o separando previamente el di—
solvente rico y reciclando el vapor formedo a la alimen-.
tacién del absorbedor. Sin embargo: en el caso de 12 se;(
peracidn descrita arriba podria tener lugar la volimeriza-
cién de los- comeestos insaturados en el separador y en-~
suciaria répidamente su rehervidor y sus platos,

De acuerdo con la presente invencibn; se propor-
ciona un método de recuperer etileno, acetileno y moné-
xido de carbono desde una mezcla gaseosa: cue comprende
seﬁarar agua por lavado de la rezcls gaseosas por lo me-
nos una vez, con un alcohol o glicol inferiores, separar

wo o mds de los compuestos CSZ’ HZS’ progileno e hidro-

carburos C a 010, por sbsorcidn con disolventes separer

los contamln%ntes desde el disolvente para volver a uti-

lizar el disolvente nediante separacién del mismo con un

TgRs yr suosxﬂulenbemente: senarar etlleno, aceullono kA

monéxido de carbono aesde dlcna nezcla v prcuuCLr, de

este modo, un gas de escape, utilizdndose dicho gas de
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escape como gas para separar los contaminantes desde el
disolvente. |

Ia invencidn se describe Vadicionalmente, a
modo de ejemplos con referencia 8l dibujo que se acompafia,
el cual es una repreéentacién esquemdtica de un método de
recuperacién de acuerdo con la invencién.

En el méﬁodo mostrado en el dibujo, han de recu-
perarse simulténeamente etileno y acetileno desde una co-
rriente de gas- de horno de doque, mediante absorcifn con
lizendo. Losfprincipales constituyentes del geas en la

conduceién 1y son hidrégenos etileno, dibéxido de carbonn

y metano. También estdn presentes cantidades importantes

de etanos nitrdgencs; monbdxido de carbonos propileno y ace-
P

tileno. Una composicidén tipica (con relacidén a la materia

seca) de una corriente de sublimacién procedénte de una

unidad de concentracidn criogénica que funciona con gas

de horno de coque; se mueslra a continuacidn:




Coasf

B Componente flujo,
' moles/hors
Argdn . 2,18
Tidrdgeno 489,86
Fitrdgeno 11¢,78
‘ﬁonéxido de carbono 70,8%
Oxigeno 14,35
Dibxido de carbono 289,86
Buifuro de carbonilo 1,08
Disulfuro de carbono 1,79
julfuro de hi’rdgeno 5,39
Getano ' 293,48
itanc 105,33
“tileno 351,55
icetileno 17,97
Pro?ano 2,88
Propileno 2%,37
Propsdieno 1,79
Butano 1,08
L-buteno 1,08
1, 3~butadienc 4y 5%
2-metil, 1,3-butadieno 0, 44
Ciciopénbadieno 1,79
Benceno 4,5%
Tolueno - 1,79
Total 1.797, 8

Hojr ntim.

flujo,
kiz/hora

.

85,%
987.,5
3.104,1
1.9684,0
160,72
12.756,7

[

T va

611" 9 ’

1%6,8.

183,8 -

4‘-70751}’ .

5,167 ,4

9.861,2
45

8,1
127,

62,7
60,6

245,0

30,2
118,8
353%,8
165,6

40.187,9
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|-1a conduccién 6 de gas seco. Algunos aromdticos se conden-

‘s8n en la columna y se separan desde la solucidn en metanol

al 40%, en el decantador D, Ia corriente de aromdticos 5

ed
Hojr nin,™~ 0~

I £lujo total de gas es 1271 Lths ¢.N, dais
v estéd saturadd QQn agua a 37,890 y 449 kg/cmg absolutos.

Aungue mediante la présente invencidn pueden
tratarse muchas mezclas de gases; se prefiere gue: si di-
che. mezcla contiene smonfeco, el amoniaco sea separédo
antes de la primera etapa, aunque la primera etapa podria
inelnir médibs convencionales para conseguir esta sepa-
racién. Bl gas de horn6 de coque debe ser tratado, por
lo menos, para-separar alquitranes y amoniaco, »

El gas de entrada 1 se enfria e 4,44°C en.e}
refrigerante -réfrigerado A, Ie mayor parte del agua 1
(400 kg/hora) del gas se céndensa Yy se separa en el sepa-
rador By quedando 58 kg/hore de azua en el gas.en la cbﬁ;
duceidbn 2, Bl gas entra»en la columnz C de lavadc de meba-
nol,; en la cual se separs la totalidad del agua del gas{
a excepcidén de 0,454 kg/hora, y se enfria el gas a -294C,
Le columna C conbiene tres zodas., Ba la primeras Cy; se
hace circular una solucidn en metanocl al 40 en la segun-
das Cgs se hace circular una solucidén en metanol al 75%;
¥ en la terceras 03, se hace circular una solucidén al
93%. EL liguido que circula por las zonas 12 y 3%, ge en=-.
fria a -18°C y a -292C, respectivemente. A la zona 03 ge
afiaden aproximadamente 102 kg/hora de metanol de nueva
aportacibén procedente de la conduccibn 35 el metanol ago-
tado de la conduccién 4 que contiene 57,5 kg/hora de
agua ¥ 38:5 kg/hora de metanol, se retira de la zona C,e

Bl resto del metanol, 63,5 kg/hora, sale del sistema por
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contiens 23155 kg/hora de benceno y 151 kz/hora de tolveno

- En el primer lavgdor de aromdticos o primer
absorﬁedor de coiasrpesadas By el’gas.seoo procedente de
‘la conduccidn 6 se pine en contacto con wna corriente re-
lativamente pequefia (53 litros/minuto) de tolueno a ~282C,
con 1o que desde el gas se separan metaholy dlsulfuro
de carbeno e hidrocarburos 05 ¥y més PeSuGOS. La soluclén
toludnica rica de la conduccidén 8, se calienta por inter-
cambio con el tolueno regenerado procedente de la oondué;;
cibn 7y regénerado en la columna de separapién F conven{
cional. Puede disponerse un accesorio parelelo (no mostra-
do) para la columna F de tal modo que ésta pueda limpia:}
se peribddicamente. El gas que sale del absorbedor E de.....
colas pesadas se éatura con tolueno (15 kg/horé), peros
por lo demés, no contiene cantidades importantes de cou-
puestos menos voldtiles que el butano. _
El zas fluye por la pqnduccién 9 desde el absor-

bedor E de colas pesa&as: al absorbedor G de propileno-~

butadieno. Agquel entra en contacto con el absorbedor G,

con una corriente de 2,660 litros/hinuto de tolueno proceé'
dente de la conduccién 10, a -192C. Casi la totalidad del
propileno y del HQS (98,7%) y esencialmente la totalidad
(mds de 99,98%) del propadienos buteno y 1:3-butadieno, 7
son absorbidos. Asimismo, serd absorbide una gran canti-
dad del ague residual. La solucidén toluénica rica de la
conduccién 11 procedente del absorbedors contiene tambdidn
1.282,5 kg/hora de ebileno y 175 kg/hora de acetileno.

El tolueno rico de la condv0016n 11 se calien-

“ta én GlL a l°°C, antes de que enbre en el separador pre~

- vio H, donde una pequeila parte (es 6601r, de 5 a 10%) del
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gas de escape de la conduecidén 16 procedente del sistema

pooms

K de separacién y recuperacidn de ligando susceptible de
Tormar complejos; que contiene un sorbente de halogenuro

de aluminio cuprosos separa 1,273:5 kz/hora de etileno y

| 145 kg/hora de acetileno desde el tolueno. El sevarador

previo H funciona a 3:9 kg chJabsolutos y un pequeflo oom;
presor J recicla el vapor de cabezas procedente del sepa-
rador. previo H, a través de la conduccidn 13, hasta la
toma del absorbgdor'G. Lag pérdidas netas~de etileno yl~r‘
acetileno en la conduccién 18 de tolueno éometido a sepa-
racién previa, son pequeilas; a saber; de 9 y 29,5 kg/hd—
ras respectivamente,

E1l gas de la conduccibn 14, que sale del absor=
bedor Gs; una vez que ha sido calentado puede vtilizarsa:
como alimentacidén pare una unidad X de separacibén y re-
cuperacién de ligando susceptible de formar corpljos. £l
sorvente,; una solucidén de halogenuro de aluminio cuproso
en toluenos se utiliza para absorber selectivamente el
otileno y el acetileno desde el gas, de una manera conoci-
da. El sistews K funciona de tal manera que gqueda monéxi-
do de carbono en el gas de escape procedente del absorbe-
dor, Ia unidad recupera 10,291 kg/hora de producto de efi—.
leno y acetileno, de alla pureza, recogido a través de la
conduceién 15,

Il gas de escape de la conduccidn 15 procedente
del absorbedor K de ligandos susceptibles de formar com-
plejos, no contiene virtualmente etilenos acetileno ni hi-

drocarburos 03 ¥ C4s ¥ puede ser utilizado tanto para la

‘gepdracifén previas como para la regensracifn del tolueno

procedente del sistema de absorcién de propileno-butadie-
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biador de calor HEL, antes de que enbtre en el separador I.

-unidad A debe ser tal que condense proporciones susten-

Hoju n\nn_._.g_‘.

o en 1o unidazd I, Bl siete por ciente del zas (corriente

=

12). se utiliza para la soparacidn previa;i el resto (co-~
rriente 17) se utilize para la regeneracién., El tolueno

gonetido 2 separacién previa se calienta a 542C en el can-

Bl gos de escape de la conduccidn 17, a 2;8 kg/cm2 absolu-
toss regenera el tolueno. La conduceién 19 de cabezas,
procedente del separador; se enfria a ~299C mediante in-
tercambio y refrigeracifn en los cembiadores de calor H22 |
y HE3, para condensar el tolueno, de al Manera que sola-
mente se pierden en el gas combustible 20, 6255 l:\_'g/horal,"j—lt

En el sistema I de separacién de proPileno~bué’
tadieno entra méds tolueno en el gas de escape 16; de 1z ..
que sale, ILa acumuiacién de tolueno -en el sis%ema se .
evite mediante recirculacién de 1.253 kg/hora (corriente
22) del tolueno 21 sometido a seperacibn, a la wnidad X
de separacién y recuperacién de etileno-acetilenos por me-
dios que no se muestran, Los restantes 138,016 kz/hora
de tolueno regenerado; corriente 10, se cnfriaﬁ nediente
intercambio y refrigeracidén a -342C en los cambiadores de'
calor G1 y HE4, antes de que entren en el absorbedor G,

Los caudales de circulacidn en el lavado de me~-
tanol, y los métodos de calentamiento y enfriamiento, pué-
den variarse segin lo exijan las circunsiancias.

La presidn del gas 1 de enbtrada y en todo el
sistema, a excepcibén de cuando se indique especificamentes
puede variar significativamentes es decir, entre 0,007 y
70 kq»cm2 ebsolutoss pero, prgferiblemente, estékcomprendi»

-da, entre 1,4 y.7fkg/om2'ab$olutos,.El'gnffiamieﬁtofen 1a
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|ae otro modo, aquellos tenderfan a acumularse en este sis-

.gromético (5 a 380 litros- por .minuto, -preferiblemente de

Hoja m‘mr.-lO*

r‘_c:i.aales del apgus presente, pero que no la congele, preleri-
blemente hasta Jjusto por encima dal punto de congelacidn
del azus. Bl gas que sale de ls unidad C puede estar 3 una
tenperatura compreﬁdida entre 95 y 1219C, preferiblamente,
entre =45 y ~232¢. Ls cantvidsd residvasl que quads en el
gos, veria con lag teamperstura de la zona superior y con
el nimero de zonas, Puede haber cualquicr nlmero de zonas
en la unidad ¢, pero ¢l nfmero (preferido) es de 3 8 6.
Ls wsyor parte del spus se sepors en lg primers zona Oi;:<
en la cusl circuls una solucidn relativamente diluide
(20 a 803 de disolvente). Ls solucidn que circula por éa~‘
da una de lss zonas sucesivas, es mds rica en disolvenée
que la de 1ls gona inferior. Debido a que la carntidad néﬁ%’
de disolvente utilizsda puede scr pequeile, se puede nacsr
recircular digolvente dentro de cada zons, para obtenér
un buén contacto eatre el gas ¥y el liquido. Por ls zons su~
perior se silade disolvente de nueva sportacibn; lz csnti-
dad nets de disolvente agotado se retira de la zona infe-
rior, y puede desecharse o incinerarse. El calor transfe-
rido 21 disolvente desde el gss en el sbsorbedor C, puede
sor sepsrado en uns o m3s de las zonag, por réﬁrigeracién
o intercembio. Los hidrocarburos pueden condensarse y for-
mer una segunds fase liquide en la zona inferior; estos
pueden decantarse desde la solucidn scuosa.

¥n ls unidad 2 se separan desde el gas, meta-

nol, disulfuro de carbono e hidrocarburos 05 y més pesados,

antes del sistems de abgsorcidn de propileno debido a que,

|tema. Uns corriente relativamente pequeiis de disolvente
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133 a 95 litros por minuto) 2 uns teapsrature por encima
de-su punPo de uonr *aclon e inferior s 12120, preferible-
mente entre -45 y -2%2C, se pone en contscto con el gas én
la unidad B, y se regenera en uns columna F de sepsrscion,
convencional, que pusde o no funcionsr bajo vscio. La co-
lunms ¥ de separaéién ¥ su rehervidor, son pequefios y pue-
den disponerﬁe accesorios, de tsl modo que puedsn limplar-
se squéllos siempre que se produzcs un ensucismiento gra=-
ve. il ensucismiento pusde reducirse mediante funcionami&n:

to a vecio de la columna, o medisnte la adicién al disol=’

x .

vente de un inhibidor de polimerizacibn no voldtil. L, N
3e¢ puede ubilizar cuslquier disolvente pars ol
propileno o para cualquicr obro material a sepsrasr (es de--
cir, disolventes del Hgs, butadieno, etc.,) que no se dquéf
sele s las temperaturss de funcionamiento. Entre los disol;
ventes que pusden utilizerse en los absorbvedores = y Gyh
estdn el tolueno, él etilbencéno_y el cumeno., Preferible-
mente, el disolvente de las unidades & 3 G es el tolueno,
aungue pueden ser igualmente utilizebles el xileno, el
etilbenceno y el cumeno. Cuando se utiliza tolueno, las
temperaturas pueden esbar comprendidss entre aproximadamen-—

te =95 y 12120,

T

Desde el absgsorbedor £ de colas pesadss 2l zas
entrs en 13 unidad de sbsorcidn principsl G, donde se se-
paran sulfuro de hidrdzeno, propileno e hidrocsrburos me-
nos voldtiles. 21 disolvente, s una tempersburs por encima
de su punto de congelacidn y comprendida entre ~95 y 1219C,
prefer iblenente entre -40 y -2%2C, sbsorbe -casi la uOtS]L*_

dad . del ‘sulfuro de hldroveno y de los hldrocarouros 07 T

-Q4, ¥ una cantidad sus tanclal de etileno, aceblleno y/o
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 mondxido de carbeno.
, - Bl fﬁncionamientO'del absorbador K y del equi-
po de desorcidn ssocisdo, puede modificarse de una maneré
conocida, de tal meners que se seporen y recuperen etileno,
acetileno, mondxido de carbono, o alguns coubinacidn de
estos ligendos, Una pequefia parte (tipicemente de 1 & 20%
del gas de‘eébape procedente del absorbedor K, se utilizs
para ia separacidén previa (en ls unidad H) del disolvente
proczdente del sistems de absorcidn de propileno; el diéqlé
vente sometiéo 8 separacidn previz se somete subsiguion?éf
mente a separascidén mediante el resto del gas de escape.

31 disolvente que sale del ébsorbedor G se calients a =%
1762C, preferiblemente a entre ~1 y 382C, HZste entra i
un sevarador previo H.a ests temperstura (en el ejempld,

s 132C), donde el gas de escave procedente del sisteme do
soeparacidn y recuperacidn de lizsndos susceptible de Lere
mar complejos, separa los ligandos recupersbles que fue-
ron absorbidos simultdnesmente con el sulfuro de ﬁidrégeno,
hidrocsrburos C5 N 04. w1l vapor procedente del separador
previo H se recircula s ls alimentacidn del absorbedor, de
tol wmodo que solamente se produzca una pequefis pérdids ne-
ta de lipendos recupersbles. Is cantidad de gas de escabe |
utilizaeda en el separador previo H es preferiblewmente la
suficiente pars separasr eficazmente los ligendos simultdncs-
mente absorbidos, al tiempo que no provoque uns excesiva
recirculsacidn de sulfuro de hidrbdgenc o de hidrocsrburos
CB' %l separsdor previo H funcions ventajossuente s una
tetperaturs mis bsjs que el sepsrsdor principal,_cﬁando ha
ée;recupgrarse eﬁileho~pradetileno, 93&5-éproveéﬁa?,la-ma—"f

Iror aptitud de sevsracidn a temperaturss mis bajas.
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» #1 disclvente que sale del scparsdor previo H
se calients (eniﬁﬁl) a ung temperaturs comprendids entre
45 y 20480, preferiblemente entre 43 y 772C, -antes de que
entre en el sevarador L. #1 uso de gas de escape exeunto de
hidrecsrburos cﬁfCQ’ para la segaracién, y el funciona=~
miento a presidén reducids em reélacidn con la presidn del
absorbedof, hace posible una regeneracidn completa del di-
golvente a bajas temPerafuras, de tal modo que se’produce
poco ensﬁciamiento 0 ninguno.'El disolvente del gas qué_ :
sale del sepsrsdor I se recupera por enfrismiento y refri-
gerscidn del ges en lIE2.y He3, £1 disolvente regeneradb:éé
enfris por intercawbio de refrigerscidn en Gl y Hi#4, anscs
de que aquél retopne al sbsorbedor. .  AR
Siempre que se ubiliza el término ‘gas de:es;’
cape", se quiere significsr (1) tipicsmente, el ges que
s pasado por un sisbema de separsecibn y recuperacidn de
limando susceptible de formar complejos, tal cowo los sis-
temas de naslogenuro de azluminio cuproso expuestos arriba
el cual se desecha o g& quems noraslmente, despuds de sepa=
rar €0, etileno y/o scetileno, (2) cuslquier gss sustan-
cialmente exento de etileno y de compuestos menos voldti-
les, o (3) cuslquier gss que no contengs etileno, acetile;
no, ni mondxido de carbono, es decir el gas o los gases que
han de ser recuperados, y que no se disolverin sustancisl-
mente en el tolueno ni en obro medio utilizado en el sepa-

rador. &s decir que cuando se ha de recuperar etileno, el

gas de escape u otro gas utilizado en el separador previo

ly/o en el separador, no deben contener etileno, pero pue-
; 1 ’ ) 3 pue-

‘den’ contener COo

" Hay varias modificaciones de ls invencidn des-

B TR
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crita arribs, que pueden sor utilizadas tembién, Por ejen-
plo, no es necesario que el'gas que ha de ser purificsdo,
contenga todos los contaminantes mencionsdos. Los ligondos

susceptibles de formar complejos, que ge separan y recu-

‘| peran, pueden ser wmondxido de carbono, acetileno o etile-

no, o cuslquier combinscién de ellos. Pueden emplearse
apentes formsdores de complejos con los ligandos, distine

tos del hslogenuro de aluminio cuproso, por ejemplo, halo=-

zenuros de boro cuprosos o halogenuros de aluminio y pla-

ta. 3i el gas estuviers seco, seria inneceserio el sisteus

de sepsrascidn de agus. 31 no fueran necessrios rendimientces

de producto elevados, no se requeriria un sepasrador previo.

4

4

sto es asi cuando el objetivo finsl es recupersr 0O, eci=-
leno u otros gases.

No es neceserio que los disolventes de los

sistemnos de absorcidn sean aquellos mencionados srribs es-—
pecificamente., Cualquier disolvente que no reasccione con
un componente del gas, que sea miscidle con asua y que ten-
ge un bajo punto de congelacidn, puede utilizsise en lugar
de las szues de lavado metandlicas. Por ejemplo, pueden
utilizarse etilensglicol o provilenglicol. No es necesario
que los disolventes utilizados en los sigtemas de absor-
cibn sezundo y tercero, sean compuestos aromdticos. Como
disolvente puede ubilizarse cuslquier hidrocarburo liqui-
ado con un bajo punto de fusidn. Aunque los sistemss de ab-
sorcibn segundo y tercero emplean preferiblemente el mismo
disolvente, estos no necesitan estar sesparados en absoluto;

el segundo, sin embergo, puede ser ventsjosamante mds pe-

| quefio’.que ‘el tercero y funcionsr con arreglo-a un programa

que permita, si es necesario,.una ocasional limpieza. Z1
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 sigtemo de seporacidn y recuperacibn de ligsndos puede mo-
.dificarse para que incluya un wmedic pars separar cualqguier
disolvente arrastrado por el gas purificado.~ |

Nb es necesario que el disolverbte agotsdo pro-
cedente de lg unidad B de secado, sea evacusdo por incine-
racidén. &s similar sl disolvente »ico que ssle del primer
lavador de aromjticos, en que es uns pequeila corriente,
Puede ser regeneradé por destilacibn o separacidn y puede
disponorée up'apcesprio en la columna para ubilizarlo sieu-
pre que se produzca un ensucismienuto grave. e monera siﬁi-
lar, =i la céﬁtidad de disolvente requerids en el priméf” A
lavador de aréméticos fuera sulicientenente pequefia, po—
dris ser evacuodo aquel por incineracidn.

1l uso del gas de escape procedente del sisﬁq%
ma de separacidn y recupersecidén de ligzendos, para 13 rege-
neracién del disolvente, reduce el empleo de energia y ha-
ce minimos los problemass de enéuciamiento provocados por
ls polimcrizgéién de hidrocarburos insatursdos dursnte la

regensracidn,
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- REIVINDICACIONAS
Los puntos de invencidn propis y nueva que se

vresentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-

1te de Invencidn en #Zspsiia, por VEINTE aflos, scn los que se

i

recozen en lasg reivindicacioﬁes'siguientes:
| l§.~ Un método de recuperasr etileno, acetileno

y mondxido de carbono deiuna mezcla gsseoss, que comprende
separar agua por lavsdo de la megcla gasgeoss, por lo ménoé
106 una vez, con un alcohol o glicol inferiores, separsr uné'o
mds de los compﬁestos CSz, Has, propileno e hidrccarburos
04 8 Cyps mediante sbsorcién con disolvente, separar con-
taminontes desde el disolvente, pora volver a utilizar'elf
disolvente, sometiendo ste s sepsracidn con un gas, y ce-
bLs parer etileno, acetileno y mondxido de carbono, dcsde diche
mezcls gaseocsa, carscterizado porque se utilizs gss de es-
'capo procedente de la operacidn de separacidn de etileno,
acetileno y nondxido de carbono, como gas eﬁpleado para la
separacidn del disolvente.
20 22,~ Un nétodo como se reivindica en la rei-
vindicascidn 12, caracterizedo porque el gas utilizado para
la separacidn es un gas de escape procedente de un procedi-
niento de sepsracibn y recuperacidén de ligsndos suscepti-
Dles de formar couplejos.

25 %3, Un método como se reivindics en la rei-
vindicacidn 22, csracterizsdo porque dicho procedimiento
de separacidn y recuperscidn comprende poner en conbacto
la'mezola £3se083 con una solucidn de halogenuro.de alumi-
"ﬂib'cuproso{ paré‘seﬁarar éiﬁ stileno, el scotileno y 6l
50 - monéxidb dé carbonos

Y
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: i 4a,- Up wétodo como se reivindica en cualquie~-

ra de las reivindicaciones 12 a 328, caracterizado porque el

pa adicional de someter al-etileno y al acetileno proceden-

; tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y

"[tas a mlguina por una sola cara.

Ho}n nam. 17

. . [
disolvente sometido a separacién con el gas de escape, es
tolueno, xileno, etilbenceno o cumeno.
58,- Un método como se reivindica en cualquie-

ra de las reivindicaciones 12 a 48, caracterizado por la eta

tes del disolvente contaminado, a separacidn con dicho gas
de escape.
f 62,- Un método como se reivindica en cualguie-
i

ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que la mezcla gaseosa procede de un gas de horno de coque

trataéo para separar alquitranes y amoniaco.

‘ 7a,- Un método de recuperar etileno, acetile-

no y mondxido de carbonro de una mezcly gaseosa.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

para los fines que se han esbecificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

Madrid, 27.SE1.1978

P.A,

Albe o de Elzaburu

Por Fodiy
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