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P A T 3 S T B  B E  I N V E S C  I O N

par VE338TB sBoa

solicita aA 3spa8a a favor do C5BB3HP - 9WASH1E B'SKM- 
T M B 3  3T PAASTIW, S.A.* do Racionalidad frsnca- 

3. ca* doaiciliaSa en 13 roa Chateaubriand* 73094 Paría* Fran­
cia* por "Procedimiento da fabrioaoida da revastisicntoe 
murslaa textiles y máquina correspondiente"* coa prioridad 
do loa solicitudes francesas 77 92936 y 77 !6§4% da fechas 
%p B̂ ero 1$77 y 3 Junio 1977* respectivamente. - - - - - -

13' MmoSIA DESCRIPTIVA,

la presente inv^eidn ce refiera a lo fahrlosoida 
da Westimientoe murales textiles en al cerco áe le cual 
se extrae un papal para recubrimiento de parados da un áa- 
sanroHaaor, ce recubra cate papal cea una capa de cola* a* 

13* distribuyo por lo manos una aspa do hilos da urdimbre a per
tir da un enjulio* so foxsaa y se distribuyo una napa da hi­
los de trama a partir da una fileta rotativa da tramado y 
se lleva simultáceanente el papel recubierto de cola* la ag 
pa do urdimbre y la napa de tra#a entro un cilindro calsfsc 

59. tor y un cilindro presioRador paca pegar instant&aeaaeate
estos difcnpitao arteriales textiles cobre al papel de so-



- a -

p o r t * .

Loe prooediaieatos d á s ic o e  u t i l i z a n , en g e n eral, 

paya fo M a r l a  napa de h ilo a  da tram a, dea soportes r o ta ti^  

vos en lo a  o r ille a  necesarios para a l  arrollam ien to h e lle q í 

d a l de lo a  h ilo a  da tr a za  y  destinado* a  re g u la r lo a  in te r ­

valos de tra za  y  para asegurar l a  puesta aa tra a la o id a  de 

l a  napa de trw aa, dos h ilo a  de urdimbre on e l o r il l o  que 

toman a continuacidn e l re le vo  de loe  soportes ro ta tiv o s  pe 

ra  mantener en poaicida lo a  budea de tra za  hasta e l mom^- 

te  en que l a  re ja  de h ilo a  te x tile s  formada por la a  napas 

da urdimbre y  de trema a tra rie a a  e l d ia p o s itiv a  pegador owa 

titu id o  por e l c ilin d ro  c a le fa c to r y  e l c ilin d ro  presiona-* 

d o r. ^  1
t

Cuando e l m&nero de h ilo a  de tr o za  es baatante im­

p ó rte n te , aa d e c ir cuando l a  tr a za  e stá cuy apretada, cata 

d lt ia a  puede e je rce r una tenaidn demasiado im portante sobre 

lo a  dea h ilo a  da urdimbre del o r il l o  cuya separación q u e ­

r id a  no eet& entencea preservada. Además, y  siempre en cate 

d ltin o  caso, un fu e rte  a p rie te  de lo a  h ilo a  de trama im p li­

ca unas eapiraa muy fin a a  de lo a  re sorte s corrientem ente u t i  

liza d o s  como aoportea ro ta tiv o # , de manera q-e satos dítim os 

aufren una fle x ió n  que lim ita  le a  p oaib ilid ad ea de estos pío 

cedim ientoe. ^ ^ - . - . 4- ^ - ^ - . - . - - - - - - - - - - - ' - - * * ' * '

Se ha propueato y a , per o tra  p a rte , e lim in a r lo a  b i 

lo a  de urdimbre de lo a  o r illo s  en e l trsa a p o rte  de l a  napa



Ae trama previendo, coma soaortee rotativos Re ios orillea, 
usos cilindres macizos que comprenden una ranura helicoidal 
análoga ni filete de un tomillo, y cuya rotación asegura el 
avance de la napa de trama, t̂in embargo, si en loa primeros 
procedimientos es posible diaponer el papel recubierto de eo 
la y la reja de hilos textiles sobro una porción de cilindro 
calefactor, ello no es posible con cilindros macizos do dis­
tribución de trama cuya flexibilidad no puede, e este fin, 
ser suficiente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La presente invención prevé por tanto evitar simal- 
téneamsata estos dos inconvenientes y se refiere, para silo, 
a un proeoáiaiaato de fabricación do revestimientos murales 
textiles, en el curso del cual se extrae de un daaarroHador 
un soporte, particulamento un papel para paredes, se recu­
bra este papel con una capa de cola, so distribuye por lo me 
nos una napa de hilos de urdimbre a partir de un eajulio* ae 
forma y distribuye una napa de Míos de trema a partir de 
una filota rotativa de tramado y se lleva simultáneamente el 
papel encalado y ía reja constituida por la napa de urdimbre 
y la napa, de trama a un dispositivo pegador que comprende, 
por lo menos, un cilindro calefactor paro pegar estos mate­
riales textiles sobre el papel,, caracterizado porque se pega 
dicha reja do hilos textiles sobre el papal encolado dispo­
niéndolo sobro una porción de la superficie del cilindro 
calefactor, antes de liberar dicha reja. - - - - - - - - -

En el procedimiento de la invención, la rojo de hi



ios textiles y el popel encolado no son. pegados "en contac­
to*, es decir en el piano de tangencia del cilindro calefao 
tor y, por ejemplo, de un cilindro da contrapresión, sino 
so Ore una superficie notable, lo que peralte, mediente una 
temperatura del cilindro calefactor superior a la de loe pro 
ceñimientos de pegado "en contacto", obtener mayores veloei 
gaáea de fabricación. La superficie de apoyo es sin embargo 
suficientemente pequeHa para que la temperatura elevada de 
pegado no deteriore al colorido de loe hilos textiles, con­
trariamente ai loe procedimientos en los cuales se dispone el 
papel y la reja de hilos sobre una serie do cilindros calleja 
tes, por tanto sobre una gran superficie, a una temperatura 
precisamente baja, para no deteriorar el colorido de loe hi 
loa, pero con una velocidad da fabricación reducida. - - -

Además, gracias al procedimiento de lo invención, 
no se libera la reja de hilos textiles más que después del 
pegado, lo que asegure, un perfecto comportamiento de la napa 
de trama y, por consiguiente, una mejor calidad del revesti­
miento mural.

En una realización preferida del procedimiento de 
la invención, el recubrimiento del papel con una capa 3e co­
la se efectúa por serigrafía, lo que mejora conaiderableman 
te la precisión del recubrimiento y, por tanto, la estética 
del producto acabado. - - - - - - - - - - - - - - - - -  - **

A fin de que este producto acabado conserve su as-
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3.

pesie textil y# para elle, debe car evitada el señar brilla, 
se puede, áespn&S! de haber recubierto el papel con una capa 
de cola, hacer mate esta capa- En este caso, se puede venta 
jocamente pulverisar una solución acuosa que contiene aíli-* 
ce sobre la capa do cola. - - - - - - - - - - - - - - - -

18.

la invención se refiere;- también a la máquina, que 
realiza el procedimiento de la invención, máquina Que com­
prende un desarrollador, partísularménta ge p̂ pel, un áispo 
altivo da recubrimiento del papel, por lo menos va distri­
buidor de la napa de urdimbre, una fileta rotativa de trama 
do, un distribuidor de la napa de trama, un dispositiva de 
pegado que comprenda por lo menos un cilindro calefactor, y 
un dispositivo do corte, caracterizada porque el distribui­
dor de napa do trama eat& constituido por un par de bandas

13* flexibles, continuas y sensiblemente paralelas. - - - - -

Las bandas de distribución do trama están por tan 
to dispuestas para seguir el arco de apoyo sobro el cilio- 
áro calefactor durante el pegado. - - - - - - - - - - - - -

28.
Isa ventajas de la máquina de la invención son evi 

den tómente las mismas que las del procedimiento de le inven 
ción, a saber la posibilidad de fabricar revestimientos au 
raleo textiles con trama apretada y, relativamente, a gran 
velocidad. -------------- - - - —  - - —  - -- --

§n una foxTRa 4$ realización preferida, el dispositi



yo recubrido? aatá constituido por una pantalla rotativa, 
que comprende una maqueta de deposición, y presionada con 
tra un cilindro de contraapoyo, de manera que recubra de cg 
la el papel por earigrafia. - - - - - - - - - - - - - - - -

Se pueden prever también, ventajosamente, unos me­
dios de pulverización de líquido destinado a matear la capa 
de cola, dispuestos entre el dispositivo reeubridor y el 
conjunto de tremado-pegado.

la filete rotativa de tramado de la máquina de la 
invención puede, preferentemente, comprender una correa da 
transporte de las jaulas-soportes de bobina, provista de aeg 
vaáuras destinadas a cooperar con las gargantas correapon- , 
dientes de un tambor de arrastra y de un tambor de retomo ¡ 
de ejes verticales, por el interior de los cuales pasan las 
asadas de distribución de la napa de trama móviles en planos 
verticales, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Gracias a esta di tima disposición, se puede, eegán 
la separación de los dos tamboree de arrastre y de retomo, 
distribuir unas napas de trama de diferentes- bncburaa; los 
Míos de trema permanecen correctamente poaioionados sobre 
las bandas de distribución, mientras que ello no es el caso 
en las máquinas clásicas, donde la filete es arrastrada*por 
unas cadenas, de lee cuales, de forma permanente, la veloei 
dad debe ser bastante limitada, y que presentan, además? el 
inconveniente de no poder ser lubrificadas, lo que provoca
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una diferencia de sue desgastes y, per consiguiente, una di 
fereacia de cus alargamientos, que provocan perturbaciones 
a nivel de las fijaciones de isa jaalae sobre estas cadenas.

Sa una forma, de realizacidn de la máquina de la in 
5. vencida, el distribuidor de napa de urdimbre está dispuesto

corriente abajo del plano do distribución de la napa de tra 
ma, es decir corriente abajo del plano de pegado de la reja 
de hilos textiles sobre el papel encolado. En este caso, la 
napa de trama, en el revestimiento acabado, so bella apri-

19. alonada entre el papel y la napa de urdimbre, lo que, te­
niendo ea cuenta por ejemplo el color, el espesor y la den­
sidad de los hilos de urdimbre y de trame, confiere al re­
vestimiento un cierto aspecto ornamental. - -- -- -- --

Ea otra forme de realización do la máquina de le 
1%. invención, el distribuidor de le napa de urdimbre está dio

puesto pare que esta napa de urdimbre sea conducida basta 
el dispositivo de pegado de forma que la napa da urdimbre 
sea aprisionada entre el papel y la napa de trama. - - - -

Gracias a esta forma particular de la máquina do
20. la invención, se obtiene un revestimiento mural de un aspea 

te diferente del revestimiento obtenido con la forma de rea 
ligación préeedente, hallándose la napa de trama, ea el oseo 
presente, por encima de la napa de urdimbre. - - - - - - -

ga este último caso, la máquina de la invención pue



3* eonpranáor un segundo distribuidor de la napa da urdimbre 
dispuesto para que esta segunda napa de urdimbre sos lleva­
da hasta el dispositivo de pegado de forma que la aspa de 
trama, sea aprisionada entre las dos aspas da urdimbre. - -

Na otra forma de realización muy interesante Re la 
máquina de la invención, el distribuidor de la napa Re urdía 
bro está dispuesto para que esta napa de urdimbre sea lleva 
da basta el dispositivo de pegado en el plano de lee bandea 
flexible* del distribuidor de la napa de trema, de forma que 
la napa de urdimbre sea aprisionada entre las dos sapas de 
la napa de trama, —

Creólas a seta disposición, las dos ramas deaplasg!das de cada bucle de trama, en el revestimiento acabado, eje 
tón situadas respectivamente per encima y por debelo de cg 
da hilo de urdimbre, por lo que el revestimiento toma el qe 
pacto de un tejido tejido.

3& este Último caso, el distribuidor de la napa de 
urdimbre puede comprender una flleta de bobinas y una vari­
lla de distribución de la napa de urdimbre en el pleno de 
dichas bandee flexible#, estando dispuesta esta varilla en 
el plano de sata* bandas flexibles y entre estas dos bandas, 
y perforada por orificios guíahilo, en número igual al de 
dichas bobinas, a travóa de los cuales pasan los hilos de 
urdimbre. —

la invención se comprenderá mejor con la ayuda de le



descripción siguiente de dos forjas de realización preferi­
das de la máquina de la invención, repreeeatadas en el plano 
anexo, en. el cual: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- la iig. i representa una vista lateral coquemáti 
ca de ana primera ferina de reqlisación de la máquina de la 
invención, que comprende dos distribuidores de sapa de ur­
dimbre, de forma que la napa de trama del revestimiento coa 
hado se Italia aprisionada entre dos napas de urdimbre; - - -

** lA fig. 3 represento usa vista lateral aequenáti, 
oa de una segunda forma de realigación de la máquina de la 
invención, siendo la napa de urdimbre llevada en el plano da 
distribución de la napa de trama;----- - - - - - - - - -

- la fig. 3 representa una vista frontal de la má­
quina de la fig. 2, y - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- la fig. 4 representa una vista por encima de la
partoeeencisl da la máquina de la fig. 3. - - - - - - - - -

Siendo idánticas las dos formas de realización re­
presentadas, con excepción de sus sistemes áte di&tribuoión 
de urdimbre, so describirá en principio el conjunto comáa o 
estao doe formas da realización, estando loo mismos elemen­
tos designados por las mismas referencias. - - - - - - - -

3aáa una de las formas de ras&igaeióa de la máquina 
de la invención representadas en el plano comprende un deas.



¡TroHador do papal 1, que alimenta un estarcidor 5, deetitm 
do a recubrir con cola el papel* una cabina de pulveriza­
ción 3 en la cual un líquido a* proyectado sobra la euparfi 
cié del papel encolado para Batearla* un diapositiva 3a tro 
modo 4* constituido por una filete rotativa 5 y un distri­
buidor de napa de trama 6* un sistema do dietribución de ur 
dimbre descrito a continuación, un dispositivo de pegado 8* 
un bastidor de visita $ del producto acabado y un arrolla­
dor 15 del producto acabado.

31 eetarcidor 2 comprende una pantalla cilindrica 
rotativa 11 y un cilindro de contraapoyo 12 entro loe cua­
les pana el papel para ser encolado por serigrafía* estando 
una rasqueta 13 de depósito montada fija en la pantalla re-: 
tativa 11. la cantidad de cola depositada sobre el papel es­
tá determinada por su viscosidad, las características do la 
rasqueta 13, la presida que ejerce sobre la pantalla 11 y 
la disposición de las Bailes de esta pantalla. 31 arrastro 
del cilindro 15, está, preferentemente, acoplado al del ci­
lindro calefactor 26 del dispositivo de pegado 8, del cual 
se hablará a continuación, siendo lo pantalla 11 arrastrado 
separadamente. — - -- ------******

la cabina de pulverización 3* soporta una batería 
14 de boquilla 19 de pulverización de una mezcla líquida 
compueeta, preferentemente, de agua y sílice en pequeña pro 
porción, Para evitar que el fluido salga inopinadamente de 
la cabina 3* se puede ventajosamente poner esta última en



ligara depresión. Les boquillas 1$, par otra parte, puedan 
ser de cerámica, de manera que no se desgasten en contacto 
con la ¡mezcla a pulverizar. La pulverización puede efectuag 
se por airé comprimido, pero tambióa sin aire ("air-leea") 
que provoca un golpeo del papel, incluso si está perfecta­
mente tensado, y provoca un marcado aerodinámico del racu- 
brinianto do cola. La cadena de pulverización comprende, 
además, un depósito, un sistema de aspiración y un sistema 
do evacuación, no representados eaáL plano.

B1 dispositivo de tramado 4 está constituido por 
una f ilota rotativa 3 y un distribuidor 6. - - - - - - - -

La filote 3 comprende una correa 1$ de transporto 
de las jaulas soporto 1? do bobinas 33, provista do nervada 
ras, o bien trapezoidales, o bien, preferentemente, en V, 
destinadas a cooperar con unas gargantas correspondientes 
practicadas, respectivamente, en un tambor de arrastre 1S y 
UÁ tambor de retorno 1̂  de ejes verticales. Las jaulas 17 
están fijadas a la correa 16 en unas zonas desprovistas de 
nervaduras, de manara cus loe siatcaae de fijación PC de lee 
jaulas no formen resolte en el interior de la correa en una 
distancia superior a la profundidad de las ranuras y no im­
pidan la cooperación de la correa con los tambores. Onda jan 
la 17 está fijada a la correa 16 por cuatro sistemas de fi­
jación S5, estando cada uno de estos últimos montado de fpr 
ata pivotanta sobro un ojo paralelo a loa ojos de los tambo­
res 1S, 1$ y solidario de la jaula 17 correspondiente. - -
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81 tambor 18 as arrastrado por un motor 21, y al 
tambor 19 está montado loco sobro su ojo. - - - ------

si distribuidor 6 está constituido por dos bandas 
22, 29 continuas, flexibles y  sensiblemente paralólas, que 

$. pasan respectivamente por los ejes do loa tamboras 18, 19,
y as apoyen sobre una serie de cilindros de retomo 24, es­
tán previstos unos gatos, no representados en el plano, pa­
ra la puesta en tensión de estas bandas. Las bandas 22, 29, 
están respectivamente arrastradas en dos planos verticales 

10. por el cilindro calefactor 26, por ejemplo por medio de un
rodillo preeionador no representado en ol plano.

Cada jaula portábobina 17 está equipada con un guia
hilo 3I-.

Bn las partes rectilíneas dd transporte de las jan 
1$. las de bobina 17, entre los dos tambores 1§ y 19, partes

en las cuales la correa 16 no coopera con estos tambores, 
las jaulas ce mantienen firmemente en posición gracias a unos 
rodillos soportados por unos breaos, no representados en el 
plano, solidarlos de estas jaulas y que ruedan sobre unos 

ao. caminos de apoyo horizontales, paralelos a astee partes reo
tilines*. Teniendo en cuenta la posición del centro de gra 
vedad de las jaulas 17, la longitud de los brazos de sopor­
te da rodillos está determinada de manara que se asegure 
una perfecta estabilidad de las joule#, --.--.t.--.--.-.

25. Una filete rotativa de este tipo permite trsaepor-



tar un gran número de bobinas a velocidades muy superiores 
a las de las filetes clásicas, velocidades que pueden ser su 
parieres a cinco metros por segundo. - —

Por otra parte, como las bandas distribuidoras 22, 
23 pasan por el centro de los tamboreo 1$, 19* loe hilos de 
trama permanecen correctamente poeicionaáoa aobre estas ban 
das. finalmente, es eufieiente hacer variar la separación 
de los tambores 18, 19 para obtener unas napas de trama de 
¡anchuras diferentes.

'3!1 dispositivo de pegado 9 comprende un cilindro ca 
lefaotor 26, por ejemplo de doble envolvente, alimentado por 
una toldera 27 y arrastrado, como se ha mencionado m&e arri 
ba, por un motor acoplado al del cilindro 12, y un cilindro 
frió preslonador 23, cuya puesta en presión se efectúa per 
dos gatos 29. Un cilindro do retomo 31 puede asegurar uno 
proenvoltura del papel sobro el cilindro calefactor 26, de 
manera que procaliente al papel antee del pegado. - - —

Un rodillo tensor 33 permite disponer el producto 
fabricado sobre el cilindro caliento 26 según un ángulo que 
va hasta varias decenas de grados.

El sistema de distribución de urdimbre de la forma 
de realización representada en la fig. 1 está constituido 
por dos enjulios 7 y 7*, catando el enjulio 7 seguido de un 
peine 30 de distribución de los hilos de este enjulio 7, y 
no catando al enjulio 7* seguido más que de un simple oilin
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5.

10.

15.

ayo de retomo $0. 3a notará que al enjulio 7' podría tam- 
biáñ aatay seguido da un peine*------ - * ---- - - -

H1 enjulio 7* está dispueeto para que la napa de 
uŷi iH*0!*e 41* salida da pata enjulio eee nevada hasta ol diz 
poaitlvo ge pegado 5 de Ruma que la Rapa da urdimbre 41' 
asa tomada entre al papal 40 y la Rapa da trama 4%. El snjulic 
7, eti cuanto asi mismo, está dispuesto para que la napa da 
urdimbre 41 salida de este en julio sea nevada beata el dis 
positivo de pegado 8 de forma que la Rapa de trama 42 sea 
tomada entre las dos napas de urdimbre 41 y 41'. En la pro­
ximidad del dispositivo de pegado 8, la napa de urdimbre 
41' desarrollada del en julio 7' está situada corriente arri 
be de la napa de trama 42. y la Rapa de urdimbre 41 dcearrg 
liada del enjulio 7 esté situada corriente abajo de la napa 
de trama 4g. -

B1 funcionamiento de esta primera máquina se des­
cribirá a continuación. - - - - - - - - - - -  - —  - --

Un papal para paredes 43 se extrae del daaarrolla- 
dor 1, para ser a continuación recubierto de cola previaMta 

20. te teRida, entre la pantalla 11 y el cilindro de contraapo-
yo 12, y mateada en la cabina de pulverización 3* boa napas 
da urdimbre 41 y 41' se desarrollan de los enjulioe 7 y 7' 
y deepuóa se distribuyen hasta el dispositivo de pegado 8.

Una naos de trama 42, formada por la filete 5,



distribuida por las bandas $2, 2$. SI papel 49, reabierto 
do cela y mateada, las napas de urdimbre 49 y 41 y la napa 
de trama 42 sen llevadas simultáneamente entre el cilindre 
calefactor 26 y el cilindro preeionador 20 para ser pegados, 
estando el conjunto diapuesto aegáa un ángulo notable sobre 
el cilindro 26. La reja textil as a continuación liberada 
por un dispositivo no representado en el plano y el produc­
to acabado 43 dirigido hacia el arrollador 19. - - - - - -

Estando la napa de trama perfectamente sostenida 
hasta el dispositivo de pegado, el racubrimiento se efactda. 
por aerigrafía, y siendo la capa de cola depoaitáa sobre el 
papel mateada, el revestimiento mural fabricado por la mi- 
quina de la invención presenta un aspecto textil muy astóti 
co, en el cual la napa do trama está tomada entre dos napes 
de urdimbre. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5e podría obtener un revestimiento de otro aspecto 
sino so utilizara uno de las dos enjulios 7 6 7': el reves 
tigicnto obtenido se distinguiría entonces por el hecho de 
que la napa de trema estaría dispuesta por encima a par 
bajo do la napa do urdimbre. - - - - - - - - - - - - - - -

La forma de realización representada en las figo.
3 a 4 Re Be distingue de la forma precedente más que por su 
sistema de distribución de urdimbre, y siendo aun fuacioaa- 
a&eatos idénticos, se dará, a continuación, solamente la 
descripción del alaterna de distribución de urdimbre de esta
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forasa A# realización.

sistema áe distribución 3a urdimbre de la fowa 
3a raalisaoión rapreeantada en las figo. 2 a 4 está consti­
tuida par una filete 69 3a bobinas 61, aleado al nómaro la 
las bobinas 61 Igual al aámere 3a hilos deseados en la napa 
3a urdimbre, un gulahilow tubular vertical 62, áieouosto en 
tva loa dos tamboree 1$ y 19 y  eeneiblemente a la altura da 
au plano coméa, y una varilla 6$ da dlatribuádn do la napa 
do urdimbre 65. la varilla 63 *at& diapueeta horieontaltsan-

10. te en el plano de lea bandas flexible* 22 y 23 y  antro te­
tas Roa bandas, y está perforada por orificios 64, en nómero 
iírusl al de loe Míos, destinados a guiar respectivamente 
loe hilos da urdimbre desenrollados da Isa bobinas 61 entre 
las dos capas de la napa de trama 42. la napa de urdimbre ' 

1$. 65 as pues distribuida en al plano da las bandas 22, 23,
con la napa do trama 42, hasta el dispositivo da pegado S, 
a partir da las bobinas 61 de la fileta 69, loa hilos da 
las bobinas 61 pasan en principio a trovó* del ¡guiahilos tu 
bular 62 y d#spu%*% a continuación, a través de los orifi- 

29. oíos 64 da la varilla 63 que desampoüa la función do peine.

El rovastindento obtenido con esta segunda máquina 
presenta un aspecto particularmente atrayente. Sa afecto, 
estando las dos xsaas da cada bucle de la napa de trama des 
plagadas, están respectivamente dispuestas por encima y por 

25. debajo da cada hilo de urdimbre en el producto acabado, lo
que da a este dltiao la apariencia de tejido.--- - -



1?

De Manara general, la maquina de la invención peral
te fabricar a bien revestimientos con trema muy apretada o, 
per el contrario, revestimientos sin trama, y a velocidades 
macho mayores que las de las otras máquinas. .Es, además, per 

5. fastamente posible utilizar la máquina de la invención para
pegar airactamantc sobra un soporte cualquier estructura 
textil fabricada aparte, conservando al mismo tiempo los vea 
tugas anteriores,

El soporto de las rejas ge hilos textiles preceden 
18. tomento descrito os un papel, poro puede tratarse de otros

soportes, por ejemplo un tejido no tejido,

Su cuento a los medios de pulverización, pueden taja 
bián comprender una o varias boquillas montadas móviles, - -

A loe efectos consiguientes., se declaran de novedad 
1?, y propiedad para napaga, sus territorios y plazas de sebera

nia, las reivindicaciones que siguen. - -



1„- Procedimiento do fabricación do revoatimieAtoa 
murales textiles, en el curso del cual so extrae de un ósea 
rrollador un soporte, particularmente un popel pare paredes, 
so recubre este popel de cola, so distribuye por lo menos 
una napa de hilos de urdimbre a partir de un enjulio, so fog 
aa y distribuye vos napa do hilos de trama a partir do uno 
filete rotativa do tremado y a* lleva Bimultá̂ eamente el ps' 
pal encolado y la reja constituida por 1" hapa de urdimbre 
y la napa de trama a un dispositivo pegador que comprende 
por lo meaos un cilindro calefactor para pegar estos Mate­
riales textiles sobre el papel encolado, caracterizado por­
que so pega dicha reja de hilos textiles sobre el papel en 
colado disponiéndolo sobre una porción de la superficie del 
cilindro calefactor, antes de liberar dicha reja. - - —

2. - Procedimiento eegán la reivindicación 1, carao
terizado porque el reoubrimion to del papel con una capa de 
cola se efeetda por serigrafía. -------------- ----

3, - Procedimiento segón cual quiera de las reivindi
cacioneo 1 y 2, caracterizado porque se matea la capa de co 
la del papel encolado. - —  - —  - -- —

Prooedimiento aegón la reivindicación 3, carao 
terizado porque se pulveriza sobre la capa de cola, para 
matearla, una solución acuosa que contiene sílice. -- - -

POOR
QUAUTY



**

5,- Máquina, para, la realisaciáa del procedimiento 
da la reiv̂ dieaoián 1, del tipo que comprende un desarro-. 
Hadar, particularmente - de papel,. un dispositivo- -de. .recubrí 
miento dol-papol, por lo meaos na distribuidor de la napa - 

5. de ̂ xrdî bre, dmn fileta rotativa de temado, un.distribuidor
de la napa de trama, na dispositivo da pegado que comprende 
por lo menos un cilindro esJefaetor, y un.dispositivo de 
corto, oamctorizstdn porque ai distribuidor de la napa de - 
trama está constituido por un par de bandas flexibles, con- 

1*$. tiñuaa y sensiblemente paralelas. - - - --- -

- 6.- Equina según la reivindicncián 9, caracteriza 
da porque el dispositivo rembridor está constituido por 
una pantalla rotativa, esa el interior 3a la cual está monta 
da fija una rasqueta de depósito, sisado la pantalla precio 

15. nada contra un cilindro de eoatraapeyo. - - - - - - - - -

Máquina según cualquiera .dn las reivindicacio- 
nos. 5 y é, caracterizada porque unos, siogioe áe pulveriza­
ción de un fluido destinado a matear la capa de cola del pa 
peí encolado estás dispuestas después del dispositivo racu 

Pü. bridar. - -

3.- Stáquiaa según cualquiera do las reivindicaciones 
5 a 7, caracterizaba porque la filote rotativa de tramado 
comprende una correa da transporta da áaulas 3o soporte da 
bobinas, provista de nervaduras destinadas a cooperar con 

55. unas gargantas correspondientes practicadas sobre un tambor



de arrastre y un tambor de retemo de ojee veriléalos, por 
al Interior de los onales pasan, respectivamente, las bandas 
de distribución de la napa de trama, móviles en planos vertí 
cales. --------

9.- Máquina segdu le reivindicación B, caracteriza 
da porque dichas jaulas están provistas de rodillos diapuee- 
toe para apoyarse cobre unos caminos de rodadura ncrisonta­
les.

3̂.- máquina segán cualquiera de las reivindicado 
nos  ̂y 9, caracterizada porque ceda jaula está fijada a d3L 
cha corroa por lo -enos por dos sistemas do fijación, cada 
uno nor.tado pivotaata sobre un eje parólale a los ejes de , 
loe tambores y solidario de la jaula correspondiente. - -i*

11,- máquina segán cualquiera de las reivindlcaoio 
res 5 a 13, caracterizada porque el distribuidor de la napa 
da urdimbre está dispuesto para que esta napa da urdimbre 
sea llevada hasta el dispositivo de pagado de forma que la 
napa de tramo oca aprisionada entre el papel y la sapa da 
urdimbre.

12,- Káquiaa sagán cualquiera de las reivindicacio­
nes 9 a 13, caracterizada porque el distribuidor de la napa 
de urdimbre está dispuesto para que esta napa de urdimbre 
sea llevada hasta el dispositiva de pegado de forma que la 
napa de urdimbre sea aprisionada entre el papel y la napa
de trama-



13'*" %aq&iaa aegdn cualquier a 3a las- reivin&icacio- 
K63 11 y 19. cnraotariŷ da porgue está previsto ua segundo 
gistribuidor de aspa urdiere dispuesto.para que asta ca 
gunáa napa de urdimbre sea. llevada hasta el.dispositivo da 
pegado, ña forma. que la napa de transa sea sprisions-da entro 
las dos mapas 4e urdimbre. ^ ^ -

14.- Máquina segdn. cualquiera da las roiviadieaoiô  
aas ? a 19, same tapizada porque el distribuidor de la napa 
3e urdimbre está dispuesto para que esta Rapa de urdimbre 
asa llevada hasta el dispositivo de pegado en el plano do 
las bandas flexibles del distribuidor ie napa de trasa, de 
forma que la napa de urdimbre sea aprisionada o. tre las dos 
capas, de la napa de trama. - - - - - - - - - - - - - - - -

1$.- Máquina segáa la reivindicdoián 14, oaraoteii 
sada. porque el distribuidor de la napa de urdimbre ooapren- 
de una filete, de bobinas y una varilla d# diatribuelán de 
la mapa ás urdiatbra en el plano da dichas bandas flexibles, 
estando esta varilla dispuesta en el plano de estas bandas 
flexibles y entre astee dos bandas, y perforada por orifi­
cios guiahilo, en n&nero igual si de dichas bobinas, a tra 
vás de los cuales pasan los hilos de urdimbre. - - - - - -

1$.- Máquina segdn la raivindicaoida 15, oaraotandL 
sada porque la filete rotativa, de tramado comprende una co­
rrea de transporto de jaulas de soporto de bobinas, provis­
ta de nervaduras destinadas a cooperar con unas gargantas
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A

Í3.

ccrrespondlentset practicadas sobre un tambor de arrastre y 
un tambor de retorno -?e ejes verticales, por el interior 
de loa cu aloe pasea* rospoctivamente, lea banda# de dietri 
bución de la napa de tras# Móviles en unce pía ce vertica- 
lea, y porque un Rttiabiloa tubular vertical, situado entre 
dichos tamborea sensiblemente la altura de su plano oaaaSa, 
eet& dispuesto sobre el circuito de las hilos de urdimbre 
entre las bobinas de la filete y la varilla de distribución, 
y a travóa le la cual pasan todos los hilos ic urdimbre. - **

1 7 .- *PBN3g3IHlSS359 ^  FA 3$l(^líH  3? ^S$TIB ITg, 
703 MUHAl^ Tl'YTIM'3 Y i ÍBfA C 9Rm3PeK&I!;:N7A" *

yodo ello conforme se describa y reivindica en la! 
presento memoria que consta de veintidós hojas foliadas y ' 
Mecanografiadas por una sola de sus cara# y de cuatro figu

13. rao que la ilustran. " * ' *-

'NMCEMM, 2 5!",T.í97S

mem
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