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La presente invencidn tiene por objeto un dispo-
sitivo para el control de la entrada y la salida de aceite
entre un depésito Y el cilindro de una prensa hidriulica,
Y para la puesta en presién de este cilindro. La invencidn
encuentra empleo, particularmente, en las prensas hidriu-
licas para la fabricacidn de productos cerimicos, aunque
también puede ser aplicada al control de la entrada ¥ la
salida de aceite de cualquier cilindro hidriulico.

Como es sabido, una prensa hidriulica tradicio=-
nal para la fabricacidn de baldosas cerdmicas comprende,
en lineas generales, una bancada, de la que se extienden
hacia arriba, ﬁnidas en sus partés superiores por la lla-
mada traviesa fija o puente, en-la cual se halla dispues-
to el cilindro del martinete hidrdulico. En el cilindro
se halla alojado deslizante el pistén, que tiene un vis-
tago sobresaliente hacia abajo y estd destinado a actuar
sobre una traviesa movible o cruceta, guiada por las co-
lumnas. Esta cruceta lleva un punzdn cooperante con una
matriz montada sobre la bancada. El punzén y la matriz
forman la estampa de la prensa, donde tiene lugar la com-
pactacidén del material.

En las prensas conocidas se distinguen varias fa-
ses operativas. En primer lugar se trata de acercar ripida-
mente el punzén a la matriz. A este fin se llena la céma-
ra superior del cilindro superpuesto al punzdn, con aceite
que es tomado de un depbsito montado sobre el puente. El
aceite es hecho pasar a través de una vdlvula, generalmen-

te del tipo de platillo con resorte de retorno, interpues-
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ta entre el depdsito y la cédmara superior. En segundo lu-
gar, cuando se ha terminado el descenso y la vdlvula es
cerrada, se instaura una conexidén entre la cémara supe-
Tior y un multiplicador de presidén (cilindro diferencial)
para obtener en el pistdén, y por tanto en el punzbn, la
fuerza de compresidn necesaria. Finalmente, terminado el
prensado, se eleva la cruceta después de haber retirado
la presidén de la cémara superior y abierto la vdlvula. La
elevacién de la cruceta, con lo que el aceite refluye al
depdsito, puede ser obtenida conectando la cédmara infe-
rior del martinete con una fuente de presién, o bien ac~-
tuando directamente sobre la cruceta con medios de reen-
vio, por ejemplo acumuladores ¢ cilindros hidrédulicos,
resortes o similares, Ahora bien, se ha comprobado que es
condicidén esencial para el perfecto funcionamiento de la
prensa, que los desplazamientos de los érganos de control
(vdlvula) y la entrada en accidén del multiplicador de
presidén sean bien distintos entre si, en el sentido de
que, por ejemplo, antes de activar el multiplicador de pre-
8idn es necesario asegurarse de que se ha realizado el
cierre de la vilvula. Este hecho requiere la adopcidn

de medios de enclavamiento e, implicitamente, ralentiza
en medida mds que sensible la velocidad de funcionamiento
de la prensa. Ademds, se llega a una considerable com-
plejidad de la instalacidn hidrdulica, estando la valvula
y el multiplicador de presidn ubicados en lugares distan-

tes.

El objetivo téenico que trata de resolver la pre-
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sente invencidén consiste en proponer un nuevo dispositivo
que retna los medios de control del aceite en ambos senti-
dos entre el martinete y el multiplicador de presidn, a
fin de obtener una mis rdpida secuencia operativa y una
mayor simplificacidn estructural.

Este 6bjeto es alcanzado mediante un dispositi-
vo para el control de la entrada y la salida de aceite en-
tre un depdsito y el martinete hidrdulico de la prensa,
vy para la puesta en presidén de este martinete, caracte-
riéado por el hecho de comprender un alojamiento cilin-
drico, provisto de un orificio coaxial que comunica con
el cilindro del martinete; una pluralidad de lumbreras
formadas en el alojamiento y que.ponen en comunicacién
el orificio con el depdsitd de aceite; un pistén, guiado
deslizante dentro del alojamiento y'que lo divide en una
cdmara superior, conectable a través de medios valvula-
res con el conducto comunicante con el depdsito a través
de aberturas del alojamiento; un resorte de retorno del
pistdén, alojado en la cdmara inferior, y un vistago unido
coaxialmente al pistdén y guiado herméticamente en el ori—
ficio, siendo dicho véstago movible entre una posicidn
de intercepcién de las lumbreras y una posicién de apertu-
ra de las mismas.

Otras particularidades de la presente invencién
resultardn mis evidentes de la descripcidén que sigue, de
algunas formas de realizacidn ilustradas a titulo de ejem-
plo en los dibujos anexos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en alzado y par-
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cialmente esquemdtica, de una prensa para la fabricacidén

de baldosas, en una posicidén operativa; las figuras 2, 3,

4 vy 5 muestran vistas de la prensa de la figura 1 en po-
siciones de funcionamiento ulteriores; la figura 6 muestra
una vista en alzado, parcialmente esquemdtica, de una pren-
sa para la fabricacidn de baldosas modificada, y, final-
mente, la figura 7 muestra una variante de realizacidn del
dispositivo.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 5, la pren-
sa para la fabricacidn de baldosas comprende una bancada
~1-, de la que se elevan dos columnas -2 ¥y 3-. BEn los ex-
tremos superiores de estas columnas va fijada una travie-
sa o puente -6-, mediante tuercas -4 y 5-, atornilladas
en porciones fileteadas de dichas columnas.

Sobre la bancada ~l1- se encuentra sostenida la

matriz -7P- de una estampa que, en cooperacién con un pun-
zén de fondo -8-, guiado en la misma, define una cavidad
~9-, dentro de la que se introduce una dosis de material
pulverulento ~10- que, una vez prensado por un punzén in-
troducido en la cavidad -9-, dard lugar a la baldosa. Es-
ta Ultima se forma, por tanto, dentro de la cavidad -9-,
y su retirada de la misma tiene lugar elevando el fondo
-8-. El desplazamiento de este Ultimo es gobernado por
érganos alojados dentro de la bancada -1~ y no han sido
representados porque estidn realizados de acuerdo con la
técnica tradicional.

En el puente =6- se encuentra formada una cavi-

dad cilindrica -11-, dentro de la que va guiado un pistén
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-12- que la divide en una cémara superior -13- y una céma-
ra inferior -l4-. Del pistén -12-, que forma, con la cavi-
dad -1l-, un martinete hidrdulico, se extiende hacia aba-
jo un vastago -15-, guiado herméticamente en un escudo
-16-, montado por platina debajo del puente -6~ y que cile-
rra inferiormente la camara -14-.

En el extremo inferior del vistago -15- estd ase-
gurada una cruceta -17- que estd guiada, por sus porciones
laterales opuestas, sobre las columnas -2 y 3-. La cruceta
=17~ lleva el citado punzdén -18-, cuya seccidén es comple-
mentaria de la matriz -7- para poder penetrar em la cavi-
dad -9~ y determinar la compactacidén del material introdu-
cido en la misma.

Como se ilustrard mejor a continuacién, la cruce-
ta -18- es llevada rapidamente, de una posicidn elevada a
una posicidn cercana a la matriz -7-, y antes de que in-
tervenga el prensado del producto es retenida en esta posi-
cidn cercana por un par de apoyos -19- y -20-, eldsticos
vy cada uno de los cuales estd compuesto por un manguito
—-21~, fijado a la bancada -l- y que aloja un perno -22-
que es solicitado hacia arriba por un resorte -23-, el
cual actla a compresién y estd alojado dentro del mangui-
to -21-. Un espalddén -24~ del manguito topa con un colla-
rin -25- del perno para impedir la salida de este dlti-
mo. En lugar de los topes eldsticos -19 y 20~ es posible
prever topes de otros tipos, por ejemplo Sleoneumiticos,
acumuladores hidrdulicos, etc.

El accionamiento de la cruceta es comandado hi-
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drdulicamente, enviando aceite a presibén a las cdmaras
~1% y 1l4-. Naturalmente, cuando una cémara estd conecta-
da con la llegada de aceite, la otra estd en descarga,

y viceversa. El envio de aceite a la cédmara -l4- tiene
lugar a través de una abertura -26- del escudo -~16-, la
cual estd conectada mediante una conduccidn, esquematiza-
da por la linea mixta -27-, con un manantial de aceite a
presidén. Por el contrario, el aceite para el llenado de
la cdmara -13- es tomado de un depdsito =-28-, montado
sobre el puente =6-. La entrada y la salida de este acei=-
te entre el depbsito -28- y la clmara -13%- es comandada
por el dispositive indicado con la referencia general
-29- ¥y que también estéd deétinado a poner en presidén di-
cha cémara. El dispositivo ~29~ comprende una caja cilin-
drica -30-, montada en el interior del depdsito -28-,
coaxialmente con lg cavidad -1l- y provista de un orifi-
cio -31- que desemboca en la cdmara -13-. En la caja -30-
se encuentra guiado un pistbén -32- que la divide en una
cdmara superior =33~ y una cdmara inferior =34, El pis-
t6n -32- presenta un vésbago hueco -35~, de fondo ciego,
¥y que se extiende al interior del orificio -31- y dentro
del cual se halla guiado herméticamente un véstago tubu-
lar ~%6~. La cémara -3%- y el vastago tubular -36- estin
unidos, a través de aberturas -37- y -38-, con conductos
-39 y 40~ que son conectables, individual o simultédneamen-
te, con una fuente de acéite a presibén o con una descar-
ga, a través de oportunos medios valvulares. En la prac-

tica, el pistén -%2- sirve de multiplicador de presidn,
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diferenciado segin que el aceite a presidn sea admitido
en la cémara -33- y/o en el véstago tubular ~36-. La cdma-
ra -34- estd conectada con el depdsito -28- a través de
aberturas -41-, y en la misma se encuentra alojado un re-
sorte ~42- que tiene la funcidn de devolver el pistén
-32- a la posicién elevada, cuando la cdmara -33- y el
vastago tubular -3%6- se encuentran en descarga. Completan
el dispositivo -29- una pluralidad de lumbreras -43- que
ponen en comunicacién el orificio -31- con el depdsito
-28~. Las lumbreras -43- son cerradas y abiertas por el
véstago -35~ que, por tanto, desarrolla una funcidn de
obturador de control de la entrada y de la salida del
aceite entre el depbsito -28- y la cdmara -13%-.

El funcionamiento del dispositivo es el siguien~
te:

En la condicidén de reposo la prensa se encuentra
en la posicidén de la figura 1, con la cdmara -14- conecta-
da con la llegada de aceite a presién y con el pistén -12-,
Yy por tanto la cruceta -18-, en posicién elevada. El vés-
tago -35- tambiénes elevado porque entre la cimara ~1%-

v el depésito -28- se tiene una conexién hidrdulica direc-
ta a través de las lumbreras -43- y el orificio -31-.

A este punto, después de haber procedido a la car-
ga de la cavidad -9- con una dosis de material pulverulento,
se comanda el descenso rdpido de la cruceta, poniendo en
descarga la cémara -14-. El descenso del pistdn reclama
aceite del depdsito -28- a la cémara -13-, hasta que la

cruceta llega a apoyarse sobre los topes eldsticos
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-19 y 20~ (figura 2) en correspondencia de una cota para
la cual el punzdn -18- ya ha penetrado en la matriz =7-.
Se procede ahora & un primer prensado del material envian-
do aceite a presibn, a través del conducto -40-, a actuar
sobre el fondo ciego del vastago -35-. Solicitado por es-
ta presidén el vastago -35- desciende dentro del orificio
-31-, cerrando primeramente las lumbreras =-43-, presuri-
zando por tanto la cdmara -13- y empujando el pistdén -12-,
que, a través del pistén -15- y el punzbén -18-, descarga-
r4 esta presién sobre el material -10-, compactdndolo. Al
término de esta primera fase de prensado se procede a

la desaeracién del material compactado (figura 4), que
consiste en elevar el pistén -~18- para dar salida al aire
que hubiera quedado eventualmente atrapédo en el material.
La subida del punzén puede ser determinada por los apoyos
eldsticos ~19 y 20-, o bien por la puesta en presidn de la
cédmara -l4-, lo que presupone la re-entrada del vistago
~-35~- en la caja ~30- para liberar las lumbreras =43- y
permitir al aceite contenido en la cémara -13- refluir
hacia el depdsito -28-. La re-entrada del vastago -35- se
produce por el empuje ejercido por el pistén -12- sobre

el propio véstago, después de haber conectado'con la des-
carga los conductos -39 y 40-.

Terminada la desaeracién del material se efec-
tda el segundo y definitivo prensado (figura 5) en el que
se descarga sobre el material una presidén substancialmen-
te mayor que la del prensado precedente. A este fin, des-

pués de haber conectado con la descarga la cédmara -l4-,
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se envia aceite a presidén al vastago tubular -36- y a la
cdmara -33-, de modo que la superficie total sobre la que
incide la presidn serd la total del pistén -32-, y ya no,
como ocurria antes, nicamente la de la seceidén interna
del vistago tubular -36-. Finalmente, como Ultima fase

se tiene la subidsglel punzén -18- mediante la conexién con
la descarga de los conductos -39~ y -40-, y la conexidn
con la llegada de aceite a presidn, de la cémara ~l4-.
Cuando el puhzén se encuentra en la posicidn elevada se
procede a la retirada de la baldosa comprimida en la ca-
vidad ~-9-, elevando el fondo -8~ hasta la cota de la cara
superior de la matriz -7- y expulsando la baldosa por me-
dio de drganos empujadores.

Como se puede comprobar, el dispositivo descri-
%o retine en una sola las funciones de vdlvula ¥y de ampli-
ficador de presidén. De hecho, el vistago ~-35-, ademds de
c0ntrolér las lumbreras -43- de trasvase del aceite entre
el depésito -28- y el cilindro -11-, en combinacidn con el
pistén -32- permite transmitir al pistdén =12- una presibn
mayor y difergnciada.

Cuando se requiere una fuerza de prensado tnica,
es.suficiente suprimnirdel dispositivo el vastago tubular
~36- y conectar la cdmara superpuesta al pistén -32- con
una sola llegada de aceite a presidn, segin se ilustra en
la figura 6.

' Andlogamente, ss posible obtener una mayor dife-
rencia de presiones previendo mds pistones desplazables

coaxialmente el uno respecto del otro.
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Una forma de realizacidn particularmente venta-
Josa es la ilustrada en la figura 7, en la cual el pistén
-32~ estd dotado, coaxialmente al vdstago -35-, de una me-
cha cilindrica -44- que se extiende hacia arriba y se des-
liza herméticamente en un orificio -45- de la caja -30-,
alineado con el orificio =3l- y conectado con la llegada de
aceite a presibén. De esta manera se obtiene un multipli-
cador de presidén de una pieza tnica, en el cual la accidn
sobre el pistdén -12- es diferenciada por la conexidn del
orificio -45- y/o la cémara -3%%-, con la llegada de aceite
a presidn.

La invencidn puede tener ulteriores modificacio-
nes y variantes, todas las cuales quedardn comprendidas den-
tro del dmbito de proteccidén de las siguientes reivindica-
ciones. En particular, la misma no estd limitada, en su em-
pleo, exclusivamente a las prensas hidrdulicas para la fa-
bricacidén de baldosas cerdmicas, sino que puede encontrar
aplicacién en cualquier tipo de prensas hidrdulicas que

comprendan un martinete hidrdulico.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el control de entrada y salida
de aceite en cilindros hidriulicos, especialmente cilindros
de prensa, caracterizado por el hecho de comprender una caja
cilindrica, que presenta un orificio coaxial comunicante con
el cilindro del martinete de la prensaj; una pluralidad de
lumbreras formadas en la caja y que ponen en comunicacién el
orificio con el depdsito de aceite; un pistén guiado desli-
zante dentro de la caja y que la divide en una cémara supe-
rior, conectable a través de medios valvulares con la llega-
da de aceite a presidén y una cédmara inferior, comunicante
con el depdsito a través de aberturas de la caja; un resorte
de retorno del piétén, alojédo en la cdmara inferior, y un
vastago unido coaxialmente al pistdén y guiado herméticamente
en el orificio, siendo dicho vistago movible entre una posi-
cién de intercepcidén de las lumbreras y una posicién de a-
pertura de las mismas.

2. Dispositivo para el control de entrada y salida
de acéite en cilindros hidridulicos, segin la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de que en el pistén y en el
vdstago se ha formado un orificio axial ciego, en el cual se
halla guiado un védstago tubular, conectado con la llegada
de acéite a presidn.

3. Dispositivo para el control de entrada y salida
de acelte en cilindros hidrdulicos, segin la reivindicacidn
1, caracterizado por el hecho de que con el pistdén se halla

unida una mecha c¢ilindrica, coaxial con el védstago y que se
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extiende desde el pistdén en direccibén opuesta respecto de a-
quél, estando la mecha guiada herméticamente en un orificio
de la caja, conectado con la llegada deaaceite a presidn.

4, Dispositivo para el control de entrada y salida
de aceite en cilindros hidrdulicos.

La presente memoria descriptiva consta de trece
hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 25 de enero de 1978

S.A.C.M.I. COOPERATIVA MECCANICI
IMOLA, SOCIETA COOPERATIVA A RES-
PONSABILITA LIMITATA
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