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- efoxi., Otras fibras, por ejemplo fibras de vidrio o fibras de poliamie

Inc, como KEVLAR (Marca mgistrada), también se pueden utilizar,

La presente invencién se refiere a un procedi«=

miento para reforzar bastidores para accesorios o qmr#tos para deportes
especialmente se refie;a a un procedimiento para reforzar bastidores pal
ra raquetas, bates y similares,

En un aspecto, el presente invento proporciona
un procedimiento para reforzar un bastidor para un actesorio para depoy
te, en el cual la cara del'bastidor paralela al plano del accesorio es-
t& provista de un canal periférico continuo y cada canal se llena adhi
riendo.en su interior un medio de refuerzo que comprende un perfil ob-
tenido por traccién (segin se definiré més adelante) de fibras inorgé-
nicas u orgénicas colocadas en una resina termoendurecible.'Una parte
del refuerzo se puede di;poner preferiblemente para que s&bresalga del
bastidor, y el bastidor se puede reducir ulteriormente & una superficid
uniforme, v.g., lijandolo. En un segundo asp;cto, el presente invento
proporciona uh bastidor reforzado para un accesorio para deporte, pro-
ducido ior el método descrito en el péArrafo inmediatamenﬁe anterior.

Por perfil obtenido por traccidén se entiende un
conjunto que comprende fibras continuas qwe se han hecho pasar a través
de un molde tirando de las mismasg en presencia de una resina termoendy
recible, habiendose calentado despues el conjunto para curar la resina.

. 'El dispositivo de refuerzo comprende preferible«
mentg un perfil obtenido por traccién de fibras de carbén dispuestas en
una resina termoendurecible, por ejemplo una resina epoxi, una resina
de poliester o una resina fenélica.

Un perfil obtenido por traccién de particulaf

preferencia es el que comprende fibras de carbén colocadas en una resing

da arométicas, como las que se pueden obtener de E.I, DuPont de Nemoursg

El presente invento se describiri en la presente
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msimplemente‘a titulo de ejemplo, come sige:

‘fuerzo adherido en los canales fue la necesaria para que una parte del

memoria tomando como referencia en particular el refuerzo de bastidores

de raquetas, aln cuando no se pretende limitarlo a los mismos,

Los bastidores de raquetas se pueden hacer de ma

dera, o de un metal, por ejemplo aluminio, y despues se pueden formar

canales perifericos continuos o se pueden fabricar de material de plas-

ticos. El material de plastico se puede moldear preferiblemente pa in-
yeccién para que tenga los canales ya formados. -

A los perfiles obtenidos por traccién, empleados
en la préctica del presente invento, puiden obtener una seccién trans-

versal generalmente rectangular, Como variante, los perfiles obtenidos

por traccidén pueden sstar provistos de una seccién transversal que pue=

de tener un cierto grado de acufiamiento entre los medios de refuerzo y

adhesivo que los mantiene en su sitio en el canal,

El presante invento se describiré en particular,

Se fabricé un bastidor para raqueta de tenis de
madaera provisto en cada cara con un canal periferico tontinuc, En este
canal se adhiridé un perfil continuo obtenido por traccién que compren-

dia fibras de carbén colocadas en una resina epoxi, La cantidad de re=-

perfil quedara "sobresaliendo" del bastidor de la raqueta. El bastidor

se termind despues lijando el perfil para que quedara una superficie

uniforme,

Como los perfiles obtenidos por traccién, que
compren&en fibras situadas en resinas termoendurecibles, tienen una
elevada relﬁcién de fibra e resina, ofrecen yeniajas notables sobre otr]
tipos de fibras impregnadas con resina, especialmente en lo que se re-

fiere al peso y a la capacidad de refuerzo. Cuando los perfiles obtenis

dos por traccién se utilizan para reforzar un bastidor de raqueta de

038

tenis, se tienen que incurvar para que se conformen con la configurae
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cién del canal y, por lo tanto, quedan en estado de tensidén, ejercien
do de este modo una fuerza de "reaccién" oponente sobre el bastidor,
que aumenta la resistencia a la deformacién del bastidor reforzado bajo
la tensién del»cordal de la raqueta,

AGn cuando la presente Memoria ‘se-h® ‘descrito
un ejemplo particular de raqueta de tenis, se comprendera que el presen
te invento tiene igual aplicacién a bastidores que se utilizen en raque-
tas de frontdén o de badminton.

Descrita suficientemente la naturaleze del in=-
vento, esi como la manera de realizarse en la prictica, debe hacersec:
constarque las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de @etalle, en cuanto no alteren su principio funda-

mental,
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3¢é?;7d° un accesorio para deporte, tal y como queda sustancialmente descri
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REIVINDICACIONES

l,= Procedimiento para reforzar un bastidor
de un accesorio para deporte, especialmente una raquéta de tenis, raqug
ta de badminton o similar, en la cual cada cara del bastidor paralelg
al plano del accesorio de deporte est& provista de un canal periférico
continuo, caracterizado porque ;Qda canal se rellena adhiriendo al mig
mo un medio de refuerzo que comprende un perfil obtenido por traccidn

de fibras inorgénicas y orgénicas colocadas en una resina termoendure~

2.~Procedimiento segiin la reivindicacién 1, ca=-
racterizado porque ;na parte de cada medio de refuerzo sobresale del
bastidor y el bastidor se reduce despues de una superficie uniforme:
Vege, lijéndolos.

3= Procedimiento segfin las reivindicaciones 1 ¢
2; caracterizado porque la'resina termoendurecible es una resina epoxi
una resina de poli s}er o una resina fendlica

‘ ke~ Procedimiento =glin cualquiera de las reivin

dicaciones 1 a 3, caracterizado porque las fibras son fibras de carbénj

fibres de vidrio o fibras de noliamida aromaticas,

S.= Procediniento segin aialquiera de las reivin

dicaciones anteriores, caracterizado porque el perfil obtenido por tra

— ¥

cidén comprende fibras de carbdén dispuestas en una resina epoxi.
6.~ Procedimiento segiin cualquiera de las feiviﬁ
dicaciones anteriores, caracterizado porque el bastidor se fabrica de
manera o de material de plastico o de metal.
7+~ Procedimiento segﬂn cualquiera de las rei=-

vindicaciones anteriores, caracterizado porque cada perfil contenido

por traccién tiene una seccidén transversal practicamenre rectangular,

8.« Procedimiento para reforzar un bastidor




t0 en la presente Memoria

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a méqui

na por una sola cara,
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Madrid,

-3 FEB, 1973
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