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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

solicitada en Espafia a favor de PATENTES Y NOVEDADES S.A.,
entidad de nacionalidad espafiola, domiciliada en MADRID, -
Avda. Bruselas, 75, 12 derecha, por "Procedimiento de igni-
fugacién de la masa de placas o paneles formados por parti-

culas o fibras lignoceluldsicas". - = = = = = = = = = —.—

MEMORIA  DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
de ignifugacidn en masa de placas o paneles, de particulas
o fibras lignoceluldsicas, destinados més particularmente

al campo de la construccifne = - = = = = = =« = = = = - &

Estos paneles se fabrican a partir de partfculas o
fibras de madera o de lino o de cualquier otro material lig
nocelul&sico,.aglomeradas con resinas sintéticas de tipo -
aminoplastos (urea-formaldehido, melamina-formaldehido, o
sus mezclas) o fenoplastos (redina fenol-formaldehido, cre-
sol-formaldehido, resorcinol-formaldehido o sus mezclas),

a titulo de ligante, = = = = = = e e ;F - — - - — - - -
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En consecuencia, el procedimisnto clésico de fabri-
cacidn de estos paneles comprende en principio la mezcla de
las particulas o fibras con el igante, a continuacidén la -
puesta de la mezcla obienide en forma de napa o "compacto"
(mat), y después finalmente el prensado del compacto bajo’
una presidn y a wna temperatura suficientes para polimeri-
zar el ligante y obtener las propiedades mecénicas y fisi-

cas deseadasS, = = = = = = = = = = = = A R

Numerosos productos han sido ya utilizados para in-
crementar la resistencia al fuego de estos paneles aglome~
rados., Se han utilizado en particular unas sales de anmonio
tales como los fosfatos, cloruros o sulfatos, o unos produc

t0s que hacen intervenir el boro, tal como el 4cido bdrico

y sus sales, o« = = = = - - o e e e o W e o e e e e

~ El inconveniente de las sales de amonio es que de-
ben ser utilizadas en cantidad tal que perturban las carac-

teristicas mecdnicas y fisicas de los paneles obtenidos.- -

ELl 4cido bdrico y sus sales tienen un efecto mucho
menos nefasto sobre las propiedades del panel, pero no pue-
den, cualquiera que sea la dosis, asegurar le ininflamabili-

dad totals = = = = = = = =@ - - e e e o - - -

La presente invencidn tiene por objetivo evitar los
inconvenientes de los procedimientos enteriormente descri-
tos y, para ello, tiene por objeto proporcionar un nuevo -

procedimiento que permite obtener unos paneles précticameg
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te ininflamables., e e e e m - - - - - -

Segin la invencidn, el procedimiento‘deignifugacién
en masé”dérﬁlacas o paneles, de partfculas o fibras lignoég
luldsicas, estd caracterizado porque se trata a las particu
las 6 fibras, anfeé’del prensado, con una solucidn de una -
sal orgén;ca constituida por uno o varios halogenuros deri-
vados de'las.bases orgénicas, ¥ més particularmente por un

DIOMUTO e = = = = oo o = = = = - o = - -t - = - =

Segin una segunda caracterf{stica de la invencidn, el

ﬁfoducto ignifugente se obtiene por reaccidn de wno o varios

de los écidos halogenados correspondientes, y mis particular

mente por accidn del 4cido bromhidrico sobre los compuestos

nitrogenadds con funeidn bésiéa. - r e e .-

La accidén del 4cido bromhidrico sobre estas bases or
génicas'se-tréducerpor la formacidn de una sal, mids o menos
higroscdpica segin la base orgénica utilizada, de accidn ig
nifuga.méfcédé ¥ mucho menos corrosiva que las sales de amo

nio del dcido bromhidrico por ejemplo, = = = = = = = = - =

Ia produceidn de los bromuros derivados de las bases
orgénicas debe realizarse aparte, en un taller conveniente-

mente equipadte = = = = = = = = = = = = = = = — -

As{, tomando por ejemplo la diciendiamida (o l-cia-

noguanidina) se respeta el principio de fabricacién siguien
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Se hacen reaccionar, en centidad estequibmétrica, -
el 4cido bromhidrico comercial al 404 aproximadamente con
la diciandiamida que se presenta en forma de cristales mo-

noclinicos que funden a 2082 aproximadamentee = — — — = -

A 202 la reaccidn es mui dgbil ¥y para‘iniéiarla es
Preciso alcanzar una temperatura gie 409 aproximadamente. A
esta temperatura, la reaccidn es violentamente exotérmica
¥ es preciso, desde luego, trabajar indusffialmeﬁte en apa-

ratos adecuados, capaces de moderar esta reaccidn. - - - -

Terminada la reaccidn, se obtiene una leche de baja

viscosidad que se puede conservar durante largo tiempo. - -
e @ Hre 80 biemp

En ciertos cesos, como para la melamina .por ejemplo,
es indtil precalentar la mezcla puesto que la reaccidn se

inicia a temperatura ordinarig, = - = = = = = = = = = = =

Bl principio de fabricacidn de los paneles de parti-.

culas ignifugadas en masa es en consecuencia el siguiente:~

Se dispone de particulas de madera (o de cualquier -
otro material lignoceluldsico) convenientemente calibradas
y de un espesor aproximado de 3 & 4/10 mm. ¥y que presentan

un porcentaje de humedad interna de.l 8 5%e = = = = = = =

Estas particulas de madera se dirigen hacia un tam-

bor o colador donde reciben: e s .- - - e - -

- por pulverizaciéﬂ,4lé leche éuya fabricacidn ha -
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sido descrita anteriormente. - - « = = = = - - oL L Lo

- los ligantes sintéticos a las dosis clésicas que

varian entre 4 y 30% con respecto a la madera seca, = - -

Bs pc‘)si;ble, para reducir el cohtenido de las virutas
en sales de &cido bromhfdrico, aportar un complemento de ig
nifugacién por una pequefia cantidad de un ignifugante clési
co tal como el dcido bdrico y el bdrax, un fosfato, un sul-
fato, un'sulfamaté, a dosis, en todos los casos, inferiores

al 5% con respecto & la madera seca. = = - = = = = = - « =

La virutas as{ impregnadas se dirigen a un aparato
de conformacidn donde se distribuyen en forma de torta de

partfculas, generalmente denominada"compacto" (mat). - - -

EL compacto es conducido a una prensa con platos ca-
lefactores donde la presicfn‘ puede variar de 10 a 45 Kg/cmz.'
Segin el espesor del paﬁel fabricado y ‘segﬁn su masa volu-
métrica, loé fiempos de prensado son variab;l.es y pueden si-
tuarse entre 2 y 20 mim, a una temperatura comprendida en-

tre 100 §y 2208, = = = = = = = =~ - m = ——————— ,

Ios ejemplos siguientes ilustran la invencidn sin,

sinembargo, limitarla,. - — = = = = = = = = = = = = = = =

> o — S — ———

En una encoladora que contiene 100 partes de parti-

cular calculadas en seco se introducen: = = = w = = « = =
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4 partes de deido bdrico

8 partes de bromuro de diciandiemida
Se pulveriza una solucidn de resina urea-formol o

urea-melamina~formol cuyo contenido en materias secas es

de 556, = === - = e e e -

La cantidad de resina seca con respecto a la madera

Y- T (- - /7

La neutralidad o la basicidad de la mezcla puede ser
fécilmente regulada con la ayuda de una base orgdnica o mi-

neral, por ejemplo el amonfaco adicionado al ligante. - -

Ias virutas asi trétaﬁas se conforman en un molde y
se introducen en la prensa donde se ejerce una presidn de

20 Kg/cmz. El tiempo de prensado es de 7 mim. & 1659C pa-

ra un panel de 20 mm. de espesor.. ILa masa vo;umét;ica del

panel fabricado es de 720 Kg/ﬁ%f - - -———

BJEMPIO II

Se puede actuar también de la forma siguiente que

da resultados ain mejores que los obtenidos en ei e jemplo

I. -—-u---—c—’-—-;—-—---w-n-u---.-——

En una encoladora que contiene 100 partes de parti-
culas secas, se pulveriza una mezcle de solucidn de bromu-
ro de diciandiamida y de la cola urea-formol. Esta mezcla

puede hacerse sobre la bhase ﬁeha é 3 partes de bromuro por
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1 parte de urea-formol., Se utilizan asi 9 partes de solu-

cién de bromuro por 4,5 § 3 partes de urea-formols - - - -

Esta pulverizacidn tiene lugar en la cabeza de la -
gncoladora. Estéd seguida por un espolvoreado de las viru-
tas con un producto pulverulento, el &cido bdrico, por ejem
plo, a 15 dosis de 4 a 4,5%, y es finalmente completada por
la pulverizacién de las resinas sintéticas convenientemen-
te catalizadas de las que se pueden deducir de las cantida-
des aqui utilizadas la cantidad previamente empleada conjun

temente con el bromuro de diciandiamid@e - - = = = = = = —

La cantidad de resina seca total empleada debe ser
de aproximadamente 12% con respecto & la madera seca, debe
pues pﬁivefizarse le cantidad de jarabe correspondiente al

12% de resina con respecto & la madera, disminuida en la

.cantidad de jarabe que haya sido incorporada & las virutes

por mezcla con la solucidn de bromuroe, = - = = = = = = =

‘ Las virutas as{ tratadas se conforman en un molde y
se introducen en una prensa donde se ejerce una presidn de
éo Kg/bmz. El tiempo de prensado es de 7 mim. a 1652 para
un panei de 20 mm. de espesor. La masa volumétrica del pa-

nel fabricedo es de 720 Kg/m3. ==

Desde luego, la invencidn no estd limitade a los mo-
dos de aplicacidén ni a los modos de realizacidn descritos
anteriormente que no hen sido dados més que a titulo de -

ejemplo, Se podrian concebir diversas variantes sin salir



por ello del marco de la invencidn, particularmente en lo
gue concierne al destino de los paneles de placas que debe
ger previsto en todos los cempos donde la madera, resisten~

te al fuggo, encuent;a-generalmente empleo: ebanisteria,

construccidn, etce = = = = = = = .- - - .- —-- - —-—-—

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espefia, sus territorios y plazas de sobe-

renfa, las reivindicaciones que siguen, - = « -« = = = = = =
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REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento de ignifugacidn de la masa de pla~
cas o paneles, formados por partiiculas o fibras lignocélulé-
sicas, destinados -en particular al campo de la construccidn,

caracterizado porque en el curso de la.preparacidn de las -

placas o paneles, se provee una sal orginica constituida por

uno o varios halogenuros derivados de las bases orgdnicas, -
se confiere a dicha sal el estado de solucidn, se tratan las
partfculas o fibras con dicha solucidn y se procede ulterior

mente & Su Prensadd. = = - = = = — — = - - - = = == = — =~

2,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque la sal orgdnica es un bromuro derivado de las

bases Orginicas. = = = = — = = = = .- - —————— - - -

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque la solucidn de sal orgdnice estd obtenida por
la reaccidn de uno o varios abidos halogenados con unos com

puestos nitrogenados con funcidn bidsica, = = — = = = = = =

. 44— Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracte
rizado porqué la sal orginica se obtiene por la reaccidn de
dcido bromhidrico con unos compuestos nitrogenados con fun-

Cifn bésicle, = = = = = = = & . . . e .. - = - .- - -

5,- Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-

ciones 3 y 4, caracterizado porque el compuesto nitrogenado

con funcidn bésica es la diciandiamina (o l-cianoguanidina),
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la melamina (o triaminotriazina), la urea (o carbamida) y

la tiourea (o tiocarbamida). '.".' - - ——

6.~ Procedimimto segﬁnAcgalquiera de las reivindi-
caciones 4 y 5, caracterizédo ;o;que se incorpo;a a las par
t{culas o fibras, en peso, de 0,5 a 20% de éolupidn obteni:
da por la reaceidn en cantidad esteduioﬁétricé, del 4cido
bromhidrico con unos compuestés nitrogenados con funcidén bé

SiCAy = = = @ = = - - - - e e e e e e m— .- ——-—

Te— Procedimiento segin-cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 6, caracterizado-porque se-utiliza un ignifugan-
te complementarlo tal como el écldo borlco, un borato, wm -

fosfato, un sulfato, un sulfamato. U

8.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindiea
ciones l a 7, caracterizado porque el ignifuganfe complemen
tario se introduce & unas dosis inferlores al 5% con respec

'(;o 8 13_ madera seca. ______________ - - - -

9.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindica
ciones 1l a 8, caracterizado porque el tratamiento con lag
soluclones de hﬂogenuro se reallza en el curso del aglome~

rado de las partfculas o fibras con un ligente resinoso.- -

10.~ Procedimiento segin.cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 9, caracterizado porque los ligantes resinosos

son de la familia de los aminoplastos o de los fenoplastos.
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11,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1l a‘lo, caracterizédo porque se regula la neutra-
lided o la basicidad de la aglomeracidn con la ayuda de una
base orgénicé o mineral adicionada al ligante, = = — — =

12.7."PROCEDIMIENTO DE IGNIFUGACION DE LA MASA DE
PLACAS O PANELES FORMADOS POR PARTICULAS O FIBRAS LIGNOCE-
LULOSICAS". = = m = = = = = = = === o — = = = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente. memoria que consta de once hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras.

MADRID ~ § FEB, 1978
p,A M CURELL SUROL
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