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por DIEZ años

solicitad a en España a favor de D. Josó Antonio BASSOLS 

GOMEZ, de nacionalidad española, domiciliado en Barcelona, 

ca lle  Bori i  Fontestá, núm. 5 , por "Perfeccionamientos en 

la  fabricación de monturas metálicas para gafas". -  -  -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA '

La presente invención se refiere  a unos perfeccio­

namientos en la  fabricación de monturas metálicas para gafas, 

concretamente en lo  que se, refiere  a l acoplamiento f i jo  en­

tre los  aros de dichas monturas y los correspondientes v i­

drios, para una correcta sujeción de estos ú ltim o s.------ -

Los vidrios preparados para su colocación en mon­

turas metálicas para gafas, además del esmerilado mediante 

una p la n tilla , .precisan un trabajo manual suplementario con 

e l objeto de alcanzar un exacto ajuste de su p eriferia  en 

los surcos de los aros de su montura. Este ajuste es muy 

importante porque es necesario obtener un contacto directo 

dentro de los citados surcos de los aros en todo su desarro­

l lo ,  siendo la  finalidad de e llo  e l evitar la  formación de



puntas de tensión perjudiciales para los vidrios* Precisa­

mente, la  sujeción de vidrios con to m illo s  en los bloques 

de cierre , determina unas elevadas tensiones para ta le s  v i 

drios. Por otra parte, e l  citado contacto directo entre e l  

borde del vidrio y e l aro, sen sib iliza  e l  vidrio frente 

a los golpes y torsiones que pueda su frir  la  montura* -  -

Los anteriores motivos indujeron a crear diversos 

medios auxiliares para la  colocación de los vidrios en.las 

monturas metálicas* A si, es conocido un p e rfil  de materia 

p lástica  en foima de cinta, que se coloca to ta l o parcial­

mente alrededor del borde perifárico del vidrio y que, des- 

puós de la  colocación de este vidrio y debe compensar los 

espacios intermedios resultantes entre vidrio y aro. Este 

proceder representa e l  inconveniente de que e l p e r fi l  de 

materia p lástica, con e l  tiempo, queda apretado hacia fuera 

entre e l  borde del aro y del v id rio , en los puntos*en donde 

no se produce un apretamiento. -  —

Tambián es conocido e l procedimiento de colocar 

e l  vidrio en un anillo de goma que, en virtud de la  confi­

guración de su p e r fi l,  se,sitúa dentro del aro metálico de 

la  montura. En este caso es naturalmente necesario disponer 

de unas existencias de un gran número de an illos de goma 

de tamaRos distintos, con e l  fin  de equipar con e llo s  los 

diversos tamaRos de vid rios. Esta-solución representa a s i-
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mismo e l inconveniente de que e l aro de la  montura debe 

presentar una determinada profundidad de su surco para 

evitar que e l an illo  de goma sea v is ib le  desde e l  exte­

r io r . Esta profundidad mínima tiene como consecuencia 

5+ un aro más ancho de lo corriente, lo cual menoscaba e l

ligero  y fino aspecto de la s  monturas metálicas de gafas*

La presente invención afronta e l problema de 

crear una montura metálica de gafas que pueda equiparse 

desde su fabricación, para poder recib ir  los vidrios sin 

10# factores negativos en contra, caracterizándose porque e l 

surco perifárico in terior de los aros es provisto de una 

capa intermedia e lá stica , aplicada en forma de pasta, de 

manera que dioha capa posee poder adherente con respecto 

a l aro y a l  v i d r i o . --------- -- -------------------------- - - - -

15, Tambión se caracteriza la  invención porque la

capa intermedia e lá stica  es preferentemente de caucho s i-  

licó n ico . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otra característica  de la  invención estriba en 

que la  capa intermedia e lá stica  llen a aproximadamente la  

20# mitad de*la sección del surco en e l  aro metálico para e l  

v id r io . - - - ------------------------- -- ---------- - - - - -

Otros objetos y. característica  de la  invención se 

iránydando a conocer en detalle a lo  largo de la  descrip­

ción que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilu stra -



tivos que la  acompañan. En los dibujos: -  -  -  -  —  -  -  -

Figura 1, es una sección transversal de un aro 

metálico para gafasy dotado de una oapa intermedia e lá s t i­

ca. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —  -  -  -

Figura 2 , representa e l  aro de la  figura ante­

r io r  despuás de ser colocado e l correspondiente vidrio a

Un aro 1 de montura metálica posee un surco in­

terio r 2 destinado a la  inserción de la  p eriferia  del 

correspondiente vidrio 3- Con arreglo a la  invención, e l  

citado aro 1 es dotado de una oapa intermedia e lá stica  4 

que proporcionará los efectos deseados para la  correcta 

sujeción del citado vidrio 3. - - - ----------- --  - —

La capa intermedia e lá stica  4 se aplica tras la  

fabricación de la  montura, mediante un aparato dosificador, 

de modo que la  dosificación se efectúa llenando aproximada" 

mente la  mitad de la  sección dél surco 2. -  - -  - -  - -  -

Con preferencia, e l  material empleado para formar 

la  capa intermedia e lá stica  4 es un caucho silicón ico , e l  

cual se ha mezclado con un adhesivo. Al ser posteriormente 

colocado e l  vidrio 3, su borde perifárico entra en contacto 

con la  capa 4 y aprieta la  misma para rellenar e l espacio 

intermedio, con e l consiguiente desplazamiento de la  mate­

r ia  e lá stica , según la  forma de los p erfiles  afacetados
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del aro 1 y del vidrio 3, adoptando forma- de cuña-, segán 

muestra la  figura 2 # ------

En consecuencia, la  capa e lá stica  4 rellena de 

manera, compensatoria e l  espacio intermedio, que no es con­

tinuamente igual en toda la  p eriferia  de acoplamiento entre 

aro 1 y vidrio 3, a l tiempo que se adhiere a ambos elemen­

to s, lográndose impedir e l  contacto directo entre dichos 

elementos, quedando así colocados los vidrios sobre un 

asiento blando que no es v is ib le  desde e l  exterior de la  

gafa# - - ----------------- ------------------------

Los vidrios 3 a colocar dentro del aro 1, se fa ­

cetan con su contorno ordinario, pero.su diámetro es leve­

mente más pequeSo en 0,1  a 0,2  .mm aproximadamente que en e l 

proceder usual. Es particularmente ventajoso que dentro de 

la  elasticidad del material de la  capa intermedia 4 se puede 

aprovechar un juego de dimensiones y forma de 0,3 mm aproxi­

madamente concentradas en e l vidrio 3. Mediante e l  aumento 

del juego de la s  dimensiones y de la  forma del vidrio 3, se 

entra dentro de un campo de exigencias de precisián reduci­

das, lo cual permite colocar vidrios 3 preafacetados sin nin 

guna otra corrección en e l  aro 1 de la  montura. Por lo tan­

to , los  vidrios 3 pueden montarse con un ahorro substancial 

de tiempo y están sometidos a solicitaciones considerable­

mente menores-de las  ordinarias, por lo que quedan exentos
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de su frir daños*----------------- -- ---------  - ---------------------

Descritas convenientemente la s  características de 

la  invención, se hace constar que en la  misma podrán intro­

ducirse cuantas variantes de detalle pueda,aconsejar la  ex- 

5. perienoia, siempre que con e llo  no se modifique la  esencia- 

lldad de la  misma.-------------------- -- ------------- -- ---------  -

A los efectos consiguientes, se declaran de nove 

dad y propiedad para España, sus territo rio s  y plazas de 

soberanía, la s  reivindicaciones que siguen. - -  ------------  -



1 .  -  Perfeccionamientos en la  fabricación de mon­

turas metálicas para gafas, caracterizados porque e l surco 

periférico in terior de los aros de la s  monturas, es provis

5* to de una capa intermedia e lá stica , aplicada en forma de 

pasta, de manera que dicha capa presenta poder adherente 

con respecto a l aro y a l v id rio . -  -  -  — ----------------- --

2 .  -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 1 , 

caracterizados porque, preferentemente, la  capa intermedia

10* e lá stica  es de cauoho silicón ico . -

3*- Perfeccionamientos segán la  reivindicación 1, 

' caracterizados porque la  capa intermedia e lástica  rellena 

aproximadamente la  mitad de la  sección del surco en e l  aro 

metálico para e l v i d r i o . -------------  ------ ------- ------- - -

15i 4 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION HE¡ MON

TURAS METALICAS PARA CAFAS"-------------- -- ---------- -------------

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en 

la  presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y

R É ¿ V I N D I C A C I O N E S

4



-  8 -

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos f i ­

guras que la  ilustran .
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