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. se dispersan en grandes volfimenes de agua antes de rociarlas

! — 2 -  REF.: JMO/PW/51/G.1142.

Esta invencién se refiere a formulaciones pesticidas
y més especialmente a formulaciones herbicidas en forma de
emulsiones acuosas que contienen altas concentraciones de deq-
rivados herbicidas de 2,6-dinitroanilina, como la triflurali-
na, y'a'ﬁépodés,de preparacién de estas formulaciones.

Los derivados de 2,6-dinitroanilina herbicidas poseen
caracteristicamente un punto de fusién inferior a 200°C y
una solubilidad en agua a 25°C inferior a 100 partes por mi~-
116n en pes;: éstos derivados herbicidas se hén formulado
hasta ahara en solucidén concentrada en un disolvente orgini-
co suétancialménte no miscible con agua como xileno, junto

con.un agente emulsionante. Estas formulaciones concentradas

sobre la tierrd cultivada.

La preparacibén de derivados de 2,6~dinitroanilina,
como la triflgralina, y su actividad como herbicidas pre-
emergentes estd descrita, por ejemplo, en la patente brité-
nica 917.253. - i

, Aunque las formuléciones concentradas conocidas de
los derivadoé herbicidas de 2,6~dinitroanilina han demostra-
do se% de gran eficacia en el almacenamiento de grandes can-
tgdadés de los pesticidas 'y de una forma relativamente com-
paétg pero al mismo tiempo répidamente dispersable en gian—
des volfimenes de agua en la preparacibn de aspersiones, tiene-
el inconvgniente de que el almacenamiento a granel de estas
formﬁlaciones conlle&a el inevitable riesgo de incendio aso-{
ciadd al almacenamieﬁt& de disolventes orginicos y la desvend-
téja comercial del élevado coste de dichos éisolventes orga-
niéos. Hasta ahora no ha sido posible cOnseguirruna forﬁula—

cifén pesticida acuosa con una gran concentracibén de un deri-
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vado herbicida de 2,64din§troéniiina y con una eétab%lidad

satisfactoria en almacenamiento. -

De.acuerdb coﬁ esta_invéncién, se proporciona ﬁna
formulacién herbicida. en forma concentrada que es una emul-
sibn acuosa onstitufda po;:'

10 a 75 % en peso de un herbicida que es por lo menos un de-

rivado herbicida def2,67dinitroaniliné-con una solubili;

.dad en agua a 25°C inferior a 106 partes pof millén en
.fp so y un punto de fusi&q_compréndido entre -10°C y

150°C,

0 a/60 % en peso ae un disolvente sustancialmente no misci-
le con agua, formaﬁdo e} herbicida y -el disolvente una
asgidispefsa homogénea, . ~ .

Fo,é alld % en besé de un agente emulsionénte y. X

15 a4 70 % en peso-de una solucibn écdésa de una sal ino;gé—

, hica siendo la conceﬁtracién derla sal ina;ganica en la

solu?ién acuosa del 5 % en pesoAcomé minimo.

El herbicida puede ser un solo derivado.herbiéida de
2,6-dinitroanilina, o una me;cla de dos 0. més de estos de-
-rivados. 8i el herﬁicida es una mezcla de derivados de 2,6~
dinitroanilina, es la mezclalla‘que debe cumplir las con-

q;ciones'de punto de fusidn y solubilidad en- agua. '

E~ Andlogamente,, la sal inorgé&nica puede se£ una sola
sal, como cloruro sédido, una sal doble,.como alumbre sé6di-
co o una mezcla de sales. La sal debe ser tal que la solu-
cibdn acuosa resulte précticamente ﬁeut?a, es decir, con un |
’pH no superior a 9. Como ejemplos de éales que'han'resultaw
do ﬁtileé podemos citar el clorurq gédico,'cloruro patésico,

cloruro aménico, cloruro cdlcico, cloruro magn€sico, nitra-

to ambnico, acetato gédico, carbonato aménico, sulfato de
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. nio, sulfato s6dico férrico y dihidrdgeno-fosfato potédsico.

deben ser evitadas.

.'cati6niqos. Se prefieren los agentes tensoactivos no ifnicos

debe ser 12 como minimo.

cialmente no miscible con la fase acuosa de la emulsifn. Es

cobre, sulfato magnésico, sulfato s6dico, sulfato de alumi-

Las sales que forman soluciones acuosas fuertemente alcalinag,
es decir soluciones con un pH superior a 9, como carbonato

s6dico, carbonato potésico y monohidrdgeno-fosfato potédsico,

El agente emulsionante puedc estar constitufdo por un.
solo agenéé emulsionante o puede ser una mezcla de dichos
agentes y puedé-ser un agente tensoactivo no iénico, anidni-
co o catiénico, una mezcla de dos o mds agentes tensoactivos
no i6ﬂico§, Lna mezcla de agentes tensoactivos no idnicos y

aniénicos,o una mezcla de agentes tensoactivos no idnicos y
El balance hidf&filo-lip&filo (BHL) del ggente'emulsionante

El disolvente esencialmente no miscible con agua pue-
de ser un solo disolvente orgé&nico o puede ser una mezcla
de dos o mis de estos materiales. Es esencial que el disol-

|
vente disuelva al herbicida de la formulacidn y sea sustan-

convepiente que el disolvente no sea solub}e en la fase acuot
sa en{ﬁﬁa proporciéﬁ superior al 0,2 % en peso y preferible-
me;te la soiubilidad del disolvente en la fase acuosa es del
0,2 é en pes6 o menos. El disolvente puede tener un punto
de fusidn igual o superior a la temperatura ambiente. Sin
embargo, éi este es el caso, la mezcla del herbicida § el
disolvente en pr0poréiénes relativas igualés a sus propor-

ciones relativas en la formulacién herbicida debe ser conve-

nientemente lfquida a la temperatura ambiente. Como ejemplos

de disolventes adecuados nodemos citar los hidrocarburos aroj
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-siendo la concentracibén de la sal inorgdnica en la solucién

acuosa del 10 al 20 % en peso.

mula I: ‘ -~

-5 -

m&ticés como xilenos, trimetilbencenos e hidfécarburos aro-
mi&ticos de varios nficleos éomq:naftaleno;'alquilnaftalenos
y antraceno; hidrocarburos aromdticos halogenados como o-clo-
rotolueno; hidrocarburos aliféticos como decano y otros di-’
solventes orgdnicos como alcanfor y mezclas miscibleé-de dos
o mds de estos disolventes. En el caso de que el herbicida

sea lfguido, por ejemplo la isoprobalina, en algunas circuns-
tancias la formulacién herbicida de la invencién puede no
contener ninglin disolvente no miscible con agua aparte del
pr&pid ﬁerbicida. b
. ias férmulaciones preferidas de acuerdo con esta inyen
ciéngjntienen de 15 a 70 % en.peso-del herbicida, de 0 a

peso del disolvente, de 0,9 a 6 % en peso del.agen-

te emulsionante’y de 20 a 40 % en éeso de la solucibn acuosa,

Son ejemplos de derivados adecuados de 2,6-dinitroani-

lina la trifluralina, benfluralina, isopropalina, etalflura-

lina, dinitramina, dipropalina, orizalina, 4-metilsulfonil-2,6

dinitro-N,N-dipropilanilina, flucloralina, penoxalina, proflu

ralina y dibutalina. Estos derivados responden todos a la £8r

2 Y

) - R

Ny

(1) . )

donde R! es hidr6geno, alquilo Cy.pq © cloroetilo; R2 es'alqpi

lo 02_5, cloroetilo, 2-metalilo o cicloproﬁilmetilo; R3 es hi

drégeno, metilo o ‘amino Yy R4 es trifluormetilo, alquilo Ci3v




-S0:NH: O -SONCHAM.

Las formulaciones pesticidas de acuerdo con esta in-
vencioén presentan preferiblemente una & mas de las siguien
tes caracteristicas:

@ el herbicida es un derivado de 2,6-dinitroanili-

na de formula 11:
11 % 2

O2N.

an

donde R™ es alquilo C2_~ o cloroetilo; R2 es alquilo C2_»,
cloroetilo o 2-metalilo y R3 es hidrégeno o amino;

@®) el herbicida eg un derivado de 2,6-dinitroanili-
na de .formula 11, donde R1 es etilo o propilo, R2 es propi-
lo, butilo o 2-metalilo.y R3 es hidrdégeno,

(© el herbicida es trifluralina,

(d) .el herbicida consEituye del 15 al 75 % del peso
de la formulaciodn, I

@© el herbicida constituye como minimo el 4Q % del
peso de la formulacion,

N () el herbicida constituye como minimo el 45 % del
peso de la formulaciodn,

@) el herbicida no constituye mas del 60 en peso
de la formulacion,

() el disolvente no constituye mas del 50 % del peso
de la-formulacion,

(@) el disolvente constituye del .10 al 45 % del peso
de la formulacion,

() el disolvente constituye como minimo el 15 % del



10

16

20

28

30

-

peso de la formulacién;

(k) el disolvente no constituye més del 25 % del peso
de la formulacién,

(1) el disolvente es un hidrocarburo aromitico,

(m) el disolvente es xileno o una mezcla de xileno
y naftaleno, ' -

.(n) el agente emulsionante constituye por lo menos
el 0,9 % del peso de la formulacién,

.(o) el agente emulsionante constituye ﬁor lo menos
el 2 % del peso de la formulacién, ‘

. (p) el agente emulsionante constituye por lo menos
el 3 ¢ del peso de la formulacién,

(qf el-agente emulsionante no constituye més del 7 %
del peso de 1a”fofmulaci6n, ‘

(r) el agente emulsionante no constituye mis del 6 %
del peso de la formulacién, ‘

(s) el agente emulsionante es un agente tensoactivo
no ifnico o una meécla de dos o mé&s agentes tensoactivos no
ibnicos, }

(t) el agente emulsionante presenta un balance hidré-
f£ilo-lip6filo calculado de 12 como’ mfnimo, , |

. ‘ (u) el agente emulsionante,presenta un balance hidré-
fiio-lipéfilo calculado comprendido éntre 14 y 18,

(v) el agente emulsionante presenta un balance hidré-
filo—lipdfilo.calculado comprendido entre 15 y 17,

(w) el agente 9muléionante presenta un balance hidré- |
filo*lipéfilo calculédd de sustancialmentells,
| (x) lg solucién acuosa no constituyelmés del 50 % del
pesb de la formulacidn, ‘

(y) la solucibn acuosa no constituye mis del 40 % del
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“10 % del peso de la formulac1on,

te constltuye del 60 al 75 & del peso de la formulacién,

no se utiliza ningfin disolvente, el agente emulsionante cons

peso de la formulécién,

que es una emulsidn acuosa que comprende:

\

{z) la solucién acuosa no constituye'més del 35 %
del peso de la fbrmuiacién, |
(aa) la solucidn.acuosa no constituye més del 25 % defl’
peso de la formulac16n,
(abL 1a solucién acéuosa constituYe por lo menos el
S
5 (ac) la solucifn acuosa constituye por lo menos el
15 3 del peso de la formulacién, \
(ad) la solucibn acuosa constituye por lo menos el
20 $ del peso dé 1a formulacién,
(ae) la soluciéﬂ acuosa contiene aaicionalmente urea
a una concentracién de hasta el 25 & del peso de la solucién
;acuosa, "
(af) la sal inorg&nlca esté seleccionada entre clo-
ruro s6dico, cloruro potésico y cloruro célc1co,

(ag) la sal inorg&nlca es cloruro sbdico.

Cuando el herbicida es la 1sopropa11na, preferlblemen

tituye del 2 al 6 %.ael peso de-la formulacién y la solu-
é;én acuosa constituye dei'ls_al 38 § del peso de la formu-
lébién. .

» De acuerdo con un aspecto preferido de esté invenciénj,

se proporciona una formulacidn herbicida en forma concentradL

45 a 60 % en peso de tfifluralina,
15 a 25 % en peso de un disolvente hidrocarbonado aromatico,
esencialmente no miscible con agua, formando®la triflura-

lina y el disolvenﬁé una fdse dispersa homogénea,
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. mulaclén de un herbicida constltuido por lo menos por una

‘se filtra la solucién resultante y se disuelve en esta dltit

3 a6 % en peso de un agente tensoactivo no idnico o una mez|

cla de dichos agentes tensoactivos: con un balance hidr§

- filo-lip6filo calculado comprendido entre 15 y 17 y
22 a 32 % en peso de una solucién acuos& de cloruro sédico,
siendo la concentracién de cloruro.sédico de 10 a 18 %
el peso de la solucién acuosa e incluyendo adicional-
mente la solucibn acuosa de 0 a 5 % de urea, calculado

sobre el peso de la solucién.

:La invenci6n también proporciona un procedimiento pa-
ra la preparaclén de una formulacién herbicida en'forma con-
centrada, que consiste en agitar una mezcla de una fase org;

nica'%omogénea gque contiene de 10 a 75 % en peso de la for-

,6-d1n1troan111na herbicida con una solubilidad en agua a
25°C inferior a 100. partes por milién en peso y un punto
de fusién comprendido entre -10°C y 150°C, y de 0 a 60 %
del peso de la formqlaci6n de un disolvente esencialmente
no miscible con agua y una fase acuosa constituida por 15
a 70 % del peso de la formul;cién de una solucién acuosa’
de una sal inorg&nica, siendo la concentracibn de, la sal
inorgénica en la solucién acuosa del 5 % en peso como mini-
mo, con 0,5 a 10 %hdel peso de la formulacién de un agente
éﬁulsionante, hasta que se forma una emulsidén estable.

" En el método de esta invencién, se prefiere disolver

en la fase orgénica por lo menos parte del agente emulsio-
nante antes de agitar la fase organiég y la fase acuosa.

Preferiblemente se disuelve el herbicida en el disolvente,

ma el agente emulsionante antes de afiadir la fase acuosa a

la misma y agitar. La agitacién se prosigue convenientemen~
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. de la fase orgédnica es del orden de 8 a 14 micras. La urea

_agentes emulsionantes y disolventes con sus nombres comercia-

S e——
~—

- 10_

te hasta que se observa que el difimetro medio de una gotita

puede disolverse en la solucién acuosa hasta una concentra-
cidén del 5 % del peso de la solucién acuosa antes de agitar
la fase orgdnica con la fase acuosa.

La invencién comprende adem&s un m&todo de inhibicién
del crecimiento de las malas hierbas que consiste en disper-
sar en un gran volumen de agua una formulacidn herbicida de
acuerdo conila?invencién.y aplicar la dispersién formada asf
a la zona donde se desea inhibir el crecimiento de las malas
hierbés. . '

.

.+ En los ejemplos de la invencién se citan diversos

les., Los.agentés eﬁulsionantes son Remcopal NP‘30, Reméopal
PONF,‘Remcopal 25, Reimcopal 0.11,.Remcopa} 273, Tensagex.-
DP24, agente Stepan 555-66A, agente Stepan 555-66B, Ethomeen
T.;S, Renex 650, Brij 72 y Brij 78. Los disolventes son
Aromasol H.y Solveéso 100. Li naturaleza quimica de estos .

productos comerciales, en cuanto llega al conocimiento del

solicitante, es la siguiente:

Remcopal NP30 - un nonilfenol etoxilado que contiene por tér-
. \ mino medio 30 grupos etoxi y con un balance
hidréfilo-lipéfilo (BHL) de 17,5,

Remcopal PONF

un nonilfenol etoxilado que contiene por-tér~
mino medio 11 grupos etoxl y con un BHL de
13,7, |

Remcopal 25 - un alcohol oleocetflico etoxilado que contie-
' ne ébr término medio 25Jgru§os etoxi y un

BHL de 16,2,

Remcbpal 0.11 - un octilfenol etoxilado conteniendo por tér-
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Remcopal 273 -

agente Stepan 555-66A - mezclas de dodecilbencenosulfonato

y
Ethomeen T-25
Renex 650
Brij 72

Brij 78

Aromasol H

P,
Solvesso 100

La invencidn serd mejor comprendlda ‘mediante los si-

guientes ejemplos ilustrativos:

555-66B ~cdlcico y alquilfenoxipolioxietilen-

" con aminas grasas primarias conteniendo por

1

. de 4,9,

- 11 -

mino medio 16,5 grupos etoxi y con un BHL
de 13,8,

un alcohol tridecilico etoxilado que contie-
ne por térmlno medio tres grupos etoxi y

con un BHL de 8,6,

’

etanoles,

producto de condensacibén de 6xido de etileno

término medio 15 grupos etoxi,
un éter alquilarflico con un BHL de 17,1,

un éter polioxietilenestearilico con un BHL

un éter polioxieiilenestearilico con un BHL
de 15,3,

un pidroéarburo aromitico disolvente cons-
titufdo predominantemente por trimetilbence
nos isoméricbs y con un peso especifico de
0,879 y un intervalo de destilacién de 168
a 200°c,

un.hidrocarburo_arom&tico disolvente éons-
titufdo predominantemente por hidrocarburos
Cy pero, conteniendo también algin hidrocarby
ro C8 Y C;o ¥ con un peso especifico de T
0,872 y un intetva;o de destilacién de 156
a 180°c. o
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" EJEMPLO 1
Trifluralina, técnica (bureza 96 %) 500 g
Xileno . ' - 230 g

:suavemente- a 50°C y la solucién resultante se filtra por un
-sionante a la solucién de trifluralina en xileno y se disuel-|

‘de cloruro sédico a la solucién xilénica con agitacién. La

“emulsi6n resultante es opaca y de color amarillo anaraqjado.

f T 12

Agente emulsionante (mezcla.de 24,4 g de :
Remcopal NP30 y 15,6 g de Remcopal PONF) 40 g

Solucién acuosa de cloruro sédico (15 % en peso) 310 g
tal 1080 g (1 1.)

La trifluralina se disuelve en el xileno calentando

papel de filtrotfino (Whatman n° 42). Se agrega el agente emul

ve calentando suavemente a 50°C. Se afiade la solucifn acuosa

EJEMPLO 2

Trifluralina ; 500 g
Xileno R . 180 g
Naftaleno (calidad técnica) ' Gd,g
Agente emulsionanté como en el Ejemplo 1 40 g

Solucién acuosa de cloruro sbédico (15% en peso) 310 g
Total 1090 g (11litro)

i La trifluralina y el naftaleno se disuelven en el xi-

leno calentando suavemente a 50°C'y las restantes operaciones

de ﬁreparacién de l; emulsién se realizan como en el Ejemplo
1. La emulsién es opaca y de color amarillo anaranjado.

Se determina la estabilidad de las formulaciones de
los Ejemplos 1 y 2 por almacenamientb durante 1 mes a tempera
turag.de -10°C, -2°C, ambiente, 46°C y 50°C;‘No se observa un
deterioro perceptible de las formulacioﬁes en estas condicio-

nes. Ambas formulaciones permanecen flufdas a -18°C, que es
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i . .-
|

‘la temperatura minlma de ensayo.

Ambas emulsiones fluyen f&cilmente y.se dispersan r&-
pidameqte con ligeraAggitaqiéﬁ en grandes volfimenes de agua.
Eme 3

Se prepara una formulacién de maﬁeraiédénfica a la
descrita en el Ejemblo 1;'a excepcién de que el agente emul-
sionante utilizado es 40 g de Tensagex DP 24, suministrado
por Tensia S.A. Este agente emulSLOnante es un agente tenso
activo anidnico. La formulac16n resultante es una emulsiﬁn
opag¢a estable, de color amarillo anaranjado.

| . EJEWPLO 4. |

Se prepara una formulacidn como en el Ejemplo 3 a ex

T
B

. ce cién de'que el agente emulsionante utilizado es 40 g de

. una mezcla de ‘75 % en éeso de agente Stepan 555-66A v 25 %

en peso de agente Stepan 555-66B, suminlstrados .pox -Stepan
Chemical Company. Ambos agentes Stepan son mezclas de agen-
tes tensoactivos anibénicos y no iénicos;'La emulsién opaca
resultante es estable y de color amarlllo anaranjado.
EJEMPLL 5 ’ ’

Se prebara una formulacidn como en el Ejemplo 3, a
excepcién de que el ‘agente enulsionante utilizado eé 40 g
Qe Ethoyeen T.25, suministrado por Armour Hess Chemicals
Limited. Este agente emulsionante es un agente éensoactivo
catidénico. ﬁa émulsién resultante: es estable, de aspecto
opaco y de color amarillo anaranjado,

| " EJEMPLO 6 .7

Se prepara una'fgrmdlacién como en el Ejemplo 2, a

excepcién de que la solucién acuosé.esté.éonétituidé por

310 g de una soluci6n acuosa de cloruro s6di¢o'al 17 & en

peso.
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* BJEMPIO 7
Se preéaré una formulacién como en el Ejemplo 1, a
excepcidn de que la solucién acucsa estd cbnstituida por
310 g de una solucién acuosa de cloruro sédico al 13 & en
peso y 4 % en peso de urea:
‘ " EIEMPLO 8
Se prepara una formulacién como en el Ejemplo 1, a
excepciéﬁ de que la solucidn acuosa estd constitufda por
310 g de una ;olucién acuosa de dihidrégeno»fosfato poti~-
sico al”13 % en peso.
. ' F::JEMPLO 9
Sg érepara una formulacién como en el Ejemplo 1, a
excepciéﬁ deiéue la solucién acuo;a estd constitufida por
3lb_g de una Soluci6n acuosa de sulfato £&rrico aménico
al 13 % en peso. . \

" BJEMPLOS 10 a 15

Se §re§aran formulaciones como en el Ejemplo 1, a

'excepcién de que se utilizan los siguientes agentes emulsio

nantes:
Ejemplo ) . " Agente emulsionante
}0. Remcopal 25 (36,7 g) + M\copal 0,11 (3.,3. g
. 1 Renex 650 (36,4 ) + Brij 72 (3,6 g)
g "12 ' Renex 650 (15,6 g) +Brij 78 (24,4 q) °
13 - Remcopal NP 30 (18,3 q) + Remcopal PONF (11,7 g)
14 Remcopal NP 30 (12,2 g)  + Remcopal PONF (7,8 g)
" 15 - Remcopal NP 30 (6,1 g) ., + Remcopal PONF ('3,9. g)

| EJEMPLO 16

Se prepara una formulacién como en el Ejemplo 1, a

excepcién de que en lugar del Xileno se emplean 235 g de

Solvesso 100.
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_ 'EJEMPLO 17
. Se prepara una formulacién como en el Ejemplo 1, a
excepcién de que se émplean 240 § de Aromasol H en lugar ‘
del xileno. ‘ ' -

EJEMPLO 18

Trifluralina, técnica (pureza 96 %) 625 g

Xileno : . - 181 g
Agente emuls1onante (36,7 g de Remco-
pal 25 y 3,3 9 de Remcopal 0.11) "40 g
Sol cibn acuosa de cloruro sbédico
(L5 % en peso) : 266 g
' ‘Total . 1112 g (1 litro)

La formulacién anterior se prepara por un método

; si 11a; al empleado en el Ejemnlo 1.

~ ' EJEWPLO 19
Trifluralina,_técn;cé (pureza 96 8) © 688 g
Xileno S . 1;9.§

Agente emulsionante (24,4 g de. Remco~ .
paliNP 30 y 15,6 g de Remcopal PONF) 40 g

Solucién acuosa de cloruro sédico e
(15 % en peso) . 289 g

Total : 1136 g (1 litro)
Esta formulacién-se prepara por un método similar
al utillzado en el EJemplo 1 .
: Las emulsiones de los Ejemplos 6 a 19 son -todas
ellés emulsiones estables de aspecto opaco y colox amarillo
anaranjado.

EJEMPLO 20

" Benfluralina, técnica (pureza 95 %) 190 g

" Xileno ot 0 317g

Naftaleno (calidad técnica) - 104 g -

Agente emulsionante (38,9 g de Remco-
pal 25 y 1,1 g de Remcopal 273) - 40 g
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Solucidn acuosa de cloruro amdnico ’
. (13 % en peso) 362 g

Total’ 1013 g (1 litro)
La formulacifn anterior se érepara por un método si-

milar al_émbleado.en el Ejemplo 1. La emulsién estable resul

tante es opaca y de color amarillo.

’ IéJEMPLO- Zi

Benfluralina, técnica (bureza 95 %) _ 190 ¢
Xileno . ] 277 g ‘
Ciclohéxanona 1309 |
Agente;emuléionante (33;3 g de Rem§o§a1 |

NP 30 y 6,7 g de Remcopal 273) . 40 g
Solué'ﬁn acuosa de cloruro sddico (15 %

eq peso) ' . - " 362 g

. Total 999 g (1 litro)

I - : .
Esta formulacién se prepara pox un método similar

al empleado en ef Ejemplo 1. La emulsidn resultante es de

" aspecto idéntico a la del Ejemplo 2Q.

" EJEMPLO 22
Etalfluralina, técnica (pureza 95 %) 347 ¢
Xileno _ ) 36l g
Agente emulsionante (33,3 g de Remcopal
NP 30 y 6,7 g de Remcopal 273) 40 g
Solucién acuosa de cloruro sbdico (15 %
“ en peso) _ 289 g
Total 1037 g (1 litro)

La formulacién anterior se prepara por un mStodo

similar al del Ejémﬁlo 1. La emulsidén-estable resultante

- es de aspecto opaco y de color amarillo.

* - EJEMPLO 23
Se prepara una formulacién como en el Ejemplo 22,

a excepcidn de que la solucidén acuosa estd constitufda por
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. en peso). La emulsién resultante es de aspecto similar a

“EJEMPLO 25
Isoprbpalina, t8cnica (pureza 90 %) 800 g
Agente emulsionante (33;3 g de Remcopal
NP 30 y 6,7 g de Remcopal 273) - - 40 g
"Soluc16n acuosa de cloruro s6dlco (15 %
en peso) AR . 338 g
_Total 1178 g (1 litro)

———

17 _

282 g de una solucién acuosa de cloruro potésico (al 13 %

la del Ejemplo 22.
- Eomero 24
"Se prepara unmna formulacién cémo en el Ejemplo 22
a excepcién de que la solucién acqpsa'eété constituida por
289 g de una solucién acuosa de cloruro cilcico al 13 %.

La emulsidén resultante es de asvecto similar a las de los

Ejemplos 22 y 23.

El agente emulsionanée se disuelve en la isopropaliﬂa
ca;entando suavemente. Se agrega con agitac?én la solucién
acuosa de clorurolsédico.Vﬁé'emulsién estable resultante es
opaca y de color amarillo an;ranjado sucio.

Se observaréd que el agénpe emulsionante de cada uno
de los Ejemplos 1 a 25 tiene un balance hidr6filo~1lip6filo
qalcﬁlado de 16 sustancialmente.

. En las emulsiones de los Ejemplos 1 a 25 anteriores
se ha enconérado gque el di&metro medio de la gotita de fase
orgénica esté comprendido entre 8 y 14 micras. Se ha hallado
que estas emulsiones se dispersan r&pldamente cuando se
agregan a 100 volﬁmenes de agua y permanecen esencialmente
dispersas durante varias horas. Estas dispersiones se apli-
can ficilmente a las tierras cultivadas por medios conven-

cionales como aspersibn y, por lo tanto, pueden ser utiliza-
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. das de forma similar a las formulaciones concentradas cono-

' . C . ._ .- 18

cidas.

Las emulsiones de los Ejemplos 1, 2y 4 a 25 presen—

. tan una establlidad espec1almente buena en diversas condiclo

nes de almacenamiento. La coalescencia de las gotitas y la
formacidn de capas acuosas superiores o inferiores es muy
lenta y se han almacenado muestras durante un afio como mf-

nimo a 25°C o 40°C sin coalescencia'aprepiable; Se ha halla-

do ghe la emulsién del Ejgmﬁlo 7 presenta muy buena estabi-

1idad en condiciones de almacenamiento a alta temperatura y

se Ha mantenido como emulsién estable después de varias se~

manas de almacenamlento a 60°C. En el extremo 1nferior de la

‘. rs

4
, &8¢ la de temperaturas, estas emulslones son generalmente es]

tables a temperaturas comprendldas entre -2°C y -10°C Y

" presentan buena resistencia a la crlstaliza016n.,En_general,

no se congelan hasta que la temperatura desciende a unos

-25°C. r
Las formulaciones de los Ejemplos 1 a'25 presentan

un riesgo de incendio reducido en comparacién con las for-

mulaciones concentradas emu151onab1es conocidas de herblcl—

das de 2,6-dinitroanilina en disolventes orgénicos como el
xileno. .

. ﬁn resumen; la Patente de Invencidén que se solicita
debéré recaef sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento vara la vreparacifn de una for-|

mulacién herbicida en forma concentrada que consiste en agi

‘tar juntas una‘ fase orgénica homogénea que contiene de 10 a

75°% del peso de la formulacién de un herbicida que es por

1o menos un derivado herbicida de 2,6~dinitroanilina, con
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_116n en peso y un éunto de fusibn cbmérendido entre ~10°C

y 150°C, y 0 a 60 % del beso de la formulacién de un disol-

; la fage orgdnica antes de agitar la fase orgénica con la fa-

- 19

una solubilidad en agua a 25°C inferior a "100 partes por mi-

vente sustancialmente no miscible con agua y una fase acuo-
sa constitufda por 15 a 70 % del peso de la formulacién de
una.solucién acuosa de una sai inorganica, siendo 1a concen-
tracién de la sal inorgénica en la solucibén acuosa del 5 %
en peso como mfnimo, con 0,5 a 10 % del peso de la formula-
ci6n de un agente emulsionante, hasta que se forma una emul-

' !
sibn estable. :

2, Un procedimiento segfin la Reivindicacién 1, don-

de p? lo menos parte del agente emulsionante se disuelve en

se acuosa.

3. Un procedimiento sggﬁh las Reivindicaciones 1 o 2,
que consiste en disolver de 40 a 65 % del peso de la formu-
lacién de herbicida, que es trifluralina, en 10°a 25 % del
peso de la formulacién del disolvente, filtrar la solucidn
resultante para formar la fa;e orgénica, disolver el agente
emulsionante en la fase orgénica, agregar la solucién acuo~-
sa a la fase o;génica y agitar.

4. Un précedimiento segin cualquiera de las Reivin=-

dicaciones 1 a 3, donde la agitacién se prosigue hasta que

se observa qﬁe el didmetro medio de las gotitas de fase orgd
nica estd comprendido entre 8 y 14 micras. -

5. Un procedimiento segfin cu&lquiera de las Reivin-
dicaciones 1 a 4, que inc}uye la operaci6bn de disolver urea
en ia solucibn acuoéa hasta una proporcién éel ZSA% del pe-
so de la solucidn acuosa antes de agitar la fase orgdnica

con la fase acuosa.




6. Se reivindica pa?ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA FORMULACION
HERBICIDA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veinte paginas
mecanografiadas.

Madrid 8 de febrero de 1978
BERNARDO UNGRIA
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