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| favorece el interés del juego, permite fabricar elementos

Hoja ntim. 1

- El invento se refiere & un dispositivo pars mol-
dear elementos de juego o similares hechos a partir de ma-

teriales endurecibles o polimerizables y que, al tiempo gueg

de juego de forma estable de una menera reproducible, sen—
cilla y répida.

De acuerdo con el invento, esto se consigue me-
diante una platina con tiras de pared dispuestas transver—
salmente a ella con posibilided de desplazamiento y/o de
bageulacidn, para la formacibn de cajas de moldeo, y cuer
pos de macho que penetran en las cajas de moldeo en una al
- tura perciel y unidos con la platina de manera fija ¢ des—
montablo. -

Las cajas de moldeo reciben de manera estanca los
mgteriales y, despl_zés del endurecimiento de 10s mismos y de
lae retirada de las tiras de pared, permiten separar los"_“:.
elementos de juego sin deteriorarlos, permaneciendo los
cuerpos de macho en la platina o siendo retirados poste~ -
riormente del elemento de juezo. Para ello, las tiras de ..
prared y/o los cuerpos de macho; por medio de mecanismos ’d,é
dientes 0 de palancas acciongbles a mano 0 por motor, pua-
den atacar en la platina con posi‘bilidad de desplazamiento
y/o de inelinacidn.

Al desarrollar el dispOsitivo se prevé que la
rlatine tenga, abajo, una tira marginel circundsnte y, arri
ba, una tira de pared fija e la platina y formada a modo de
negativo paras uno de lOSnladOS frontales de 1los elementos
¥ que conduzca por 1o menos una éorredera movible {ransver

salmente respecto a ella, corredera que lleva fijas tiras

de pared planas que gse extienden paralelas & cierta distan
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 cia entre si y trensversalmente a las tiras de pared fijas
a le platina, asi como una tirs de pared configurada a mo-
do de negativo y que forma el otro extremo frontel de los
elementos. Las correderas asi formadas hacen posible, gre-
cias & un movimiento longitudinal, establecer una plurali-
dad de cajas ge moldeo contiguas y ebrirlas o cerrarlas si
multéneamente'y de modo conjunto por un movimiento corres-
rondiente. Unas esgpigas de enchufe que encajan de manera
soltable en sgujeros alineados de las correderas y la pla-
tina sirven para fijar la corredera en la posicidn de tra~
bajo.

Se prevé, por lo demas, que las correderas ten-
gen arriba al menos un estrechamiento, entrante o similar
que girve de molde y que hace posible el moldeo adicionai
de placas de fondo, placas de techo, tejas o similares pre
vistas con fines de juego. Para un fécil desmoldeo, el fon
do de este molde esté provisto de secciones de fondo movi-
bles a manera de expulsores con relaciodn a la corredera'y:
cuyo accionemiento se realize, bien a mano, bien antomé%im
camente con un movimiento deri%ado del de la correderal'“f

Finalmente, se prevé todavia-que los cuerpOS:Ag:
macho se dispongen individualmente o por pares o fijos en
combinacién con tiras de pared en entrantes de la platina
o fijos conjuntamente en placas de sostén que pueden fijar
se a la platina. Ademds, el proceso de desmoldeo de los elg
mentos de juego puede simplificarse por el empleo de un ma
terial sintético blando, por ejemplo, poliolefina, como el
conocido bajo la denaminacién comercial de Lupolen, por
ejemploe.

El invento se explicard con referencia a ejemplos
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|_de realizacidn mostredos en el dibujo, en el cual ilustran

Ia fig. 1, esquemdticamente, un dispositivo;

Ia fig. 2 otro dispositivo en seccidn;

La fig. 3 un dispositivo de otra realizacibn en
vista en plantaj; )

La fig. 4 un fragmento del dispositivo de la fig
3, parcialmente en seccitn;

Ia fig. 5 un fragmento de una corredera en vis-
ta de frente;

Ia fig. 6 un cuerpo de macho en perspectiva; y

Ia fig. 7 un cuerpo de macho de otra realizacidn

En las figuras sé ha designado con 1 una platina
heche camo perte de un molde de inyeccidn, que tiene una.
superficie de fondo 1l' y, a&bajo, una tira marginel 2 cilr-,- '
cundante. La platina 1 lleva arribsg unas tiras de par‘ed‘
3 ¥ 4 que forman una con otra ¥y con la platina 1 cegjas ’d’e7
moldeo 25 pare le formecién de elementos de juego. Las +i
ras de pared 4 estén provistas de engrosamientos en cali- -
dad de segmentos negativos de los lados frontales de 1657."
elementos de juego. En las cajé.s de moldeo 25 penetra.n) 'deé
de abajo cuerpos de macho 6 que se levantan por pares é_i_i:f
placas de soporte 7 en el caso del ejemplo de realizacilm
de las figuras 1 y 2. Las placas de soporte 7 estén apoys
das sueltas en rebajes 8 de la pletina 1. Para sacar 1os
elementos de juego de las cajas de moldeo 25, las tiras de
pared 3 y 4 estén dispuestas con posibilided de desplaza-
miento 0 de inclinacidn sobre la platina.

En las figuras 3 & 5 se ha reproducido un dispo-
sitivo modificado. ILa platina 1 recibe en rebajes 8 unas

placas de soporte 7 con cuerpos de macho 6. Ademé,a, estén
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|_conducidas en la platine 1 una tira de pared 9 provigta de

| Las correderas 10 estén sostenidas asdicionalmente sobre le

Hoja ntm, 4‘

ensanchamiento 5 & ambos lados, que est4 formada de maners

fija, y correderas 10 que llevan las tiras'de rared 3 y 4.

plating por listones 11 y cogen por abajo a la superficie
de fondo 1' con cremalleras 12. Tas cremalleras 12 engre-
nan con piﬁon;s 13 dispuestos con solidaridad de giro so=-
bre drboles 14 y que pueden ser hechos girer por medio de
accionemientos de manivele o de motor que atacan en éstos.
En sus extremos apartaedos uno de otro, las correderas 10
estédn provistas de moldes 15 en los cuales pueden moldear-
se placas de fondo de juego, tejas de juego 0 similares.
Con 16 se han designado unas placas expulsoras que sOn re—
tenidas por medio de espigas 17 én las correderas y que
pueden ser accionadas.

Le figura 6 muestra unos cuerpos de mecho 6 con
una placa de soporte 7, tal como pusde emplsarse pars el
moldeo de elementos de juégo enteros mientras que en la'“-
figura 7, un cuerpo de macho 6 y una pieza distanciadofdl}
18 estdn dispuestos en una plaéa de soporte 7, 1o que pexr’
mite el moldeo de medios elementos. ‘

Para el moldeo de elementos de Jjuego, las corre-
deras 10 son llevedas a su posicidn de trabajo (fig. 1
erriba). Las tiras de pared 3 estan sostenidas entonces
con sus extremos libres en ranuras 20 de la tira de pared
9. Ie introduceidn de las tiras de pared 3 en las ramurag
20 es fecilitada p6¥ cuerpos de introduccidn 19 que tiesnen
superficies oblicuaes 21. En la posicibén de trabajo, los

entrantes 22 de las correderas 10 estén elinesdos con en=-

trantes 23 de la platina y reciben unas espigas de enchufe
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|24 pera fijer las correderas 10. En las cajas de moldeo

25 hen de introducirse ahora las masas de moldéo. Después
de que se han endurecido o polimerizado estas masas, hay
que quitar primero las espigas de enchufe 24 y, mediante
giro de los érboles 14, por medio de los pifiones 13 y las
cremalleras 12, las correderas 10 han de llevarse a la po-
sicién de apertura (fig. 1 abajo). Los elementos de juego
gse encuentran ahora sobre la platina 1 de manera que pue-
den cogerse libremente y retirarse del dispositivo. A con
tinuecibn, los cuerpos de macho 6 han de llevarse hacia
abajo. Este proceso es facilitado empleando materiales sin
téticos flexibles para la fabricacidn de los cuerpos de
macho 6. Bxiste la posibilidad de disponer los cuerpos de .
macho 6 con sus placas de goporte 7 de una manera fija’sg_
bre la platina 1, con 1o cusl resulte superflua la opera-
cién de desmoldeo de los cuerpos de macho.

Como una variente, las placas de soporte 7 de
los cuerpos de macho de le fig. 3 estédn provistas de tirvus
de pared adicionales 26 que hscen posible una subdivisibp
de la caja de moldeo 25 en mit;a,des para el moldeo de me-.j

dios elementos.
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REIVINDICACIONE S

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 10s que s
recogen en lasg reivindicaciones siguientes:

lﬂ:- Un dispositivo para el moldeo de elementos
de juego o similares a partir de materiales endurecibles
0 polimerizables, caracterizado por una platina con tiras
de pared dispuestas transversalmente a ella con posibili-
dad de desplazamiehto y/0 de inclinacidn y destinadas a
le formecidn de cajas de moldeo y unos cuerpos de macho
que penetran en las cajas de moldeo en parte de la altuyq
y unidos con la platina de manere fija o separable.

28 .= Un dispositivo segin la reivindicacién 12;
caracterizado porque las tiras de pared y/o los cuerpos
de macho pueden desplazarse y/o inclinarse en la platina
por medio de mecanismos dé dientes o de palancas gue pue;
den accionarse a mano 0 con motore -

38+~ Un dispositivo Segﬁn la reivindicacibn 19; l
cargeterizado porque la platine tieme fije abajo una tira |
marginal circundante y, arriba, una tira de pared formads
a modo de negetivo para uno de los lados frontales de los
elementos y lleva por 1o menos una corredera que puede mo
vorse tranéversalmente a8 ella la cual soporta de modo f£ijol
paralelamente y a distancie una junto a otre tiras de pa-
red plenas que se extienden transversalmente a la tira de
pared fija a la platina asi como una tira de pared en ne-
gativo que forma el otro extremo frontal de los element0s.

48 .~ Un dispositivo segin la reivindicacién 3%,




P-

22028

10

15

20

25

may

Hoja ntm. 7

_ caracterizado porque a la tira de pared fija s la platina
estd asocieda por ambos lados una corredera con tiras de
pared y conducida sobre la platina. '
58 ,= Un dispositivo segin las reivindicaciones
12 o 28, caracterizado porque los cuerpos de macho estdn
dispuestos £ijos individuelmente o por pares 0 en combina-
¢ibn con tiras de pared en rebajes de la platine o estén
dispuestos fijos conjuntamente en placas de soporte que
pueden fijarse a la platina.
'68.,~ Un dispositivo seghn las reivindicaciones
28 o0 32, caracterizado porque las correderas pueden fijar
se en la platina por espigas de enchufe que atacan de modo
soltable en agujeros alineados de correderas y platina.
T8 .~ Un dispositivo segin las reivindicaciomes -
28, 32 o 62, caracterizado porque las qorréderas tienen
arriba al menos un entrante, estrechamiento o similar qﬁé_
sirve de molde. '
8%.- Un dispositivo segin la reivindicacién 72, |
caraecterizado porque el fondo del molde tiene secciones -
de fondo que pueden moverse & menere de expulsores con re-
lecién a la corredera. |
98 .~ Un dispositivo segin las reivindicaciones
12 o 32, caracterizado porgue ias tiras de pared, los cuer
pos de macho y/0 las correderas, esté{x hechos con un mate=|
rial sintético blando. |
] 102 .~ “UN DISPOSITIVO PARA EL MOLDEO DE EIEMEN-
TOS DE JUEGO O SIMILARES A PARTIR DE MATERIAILES ENWFECI—
BIES O POLIMERIZABIES" .
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1 L Tal y como se ha descrito en la Memoria que anté
cede, representado en los dibujos que ge acompafian y con
log fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mé
1
guine por una sola carae
5 . Madrid, ) 6. MR 1978
P.A.
Elzaby,
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