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MEMORIA DESCRIPTIVA

El registro de la Patente de Invencidn que se
solicita tiene por objeto garantizar la explotacibén ex-
clusiva en todo el territorio nacional y sus posesiones
de un aparato para separar materiales de pequefio tamafio
transportados por un liquido, conforme se describe a con
tinuacidn y se representa grificamente en los adjuntos
dibujos, a titulo de ejemplo.

Son muchos los casos en que un material de
distintos géneros en pequefias particulas o léminas es
transportado a lo largo de una instalacidn de tratamien-
to, usando como medio de transporte agua u otro liquido
adecuade. Esto tiene lugar particularmente a la salida
de estaciones de lavado del material, por ejemplo, en
instalaciones de regeneracibn de material pléstico oleff
nico.

Objeto de la presente invencibn es poner a
punto un aparato que permita separar tales materiales
seglin sus caracteristicas, realizando en particular una
separacién diferenciada de dichos materiales en funcibn
de su peso especifico. '

De acue;do con la inversibn, tal objeto se
consigue por medio de un aparato caracterizado porque
comprende un recipiente de separacidn llenable de liquido
hasta un nivel prefijado, medios de introduccidén del 1f-
quido de transporte con los materiales a separar en el

citado recipiente, debajo de dicho nivel prefijado, con

_una presidn superior a la existente en la zona de intrgo

duccidn por efecto del peso del lfquido contenido en

aquel recipiente; unos primeros medios de expulsibén de
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material dispuestos en correspondencia‘con aquel nivel pre
fijado, para impulsar fuera del recipiente el material de
menor peso especifico que flota sobre dicho nivel de liqui
do, y unos segundos medios de expulsién de material, dis-
puestos en correspondencia con el fondo del recipiente, pa
ra impulsar fuera de éste el material de mayor peso especi
fico que se deposita sobre el mencionado fondo, |
El aparato segln la invencidn se basa sustan =
cialmente en el hecho de que, al introducir liquido trans=~

portador y materiales a separar en el interior de una masa

de lfquido contenida en un recipiente, el material de peso -

especifico inferior al del liquido tiende a subir hacia la
superficie libre de aquél y a flotar en ella, mientras que
el de peso especifico superior al del liquido tiende a de-

~ positarse sobre el fondo del recipiente. Esto significa

realizar de modo bastante sencillo,préictico y econdmico una
separacibn diferenclada de materiales, que unos adecuados
medios de expulsidn pueden impulsar luego f&cilmente fuera
del recipiente.

Si se desea, pueden disponerse ademis unos ter
ceros medios de expulsibn situados a una altura {ntermedia
entre dicho nivel prefijado y la citada zona de introduc -
cién para permitir la separacidém, junto con una parte del
1Lquido transportador, del eventual material que tenga un
peso especifico sustancialﬁente igual al del liquido y
que por consiguiente no flote ni se deposite sobre el fom
do del recipiente,

Estas y otras caracteristicas de la presente
invencibn quedarin evidenciadas mediante la siguiente des
cripcidn detallada de una forma de realizacién prfctica
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de aquélla, mostrada a titulo de ejemplo no limitativo
en los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra un aparato seghn la in-
vencibn, seccionado por un plano vertical que pasa por
la linea I-I de la figura 2; y

La figura 2 muestra dicho aparato en planta
superior, con partes en seccibm.

El aparato mostrado en los dibujos comprende
un recipiente de separacidn 1, dotado de un fondo 2 in~-
clinado hacia un conducto de descarga 3, provisto de
vidlvula de control 4,

El recipiente 1 se destina a ser llenado de
1fquido 5 (igual al que transporta los materiales a se=
parar) hasta un nivel prefijado L, igual al determinado
por una abertura de salida superior 6, que a su vez co=
munica con un conducto de descarga de material 7 y, a
través de una rejilla 8, con un conducto de descarga de
liquido 9.

En la parte superior del recipiente 1, enci~
ma del nivel de lfquido L, se dispone un sistema de ex-~
pulsién del material més ligero, que consiste en una se
rie de rodillos de’palas 10, rotatoriamente sostenidos
por paredes opuestas del recipiente y que son puestos
en rotacidn sincronizada por ﬁn motor eléctrico 11 me =~
diante ruedas dentadas 12, 13, 14, 15, y 16 y cadenas
17 y 18, Como se muestra en la figura 1, los citados ro
dillos de palas 10 se disponen de manera que sus palas
19 puedan introducirse limitadamente en el liquido 5.

Se introducen en el recipiente 1 lfquido

transportador y materiales a separar, a un nivel infe ~
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rior al prefljado L, utilizando un conducto de introduc-
cibén 20 provisto de un dispersor de chorro terminal 21.
A dicho conducto 20 est& asociada una bomba 22 u otro me
dio anflogo, adecuado para establecer en el citado liqui
do transportador una presifn superior a la existente en
la zona de introduccibn, por efecto del peso del lfquido
ya contenido en el recipiente.

. A una altura intermedia entre el citado nivel
prefijado L y la zona de introduccidn representada por
el dispersor de chorro 21, se dispone finalmente otro
conducto de descarga 23, dotado de vhlvula de control 24
por delante del cual se dispone una mampara inclinada 25.

En el funcionamiento, la introduccién forzada
de lfquido transportador (agua por ejemplo) y de materig
les a separar en el interior de la masa de liquido 5 con
tenida en el recipiente 1, hace que el material tome dis
tintas direcciones segfin su peso especifico en relacién
con el del liquido., Si el peso especificd del material
es inferior al del liquido, aquél sube progresivamente
hacia la superficie libre del lfquido hasta flotar sobre
éste tiltimo; los rodillos de palas 10 proceden entonces
a Impulsarlo fuera del recipiente y hacia el conducto de
descarga 7, junto con una pequefia cantidad de liquido,
que es a su vez descargada a través del conducto 9 des ~
pués de ser pasada por los pequefios orificios de la reji
1la 8. Si el peso especifico del material es en cambio
superior al del liquido, aquél tiende a despositarse so~
bre el fondo inclinado 2 del recipiente, de donde puede
descargarse, por ejemplo abriendo el conducto de descar-

ga 3 medlante la vAlvula 4 y aprovechando entonces tanto
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la inclinacidn del fondo 2 como el empuje de expulsidn
ejercido por el liquido 5 (también pueden disponerse
oportunos medios de transporte de tipo manual o automé-
tico); un pequefio recipiente de decantacidn u otra reji
1la procederfn luego a separar el material del liquido
e le acompafia. Finalmente, est& prevista la posibili-
dad de descargar el.eventual material "incierto', o sea
de peso especifico sustancialmente igual al del liquido
que -lé acompafia; esto se consigue mediante apertura del
conducto de descarga 23, al que es transportado por la
mampara 25 dicho material "incierto.

Es de destacar que el aparato seglin la inven
clbn se presta igualmente bien a muchos tipos de mate =~
riales a separar. Es en efecto posible una rfpida adap-
tacibn en tal sentido seleccionando oportunamente el pe
so especi{fico del liquido y la altura de la zona de in-
troduccibébn de materiales y del liquido que 1os'tranqu£
ta, respecto al nivel prefijado L., Esto hace claramente
posible una amplia flexibilidad de empleo del aparato.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn
de los elementos que componen este APARATO, serén sus-
ceptibles de varidcidn, siempre que ello no altere el
espiritu del invento.

La forma en que esti redactada esta memoria,
debe tomarse en sentido amplio, no limitativo,
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propla y nueva inven =
eidn, affavor de SCREMA S.r.l., con domicilio en Via Co
mana 11, ERBA (Italia), lo especificado en las sigulen-
tes reivindicaciones:

la,~ Aparato para separar materiales de pe-
guefio tamafio transportados por un liquido, caracteriza-
do porque comprende un recipiente de separacibm llena =
ble de liquido hasta un nivel prefijado, medios de in «
troduccién del liquido transport;dor de los materiales
a separar en el citado recipiente por debajo de aquel
nivel prefijado, con una presidn superior a la existen-
te en la zona de introduccibn por efecto del peso del
1iquido contenido en el recipiente, unos primeros me-
dios de expulsidn de material dispuestos en correspon=
dencia con dicho nivel prefijado para impulsar fuera
del recipiente el material de memor peso especifico que
flota sobre dicho nivel de liquido, y unos segundos me~
dios de expulsidn de material dispuestos en correspon =
dencia con el fondo del recipienfe, para impulsar fuera
de este filtimo el material de mayor peso especifico que
se deposita sobre el citado fondo.

22,~ Aparato para separar materiales de pejue
fio tamafio transportados por un liquido, segln la reivin
dicacibn 12, caracterizado porque comprende unos terce-
ros medios de expulsién &ispuestos a una altura interme
dia entre el reférido nivel prefijhdo y la citada zona
de introduceibn, para permitir la retirada de eventual
material con peso especifico sustancialmente igual al
del 1iquido.




3a,= "APARATO. PARA SEPARAR MATERIALES DE PE-
QUENO TAMANO TRANSPORTADOS POR UN LIQUIDO".

Tal y como se deja descrito en la memoria
precedente, que consta de ocho hojas foliadas y mecang
grafiadas por una sola de sus caras y planos de forma y
tamafio reglamentarios.

Madrid 7 de Febrero de 1978
P.A. de SOREMA S.rll.

Victox Gil Vela
= ¢
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