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La presente invención se refiere a un aparato para la 
separación de líquidos y sólidos particulados.

Se han descrito muchas clases de filtros de presión.
Una clase de filtro de presión que ha demostrado ser especialmeú 

5. te útil para separar líquidos, y.sólidos particulados muy finos 
es un filtro tubular de presión que comprende un par de conjun­
tos interior y exterior generalmente tubulares y coaxiales colo_ 
cados uno dentro del otro y destinádos a sostenerse en posición 
generalmente vertical: un manguito elástico impermeable situado 
dentro del conjunto tubular exterior y sujeto al mismo; un ele­
mento de filtro colocado y sostenido alrededor del conjunto-tu­
bular interior; medios de salida para la descarga desde el inte 
rior del conjunto tubular interior de filtrado (v.g., líquido) 
que ha pasado a través del elemento - de filtró y a través de abe¿ 

¡13. turas en el conjunto tubular interior, y medios para desplazar
los conjuntos tubulares axialmente uno con relación al otro .en­
tre úna primera y una segunda posiciones teniendo el dispositivc 
las características necesarias para que, en la primera posición 
de los conjuntos tubulares, cooperen entre si para definir una 

20. cámara cerrada de sección transversal anular, que se divide en
compartimientos interior y exterior coaxiales y sin intercomuni-{- 
cación, por medio del manguito elástico impermeable, teniendo é 
compartimiento interior una entrada para material de alimentación 
que comprende una mezcla de un líquido y un sólido particulado 

25. que se han de separar y teniendo el compartimiento exterior una 
entrada para un fluido hidráulico a presión, y en la segunda po­
sición de los conjuntos tubulares la cámara de sección transver­
sal anular se abre para permitir que el sólido particulado se 
descargue desde el compartimiento interior. En adelante, dicho 
filtro tubular de presión se denominarán como "filtro tubular d^*30
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presión de la clase expuesta". Los filtros tubulares de presión 
de la clase expuesta anteriormente se han descrito, por ejemplo, 
en las patentes Británicas NS. 907 .485 y 1 .240.465.

En un filtro tubular de presión de la clase expuesta, 
el conjunto tubular interior y el elemento de filtro situado al 
rededor y sostenido por el mismo se construyen y disponen de mo 
do que, en la práctica, cuando los conjuntos tubulares se en­
cuentran en su primera posición, el líquido procedente de la 
mezcla de líquido y sólido particulado puedan ser forzados a 
través del elemento de filtro y a través de las aberturas en el 
conjunto tubular interior, mientras que el sólido particulado 
procedente de la mezcla queda retenido sobre el elemento de fil 
tro, forzándose el líquido a través del elemento de filtro por 
la introducción de un fluido hidráulico a presión en el compar­
timiento exterior .(empujando el fluido hidráulico al manguito 
elástico impermeable hacia el elemento de filtro, con el fin de 
comprimir la mezcla en el compartimiento interior y exprimir el¡
líquido de la misma); y de modo que, en la práctica,, cuando los 
conjuntos tubulares se encuentran en su segunda posición y la j 
cámara de sección transversal anular está abierta, el sólido per 
ticulado se pueda descargar del compartimiento interior. El elej 
mentó de filtro comprende normalmente un manguito de material 
de tela de filtro que se sostiene convenientemente sobre una te 
la metálica colocada alrededor del conjunto tubulaar interior 
del filtro tubular de presión. Dicho elemento de filtro se des­
cribe con más detalle en la patente Británica NS 1 .317*887.

El conjunto tubular interior de un filtro tubular de 
presión de la clase expuesta comprende convenientemente una sec 
ción central cilindrica, alrededor de cuya sección central se 
coloca el elemento de filtro, y secciones extremas superior e in
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ferior sujetas a cada extremo de la seccidn central cilindrica, 
cada una de cuyas secciones extremas comprenden una parte (que 
coopera con una parte adyacente del conjunto tubular exterior 
para cerrar la cámara de seccidn transversal anular cuando los 
conjuntos tubulares, se encuentran en su primera posicidn) de ma­
yor diámetro que la seccidn central cilindrica y un fuselado mor 
tado adyacente.a dicha parte para extenderse alrededor de un ex­
tremo de la seccidn central. Cada fuselado constituye medios poi 
los cuales se produce una reduccidn gradual de diámetro desdáis 
parte de mayor diámetro que la seccidn central hasta la seccidn 
central, v.g., la cara encarad . hacia fuera del fuselado se in­
clina hacia el interior a partir del borde de la parte mayor diá 
metro que la seccidn central hasta dicha seccidn central. La su­
perficie encarada hacia fuera del fuselado puede ser lineal o 
curvada; en este último caso con un pe-rfil cdncavo o convexo.

Según el presente invento se proporciona un filtro tu­
bular de presida de la clase expuesta en el cual la entrada del 
compartimiento interior se sitúa en la seccidn del extremo supe­
rior del conjunto tubular interior y comprendo un sistema de dis 
tribucidn de alimentacidn que comprende una abertura prácticamer 
te anular la cual se extiende alrededor de la seccidn del extre­
mo superior del conjunto tubular interior y desemboca en el com­
partimiento interior del filtro tubular de presidn de la clase 
expuesta, (a) construyéndose y disponiéndose dicda abertura prác 
ticamente anular de modo que, en la práctica, el material de ali:
mentacidn que desemboca de la misma tenga un componente descen­
dente de velocidad, y (b): estando dicha abertura prácticamente 
anular en comunicacidn con una antecámara formada en la seccidn 
del extremo superior del conjunto tubular interior, en cuya anta 
cámara se puede introducir a presidn a través*de un conducto de
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alimentación una mezcla que s e desea filtrar a-presión.
Los filtros tubulares de presión de la clase expuesta 

y según el invento se construyen preferiblemente de modo que por 
lo menos algunas de las partes de las que se ensamblan las sec­
ciones superior e inferior del conjunto tubular interior sean ' 
idénticas. De un modo similar, es conveniente que el conjunto tu 
bular exterior comprende secciones extremas superior e inferior 
que se ensamblan empleando piezas que son idénticas. De este mo­
do, el número total de piezas diferentes, o componentes, quesee 
han de utilizar para un sólcTfiltro tubular de presión se puede 
reducir.

En una modalidad de un filtro tubular de presión según 
el invento, el compartimiento interior del filtro tubular de 
presión está provisto de una segunda entrada situada en la sec­
ción del extremo inferior, comprendiendo esta segunda entrada um 
sistema de distribución de alimentación similar al de la secció^. 
del extremo superior, pero en este caso el conducto de alimenta­
ción que en via la mezcla que se ha de filtrar a presión a la 
antecámara en la sección del extremo inferior comprende o coope-r 
ra con una válvula de retención para evitar el contraflujo a lo¡ 
largo del conducto de alimentación de la mezcla que se desea fil 
trar a presión cuando esta está sometida a una. presión elevada. 
Puede ser tambión conveniente disponer que el conducto de alimen 
tación asociado con el sistema de distribución de.alimentación 
en la sección del extremo superior del conjunto tubular interior 
comprenda o coopera con una válvula de retención.

La abertura prácticamente anular del sistema de distri 
bución de alimentación tiene convenientemente la anchura necesa 
ria para no ser tan pequeña hasta el grado en que no se pueda 
introducir material de alimentación en el compartimiento interior



con suficiente rapidez, ni tan grande que el manguito elástico 
impermeable que divide la cámara de sección transversal anular 
en los compartimientos interior y exterior se extruya en la aber 
tura y se deteriore. Se ha averiguado que, en general, la abertu 
r a  prácticamente anular deberá tener una anchura no mayor qué 3 , y 

mm ni menor que 0 ,5 0 mm. La abertura prácticamente anular tiéne 
preferiblemente una anchura no mayor que 1 ,5 0 mm y, con mayor 
preferencia, tiene una anchura del orden de 0 ,5 0 a 1 ,2 5 mm. La 
abertura prácticamente anular del sistema de distribución de ali-- 
mentación en la sección del extremo superior del conjunto inte--* 
rior se comunica convenientemente con su antecámara por medio de 
una cámara prácticamente toroidal que se sitúa a nivel más eleva 
do que la abertura anular, que rodea.a la antecámara, y que se 
conecta a la misma por una pluralidad de conductos separados. La 
cámara prácticamente toroidal distribuye uniformemente el mate­
rial de^alimentación alrededor de la abertura anular. Los conduc­
tos que conectan la cámara prácticamente toroidal con la antecá­
mara se separan de preferencia, aunque no esencialmente, de un 
modo prácticamente auniforme. 31 área en sección transversal to­
tal de dichos conductos es de preferencia aproximadamente igual 
que el área de la abertura anular.

En una modalidad preferible de filtro tubular de presión 
de la clase expuesta, según el presente invento, el conjunto tu­
bular interior comprende una sección central cilindrica, y sec­
ciones extremas superior e inferior, cada una de cuyas secciones 
extremas comprende una parte de mayor diámetro que la sección cen 
tral cilindrica y un fuselado montado en dicha parte adyacente a 
la misma para extenderse alrededor de un extremo de la sección 
central cilindrica. El elemento de filtro se puede sujetar entre 
los fuselado y la sección cilindrica central del elemento de fil­
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tro y cada uno de los fuselado se construyen de-modo que: (a) ca 
da extremo del elemento de filtro, convenientemente en forma de 
manguito de tela de filtro se sujete o se pueda sujetar a la su­
perficie encarada hacia fuera de uno de dichos fuselados, y (b) 
el elemento de filtro se pueda adaptar.y reemplazar después sin 
tener que quitar ninguna de las secciones extremas de la sección 
central cilindrica. En un procedimiento para sujetar los extremos 
del manguito de tela de filtro a las superficies encaradas hacia 
fuera de los fuselados, cada fuselado tiene un canal anular for­
mado en su superficie encarada hacia 'fuera, y un extremo del nan'-?- 
guito de tela de filtro se sujeta en el canal uniéndolo con va­
rias vueltas de cordón y atando los extremos del cordón.

El volumen efectivo disponible dentro del conjunto tubu­
lar interior de un filtro tubular de presión según el invento es 
convenientemente menor que el volumen contenido entre los conjun 
tos tubulares inferior y exterior. Si fuera necesario para conse 
guir esta finalidad, un segundo elemento cilindrico (cuyo inte­
rior se aísla del espacio definido entre el segundo elemento ci­
lindrico y la pared interior del conjunto tubular interior) se 
sostiene dentro del conjunto tubular interior para reducir el vo 
lumen efectivo dentro del conjunto tubular interior.

Para comprender mejor el invento, y para mostrar con ma 
yor claridad la forma en que se puede poner en práctica, tómense 
como referencia, a título de ejemplo, los dibujos adjuntos, en 
los que:

La figura 1 ilustra en sección longitudinal cortada una 
modalidad de filtro tubular de presión según el invento.

La figura 2 ilustra esquemáticamente un aparato para se­
parar un líquido y un sólido particulado,cuyo aparato comprende 
el filtro tubular de presión ilustrado en la figura 1.30
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La figura 3 ilustra,_en una vista tomada a lo largo de 
la línea de corte longitudinal X-X de la figura 5) una segunda 
modalidad de filtro tubular de presión según el invento.

La figura 4 ilustra,: en una vista tomada a lo largo de 
la linea de corte longitudinal Y-Y de la figura 5 , otra vista 
de la segunda modalidad del filtro tubular de presión según el 
invento; y

La figura 5 es una vista en planta de la segunda módali 
dad de filtro tubular de presión según el invento. " "

Refiriéndonos en primer lugar a la figura 1 , un filtro- 
tubular de presión comprende esencialmente un conjunto interior 
generalmente tubular 100 y un conjunto exterior generalmente tu­
bular 200, que se sostienen en posición generalmente vertical.

El conjunto tubular interior comprende dos elementos ci 
líndricos prácticamente concéntricos 101 y 102. El elemento ci­
lindrico 101 constituye la sección central cilindrica del conjun 
to tubular interior y actúa como soporte para el elemento de fil 
tro 103; y está provisto de una pluralidad de aberturas 104 que 
permiten que el filtrado (cuyo filtrado ha pasado a través del 
elemento de filtro) penetre en el interior del elemento cilindri 
co 101. El elemento de filtro 103 comprende convenientemente un 
cilindro de tela metálica que se adapta ajustado sobre el tubo 
101, y un manguito de tela de filtro que se adapta apretado so­
bre la tela metálica pero, si se desea, se puede utilizar una te 
la de soporte de tejido más basto entre el cilindro de tela metá 
lica y el manguito de tela de filtro.

A los extremos superior e inferior de la sección cilin­
drica central del conjunto tubular interior se unen secciones ex 
tremas superior e inferior del conjunto tubular interior, Estas 
secciones extremas se forman cerrando los extremos superior e in
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ferior del elemento cilindrico 101 mediante placas circulares 
105 y 106, respectivamente, cada una de cuyas placas está provis 
ta de un orificio central que aloja un extremo de uno de los dos
collarines cilindricos 107 y 108, cuyo otro extremo de los colla 
riñes se adapta en orificios centrales previstos en placas ext?e 
mas circulares 109 y 110 que cierran los extremos del elemento - 
cilindrico 102. Un tubo de entrada superior 111, para aire com­
primido, y un tubo de salida inferior 112, para filtrado, pasan 
respectivamente a través de placas extremas 105 y 106 y se comu 
nican con el espacio entre los elementos cilindricos 101 y 102., 
El elemento cilindrico 102 es estanco y se utiliza para reducir, 
el volumen interno del elemento 101 que se dobe * llenar con airel 
comprimido antes de que la presión en su interior se eleve sufi­
cientemente para desprender la torta de filtro de la superficie 
exterior del elemento de filtro 103. A la placa 106 se une por 
una pluralidad de espárragos (no ilustrados) un elemento inte­
rior 113 que incorpora un fuselado 114? y un elemento exterior 
1 15. De un modo similar, se une a la placa 105 un elemento inte­
rior 116 que incorpora un fuselado 117? y un elemento exterior 
118. El elemento interior 113 y-el elemento exterior 115 definen
entre si una cámara 119, una pluralidad de conductos dirigidos 
radialmente 120 de sección transversal circular, una cámara toro 
dal 121 y una abertura anular 1 22. El extremo superior del ele­
mento interior del filtro tubular de presión 116 y el elemento 
exterior 118 definen entre sí una antecámara central 123, una 
pluralidad de conductos dirigidos radialmente 124? una cámara.to 
roidal 125 y una abertura anular 126. Un tubo de entrada 127 se 
comunica con la cámara 119 y un tubo de entrada 128 se comunica 
con la antecámara 123.

El conjunto tubular exterior 200 comprende una parte ci

i
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líndrica central 201, una parte de pestaña inferior 202 y una 
parte de pestaña superior 203 que se sueldan a la parte central, 
y un elemento anular inferior 204 y un elemento anular superior 
205 que se unen a las partes de pestaña 202 y 203, respectivamer 
te por medio de espárragos (no ilustrados). 1# parte de pestañar-.. 
202 y el elemento anular 204 tienen formados canales de configu­
ración especial de modo que puedan alojar y sujetar entre si"là 
nervadura anular inferior de un manguito elástico impermeable- 
206. De un modo similar, la nervadura anular superior del mangui 
to elástico 206 se sujeta entre la parte de pestaña 203 y un ele 
mento anular 205. La parte de pe staila 202 está provista de dos 
protuberancias diametralmente opuestas 208 y 209 en cada una de 
las cuales se forma un orificio, 210 y 211, respectivamente,-que 
se dirigen radialmente hacia fuera de la pared interior de la 
parte de pestaña pero se detiene a corta distancia del canto ex­
terior de la protuberancia. Los conductos 212 y 213 se unen, res 
pectivamente, a las protuberancias y se comunican con los orifi­
cios 210 y 211. De un modo similar, la parte de pestaña 203 es­
tán provista de protuberancia 214 y 215 a las cuales se unen losj 
conductos 212 y 213 que se comunican con orificios radiales 216 

y 217. Aproximadamente en un punto medio entre las dos partes de 
pestañas 202 y 203, una tubuladura prácticamente semicircular 
218 une los conductos 212 y 213 y está provista de una entrada/ 
salida 219 que se puede conectar a una bomba de vacío o a una 
bomba que suministre fluido hidráulico a baja presida o-a una 
bomba que suministre fluido hidráulico a alta presida. Los oriíi 
cios interiores de las ánimas 210, 211, 216 y 217 (que descargan 
en el compartimiento exterior 2).se cubren con tela metálica pa- 
ra evitar que se deteriore el manguito elástico 206,

El conjunto tubular interior 100 se puede' desplazar ver
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ticalmente hacia abajo con relación al conjunto tubular exterior 
200 por medio de un ariete hidráulico 220 que se monta sobre una 
construcción de estrella 221 cuyas patas se atornillan al elemeit 
to anular superior 205. El ariete hidráulico 220 está provisto 
de una lumbrera de entrada/salida 222 y una parte de entrad,a/sa 
lida 223 para fluido hidráulico a alta presión, por lo que $1 , 
cuerpo tubular interior puede subir o bajar por conexión de la 
entrada/salida apropiada a la bomba de alta presión. Cuando se 
encuentra en la posición cerrada (según se ilustra en la figura 
1) se forma un cierre hermético entibe los conjuntos tubulares 
interior y exterior en el extremo inferior por una junta tórica 
alojada en un canal en el elemento exterior 115 de la sección ; 
del extremo inferior, y en el extremo superior por una junta tó 
rica alojada en un canal en el elemento exterior 118 de la sec­
ción del extremo superior, ^

Los conjuntos tubulares interior y exterior definen jun ¡ 
tos una cámara anular que se divide en compartimientos interior 
y exterior sin intercomunicación 1 y 2 por medio del manguito 
elástico 206.

Refiriéndonos ahora a la figura 2, se ilustra.un apara 
to que comprende el filtro tubular de presión descrito anterior 
mente con relación a la figura 1 y una pluralidad de bombas y 
válvulas para el funcionamiento del filtro *^ular de presión.
La susnensión de alimentación, oue comprende una mezcla de lí— 
quido y un sólido particulado uue se desean separar, se extrae 
de un depósito 19 por una bomba 20 y se descarga a través de un 
conducto 21 que está provisto de una válvula 22, a la entrada de 
alimentación 128 del filtro tubular de presión y desde este fil­
tro por la antecámara 123? los conductos 1 24, la cámara toroidaH 
125, y la cámara anular 126, al compartimiento interior. Una bon

/
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ba reversible de baja presión 4 aspira fluido hidráulico de un 
depósito 5 y lo envía a través de un conducto 6, en el cual hay 
prevista una válvula 7, al colector prácticamente semicircular 
218 y desde este por conductos verticales 212 y 213 al compartí- 
miento exterior 200. Un conducto de derivación-8,-que comprende 
una válvula $, permite que la bomba de baja presión 4 continué 
funcionando cuando se cierra la válvula 7 . También se puede as­
pirar fluido hidráulico del depósito 5 y suministrarse el com­
partimiento exterior 2 del filtro tubular de presión por una 
bomba de alta, presión 10,a través de ún condñcto 11 donde hay* 
montada una válvula 1 2. Durante el periodo en el cual se forma 
y se, desagua la torta de filtro, el filtrado pasa a través de. 
la abertura 104* al interior del conjunto tubular interior, entr^ 
los elementos cilindricos 101 y 102, y se descarga a través del 
tubo de salida 112.

El fluido hidráulico a alta presión se puede suminis­
trar también a las lumbreras de entrada/salida 222 y 223 del 
ariete hidráulico 220 a través de un conducto 13 y un sistema 
de válvulas. Para abrir el compartimiento interior, moviendo el 
conjunto tubular interior, se abre una válvula 14 para conectar 
el conducto 13 a la lumbrera de entrada/salida 222. Al mismo tiem 
po, la válvula 15 se abre para conectar la lumbrera de entrada/ 
salida 223 a- un conducto 16 que descarga en el depósito 5. Para 
cerrar el compartimiento interior, moviendo el conjunto tubular 
interior hacia arriba, con relación al conjunto tubular exterior, 
se cierran las válvulas 14 y 1 5, se abre una válvula 17 para 
conectar el conducto 13 a la lumbrera de entrada/salida 223 y, 
al mismo tiempo, se abre una válvula 18 para conectar la lumbre 
ra de entrada/salida 222 al conducto 16.

Un compresor de aire 23 suministra aire comprimido a
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través de un conducto 24, que está provisto de-una válvula 25, 
al tubo de entrada 111, para desprender la torta de filtro de la 
superficie exterior del elemento de filtro cuando los conjuntos 
tubulares del filtro de presión se encuentran en su segunda po­
sición.

Cuando se utiliza el filtro tubular presión, por ejem­
plo, para desaguar una suspensión de kaolín, se comienza el ci­
clo de operaciones con los conjuntos tubulares interior y exte­
rior en la posición cerrada ilustrada en la figura 1, estando 

...conectada la bomba de vacio 4 & la entrada/salida 219 para man-j 
tener el manguito elástico 206 contra la pared interior de la 
parte cilindrica central 201 del conjunto tubular exterior 200, 
y con el compartimiento interior 1 formado entre el manguito 
elástico 206 y el elemento de filtró 103 vacío, La entrada/sali 
da 219 se abastece por la bomba 4 con fluido hidráulico a baja 
presión de aproximadamente 2 ,1 0 kg/cm^. Este fluido hidráulico 
a baja presión se alimenta al compartimiento exterior 2 entre eíí
manguito elástico 206 y lo. pared interior de la sección cilindré

T
ca central 201 del conjunto tubular exterior para hacer que el ;

fmanguito elástico se dilate hacia el elemento de filtro 101. A-!. 
proximadamente al mismo tiempo, o unos segundos después, una. sus 
pensión de alimentación de kaolín se introduce por medio de una 
bomba 20 en el compartimiento interior 1, también a una presién 
aproximadamente 2 ,1 0 kg/cm^. La suspensión de alimentación se 
puede introducir en el compartimiento interior 1 por gravedad, j 
pero el fluido hidráulico se introduce preferiblemente en el com 
partimiento exterior aproximadamente a la misma presión con la 
que la suspensión de alimentación se introduce en el comparti­
miento interior. La suspensión de alimentación se introduce a 
través de la entrada 128 o a través de las entradas 127 y 12830
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simultáneamente. Normalmente es más conveniente utilizar tan só 
lo la entrada 128, puesto que la carga hidrostàtica de la sus­
pensión de alimentación en esta entrada tendrá que ser tan sólo 
relativamente pequeña, con lo que se reduce los riesgos de fu­
gas. En este caso, la entrada' 1-27-deberá taponarse o conectar­
se de modo que se puede utilizar para la introducción de airó' 
en el compartimiento interior con el fin de desplazar agua de 
la torta de filtro después de haberse formado en gran parte en 
la foima descrita en la solicitud de patente N8 3.64-7/76.

Aán cuando el compartimiento interior 1 se llene con 
suspensión de alimentación, el filtrado se exprime a través del 
elemento de filtro 103 y pasa a través de las aberturas 104 has! 
ta el fondo del elemento cilindrico 101 de donde desagua a tra­
vés de la salida 112. Después de haberse cargado el compartimien 
to interior con la cantidad deseada de suspensión de alimenta­
ción y cuando el flujo de filtrado ha comenzado a descender, la 
lumbrera de entrada/salida 219 se conecta a la bomba 10 que abas 
teco fluido hidráulico a alta presión, generalmente a una pre- 
sión del orden de 49 a 140 kg/cm . Esta presión se mantiene en 
el compartimiento exterior 2 para exprimir el agua de la torta 
formada sobre el elemento de filtro 103 hasta que el flujo de 
filtrado casi.se ha detenido. La lumbrera de entrada/salida 219 

se conecta entonces a la bomba de.vacío 4 para eliminar el flui­
do hidráulico en el compartimiento exterior. La lumbrera de en­
trada/salida 220 del ariete hidráulico ce conecta a la bomba de 
alta presión para desplazar el conjunto tubular interior hacia 
abajo con respecto al conjunto tubular exterior. La torta de fil 
tro puede caer del elemento de filtro 103 en este punto por su 
propio peso o, si fuera necesario, se pueden introducir una o 
más impulsiones de aire comprimido a través de la entrada 111



- 1 4

10.

1 5.

20 .

2 5.

para desprender la torta del elemento de filtró 103. El conjun­
to tubular interior se vuelve entonces a la posición cerrada 
abasteciendo fluido hidráulico aáLta presión a la lumbrera de 
entráda/salida 223 del ariete hidráulico y el aparato queda en­

tonces dispuesto para comenzar un nuevo ciclo.
El fluido hidráulico utilizado puede consistir conve­

nientemente en agua que contiene una pequeña cantidad de emul­
sión de aceite/agua para fines de lubricación.

Refiriéndonos ahora a las figuras 3 a 5, se ilustra 
una segunda modalidad de filtro tubúlar de presión según el in­
vento. Las diferencias importantes entre esta modalidad y la 
descrita anteriormente con relación a las figuras 1 y 2 son co 
mo sigue: El elemento interior 113 y el elemento exterior 115 

no definen entre si conductos ni una cámara toroidal ni una abe!r 
tura anular. El elemento interior 113 y el elemento interior 
116 se configuran de modo que se definan cámaras 119 y 123 por 
placas circulares 105, 106, elementos exteriores 115, 118 y ele 
mantos interiores 113, 116. El interior del elemento cilindrico 
interior 102 se comunica con el exterior del filtro tubular de { 
presión a travás de la placa circular 106 y el elemento exte­
rior 115 del mismo diámetro que el interior del collarín 108.
La abertura correspondiente en la parte superior se cierra por 
una placa sobre la cual actúa el ariete hidráulico 220. Los ori 
ficios interiores de las ánimas 210, 211, 216 y 217 no se cubren
con tela metálica, sino que terminan en ranuras anulares estre-}

!chas. En otros aspectos esta modalidad se construye prácticamen 
te de la misma manera que la modalidad descrita anteriormente
con relación a las figuras 1 y 2.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse30



- 15

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

5.

10.

15.-

¿o.

2 5.

1 .- Perfeccionamientos en filtros tubulares de presión 
para la separación de líquidos y sólidos particulados, del tipo 
que comprenden un par de conjuntos interior y exterior^ general 
mente tubulares y coaxiales, dispuestos uno dentro del otro y  
destinados a sostenerse en una posición generalmente vertical'; 
un manguito elástico impermeable colocado dentro del conjunto tu 
bular exterior y sujeto al mismo; un elemento de filtro colocado 
alrededor del conjunto tubular interior y sostenido por el mis­
mo; medios de salida para la descarga desde el interior del con 
junto tubular interior de filtrado (v.g. líquido) que ha pasado 
a través del elemento de filtro y a través de aberturas en el 
conjunto tubular interior; y medios para desplazar los conjuntos 
tubulares axialmente, una con relación al otro, entre una prime 
ra y una. segunda posiciones, organizándose el aparato de modo 
que en la primera posición de los conjuntos tubulares cooperen 
entre sí para definir una cámara cerrada de sección transversal 
anular que se divide en compartimientos coaxiales interior y ex' 
terior sin comunicación entre si, por medio del manguito elásti 
co impermeable; teniendo el compartimiento interior una entrada 
para un material de alimentación que comprende una mezcla de un 
líquido y un sólido particulado que se desean separar, y tenien
do el compartimiento - exterior una entrada para un fluido hidréu

1*
lico a presión; abriéndose la cámara de sección transversal snu-r¡
lar en la segunda posición de los conjuntos tubulares para permí 
tir que se descargue el sólido particulado desde el compartimien 
to interior, caracterizados porque la entrada del compartimiento
interior se sitúa en una sección extrema superior del conjunto 
tubular intericry comprende un sistema de distribución de alimeú
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tación que comprende una abertura prácticamente-anular cuya aber 
tura se extiende alrededor de la sección del extremo superior del 
conjunto tubular interior y desemboca en el compartimiento inte­
rior del filtro tubular de presión, construyéndose la abertura 
anular y disponiéndose prácticamente de modo que, en la práctica 
el material que desemboca de la misma tenga un componente de ve­
locidad descendente, y estando la abertura prácticamente anular 
en comunicación con una antecámara formada en la sección del ex­
tremo superior del conjunto tubular interior, en cuya antecámara
se puede introducir a presión a través del conducto de alim 
ción una mezcla que se desea filtrar a presión.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carab 
terizados porque el conjunto tubular interior comprende una sec­
ción extrema superior; una sección central cilindrica y una sec­
ción extrema inferior, comprendiendo cada una de las secciones 
superior e inferior una parte de mayor diámetro de la sección ci 
lindrioa, y un fuselado montado en dicha parte o adyacente a la 
misma para extenderse alrededor de un extremo de la sección cen­
tral cilindrica, y porque una o más de las.partes de las que se 
forma la sección del extremo superior es idéntica a una parte 
correspondiente en la sección del extremo inferior del conjunto 
tubular interior.

3. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 o 
2, caracterizados porque la abertura prácticamente anular del si 
tema de distribución de alimentación tiene convenientemente la. 
anchura necesaria para no ser tan pequeña hasta el grado en que 
no pudiera introducirse material de alimentación en el compartí 
miento interior con suficiente rapidez, ni tan grande que el man 
güito elástico impermeable que divide la cámara de sección trans 
versal anular en los compartimientos interior y exterior se ex-
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1 5.

truyera en la abertura prácticamente anular y se deteriorara.
4 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 3  ̂ cara¿ 

terizados porque la abertura prácticamente anular tiene una an­
chura que no es mayor que 3,0 mm ni menor que 0,50 mm.

5. - Perfeccionamientos según las..reivindicaciones 1, 2 ,
3 o 4 , caracterizados porque la abertura prácticamente anular, 
del sistema de distribución de alimentación en la sección del 
extremo superior del conjunto tubular interior se comunica con 
la antecámara por medio de una cámara prácticamente toroidal que

10. se sitúa a mayor nivel que la. abertura anular, que rodea a la
antecámara y que se conecta a la misma por tina pluralidad de- corí 
ductos separados.

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­
dicaciones 1 a 5) caracterizados porque el volumen efectivo diá 
ponible dentro del conjunto tubular interior del filtro tubular 
de presión es menor que el volumen contenido entre los conjuntos 
tubulares interior y exterior.

7 . - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carao
terizados porque se sostiene dentro del conjunto tubular interior

i
20. un segundo elemento cilindrico (cuyo interior se aísla del espaj 

ció definido entre el segundo elemento cilindrico y la. pared in­
terior del conjunto tubular interior) para reducir el volumen 
eficaz disponible dentro del conjunto tubular interior.

8. - Perfeccionamientos en filtros tubulares de presión 
25. para la separación de líquidos y sólidos particulados, tal y co­

mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y en 
los dibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a má-i 
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