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la presente invencidén se refiere a un aparato para la
separacidn de ligquidos y sélidos particulados.
' Se han descrito muchas clases de filtros de presidn.
Una clase de filtro de presidn que hz demostrado ser especialmen
5, te dtil para separar 1iqu1d08wnydiidOS particulados muy fiaos
es un filtro tubular de presidén que comprende un par de conjﬁn~
tos interior y exterior generalmente tubulares y coaxiales colo
cados uno dentro del otro y destinddos a sostenerse en posicidn
generalmente vertical: un manguito eldstico impermeable situado
10. dentro del conjunto ftubular exterior y sujeto al mismoj; mn ele-
mento de filtro colocado y sostenido alrededor del conjunto-tu-
bular interior; medios de salida para lz descarga desde el inte
rior del conjunto tubular interior de filtrado (v.g., lfquido)
que ha pasado a través del elemento-de filtro y a través de aber
!15. turas en el conjunto tubular interior, y medios para desplazér
g los conjuntos tubulares axialmente uno con relacién al otro . .en—
tre una primera y una segunda posicionss teniendo el dispositive
las caracteristicas necesarias para que, en la uvrimera posicién
de los conjuntos jubulares, cooperen entre si nara definir uns
20, cémara cerrada de seccidn transversal anular, que se divide en
compartimientos inﬁeriér v exterior coaxiales y sin intercomuni—+
cacifn, por medio del manguito eldstico impermeable, teniendo el
. compartimiento interior una entrada para material de alimentacidn
que comprende umna mezela de un lfguido ¥ un sélido particulado
25. que se han de separar y teniendo el compartimisnto exterior una
entrada para un fluido hidrdulico a presién, ¥y en la sezunda po-
sicidn de los conjuntos tubulares la cédmara de secciédn transver—
sal anular se abre para permitir que el sélido particulado se

descargue desde el compartimiento interior. En adelante, dicho

"30. filtro tubular de presién se denominard. como "filtro tubular de
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presién de la clase expuesta", Los filtros tubulares de presién
de la clase exnuesta anteriormente se han descrito, por ejemplol,
en las patentes Britdnicas N, 907,485 y 1.240.465,

En un filtro tubular de presién de la clase expuesta,
5 el conjunto tubular interior y el elemento de filtro situade 2]
rededor y sostenido por el mismo se construyen y disponen dp.mg
do gue, en la prdctica, cuando los conjuntos tubulares se exn~
cuentran en su vrimera posicién, el lfguido procedente de 1a -
mezcla de liquido y sélido particulsdo nuedan ser forgados a ..
10, través del elemento de filtro y a través de las aberturss enrel
conjunto tubular interior, mientras que el sélido narticuledo
procedente de la mezcla queda retenido sobre el elemento deifil
tro, forzandose el lfguido a través dei ele@ento de filtro npoxr
1la introduccidén de un fluido hidrdulico a presidn en el compar-

15. timiento exterior (empujando el fluido hidrdulico al manguito

eldstico impermeable hacia el elemento de filtro, con el fin de

comprimir la mezcla en el compartimiento interior y exprimir ell

1{quido de la misma); y de modo que, en la prédctica, cuando los
conjuntos tubulares se encuenitran en su segunda posicidn y la ;
20, cémara de seccibn transversal anular esid abierta, el sélido pa%
ticulado se pueda descargar del compartimisnto interior. El elg
mento de Filiro comprende normalmente un menguito de material
de tela de filtro que se sostiene convenientemente sobre una te
la metdlica colocada slrededor del conjunto tubulsar interior
25, del filtro tubular de presidn. Dicho elemento de filtro se des-
cribe con més detalle en la vatente Briténica N2 1,317.887,

El conjunto tubular interior de un filtro tubular de

presién de la clase expuesta comprende convenientemente una seg

cién central cilindrica, alrededor de cuya seccidn central se

i~

30. coloca el elemento de filtro, y secciones exbtremas superior e i
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ferior sujetas a cada extremo de la seccidén central cilindrieca,
cada ﬁna de cuyas secciones extremas comprenden una parfe (que
coopera con una parte adyacente del conjunto tubular exterior
pare cerrar la cdmara de seccidn transversal anular cuando los
conjuntos tubulares se encueantran en su primera posicidn) dé MEm
yor didmetro que la seccidn central cilindrica y un fuselado uldjs
tado adyacente.a dicha parte para extenderse alrededor de un ex-
tremo de la seccidn central, Cada fuselado constituye medios 107
los cuales se produce una reduccidn graduval de didmetro desde.lg
parte de mayor 5iémetro aue la seccidn central hasta la seccidn
central, v.z., la cara encarad.fhacia Tuerz del fuselado se in-
c¢line hacia el interior a paréir del borde de la parte mayor dié
metro que la seccidn central hasta dicha seccidn ceniral. la sus
perficie encaradas hacia fuera del fuselado puede ser lineal o
curvada; en este dltimo caso con un perfil cbncave o convexo.
Seglin el presente invcuto se pr0pordiona un filtro tu-
bular de presidén de la clase éxéuesta en el cual la entrada del
compartimiento interior se sitda en la seccidn del extremo supe-
rior del conjunto tubular interior y comprende un sistema de dig
tribucidn de alimentacidn que comprende una aﬁerturé nrédcticamen
te anular la cuel se eitiende alrededor de la seccidn del extre-
mo superior del conjunto tubuler interior y desomboca en el com-
vartinmiento interior del filtro tubular de vpresidn de la clase
ex»uesta, (&) construyendose y disnoniendose dic:a sbertura prig
ticamente anular de modo que, en la préctica, el material de alil
mentacidn que desemboca de la misma tenga un componente descen=
dente de velocidad, y (b): estando dicha abertura prédcticamente

anular en comunicacidn con una antecdmara formada en la seccidn

del extremo superior del conjunto tubular interior, en cuya antgl

cdmara se puede introducir a presién a través'de un conducto de
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alimentacidn una mezcla que se desea filtrar a presidn.

Los filtros tubulares de presidén de la clase expuesta
vy segﬁn el invento se construyén preferiblemente de modo que pox
lo menos algunas de las paries de las que se ensamblan las sec-

ciones superior e inferior del conjunto tubular interior sean °

idénticas. De un modo similar, es conveniente gue el conjunin !

bular exterior comprende secciones extremas superior e inferior
que se ensamblan empleando piezas que son idénticas. De este mo-

do, el nUmero total de piezas diferentes, o componentes, que se

hen de utilizar para un 8610 filtro Aubular de nresidn se nuedes

reduecir,

En una modalidad de un filtro tubular de presidn segin
el invento, el compartimiento interior del filtro tubular de
présidn estd provisto de una segunda entrada situada en la sec-
cidn del extremo inferior, comprendiendo esta segunda entrads un
sistema de distribucién de alimentacidn similar al de la seccidn

del extremo superior, pero en este caso el conducto de alimentai

cidn que en via la mezcla que s@ ha de filtrar a presibn 2 1z
antecdmaras en la seccidn del extremo inferior comnrende o coOpef
ra con una vdlvula de retencidén para evitar el contrailujo a lo?
largo del conducto de alimentacidén de la mezcla cque se desea fii
trar a presidén cuando esta estd sometida a una presién elevada.
Puede ser tambidn conveniente disponer que el conducto de alimen
tacidn asocizado con el sistema de distribucidn de alinentacidn
en la seccidn del extremo superior del conjunto tubular interior
comprenda o coopera con una védlvula de retencidn,

La abertura pricticamente anular del sistema de distri
bucibn de alimentacidn tiene convenientemente la anchura necesa

ria para no ser tan pequefia hasta el grado en que no se pueda

introducir material de alimentacién en el compartimiento interi{r

4
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con suficiente rapidez, ni tan grande que el manguito eldstico
impermeable que divide la cédmara de seccidn transversal anular
en los compartimientos interior y exterior se extruya en la aber
tura y se deteriore. Se ha averiguado que, en general, la abertu
‘B ra pricticamente anular deberd tenef una anchura no mayor qué'3,0
mm ni menor que 0,50 mm, La aberiura prédcticamente anular tiéﬁe.
preferiblemente una anchura no mayor que 1,50 mm y, con mayor
preferencia, tiene una anchura del orden de 0,50 a 1,25 mm. Le

-

abertura précticamente anular del sistema de distribucidén de alis

10. mentacién en la seccibn del extremo superior del conjunto inte-—
rior se comunica convenientemente con su antecdmara nor medio de
una cémara précticamente toroidal que se sitda a nivel mds eleva
do que la abertura anular,‘gue rodea a la}antecémara, ¥ que se
gonecte a la misma por uns plﬁéalidah débébnductos separados. Ia
15, cémaras pricticemente toroidal distribuye uniformemente el mate-
rial ég,alimentacién alrededor de la aberfturz anular. Los conduc-

tos que conectan la cdmara nrécticamente toroidal con la entecd-
mara se separan de oreferencias, ainque no esencislmente, de un
modo pricticamente suniforme, Tl dres en seccidn itransversal to-
20, tal de dichos conductos es de preferencia aproximzdamente iszuel
que el drea de la abertura anular,

En une modalidad preferible de filiro gubular de presidn
de la clase expuesta, segln el nresente invento, el conjunto Hu~
bular interior comprende wna seceidn central cilindrica, vy sec-
25. ciones extzemas superior e inferior, cada uvna de cuyas secciones
extremas comprende una parte de mayor didmeiro que la seccidn cex
tral cilindrica y un fuselado montado en dicha parte adyacente a

la misme para extenderse alrededor de un extremo de la seccidn

central cilindrica. E1 elemento de filtro se puede sujetar entre

‘30, los fuselado v la seccidn cilindrica central del elemento de fil-

, B 7
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el filtro tubular de presidn ilustrado en la figura 1.
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tro y cada uno de los fuselado se construyen de modo que: (a) ca
da extremo del elemento de filtro, convenientemente en forma de

menguito de tela de filtro se sujete o se pueda sujetar a la su-
perficie encarada hacia fuera de uno de dichos fuselados, y (b)

el elemento de filtro se pueda adaptar y resmplazar despuds sin
tener gue gquitar ninguna de las secciones extremas de la secciéh
central cilindrica. En un procedimiento para sujetar los extremos
del manguito de tela de filtro a las superficies encaradas hacié
fuera de los fuselados, cada fuselado tiene un canal anuler fér—
mado en su superficie encarasde hacia fuera ¥ un extremo del man-
zuito de tela de filtro se sujeta en el canal uniendolo con vg;f

rias vueltas de corddén y atando los extremos del corddn.

El volumen efectivo disponible dentro del conjunto tubud
lar interior de un filtro tubular de presidn segin el invento es
convenientemente menor que el volumen contenido entre los conjun
tos tubulares interior y exbterior, Si fuera necesario para consg
guir esta finalidad, un segundo elemento cilindrico (cuyo inte=—
rior se aisla del espacio definido entre el szegundo elemento ci-
1indrico y la vared interior del conjunito tubular interior) se
sostiene dentro del conjunto tubular interior para reducir el wvo
lumen efectivo dentro del conjunto tubular interior,

Para comprender mejor el invento, y'para nostrar con ma
yor claridad la forma en que se nuede poner en nréctica, tomense
como referencia, a titulo de ejemmlo, los dibujos adjuntos, en
los que:

La figura 1 ilustra en seccidn longitudinal cortads wna

modalidad de filtro tubular de presgidan seglin el invento.

Ia figura 2 ilustra esquemdticamenie un aparato para se-

parar un liguido y un sélido particuledo,cuyo aparato comprende
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La figura'3 ilustra, en wna vista tomada a lo largo de
la 1linea de corte longitudinal X=X de la figure 5, una segunda
modalidad de filtro tubular de presidn segin el invento.

Ta figura 4 ilustra; en una vista tomada a lo 1arg9 de
5, la 1fnea de corte longitudinal Y=Y de la figura 5, otra vista _
de la segunda modalidad del Filtro tubular de presibn segin el
invento; y ’ '

Ia figura 5 es una vista en planta de la segunda mé&aii
dad de filtro tubular de presidn segln el invento.

10. . Refiriendonos en primer lugar a la figura 1, wi filtre
tubular de presidn comprende esencialmente un conjunto inﬁeﬁiér
generalmente fubular 100 y un conjunto exterior generalmente'tu;
bular 200, que se sostienen en posicidn generalmente vertical.
El conjunto tubular interior comprende dos elementos ci

lindricos prédcticamente concéntricos 101 y 102, El elemento ci-

[
LS 1]
[

li{ndrico 101 constituye la seccidén central cilindrica del conjun
to tubular interior y actlia como soporte para el elemento de fil
tro 103; y estd provisto de una pluralidad de aberturas 104 que
permiten que el filtrado (cuyo filtrado ha pasado a fravés del

. 20, elemento de filtro) penetre en el interior del elemento cilfndri
- co 101, El elemento de }iltro 103 comﬁrende convenientemente un
cii;ndro de tela metdlica que se adapta ajustado sobre el tubo
101, ¥y un manguito de tele de filtro que se adapta apretado so-

tre la tela metdlica pero, si se desea, sc »uede udilizar una %

w

25, la de sovorte de tejido mds basto enire el cilindro de tela met?

1o

lica v el manguito de tela de filtro.
A los extremos superior e inferior de la seccidn cilin-
drica central del conjunto tubular interior se unen secciones ex

, tremas superior e inferior del conjunto tubular interior, Estas

- 30. secciones extremas se forman cerrando los exiremos superior e in
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ferior del elemento cilindrico 101 mediante plaeas circulares
105 y 106, respectivamente, cada una de cuyas placas estd provisg
ta de un orificio central que aloja un extremo de uno de los dos
collarines cilindricos 107 y 108, cuyo otro extremo de los colla
rines se adepta en orificios centrales previstos en placas eufre
mag circulares 109 y 110 que cierran los exiremos del elemenﬁp-
cilindrico 102, Un tubo de entrada superior 111, para aire com-—
primido, y un tubo de salida inferior 112, para filtrado, pésqn
respectivamente a través de placas extremas 105 y 106 y se co@g
nican con el espacio entre los elémentos cilindricos 101 y 102..
Bl elemento cilindrico 102 es estanco y se utiliza pare redugir;
el volumen interno del elemento 101 que se iﬁﬁé'llenar con airéf
comprimido antes de que la presidn en su interior se eleve Suﬂii
cientemente para degprender la tarta de filtro de la superfiéie
exterior del elemento de filtro 103, A la placa 106 se une por
una pluralidad de espdrragos (no ilustrados) un elemento inte—
rior 113 que incorpora un fuselado li4, y un elemento exterior
115. De un modo similar, se une a la placa 105 un elemento inte-
rior 116 que incorpora un fuselado 117, y un elemento exterior
118. El elemento interior 113 y-el elementé exterior 115 definen
entre si uwna cémgra 119, una pluralidad de conductos dirigidos

radialmente 120 de seccidn fransversal circular, una cémera toro

12

dal 121 y una abertura anular 122, El extremo superior del ele-
mento interior del filtro tubular de vresidn 116 y el elemento
exterior 118 definen entre si una antecémara central 123, wna
pluralidad de conductos dirigidos radialmente 124, una cdmera. %o
roidal 125 y ura abertura anular 126. Un tubo de entrada 127 se
comunica con la cdmara 119 y un tubo de entrada 128 se comunica

con la antecdmara 123.

El conjunto tubular exterior 200 comprende une parte ci
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1{ndrica central 201, una parte de pestafia inferior 202 y wna
parte de pestafia superior 203 gque se sueldan a la parte central,
¥ un élemento anular inferior 204 y un elemento anular superior

205 que se unen a las partes de pestafia 202 y 203, respectivamen

te por medio de espdrragos (no ilustrados). La parte de pesfafis.. -

202 y el elemento esnular 204 tienen formadosg cansles de configﬁk
racidn especial de modo que puedan glojar y sujetar entre si‘ia
nervadura aﬁular inferior de un menguito eldstico impermeabie

206, De un modo similar, la nervadura anular éuperior del mamgudl
o eldstico 206 se sujeta entre la parte de pestafia 203 y un eld
mento anular 205. Ia parte de pestafia 202 estd provista de dos -
protuberancias diametralmente opuestas 208 y 209 en cada una de
las cuales se forma un orificio, 210 y 211, respectivamente, ‘qug
se dirigen radialmente hacia fuera de la pared interior de ia.

parte de pestafia pero se detiene a corta distancia del canto ex-

terior de la protuberancia. Los conductos 212 y 213 se unen, res
pectivamente, a las protuberancias y se comunican con los o:n-:i.fi--I
cios 210 y 211. De un modo similar, 'la parte de pestafia 203 es-
tdn provista de protuberancia 214 y 215 a las cuales se unen los
condue fos 212 § 213 que se comunican con orificios radiales 216
y 217. Aproximadamente en un punto medio entre las dos partes de
pestafias 202 y 203, una tubuladura prédcticamente semicircular

218 une los conduvctos 212 ¥ 213 v estd provista de una entrada/
salida 219 que se puede conectar a una homba de vacio o a una

bomba que suministre fluido hidrdulico z baja presidn o a una

bomba que svministre fluido hidrdulico a alta presién. Los orifi
cios interiores de las 4nimas 210, 211, 216 y 217 (que descargan
en el pompart}miento extérior 2) .se cubren con tela metdlica pa~

ra evitar que se deteriore el manguito eldstico 206,

E1l conjunto tubular interior 100 se puede desplazar vexn
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ticalmente hacia abajo con relacidn al conjunto tubular exteriox
200 por medio de un ariete hidrdulico 220 que se monta sobre ung
construceidn de estrella 221 cuyas patas se atornillan al elemen
to anular superior 205. El ariete hidrdulico 220 estd provisto
de una lumbrera de entrada/salida 222 y una parte de entradé'gg
lida 223 para fluido hidrdulico a alta presidn, por lo que éii;
cuerpo tubular interior puede subir o bajar por conexidn de Ia
entrada/salida apropiada a la bomba de alta vresidn. Cuando;sg'
encuentra en la posicidn cerrada (éegﬁn se ilustra en la figi*a
1) se forma un cierre hermético entre los conjuntos tubulares
interior y exferior en el extremo inferior por una junts Hérics|

alojada en un canal en el elemento exterior 115 de la seccidn |

del extremo inferior, y en el extremo superior por una Junua bd

rica alojada en un canal en el elemento exterior 118 de la sec-

Los conjuntos tubulares interior y exbterior definen jun
tos una cdmara anular que se divide en compartimientos interiox
v exterior sin intercomunicacién 1 y 2 por medio del mansuito
eldstico 206,

Refiriendonos ahoraz a la figura 2, se ilusira.un apara
to que comprende el filtro tubular de presidn deséfito anterior
mente con relacidén a la figura 1 y una pluralidad de bombas ¥y
vélvulas para el funcionqgiento del filtro bﬁ%ular de presidn,
Iz suspensidn de alimen%écidn, que comprende una mezcla de 1li-
quido y un sélido particulado uue se¢ desean separar, se exirae
de un depdsifo 19 por una bomba 20 y se¢ descarga a iravés de un
conducto 21 que estd provisto de una vélvula 22, a la entrada de
alimentacién 128 del Ffiltro tubular de presién y desde este Fil-

tro por la antecdmara 123, los conductos 124, la cdmera toroidal

125, y la cdmara anular:126, al compartimiento interior. Una bom

3

O RN 1 - et e

s g g reares
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“bomba de alta presidn 10.a través delﬁn'cohdﬁpfdfii QQnde'hay‘

" los elementos cilindricos 101 y 102, y se descarga a través del

‘conectar el conducto 13 a la lumbrera de entrada/salida 223 7y

& 1] -

ba reversible de baja presidn 4 aspira fluido hidrdulico de un
depdsito S'y_lo envia a traﬁés de un conducto 6, en el cual hay
prevista una vdlvula 7, 21 colector prdcticamente semicircular
218 y desde este por conductos verticales 212 y 213 al comparti-
miento extérior 200, Uh-conducto de derivacién-8,.que comprende
una vdlvula §, permite que la bomba de baja presidn 4 continu;
funcionando cuando se cierra la vélvula 7. También se puede as~
pirar fluido hidrdulico del depdsito 5 y suministrarse el com~-

partimiento exterior 2 del filtro tubular de presidén por una .~

montada una vdlvula 12, Durante el periodo en el cual se fotﬁa
y se desagua la torta de filtro, el filtrado yasa a través de.

la abertura 104 al interior del conjunto tubular interior, enbre

tubo de salida 112,

El fluido hidrdulico a alte vresidn se puede suminis-
trar tambidn a las lumbreras de entrada/salida 222 y 223 del
ariete hidrdulico 220 & través de un conducto 13 y un sistema
de vélvulas, Para abrir el compariimiento interior, moviendo el
conjunto tubular interior, se abre una vdlvula 14 para conectar
el conducto 13 a la luﬁbrera de entrada/salida 222, Al mismo tiem
po, la vélvula 15 se abre para conecter la lumbrera de entrada/
salida 223 a un conducto 16 que descarga en el dendsito 5., Para
cerrar el compariimiento intsrior, movienfio el conjunito tubular
interior hacia arriba, con relacidén a2l conjunto tubular exterion

se cierran las védlvulas 14 y 15, se abre una vdlvula 17 para

al mismo tiempo, se abre una vdlvula 18 para conectar la lumbre

ra de entrada/salida 222 al conducto 16.

Un compresor de aire 23 suminisira aire comprimido a



través de un conducto 24, que estd provisto de una vdlvula 25,
al tubo de entrada 111, para desprender la torta de filtro de la
superficie exterior del elemento de filtro cuando los conjuntos

tubulares del filtro de presién se encuentran en su segunda po=-

5 sicidn,

Cuando se utiliza el filtro tubular presidn, nor ejemn~
plo, para deseguar una suspensidén de kaolin, se comienza el ci-
clo de oéeraciones con los conjuntos tubulares interior y exte-
rior en la vosicidén cerrada ilustrads en la figura 1, estandc

TR0, .conectada lz bohbe de vacioc 4 & la entrada/salida 219 pora non- .
e

tener el manguito eldstico 206 contra la pared interior de Iz
parte cilindrica central 201 del conjunto tubuler exterior 200,
¥ con el compartimiento interior 1 formado entre el manguitc

eldstico 206 y el elemento de filtro 103 vacio, Ia entrada/sali

15. da 219 se abastece'por la bomba 4 con fluido hidrdulico a bhaja I

presidn de aproximadamente 2,10 kg/bmz. Este fluido hidrdulico
a baja presidn se alimenta al compartimiento exterior 2 catre ei

- |
manguito eldstico 206 ¥ la pared interior de la scccidn.cilind;i
ca central 201 del conjunto tubular exterior pare hacer cus el ;
|
i

20. mansuito eldstico se dilate hacia el elemento de filiro 103, A=

proximadamente al mismo tiempo, o unos segundos después, una sus
pensidn de alimentacidn de kaolin se introduce por medio de wma |
bomba 20 en el compartimiento interior 1, tembién a2 una presién
aproximaiamente 2,10 kg cmz. Lo suspensidén de alimentseidn se !
{
25, puede introducir en el comparitimiento in‘erior 1l por sraveded, E
pero el fluido hidrdulico se introduce preferiblemente en el cbé
partimiento exterior aproximedamente a la misma presidn con la
que la suspensidn de alimentacién se introduce en el comparti-

miento interior, Ia suspensidn de alimentacidén se introduce a

30. través de la entrada 128 o a travéds de las entradas 127 y 128
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simulténeamente. Normalmente es mds conveniente utilizaer tan sé
lo la entrada 128, puesto que la carga hidrostdtica de la suse

pensidn de alimentacidn en esta entrada tendrd gue ser tan sélo
relativamente pequefia, con lo que se reduce los riesgos de,fu—‘
5 gas. En este caso, la entrads 127..deberd taponarse o cOned$5r§
se de modo que se puede uitilizar para la introduccidn de aire’

en el compartimiento interior con el fin de desplazar agua dé:

la torta de filtro después de haberse formado en gran parte en’
la forma descrita en la solicitud de pafente W® 3.647/76. -
10, Afn cuando el compartimiento interior 1 se llene cog
suspensidén de alimentacidn, el filtrado se exyrime a través dél
elemento de filtro 103 y pasa a través de las aberturas 104 hag
ta el fondo del elemento cilindrico 101 de doﬁde-desagua a tra-
vés de la-salida 112, Después de haberse cargado el compariimien
!15, to interior con la cantided deseada de suspensién de alimenta-

| cidn y cuando el flujo de filtrado ha comenzado a descender, la
lumbrera de entrada/salida 219 se conscta 2 la bomba 10 que abes
tece fluido hidrdulico a slte presidn, generalmente @ una pre-
sidén del orden de 49 a 140 kg/cmg. Zgta vresidn se nmantiene en
20, el compartimienio exterior 2 pere exprimir el sgua de la torta
formada sobre el elemen&o de filtro 103 hasta que el flujo de

filtrsdo casi.se ha detenido. Ia lumbrera de entrada/salida 219
se conecta entonces a la bomba de vacfo 4 para eliminar el fluis
do hidrdulico en el compertinmiento exterior. Ia lumbrera de en-
25, trada/salida 220 del ariete hidrdulico se conecta 2 la bomba ds
alta presidn péra desplazar el conjunto tubular interior hacia
abajo con respecto al conjunto tubular exterior. La toria de fil
tro puede caer del elemento de filtro 103 en este puﬁto por su

propio peso o, si fuera necesario, se pueden introducir una o

30, més impulsiones de aire comprimido a través de la entrada 111
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para desprender la torta del elemento de filtro 103, EL conjun~
to tubula} interior se vuelve entonces a la posicidén cerrada
abasteciendo fluido hidrdulico adta presidén a la lumbrera de
entrada/salida 223 del ariete hidrdulico y el aparato queda‘ens
5e tonces disnuesto para comengar un nuevo ciclo, o

El fluido hidrdulico utilizado puede consistir conve-
nientemente en agua que contiene una pequefia cantidad de emﬁi%
sién de aceite/agua para fines de lubricacidn,

Refiriendonos ahora a las figuras 3 a 5, se ilustra’
10. una segunda modalidad de filtro Htubular de presidn segin el in-|
vento, ILas diferencias importantes entre esta modalidad y 1s’
descrite anteriormente con relacibn a las figuras 1 y 2 son cow
mo sigue: El elemento interior 113 y el elemento exterior 115
no definen entre si conductos ni una cémara toroidal ni una aber
15. tura anular. El elemento interior 113 y el elemento interior
116 se configuran de modo que se definan cdmaras 119 y 123 por
placas circulares 105, 106, elementos exteriores 115, 118 y ele
mentos interiores 113, 116, El interior del elemento cilindrico
interior 102 se¢ comunica con el extorior del filtro tubular ae§
20, presibn a través de la vlaca circular 106 y el elsmento exte-
rior 115 del mismo didmetro que el interior del collarin 108.
La abertura correspondiente en la parte superior se cierra por

unz placa sobre la cual actla el ariete hidrdulico 220. Los ori

ficios interiores de las dnimas 210, 211, 216 y 217 no se cubreh

f

25, con tela metdlica, sino que terminan en ranuras anulares estro-
chas, En otros aspectos esta modalidad se construye précticameg!
te de la misma manera cue la modalidad deéescritae anteriormente
con relacidn a las figuras 1 y 2.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

30. asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse

R ]
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alferen su

principio fundamental.
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10,
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20,

25.
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REIVINDICACIONES .

l.~ Perfeccionamientos en filtros tubulares de presién
para la separacién de liguidos y sélidos particulados, del tipo
que comprenden un par de conjuntos interior y exterior;rgen;?ql
mente tubulares y coaxiales, dispuestos wno dentro del 0%r0 Y-

v

destinados a sostenerse en una posicidén generalmente verticalj

oy

un manguito eldstico impermeable colocado dentro del conjunto tu

bular exterior y sujeto al mismo; un elemento de filtro colocade

alrededor da2l conjunto tubdler interior v sostonido por el mis-
mo; medios de salida para la descarga desde el interior del rcon
junto tubular interior de filtrado (v.g. 1liquido) que ha paéad§
a través del elemento de filtro y a través de aberturas en el
conjunto tubular interior; y medios para desplazar los conjuntos
tubulares axialmente, une con relacidén al otro, entre una prime
ra y ung segunda posiciones, organizandose el aparato de modo
que en la primera posicidn de los conjuntos tubulares cooperen
entre si para definir une cémars cerrada de seccidn transversal
enular que se divide en compartimientos coaxislesz interior v Q§5
terior sin comunicacién cnire si, por medio del manguito eldsti
co impermeable; teniendo el compariimiento interior unz euntrada

para un material de alimentacién que comvrende una mezcla de un

1fquido y un sélido particulado que se desean separar, y tenien

do el compartimiento  exterior una entrada pars un fluido hidrdu

|
|

lico a presién; abriendose la cémara de seceidn transversal snu-

lar en la segunda posicidn de los conjuntos tubulares para permi
tir que se descargue el sélido particulado desde el compartimieﬁ
to interior, caracterizados porque la entrada del compartimientJ
interior se sitlda en una seccidén extrema superior 8el conjunto

tubuwlar interiary comprende un sistema de distribucidén de alimen

7

[ MM e
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tacidn que comprende wna abertura précticamentelanular cuya aber
tura se extiende alrededor de la seccidn del extremo superior dell
conjunto tubular interior y desemboca en el compartim;ento inte-
rior del filtro tubular de presidn, construyendose la abertura

‘He -apular, y disponiendose prdcticamente de modo que, en la précticé,
el material que desemboca de la misma tenga un componente de 7o-
locidad descendente, ¥ estando la abertura prdcticamentse anuler
en comunicacidén con una anﬁegémara formadza en la seccidn del.eié

tremo superior del conjunto tubular inierior, en cuy= antecémara

10, | se puede inffoducir a presién a través del corducto de =limenta-
¢ién una mezcla que se¢ desea Tiltrar = presidn,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carac
terizados porque el conjuq*glﬁubular interior comprende una sec-
¢ién extrema superior; una seccién céﬁtréi cilindrica y una sec-
!15. cidén éxtrema inferior, comprendiendo cada una de las seceiones
! superior e inferior una parte de mayor didmetro de la seccidn ci
lindrica, y un fuselado montado en dicha parte o adyacente a la
misme para extenderse alrededor de un extremo de la seccidn cen~
tral cilindrica, y porque una o mds de las.paries de las que se
20, forma la seccidn del extremo superior es idéntice a una parte
correspondiente en la séccidn del extremo inferior del conjunto
tubwlar interior,

3.~ Perfeccionamientos ‘segin las reivindicaciones 1 o

2, caracterizados porque la zberturz prdcticzmente eaular del si

{6)

25, tema de distribucidn de alimentacidn tiene convenientemente 1s
anchura necesaria para no ser tan pequefla hasta el grado en que
no pudiera introducirse material de alimentacidén en el comparti-
miento interior con suficiente rapidez, ni tan grande que el man

guito eldstico impermeable que divide la cdmara de seccidn trang|

versal anular en los compartimientos interior y exterior se ex-




truyera en la abertura précticamente anular y se deteriorara.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3, carag
terizados porgue la abertura prdcticamente anular tiene una an-
chura que no eg mayor qﬁe 3,0 mm ni menoxr que 0,50 mm,
S5e 5.~ Perfeccionemientos segin las.reivindicaciones 1, 2
3 o 4, caracterizados porque la abertura précticamente anulzar
del sistema de distribucidén de alimentacién en la seccidn del
extremo superior del conjunto tubular interior se comunica con
la antecdmara por medio de una cdmara précticameﬁte toroidal que
10. se gitde a mayor nivel aque la abertura esnular, que rodea a la
antecdmara y que se conecta a la misma por una pluralidad de. con
ductos separados,

6= Perfeccionamientos segin cualguiera de las reivine
dicaciones 1 a 5, caracterizados porque el volumen efectivo dig
15, ponible dentro del conjunto tubular interior del filtro tubular
de presidén es menor que el volumen contenido entre los conjuntos
tubulares interier y exterior.

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6, carac
terigzados porgue se sostiene dentro del conjunio tubular interior
20. un segundo elemento cilindrico (cuyo interior se aisla del espa
cio definido entre el segundo elemento cilindrico y la mpared in-
terior del conjunto tubular interior) para reducir el volumen
eficaz disponible dentro del conjunto tubular interior,

8.~ Perfeccionamienios en filtros tubulares de »residn
25. para la separacidn de liquidos y sélidos particulados, tal y co-
mo queda sustancialmente descrito en la presente lemoria y en

los dibujos adjuntos,

>
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Esta Memoriz consta de diecinueve hojas escritas a mé-

gquina por una sola cara.

Madrid, 20 FEB. 4978

ENGLISH CLAYS LOVERING POCHIN & COMPANY LIMITED.
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