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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Certificado de Adicidn lo -
constituyen unas mejoras introducidds en el objeto de la Patente =--
Principal num. 387,325, referente a perfeccionamientos en les ing— -
talaciones sutomdticas pera el cortado, slmecenado y secado de ple-

5e zas cerémices y similares, que aporta esenciales caracteristicas ==
de novedad; asfccomo notables ventejas sobre las instalaciones ac——
tualmente conocided y destinades & este ramo de la industris.
Le Patente Principsl num. 387.325, propuso unos perfeccionami—-
entos en las instalaciones para cerdémica, que simplificando nota~-—-
10. blemente las instalaciones entonces existentes, vino & solucionar -
los diversos problemas que se deriban de la préctica anteriory, y w=
que inclusoaproporcionabe un considersble aumento en el ritmo de =
autometizacidn del trebajo y rendimiento,
Como diche Patente Principal esteba enfocada fundamentalmente -~
15, pers su utilizacidn con ladrillo macizo, se planteaba el prcblema =
de conseguir el mismo grado de sutomatozacidn para el ladrillo hueco
sin éue fueran necesarias dos instalaciones diferentes, lo que indu~
deblemente resultaba muy costoso, no solo por 15 maquinaria a em=-
plaar; sino también por la gren cantidad de espacio que séria Nne--—
20, "~ cesaria, B
Este probleme fué resuelto por el Certificado de Adicidén nim.-
420,914, al disponer traes el transportedor una bates de rodillos --
troncocdnicos, localizados laterslmente junto a la instalacidn -~
prineipal y tras la misma, un acelerador que con sus peines itrens--
25, lede las piezas cerdamices a la plataforms siguiente, desde donde -~
el 1adiillo hueco gigue la trayectoria normel hasta las bateas de-
almacenaje.
Por otras parte, el Certificado de Adicidn nim. 442,259, pro--
ponevunaa mejoras en les mdquines empaquetadores de ladrillos ya —-

30; sean en verde 0 en seco, y describe, represente y reivindica ung =--
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méquine empaguetadors entre cuyas carscteristices fundementales =
destacan las de formar un paquete sumemente compacto mediante el
giro 90 gredos entre cade dos capas consecutives de piezas ceréqg
cas, la formacldn de un paquete sobre cuaslquier tipo de elemento
receptor, asi como le automatizacidn completa en lo referente a‘-
la formecidn del pequete, sin intervencidn algune de mano de obra
¥ llevando consigo la eliminacion.de los carritos de trensporte ¥
estenterias de secado.

Pués bién, aprovechendo el mismo principio de funcionamiento
de la méquina empaquetadora descrita en el Certificado de Adicidn
nim. 442.259, se han creado las mejoras constitutivas del presen-
te expediente., Por consiguiente, con la introduccidn de las mejor
res objeto de la presente invencidn en la instelacidn mejorada -r
deserita por el Certifioado de Adicidn ndm. 420,914, se consigue
una mayor simplificacidon de dicha instalacién, puesto que el pa—-
quete puede ser igualmente formado 8in necesidad de emplear empa-
quetadora alguna. Por otra parte, la utilizacidn de la cinta de -
inclinecidn variable es optativa, lo gue indudablemente redunda -
en una gran simplificacidn del conjunto, con el consiguiente zho-
rro de mano de obra, meterial y mantenimiento.

Las mejorass que se proponen en el presente Certificado de Adi
cién, se basan fundamentalmente en la incorporaecidén de un dispositi
vo elevador que al recibir las tandas de ladrillos, los sube hasta
la posicién correcta y los coloca sohré el dispositivo receptor -
para la formecidn del paquete.

Para ello, el dispositivo se dispone sobre une plataforms conve
niente, y se ha dotzdo de una bandeja desplaezable horizontalmente,
de modo que al recibir las piezas dicha bandeja desplazable, se co
loca en el interior de la estanteria o éobre el elemento receptor

de las piezas, accionzndose en ese momento un elemento de tope que



5,

10.

154

20.

254

30.

4 -

cae y sujeta las plezas en ese posioidn extreme, de modo que el re--
tirerse la bandeja, las piezas quedan oolocadas sobre el dispositivo
receptor de las mism53¢

Pero la descripoién'detallada que sigue, la referiremos a las =
figuras adjuntes, en laé que 2 titulo de ejemplo y sin cardcter limi-
tativo algino por lo tanto, se ha representado una forme preferida --
de realizacidén del objeto que se preconipa.

Ia figura 1, represents una vista esquemdtica en plate de la -~
instelacidn,

Ia figure 2, ilustra una viste esquemdtica en alqugel disposi-
tivo de colocecidn de las piezas en la estanteria o elemento de res-
cepeidn, segun un corte vertical del mismo.

Conforme a la figura 1, se eprecia en lao misma une vista esque~
métice en plenta de la instalmcidn completa. As{, aparece la gallete—
re -i-, desde donde el material se traslada a través de la prolonga -
-2~ hasta el carro cortador -3-, desde donde pasen les plezes al se--
perador -3~ y de aqui al acelerador -4=-, a partir del cual figure el
transportador -5-, desde donde passn las piezes segun se trete de ==
hueco o mecizo, por la batea de rodillos--6- o por la platafo:ma 8=,
respectivamente, A partir de dicha plataforms -8-, les piezas\ogré-—

micas llegan al dispositivo ~9-, donde son recibides en lasbandeja -

~ desplazable ~10~, la cial log colqca sobre las estanterias o vego--

netes -11~. lLas piezas son dejgdas sobre el elemento de recefdién -
~11-, merced el brazo -12- que hace de tope para las piezas cuando—
la bandeja =10~ se retira & su posicidn inicial.

Ia figura 2, muestra en alzado une vista en corte del dispo-
sitivo -9~, en la que se aprecian la bandeja ~10~ y los medios de to-
pe 0 retencidn ~12~-, Iguslmente, se observan los medios de sustenta--

cién =13~ de la bandeja, los cusles son desplazebles verticalmente -

por el soporte =14-., Asimismo, se aprecia el conjunto dispuesto so——

bre una plataforma -15-, la cual se dispone a su vez sobre el carri-
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to desplazable -16~.

Conforme a lo que antecede, el funcionamiento del conjynto es —
sumamente simple y se desprende de la descripcidn de las figuras que
se acompafian, No obtante, vamos a detallar el funcionamiento de cada
perte del dispositivo ~9- citedo,

Asi, cuando la bandeja -10- recibe uns tande de ladrillos, dichs -
bandeja es accionada convenientemente para que se desplace horizon--
talmente, colocéndose sobre el elemento receptor -11=, Una ves que =
la bandeja selencuentra en su posicionamiento correcto, el elemento”-
de tope -12~ cae, hasta cerca del plano de la bandeja, y esta dltima
se retira hasta su posicidn inicial, con lo que las piezas dispuestas
sobre la bandeja, no pueden retpoceder merced al tope -12- y que——
dén colocadas sobre el dispositivo receptor. Asi, el conjunto queda
dispuestd para recibir una nueva tanda, subiendo el conjunto bandeié
-10= y tope =12-, gracias a los medios desplazables de sustg§§acién
-13-, la alture correspondiente & una tanda de piezas, con elvfin de
colocar esta Ultima sobre la anterior, e ir de este modo formendo el
paquete o llenando la esgtanterie, |

Por otra parte, el dispositivo que ha sido desorito, estéico;ooa;
do segin se ha dicho enteriormente sobre un carrito adecuado, -dotado

de ruedass apropiadas, oon lo que su posicionamiento en un luéar pre-~

.determinado, resulte sumemente cdémodo,.

Igualmente, el dispositivo se ha representado en una instalacidén
completa, después de la plataforms -8-. Sin embargo, el diapositivo
puede ser asimismo empleado en las instalaciones que wutilicen cinta
de inclinacidn variable, entre dicha plataforma -8- y el dispositi-
Vo ~9-,

Los elementos recptores -~11- del material, podrén estar dis-—-
puestos sobre railes, en circuito abierto o cerrado, en cuyo caso se

ha previsto la posibilidad de que mientras uno de ellos estd siendo
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cargado, los demas puedan estar pasando a la etapa siguien
te, yo sea descarga o bién ser llevados al horno o secade-
ro, segun convengs.

Por (ltimo, los medios de accionamiento del conjunto,
podréﬁ ser de tipo nigrdulico o neungtico, eléctricos mecg
nicos o combinacidén de los mismos, o de cuslquier otro ti-
PO que s considere adecuado a los fines previstos,

Descritos suficientemente el objeto de la presente in
vencidn, se hace constar que dentro de su esencielidad po-
drén ser introducidas modificaciones de detalle, que podran
afectar & su forma externa, elementos utilizados, materia«
les empleados en su construccidn o tamafio, o cualquiers —-
otras que se consideren convenientes, siempre y cuando no

modifiquen le esencia de la invencidn.

-

Heche la descripeidn del presente invento lo que se -
declara como nuevo y de propi§ invencidn comprende las rei
vindicaciones-siguientés: l

1.~ Mejoras en el objeto de la Petente Principel nime
ro 387.325, por "Perfeccionamiehto en las instalaciones --
automéficas para el cortado, almacenado y secado de piezas
cerémicas y similares", aplicébles a instalaciones del ti-
po de las gue a partir del acelerador de las piezas cerém;
cas diSponen de doble circuito para macizo o para hueco, ~
que se caracteriza porque se ha:s previsto un dispogitivo -~
apilador conveniente, para el depdsito de las piezas direc

tamente en estante ias, vagonetes de transporte o cualquier
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otro medio previsto para tal £in, el cual se ha constitui-
do por una bandeja apropiada receptora de las piezas cerd-
mioas, dispuesta sobre guias verticales adecusdas, la cusl
bandeja es susceptible de desplazamiento horizontal cada -
vez que recibe une tanda de piezasAcerémicas, haests colo--'
carse sobre el elemento receptor de las mismes, en cuyo mo
mento es accionado un tope posterior, de modo que al reti- .
rarse la bandéja haste su posicidn inicial, las piezas son
retenidas por dicho tope, quedendo colocedas sobre dicho ~
elemento receptor une vez que la ‘bandeje se he retiredo to
talmente, .

2.~ Mejores, segin la reivindicacién 1, que se carac-
terizan porque cada vez que une tenda o cape de piezas ce- |
rémicgs es depositzda sobre el elemento receptor, se produ
ce el ascenso de le bandeja en uns altura predeterminade,
con el fin de que la siguiente cape sea depositade sobre -~
la enterioxr.

3.~ Mejoras, segin las reivindiceciones anteriores, -
que se caracterizan porque el dispositivo apilador puede -
ser utilizado tanto si existe cinta de inclinacidn veria—-
ble en la instelacidn, como si no existe,

4.~ Mejoras en el objeto de la Patente Frincipal nime
ro 387.325, por "Perfeccionamientos en les instelaciones - .
autométicas para el cortedo, almecenado y secado de plezas
ceramices y similares®.-

Segun se describe y reivindica en la presente Memoria
que conste de 7 hojas foliadas y mecanografiadess por una -
sola cars y de 1 lémina de dibujos.

Madrid, 8 = 7 FEB. 1973 JAIME ISERN
D. Alberto PUTIN BERTAC&%F (L\_u,»——*£:===$%::
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