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PATENTE 2% INVYEBNCION

por VEIRIT afios

solicitada en Vepafia a faver de ARADRLIA GORNICZO-HUTNICZA
im. StanisYewa Staszica, de nacionslidad volaéa, domicilia
5. da en Al. Mickiewleza 30, Xrakdw, Polonia, por *Procedimien
to pars introducir renctives en una mase matdlice fundida y
-aparato para esu ejecucidn®, con priorided de la solicitud

polaca P~195 484 de fechn 20 enero 1977, = = = = = = = = =

KEEORIA DESCRIPTIVA

10. ™ objeto de la invencidén es un procedimiento y un
anarato o diepoeicidn para introducir reactivos, particu}ar-
mente inoculentes, medios de duntilidad, deroxidantes, e~
dies de separacién y elementos do nleacidn gque se aclicen de
manera general en la motalurgis y en la téonica de fundieidn,

15. en lp masa fundida. Los resctivoe se introducen sn forma deg
menugada sn el chorro‘del metal o profundawante en el fondo
del ecaldero medisnte divereas clases de aparatos dosificadp
res manuales y mecdnicoe 0 en una corriente &e gag portanta
(C. Podreucki, C. Knlata "Yetalurrim i odlewnictwo zeliwa“.

0. Fditorial *Slask®, FKatowica 1976; B. Frad, 0. Podreucki

»Zeliwo modyfikowane™, Towo 2., Cracovia 1374; J. Pisekovexi -
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“#Zeliwo aferoidalnem, Tditoriel "Jlaskv, Katowlice 197€), = =

Tembién won conocidos procedimientos de introduo~
cién de reactivos en la forama de trozos me¢diante campanes de
inmersién en el fondo del caldero, en la forma de varrae -
cn calderoe y recipientes especiales, o en una forma potesta
tiva - en sl fondo del oaldero, como también en la foruma de
bricuetas de coque y otras briquatae impregnadas con el reac
tivo. Adeuds, loe reactivos también ee introducen en forma

de trozos en loe calderos dispuastos en las calderas a pre-
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Un aparato dosificador de inyeccién conocido com=-
prsnde un recipiente que termina en su parte superior con
una tuerca y abajo con uns cfnara de mezclado, eetando unida
1a cdmara de mezclado con las tuberfes en las que estén diw-
puestas las vélvulas, estando unida une derivacién de una de
1ag tuberfes con la parte superior del recipiente., Tembidn
es conooido un aparato dosificador macdnico de chorro fue
conprende un recipiente que termina abnjo con una correders
plana y una corredera con una chape de gufa. 5n la pared del
recipients se encuentra f£ijade au. manera rija un eyestor me
cénico de resctivo pers una cantidad poteatativa de la naen '

La ssencia de la invencidn sstriba en que sl chorro
de la masa Tundide se conduce de ranera centrada a truvés de
un recipiente llenado con reectivo desmenuzado, introducidn-

dose el remctivo a trevés de la rendija de dosificacidén y
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entrando en contacto con todam la euperficie exterior del cho
rro de la masa fundide que fluyes verticalmente a través de

la disposicifn, ===~ =~ = e e~ e e e mcemeo-o~-

La dispoeicién comprende un recipiente con paredes
de configuracién cénica que prerenta en ou perte inferior
una sbertura en la que me encusntra dispuesto verticalasnte
un embudo mévil de gufs. F1l ewbudo estd unido con una palan
ca de ajuste de la anchura de la rendija para regular la ren
dija formada entre los bordes inferiores del embudo y del

recipiente, w = = = c v e c v e e o e crem e —-—-

Tl procedimiento y la dispomicién sepin la inven-
cifn permiton introduclir el reactive de menera continua, lo
cual asegura la totnl y uniforune dismolueidén de =u cantidad
dosificads en la masa fundida. Ademds, la disposicién permi-
te mediante al ajuste de le rendija ln docificacidn de la

eantidad del reactive que se introduce dende el recipiente.~

71 objeto Ae la invencidn ze hn revresantado en los
planos en un ejemple de ejecucidn, mostrindose la disposiocidn

en un alzado durante el funcionamiento de lamismp, = « - = =

La disposicidn comprende un recipiente 1 llenado
con el reactivo, el cusl tiaene paredee de configuracién cé-
nica. n la porte inferior del recipiente 1 se encuentra una
abertura en le que eotd dispuseto el embudo mévil 2. Entre
lon dordes inferiores del embudo 2 y del recipiente 1 estd



formndas una rendijn 3 de domificacién del reactive. ©n can-
bio, en la parte superior del recipiente 1 se encuasntra die-

pussta unn palanca 4 paraz ajustar la anchura de la rendija 3.

8l llenado del recipiente 1 con el remctivo ee efec
5e tda con la rendija 3 cerrada alrededor del embuido 2. A conti
nuacién, la disposicidén mss coloca encima del recipiente para
el metal. Wl chorro de metal ze vierte en el embudo 2, a con
tinuacién de¢ 1o cual, lavantando la palanca 4, se abre ln
rendija 3 elegida segin el tamafio de¢ la disposicidn y previa
10. mente establecida en virtud de los enssyos efectuados en fun
cién de la cantidad necesaria de reactivo. 51 reactivo se in
troduce a través de la reandija 3} wue se ha {ormado y entre
en contacto con toda la superficie exterior del chorro de la
maea fundids, a continuacidén de lo cusl ambos fluyen conjun=

1%. tamente al recipients para el metal, = = = = = « « v w = =

EJZUPLO 1.~ La disposicidn segin la invencidn, cu
yo recipiente 1 contiene 120 kg de medio de ductilidad en la
Torma de una aleacifn previa granulasda de hierro, silicio y
magneeio, se dispone sobre el fowo de coleds 4¢ una lingote~
2. ra con uns wasa ds 12 toneladas. A continuscién se coloca s
bre el embudo 2 de mauera cenitrada un caldero con buga y ta
pén con 50 toneladas de arrabic funidido de homo slto. Des~
pués ds abrir el tapdn dol oaldero, el chorro de arrabio fun
dido fluye verticalumente a travém del ombuido 2 al interior
25, del reoipiente de metal. Simulténenmente, levantando la pn~

lanca 4, se sbre la reniija 3, s través de la cual sale la



Se

10.

20,

2%,

aleacién previa y ontra en contacto con la superficie exte-
rior del arrabio que fluye verticmlmente a través 4e la dig
posicidn. La anchura de la rendijs 3, determinada experimen
talmentae, importa de 10 8 20 mn y eetd eleglidc de tal maners
que toda la ocantidad de la aleacién previa esté dirigida ha
cia el chorro dursnte la colada del molde, e® decir, durante
4 minutos aproximadamente. De este modo se consigue una disolu
olén total y uniforme de la cantidad dosificada de la alea-
¢idn previa de hierro, silicio y magnesio en al'srrabio, por
lo que ee consigue el efeoto correcto, lo cual se manifiesta
en la obhtencidn de la forma esferolftica en la estructura de

1o plega fundida de la lingotorf, = = « * = v - v 0 w0« = =

EJENPLO II.~ la disposicidn se coloca encima del
onldero de ¢olada con un contenido de 1 tonelada y debajo
dsl ceanal de ealida del ocubilote, conteniendo la miems en sl
depdsito 1 la cantidad de 10 kg del inoculante granuledn =i
78 T, cuye composicién se express en log siguientes porcen~
tajes en pesoir 72 al 805 de milicio, menos del 0,10# de car
vén, menop del 0,307 de mangmneso, menos del 0,047 de fésfp
ro y azufre, menos de 1,5 de nluminio y calcio y menos de
0, 1% de oromo. Despuée de la apertura de la niouera del ocu
bilote, el chorro de la masa fundida fluye verticalments a
través dol embudo 2 gl caldero. Simultdnsamente ee abre me-
diante 8l levantamiento de la palanca 4 la rendija 3 de 3 &
10 mm de anchura, & través de 1o cual el inoculente se dis-
tribuye en toda la superficie exterior del chorro de la ma-

sa fundida de hierro. La alimentacién continua del inoculan



te permite obvtener el efecto de inoculacién correcto, con lo
que se reduce la tendencias dol hierro colado a formar p.ntos
duros (cufia 19 2 « segin FN=£1/H«04675 un sl estado inieial,
cufia N2 7 despuls de introducir el iroculante mediante el pro
5. cedimiento segin la inveneidn) y se obtiene una elevada re-
sintencia A la traccién del hilerro colado, del orden de mag~
nitud de 32 ﬁaﬂ/hmao Tambidn ausenta la deneidad de la pleca
de fundioién, la resistencia al desgnmte y la resistencia a

lon productos quimicoe y la resistenciz e la incandescencia.

10. RIFFPLO IIl.~ La disposioién segdn 1la invencidn,
que contiens en el recipiente 1 la cantidad de 300 kg de un
desoxidante en forma de nluminio grsnulado, se coloca encima
de una coguilla de ncereria de 20 toneladas. A continuacién
e coloca encima del embudo 2 de manera centrada un caldero

15. con buza y tapdn que coantisne 100 tonsladas de acero efarves
cente. Despuds de la apertura de la piquera del csldero, el
chorro de la masa fundida de acero fluye verticalments a tra
vés del embudo 2 2 la coquills de acererfa. Entoncee se abre
por ol levantawiento de la pzlsnca 4 de la dieposicién la

20, rendija 3 de 20 a 30 mm de anchura, ocon lo gue se produce la
salida del desoxidante mobre toda la superficie exterior del’
ohorro de la mssa fundida de acero. De este mo0do se consigue
que el desoxidante mes conduelido de menerm continua mobre el
chorre, eviténdose el adicionamiento delmicmo en el fondo del

25. caldero, y obteniéndose un mcero de calidad superior gracias

aou desoxidncitn nfis exaCta.: = » w o v w v e v W "= - - -
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EJEMPLO IV.= La disposicién eegin la inveneién, cue
contiena en el recipiente 1 la cantidad de 300 kg de un ele-
mento de aleacifn en la forma de ferrosiliclo Si7% granulado,
s8¢ coloca encimp de una coquilla ds acersriam con una capaci-
dad de 20 tonelsdan. Luego se coloca encima del embudo 2 de
la disposicién de manera centradm un caldero con buza y tapdn
con 100 tomeladas de acero dastinado pars chapa para transfor
madoren. Después de la apertura de la piguera del caldero,

8l chorro de la mama fundida de acero fluye verticalmente a
través del exbudo 2 en la coquilla de acererfn. Levantando
la palanca 4 de la dimposicién me ahre entonces la rendija

3 de 30 a 50 mz de anchura, por lo que se produce ls eglide
del ferrosilicio sobre la totalidad de la superficis exterior

del nhorro de la masa fundida de acero, = = = = = «c w a a -

De esta manera se consig:e introducir de nonera
continue el gilicio en el acero deatinado parz chapa para
tronsformsdores y we evita la dosificacidn del ferrosilicio
en el fondo del celdero y el doble vertido del acero desle
un caldero al otro caldero. Sé obtuvo el contenido necesario

(3%)&00111@103“'1“'”0 @ M E G W GRS W -

A los efectos consiguientas se decloran de novedad
y propiedad para Tepafia, sus territoriecs y plazas de modere-

nfa, las reivindicaciones quo niguen, o « = =« =« «w o « = «
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REIVINDICACIONTS

f.~ Procedimiento para introducir reactivos en vna
mesu matflica fundida, caracterizado porque el chorro de la
masn fundide se vierts de maners centrada s travée de un re-
cipiente 1llenado con el reactivo desmenugado, introduciéndo~
re ol reactivo u travée de la rendija de dosificacidn y ene
trando en oontacto con la totalidad de la superficie exte-

rior del chorro de metal que fluye verticalmente a través de

. 1&&1ﬁp°ﬂicién. W w G eSS WM R AW Gm GN Be e e Ee e W e T MR W W e

2.= Aparato para introduclir reactivos e¢n la masa
metdlica fundida, saracterizados porque comprends un reci-
piente (1) con paredes de configuracién ebnica que asetd pro
vieto en su parte inferior con unn sberturs, en el cusl g
encusntra dispuesto verticalments un embudo mévil (2) unido
a una palancu (4) para ajustar la anchura de la rendija (3)
formads entre los hordes inferiores del embudo (2) y del re

oipiento(i). “ de an ah N G Gw ar e W G SE e N W Mt wm e W N e

3.~ "PROCRDIMIENTO PARA INTRODUCIR RBACTIVOS EN UNA
BASA HETALICA FUNDIDA Y APARATO PARA SU EJECUCION®. o = « =

Todo ello conforme se desxeriba y reivindiea en la

presente memorie que conefn de nuove hojas follsdas y moca~-
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nografisdas por ung sola de eup caras y de unz figura que la

ilustra,

BARCELONA, 1§ ENE 1978
F. A M CURELL SUNOL
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