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MEMORIA DESCRIPNIVA

Ajustdndonos a las normas previstas en el Estatuto-
Ley de Propiedad Imdustrial, 1la presente Memoria muestra las -
circwnstancias que concurren en un nuevo procedimiento de fa--
bricacién.de placas metdlicas, del tipo que es utilizado posfé
riormente para la preparacibn y confeccién de rétulos, letre--
rog, matriculas de vehiculos, placas de arbitrios, en los que
se obtiene por troguelado o por cualaguier otro procedimiento -

mecdnico, y en los casos en que proceda, altorrelieves o bajo-

- rrelieves de leyendas, nlmeros, marcas, etc., etc., y cuyo nue

Vo proeedimianto bfrece las caracter{sticas previstas en el an
tes citado Cuerpo Legal, para que se otorgue & su titular el -
pfivilegio de su exclusiva explotacibn que supone la Patente -
de Invencibn.

En la obtencibn de los rétulos y letreros, cuando se
utiliza la estampacién o troguelado, entre otros se utilizan -
los conocidos procedimientos de pintado posgterior, mediante —-
trépas de las paries realezadas o rehundidas, o bien el empleo
de tres ldminas uvnidas, de forma que el posterior troquelado,
produce el realzado del signo o letra, y a la vez el corte de

la segunda y tercera ldmina, desprendiéndose las partes corta-
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dag apareciendo zblo el realzado de forma que siendo las otras

1dminas de diferentc color, se alcanza el natural contraste de
colores entre las partes realzadas y la ldmina superior recor-
tada .,

Ahora bien, en la preparacién de las placas metdli——
cas, de esta Wltima forma, se produce uma unién total, Intima
fortisima entre las dos ldminas, cuando gon dos, hasta el pun-
to que resulta dificultosisima la separacidn de las partes de
esta segunda placa que se eliminan tras el troquelado y corta-
do, precisando de puntas apguzadas que pueden llegar a estropear
la pintura de la placa inferior o desviarse produciéndose rotu
rag involuntarias que estropean la estética y buena presenta—
cién del rétulo acabado. Ya cuando son tres las placas, la --
unibn es floja de forma que se puede levantar con idéntica fa-
cilidad las partes recortadas y el fondo.

Para evitar esgte importantisimo problema, se ha con-
cebido este procedimiento, mediante el cual, la placa servida
y wa vez se ha troquelado, cuando ¢llo deba hacerse, permite
facilisimanente el desprendido de las partes recortadas y en -
wa Ultima fase, se le da a la placa la fortaleza e Intima -—-
widn entre las mismaa, para que podamos calificar como perma—
nente y definitiva la wnidn de aquellag. Consiste este procedi
miento, partiendo de uma placa metdlica del tipo nomal y cO=-—
rriente, en aplicar sobre ella una capa de pintura, cuyo colo-
rido es el que serd visible en las cotas elevadas de los real-
zados troquelados. Cuando se produzca esta fase mecédnica, y =—
una vez seca aquella capa de pintura se le aplicard una ligera
capa o imprimacién de una olefina, a temperatura ambiente,tras
lo cual se aplica y coloca la segunda capa o ldmina adhesiva,
que puede ser reflectante también a temperatura ambiente (sin
calor), que a causa de la precedente imprimacién, queda leve y
swavemente adherida, en cuya forma es servida al cliente que -
deberd procurar que se mantenga a la temperatura ambiente y no
ge vea afectada por el calor. La placa lisa, y sometida cuando
ello convenga al tratamiento mecdnico de realzado o troquelado,

¥y wa vez cortadas las partes de esta segunda capa realzadas,
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se retiran con suma facilidad, tras lo cual lu placa serd soume
tida mecdnicamente a un tratamiento de presién y calor, median
te el cual la olefina se wne al pegamento de la segunda capa,

que se verd regenerado para recuperar toda la adhesividad de -

dicho pegamento, con lo que la wnidn de esta segunda capa que-

~da constituyendo un todo dnico con la placa, de la que no po——

drd desprenderse sin acudir a métodos violentos y desgarros.

En el caso de la placa o rétulo liso, sin realzados
se procederd cortando con una cuchilla adecuzda los signos 0 -
letras y niimeros que quieran aparecer visibles de la placa, -
corte que se aplicard sobre la segunda capa, tras lo cual, se
geparardn las partes recoftadas, apareciendo completado el vé-
tulo que ge haya querido obtener de esta placa, tras lo cual -
se aplica asimismo presidn y calor para alcancar la fntima -
unibn a que antes nos hemos refzrido, siempre manteniendo la -
forma lisa y plana de la placa o rétulo.

La manipwlacién de las placas asi preparadas previa-
mente, resulta mucho mds f£decil porz operarios y comerciantes -
no adisstrados, que con las placas actuales corrientes, y sélo
se aplicard calor en la fase de acabado.

Suficientemente descritas lag fases de esie nuevo ~-
procedimiento industrial, sblo nos resta manifestar que podrdn
ser variables las circunstancias accesorias, aslenpre y cuuando
no afecten sustancialmente a lo que es objeto de easta Patente.
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Se reivindica como nuevo en esta Patente de Invencién:
12.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de placas
metdlicas para la posterior confeccién de rétulos, letrercs, -
matriculas y similares, consistente en que uwna vez aplicada la
capa de pintura sobre la placa metdlica o placa base, y total-
mente seca aque}la capa, ge procede a aplicar una lizera capa
o imprimacién de una olefina gobre la capa de pintura, colocan

do seguidamente sobre esta imprimacién la 14mina adhesiva a —-

cinse ete B
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temperatura unbiente (sin calor) qué poird ser o no reflectan-
te y de diferente color que el de la plada; que guedard ligzera
mente adherida de forma que, sin afectar para nada a lag mani-
pulsaciones de envasudo y transporte, quedard lista bien para
ger tronuelada o bien para eliminar mediante cuchilla las par—
tes que requieran para que resulten visible, de la placa infe-
rior pintada, los zigmos, letras o nimoeros que componzan la —-
placa o letrero en este caso liso, o en el caso de troquelado,
permitir la f4cil separacién de la segunda ldmina de las cres-
tas o partes realzadas, cortadas y eliminables. Sesuidamente -
se procederd en la placa en uno w otro caso a la aplicacidén de
presifn con invervencién de calor, lo que producird la combina
cidn de la olefina con el pegamento.de la sesunda capa, cuyo —
valor adhesgivo habrd quedado totalmente regenerado y con todo
su valor adhesivo, auedando Intimamente garantizada la unién -
de esta sezunda capa con la ldmina. Y

22 ,~ "PERPECCIQUAMIEITOS EI LA PABRICAUVION DE PLACAS
MBUALICAS PAilda LA POSTERIOR CONFECCION DE ROTULOS, LE&REROS, -
HATRICTLAS Y SIHIDARES", de conformidad en un todo en lo esen-
cial y fines indugtriales a 1o descrito en la precedente liemo-

ria Desgcriptiva.
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Begta Memoria consta de CINCO hojas, escritas o meca-

nozrafiadas pn una sola cara y a doble espacio en 109 lineas.

Madrid, 31 Enero 1978
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