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El presente invento se refiere a un procedimiento para
la obtencién de emulsiones catddicas, autoreticulantes,
que sirven como aglutinantes para esmaltes y pinturas y
que se depositan segfn el procedimiento de electroesmal-
tado por inmersién (ETL).

Se conocen, de solicitudes de patentes no pertenecientes
al estado de la técnica, aglutinantes autoreticulantes
para la deposicidn catddica segln el procedimiento ETL,
que contienen tento agrupaciones insaturadas, como tam-
bien 4Stomos de nitrdgeno bdsicos. Los productos allf des-
critos dan por resultado, en general, pelfculas con bue-
nas propiedades, especialmente respecto a sus propiedadee
quimicas y fi{sicas. Lz debilidad de estos productos re¢-
side en las propiedades de extensibilidad frecuentemente

defectuosas en las pelfculas depositadas, asi como en.una

adherencia generalmente peor sobre chapas de acero ne

tratadas previamente,

Se ha hallado zhora que los inconvenlentes de estos pro-
ductos puedeh ser vencidos, si en los aglutinantes so-
lubles en ague, mencionados, se emulsionan resines poli-
nerizables insoluhies en sgus. Fue sorprendente que en
ello se obtuvieran emulsiones que, sin utilizecidn de
otros emulgadores, también en forma ampliamente diluida,
tal como es usual, en baiios ETL, presentaban una exce-
lente estabilidad. Las resinas afiadidas influyen, tanto
sobre el curso de la viscosidad como del endurecimiento

en un sentido, en que se garantiza la constitucidn de

" superficies de pelfcula perfecta y conducen ademds a una
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considerable mejora de la adherencia sobre chapa de ace-
ro. Puede comprenderse que por estas mejJoras se eleva
todavia mds la resistencia a la corrosién.-~ Ademés, por
estas adiciones estd dada una posibilidad de regulacidén
para el equivalente de deposicién, por lo que se influye
sobre la formecidn de la pelfcula. Finalmente, por la
adicién, segin el invento, de resinas polimerizables, se
eleva también la densidad de reticulacidén, por lo que,

e su vez, se mejora la.resistencia a la corrosidén.

Il procedimiento segin el invento pexra la preparacidn-de
revestimientos catédicemente depositsbles paras el elec—
troesmaltado de inmersién se caracteriza porque se mez-
cla dentro, de modo homogéneo, de 98 a 507% de peso, pre=~
ferentemente de 95 a 60% de peso de una resina catidni-
ca, autoreticulante diluible con agus, despuds de neu~
tralizacién parcial o total con 4dcidos inorgénicos y/u
orgénicos, por lo menos con 0,5, preferentemente de 0,8
hasta 1,5 4tomos de nitrdégeno bdsico por 1000 unidades
de peso molecular y un mimero de dobles enlaces de por
lo menos 0,5 preferentemente 0,8 hasta 2,5, de 2 a 50%
de peso, preferentemente 5 hasta 40% de peso de una re~
sina no soluble en agua, autoreticulable, de policonden-
sacibn, polimerizacidén o paliamdicidn, que posee un nime~
ro de dobles enlaces de por lo menos 0,8 preferentemente
de 1, a 4, y la mezcla eventualmente después de entre-
mezclar o moler con plgmentos, cargas ﬁ aditivos usua-—
les y, despuéds de neutralizacién parcial o total de las

agrupaciones bdsicas del sistema, con dcidos inorgédnicos
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u orgédnicos, se emulsionan en sgua.

Debe entenderse como mimero de dobles enlaces el nimero
de dobles enlaces polimerizables en posicién terminel y
lateral, por 1000 unidades de peso molecular.

Las resinas catidnicas sutoreticulantes, diluibles con
agua, adetuadas para el procedimiento segin el invento,
correspondiendo a las solicitudes de patentes no perte~
necientes al estado de la técnica, pueden presentar la
estructura allf mostrada, pero también en otros casos,
por la modificacidn, segin el presente procedimiento, se
mejoran las propiedades de la manera descrita. Como re-
sinas de partida pueden emplearse productos de policon-
densacién, como polifésteres o productos de condensa-—
c¢ién de amino-sldehido, productos de polimerizacidén, co-
mo copolimerizados de acrilo y eventualmente otros mo-
némeros, asf{ como productos de adicidn de anhfarido de
dcido maléico a dien~homo~o copolimerizados y productos
de poliadicidn como se obtienen por modificacidn de com~-
puestos de epbxido mediante apertura del anillo de oxi-
Iranod.,

En la Tabla 1 se resume en el grupo A, por ejemplo, une
serie de tales resinaes en base de su estructura. ILos
criterios esenciales para este componente, que se em~
plea segin el procedimiento de acuerdo con el invento,
residen en una basicidsd, que estd dada por la presen~
cia de por lo menos 0,5, con preferencia de 0,8 hasta

1,5 de dtomos de nitrégeno bdsico por 1000 unidades de

peso molecular, as{ como un nimero de dobles enlaces,
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referido a dobles enlaces de posicidén terminal y lateral
de por lo menos 0,5, preferentemente 0,8 hasta 2,5.

Como resinas de policondensacién, polimerizacidn o polis
dicidén, no solubles en agua, autoreticulantes, como se
utilizan en calidad de segundo componente en el proce-
dimiento segiin el invento, pueden utilizarse, por ejem-
plo, productos como se indican esqueméticamente en la
Tabla 1, como grupo B. Es esenclial para estos productos
la presencia de un nimero correspondiente de dobles en-
laces en posicidn terminal o lateral, definide por un
nimero de dobles enlaces de por lo menos 0,8 preferente-
mente de 1 a 4.

Ung forma de ejecucidn especial del invento se caracte-
riza porque les resinas autoreticulentes, insolubles on
agua, designadas como oomponente By presentan adicional-
mente todavia agrupaciones de nitrégeno bdsico. Por esta
nmedida es posible, en una temperatura de estufado de 1504
170¢C, obtener iguales propiededes de proteccidn cortra
corrosidén como en otro caso s6lo se obtienen a tempera~
turas de 170-1902C. Pars la industria, esta diferencis
en el alcance del estufado es de esencial importancia.
for una parte es solo diffcil de alcenzar que todas las
partes, por ejemplo, de una carrvoveris de.automdvil, ale
cancen plenamente el slcance de temperatura mds alto y
por ello que se reticule de modo dptimq. Por otra parte,
en temperaturas de objetos de alrededor de 200¢C ya pue-

den esperarse dafios en la carrocerfa. No debe olvidarse

adenés el ashorro de energfa en el oaso de temperatura de
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estufado reba jada.

En esta forma de ejecucidén es esencial que el compnente
(designedo en la siguiente Tabla 1 como ”érupo c"), no
obsfante a las agrupaciones de nitrégeno existentes, tam
poco despuéds de neutralizacién al 50% de estos grupos
con 4cido, presenten ningune solubilidad en agua précti-
camente. Esto significa que en las condiciones de neutra-
lizacién, que se manifiestan en la prédctica del electro~
esmeltado de inmersién, el cpmponente C estd presente
ampliemente en forme emulsionsda.

La contidad de dtomos de nitrdgenos bédsicos en este com~
ponente puedé estar situada entre 0,3 y 1,7 por 1000 uni
dades dé peso molecular. Se supone que la rebaja, al- '
canzable por ello, de la temperatura de estufado, estf
condicionada por una cataligacidén de la polimerizacidn .
térmica por las agrupaciones de nitrégeno presentes tam
bién en el compon-ente insoluble en agua.

Explicaciones de la Tabla 1:

Grupo A : Productos bdsicos autoreticulantes.

.

B & Productos sutoreticulantes sin carécter bésico|
¢ & Productos autoreticulantes con cardcter d&bil-
mente bdsico (insolubles en agua en neutrali-
zacién al 50%).
FS &« Acidos grasos saturados o insaturados, por lo
menos con 12 &tomos de C.
MCS = Acido monocarboxilico%?,5-insaturado.
DAA : Dialquilamina secundaria o dialcanolemina, se-

cundaria.
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ACOH : Hidroxli (met)serilato.

PTD/SSDs Diemine primaria-terciaria o secunderia-secun—

BMT @

UMI ¢

daria.

Monoisooianato b4sico, (preparsdo, por ejemplo
de diisocianato y alecanolamina). |
Monoisocianato insaturado (preparado, por ejem-

plo de diisocianato de hidroxisorilato).

Polidster : Poliéster portador de grupos de hidroxilo

PD-A

I8

Cop

.-

o correspondiente resine alquidica con un
nimero de hidroxilo de por 1o menos 150 mg
KOH/g. .
Producto de adicién de anhfdrido de 4cido ma-
1éico a polimerizado de dieno, por ejemplo,
polibutadieno, polipentadieno o copolimeri-~
zados de tmles dienos, (equivalentes de dci-
do maléico alrededor de 500).
Hexametilolmetilmelemina.
Acrilcopolimerizados con une proporcidén de
glicidil-(met)=-acrilato, correspondiente a
un equivelente de epéxido de alrededor de
500 .




10

15

20

25

30

TABLA X

Gru~ Compuesto de Partida VFODIFICADORES (en MOL)
po Cantidad Tipo FS ICS DAA ACOH ACG BMI UMI
A 1 Mol Diepéxido .0-1 2-1 1-2
A 1 Mol Diepéxido O-1 2m] 1-2
A 1000 g COP 2 1-2
A 2 Mol Diepdxido

1 Mol  PID/SSD  0-2 2-0 0~2
A 1000 g Poliéster 1-2 1~2
A 1000 g PD-A 2 2 2
B I Mol Diepéxido O0-1 2-1
B 1000 g ©Poliéster 1-4
B 1000 g FPD-A 2 2
3 1 Wol  HMMM 3
B 1000 g COP 2
c 1 Mol  Diepbxido O-1 1-2 2=3
C 1 Mol Priepdxido 0-1 D3 " 2ed)
¢ 1000 g COP 1-2 " a3
¢ 1000 g Poliédster 1 7 23

La combinacién de los componentes se efectia de manera
venta josa, porque los dos componentes de resine se homo-
geneizan eventualmente en calor de modo perfecto. Segui~
demente, de modo eventual, después de la molienda de la
mezcla de resine con pigmentos y materieles de relleno,
se revuelve dentro ¢l medio de neutralizacién y el pro-
dueto previoc, ocon agitacidn, se diluye con agua & la con

centracidn de elaboracién.

En una forma de ejecucién preferida, para los dos com-
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ponentes se emplean materisles de partida igusles o quf-
micamente semejantes. Por esta medida pueden evitarse di-
ficultedes eventuslmente presentes en la formacién de pe—
1fcule por razones de defectuosa tolerabilidad de los
componentes. En muchos casos, como por ejemplo em la ubi-
lizacidn de productos de reaccidn de condensados de al-
dehido~amino: con hidroximcrilatos, como componentes emul
sionados, sin embargo, un componente emulgador de otro
tipo traerd consige dptimas propiedades de pelicula.

Las agrupaciones bésicas del compommnte catidnico se .neu-
tralizan parcial o totalmente por dcidos orgdnicos y/o
inorgénicos, por ejemplo, 4cido fdérmico, dcido acédtico,
deido léctico, Zcido fosférico y semejantes. E1 grado de
neutralizacién depende, en el caso individusl, de las
propiedades del aglutinente utilizedo. En general se afia-
de tanto dcido que el revestimiento presente un valor

pH desde 4 hasta 9, preferentemente de 5 a 8 y que pueda
diluirse o dispersarse perfectamente con agua. La con-
centracidén de aglutinante en agua depende de los parf-
metros del procedimiento en la elaborascidn en el proce~
dimiento de eleotro-inmersidén y reside en el elcance deg
de 2 hasta 30%, preferentemente desde 5 hasta 15% de pe-
S0.

En la deposicidn la masa de revestimiento acuosa conte-
niendo el aglutinante, segin el invento, se pone en con-
tacto con un dnodo eléotricamente condﬁctivo ¥y con un

edtodo eléctricamente conductivo revistiéndose la super—

ficie del cdtodo con el medio revestidor. Pueden recu~
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brirse diferentes substratos eléctricamente conductivos,
como acero, aluminio, cobre y semejantes pero también ma-
teriales piésticos metalizados u otras materias provistas
de un revestimiento conductivo. Después de la deposicidn
el revestimiento se endurece a temperatura asumentada.Parsg
el endurecimiento se emplean temperaturas de 130 hasta
2002C, preferentemente desde 150 hasta 1802C. E1 tiempo
de endurecimiento importd de 5 a 30 minutos, usualmente
desde 10 hasta 25 minutos.

Los siguientes ejemplos explicardn el invento sin limi-
tarlo. ‘

Explicaciones de las abreviaturas utilizadas en los si«

guientes ejemploss
DBz ¢ Nimero de dobles enlaces (nd¥mero de los dobles

enlaces en posicidn terminal y lateral por 1000
unidades de peso molecular).

BNz : Nimero de las agrupaciones bdsicas por 1000 uni~

dades de peso molecular.

BUI (70%) ¢ Solucidn el 70% en AEGLAC de un moncisocia~
nato bédsico, preparado de un mol de TDI y un
mol de dimetiletanolemina. |

UN-1(70%)s Solucidn al 70% en AEGLAC de uh monoisocia-
nato insaturado, preparado & partir de un
mol de TDI y un mol de hidroxietilmetacrile-
t0.

tMI-2(70%) : Solucidn al T0% en AEGLAC de un monoisocia-

nato insaturado, preparado de un mol de TDI

¥ un mol de hidroxietilacrilato.
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_en 465 g. de AEGIAC y se hicieron reaccionar como el

AEGLAC & Etilglicolacetato.
MIBK ¢t Metilisobutilcetons
TDI ¢ Toluilendiisocianato

A) Preparaeidn de los productos bdsicos sutoreticulantes;

Al) En un rebipiente de reaccidn equipado eon agitador,
termométro, embudo goteador y refrigerador de reflujo,
se disolvieron 1000 gramos de una resina de epdxido en
base de bisfenol A (equivalente epoxi de alrededor de
500) en 492 g. de AEGLAC a temperatura de 60 hasta 702C,
se afiadieron 0,2 gr. de hidroquinona y 144 gr. de dcido
acr{lico y la temperatura se inorementd desde 100 hasta
11092C. La reaccidn se condujo hasta esta temperatura heg
ta un n¥mero de £cido por debajo de 5 mg KOE/g (BBz =
1,75). Seguidemente, el producto de reaccidén a tempera~
turas de 60 a 70°C se mezclé con 652 g. de BMI (70%) y
se hizo reaccionsr hasta un valor de NCO de précticamen-
te 0 (DBz = 1,25, BNz = 1.1).

A2) 520 g. de una resina de epdxido en base de bisfenol

A (equivalente epdxi. alrsdedor de 260) se disolvieron

(A1) ocon 564 gr. de un semi~&ster de anhfdrido de 4cido
tetrahidroftdlico y con hidroxietilmetacrilato (DBz =
1,85). E1 producto de reaccidn se hizo reaccionar ulte-—
riormente con 750 g. de BMI (70%) como en (Al) (DBz =
1,24 BNz = 1,24),

A3) 1000 gr. de una resina de epéxido (equivalente epé-
xi alrededor de 500) como end. caso de (Al) se hizo

reacocionar con 86,5 de £cido merflico y 224 gr. de &cido
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graso de ricineno y seguldamente se hizo reaccionar con
652 gr. de BMI (70%) (DBz = 0,78. Bz = 0.9).

A4) A una solucidn de 1000 gr. de una resina de epdxido
en base de bisfenol A (equivalente epdxi alrededor de
500) en 520 gr. de AEGIAC a temperaturas de 100 hasta
110¢C durante I hora se afdadieron a gotas 210 gr, de die-
tanolamina. Seguidemente se calentdé a X502C y se hizo
reaccionar durante otra hora. En ulierior sucesién, el
producto de reaceidn, a temperasturas desde 60 hasta T0¢C,
se hizo reaccionar con 652 gr. de UMI-1(70%) hasta un
vallor de NCO de précticamente 0 (DBz =0,90, BNz = 1.20).
AS5) A partir de 180 gr. de 4ecido acrflico, 120 gr. de
etil acrilato, 250 gr. de metilmetacrilato, 250 gr. de
n-butilacrilato. 250 gr. de estirel, se prepard en 699
gre. de AEGLAC y en presencla en cada caso de 20 gr. de
nitrilo 4cido azodiisobut{rico y dodecilmercaptanc ter-
ciario, de menera conocida, un copolimerizado que, a
temperaturas desde 100 hasta 1052C, después de adicién
de hidroquinona, se hizo reaccionar con 355 gr. de gli-
cidil metacrilato has#a un numero de £cido por debajo
de 5 mg. KOH/g (DBz = 1,85). E1l producto de reaccién se
hizo reaccionar seguidamente & temperaturas desde 60
hasta 702C con 564 gr. de BYUI (70%) hasts un valor de
NCO de précticamente cero (DBz = 1,40. BNz = 0,84).

A6) 740 gr. de un diepdxido en base de bisfenol A(equi-~
valente epoxi alrededor de 185) se hicieron reacecionar

con 102 gr. de 3-dimetileminopropilamine y 560 gr. de

fcido graso de ricinemo a temperaturas desde 100 a 170°C
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y se diluyeron con 600 gr. de AEGLAC. EX producto de rea-
ccibén seguidamente se hizo reaccloner a temperaturas de
60 a 709C con 866 g. de UMI-1(60%) hasta un valor de NCO
de précticamente cero (BDz = 0.99. BNz . 0.99).

AT 485 gr. de dimetiltereftalato y 555 gr. de neopentil~
glicol se hicieron reaccionar a temperaturas de 160 a
200°C hasta que se haya separado por destilacidn la can—
tidad tedrica de metanol. Despuds de adicidn de 645 gr.
de fcido adfpico se esterificéd & temperaturas de 160 has-
ta 190¢C hasta un nimero de dcido de 131 mg KOH/g y s&-
hizo reaccionar el poliéster seguidamente con 401 gr. Ge
tris-hidroximetil-aminometano hasta un ndmero de decidos:
de menos de 1 mg KOH/g. Bl producto de remccidn se diluw
y6 con AEGIAC a 70% y tuve un nimero de hidroxilo de 224
ng. KOl/g. 1.430 gr. de la solucidn al 70% seguidamente
se hicieron reaccionar a temperaturas de 60 hasta T0°C
con 564 g. de BMI (60%) y 652 gr. de UMI-1(707%) hasta un
volor de KCO de précticomente cero (DBz =0,81, BNz =C,81)l
A8 1.000 gr. de un aducto de polibutadieno—anhidrido de
dcido meldico (equivalente MSA alrededor de 500) se di-
solvieron en 705 gr. de MIBK y en presencis de 0,2 gr. de
hidroquinone se hicieron reaccionar a temperaturas de S0
a 1052C con 260 gre. Eidroxiatilmetaorilatc ¥ seguldamente
con 284 gr. de glicidilmetaorilato hasta un nimero de
dcido inferior a 10 mg. XOH/g (DBz= 2,6). Seguidamente se
afindié al producto de reaccidén 109, 5 gf. de dietilamina

¥y se hizo reaccionar a temperaturas de 50 a 802C total-

mente (DBz = 1,51, BNz = 0,91). EL polibutadieno utili-
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ter béElicO .

zado es un polibutedieno lfquido con configuracidn cis
en 60 hasta T0%.

B) Preparabién de productos auteoreticulantes sin carac~

Bl) Andlogemente a lo efectuado en (Al) se disolvieron
1000 gr. de una resina de epdxido en base de bisfenol

A) equivalente epéxido alrededor de 500) 492 gr. de
ABGIAC y despuds de adicién de 0,2 gr. de hidroquinona
se hizo reaccionar con 144 gr. de dcido acrflico a tem—
peraturas desde 100 hasta 110°C hasta un nimero de Aui-
do inferior & 5 mg, KOH/g. (DBz = 1,65).

B2) 520 gr. de una resina de epdxido en base de bisfencl
A (equivalente epoxi slrededor de 260) se disolvieron en
465 gr. de AEGIAC y se hicieron reaccionar como (Bl) con
564 gr. de un semiéster de anhfdrido de 4cido tetrahi-
déroftdlico y de hidroxietilmetacrilato (DBz = 1,85).
B3) 360 gr. de una resina de epéxido en base de bisfe—~
nok A (equivalente epoxi de 175 hasta 182) se hicieron
reaccionar en presenciia de 0,2 gr. de hidroquinona a
temperaturas de 100 hasta 1102C con 144 gr. de dcido
acrflico hesta un némero de 4cido de menos de 3 mg KOH/
g. ¥ seguidemente se diluyeron con AEGLAC a 80% (DBz =
3,97). ‘

B4) 1000 gr. de un copolimero de estirol-ankidrido de
doido maldico (equivalente MSA alrededor de 330 hasta
335) se disolvieron en T75 g. de MIBK, y en presencia

de 0,2 g. de hidroquinona se hicieron reaccionar & tem—

peraturas de 90 hasta 120°2C con 390 gr. de hidroxietil-
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metacrilato y seguidemente con 425 gr. de glicidilmeta~
erilato hasta un nimero de &cido inferior a 10 mg KOH/g.
(DBz = 3,3).

BS) A partir de 180 gr. de dcido acrfiico, 120 gr. de
etilacrilato 250 gr. de metilaerilato, 250 gr. de n-bu~
tilacrilato y 250 gr. de estirol en 695 gr. de AEGIAC,
en presencia, en cada caso, de 20 gr. de nitrilo de dci-
do azodiisobutirico y dodecilmercaptano terciario, de me-
ners conoclda, se prepard el copolimerizado, que, a tem-
peraturas de 105 a 110°C, después de adicidén de 0,2 gr.
de hidroquinona, se hizo reaccionar con 355 gr. de gli-
cidilmetacrilato hasta un nimero de &cido inferior a 5.
ng. KOH/g. (DBz = 1,85).

B6) 390 gr. de hexsmetoximetilmelamina y 390 gr. de hi~-
droxietilmetacrilato se hicleron reactionar a temperatu~
ras de 80 hasta 1002C en preéencia de 0,8 gr. de hidro-
quinona y 0,6 gr. de deido p-toluolsulfénico, hasta que
se haya separado con destilacién la cantidad de metanol
tedrioca, calculable por la reaccidén de resterificacién.
El productg e diluyd ocon MIKB a un contenido de cuerpos
sélidos de 80% (DBz = 3,85).

B7) 1430 gr. de la solucidn al 70% del polidster conte-
niendo hidroxilo de (A7) se hieron reaccionar con 1300
gr. de UMI-1(70%4) a temperaturas de 60 a 702C hasta un
valor de NCO de précticamente cero (DBz = 1,57).

B8) 1000 gr. de un aducte de polibutadieno-auhfdride de
gcido meléico como (A8) (equivalente a MSA alrededor de

500) se disolvieron en 705 gr. de MIKB y se hicieron

e e s e A
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peraturas de 90 hasta 1052C, con 260 gr. de hidroxietil-—
metacrilato y seguidamente con 284 gr. de glicidilmetacrif
lato hesta un mimero de decido inferior a 10 mg. KOH/g.
(DBz=2,6). ”

Preparacién de productos asutoreticulantes con ca-

racter débilmente bdsico (componente C).

30

Cl) En un recipiente de reaccidn, equipado con egitador,
termémetro, embudo goteador y refrigerador de reflujo, se
disolvieron 400 gr. de una resina de epdxido en base (e
bisfenol A (equivalente epoxi alrededor de 200) en 172
gr. de AEGLAC a temperatura de 60-T702C y se aifladieron per
goteo a temperaturas de 90-~110¢C, durante 1 hora, 210 gr.
de dietanolamina. Seguidemente se calent$ a 1502C y se
hizo reaccionar durente otra hora. En ulterior sucesién,
el producto de reaccién se hizo reaccionar s temperatu-
ra de 60-702C con 830 g de UMI-2 (70%) hasta un valor de
NCO de précticamente cero (DBz =1,68, BNz = 1,68). .
¢2) Como bajo el pérrafo (Cl) se hicieron reaccionar 500
gr. de une resina de epdxido en bhase de bisfenol A(eqﬁi-
vaelente epoxi alrededor de 250) disueltos en 215 gr. de
ABGILAC con 210 gr. de dietenolamina y seguldamente se
hicieron reaccionar con 995 gramos de UMI-2 (70%) DBz=
1,61, Blz =1,42).

¢3) 1000 gr. de una resins de epdxido en base de bisfe-
nol A (equivalente de epdxi alrededor de 500) dieueltos
en 520 g. de AEGLAC ge hicieron reaccionar como en (Cl)

con 210 gr. de dietanolamina y seguidamente con 1245 gr.

L]
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de UNI-2 (70%) (DBz = 0,3, BNz = 0,965).

C4) 300 gr. de un novolak de epéxido (equivalente epoxi
alrededor de 200, funcionalided epoxi = 3 ) disuelbos en
400 gr. de AEGLAC, se hicieron reacciomar como (CI) pri-
meremente con 210 gr. de dietanolamina y después de ello
con 280 gr. de 4cido graso de ricineno. En ulterior suce-
sién, el producto de reaccidn se hizo reaccionar con 434
gr. de UMI-1 (70%) y 830 gr. de UMI-2 (70%) (DBz = 1,53,
(BNz = 1,02).

C5) A partir de 215 gr. de etilacrilato, 200 gr. de es-
tirol, 300 gr. de n~butilacrilato, 285 gr. de glicidil-
metacrilato, en 670 gr. AEGLAC y en presencia, en cads
caso, de 20 gr. de nitrilo de dcido azodiisobutfrico y.
dodecilmercaptano terciario, de manera conocida, se pre—
paré un copwlimerizado, que se hizo reaccionar a tempe~
ratura de 120-1509C con 210 gr. de dietanolamina. El pro-
ducto de réaocién seguidamente se hizo reaccionar & tem-
peraturas de 60-~702C con 1240 gr. de UNI-2 (70%) hashs
un velor de NCO de précticamente cero (DBz= 1,43, Blz =
0,94).

C6) 485 g. de dimetiltereftalato y 555 gr. de neopentil-
glicol se hicieron reaccionar a temperaturas de 160 has-
ta 200¢C hasta que se hublera separado por destilacidn
lo cantidad tedrica de metanol. Despuéds de adicidn de
645 gr. de 4cido adfipico se esterificd a temperaturas de
160 a 1902C hasta un nimero: de dcido dé 131 mg. de KOIi/g
y el polidster se hizo reaccionar seguidamente con 401

gr. de tris-hidroximetil-~aminometano hasta un nimero de
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dcido de menos de 1 mg KOH/g. E1 producto de'reaccidn se
diluyé con AEGIAC a 70% y tuvo un mimero de hidroxilo de
224 mg KOH/g. 1.430 gr. de la solucidn al 70% seguidamen-
te se hicieron reaccionar a temperaturas de 60 hasta T02C
con 376 gr. de BMU (70%) y 1240 gr. de UMI=-2 (70%4) hasta
un valor de NCO de précticamente cero (DBz= 1,41, BNz =
0,47).

Ejemplos 1-37: 100 partes referidas a resina sdlida de
la respectiva resina (A) autoreticulante catibnica, even
tualmente con calentemiento a T702C, se mezclaron con ias
siguientes cantidades, referidas a resinas sflidas, de
las resinas (B) 4 (C) auwtoreticulantes, no solubles en
agua, culdadosamente. Las proporciones de cantidades es-
t4n referidas en la Tebla 2,

Ensayo de los aglutinantes segin los ejemplos 1-37.

De los aglutinantes, arriba mencionados, en cada caso, &q

mezclaron pruebas de 100 gr. de resina sélida con el co-~
rrespondiente dcido y mediante agitacibén, se complemen—

taron s 1000 gr. con agua desionizada. Las soluciones sl
10% se depositaron cataforéticamente sobre chapa de ace-

ro. E1 tiempo de deposicién importd en todos casos 60 se-

T

gundos, Los substratos revestidosm, seguidamente se lava-
ron con agua desionizade y se endurecieron 2 temperaturs
sumentada. Les pelfculas resultantes mostraron un espesoy
de capsa desde 13 hast 17 um.

Explicaciones s ta Tabla 3.

1) Cantidad de dcido en g. por 100 g. de resina sblid
2) E v Acido acdtico, ¥ : Acido ldetico, P ¢ Acido fo
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férico, A : Acido férmico.
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3) HMedido en solucidn acgosa al 10%

4) Dureze de péndulo segln Kdnig DIN 53 157, (segundos

5) Embuticidn segin Erichsen DIN 53 156 (mm).

6) Indieacién de las horas hasta que sea visible for-
cibén de éxido o de burbujas durante almacenaje en
agua a 409C,

7) Resistencia a 1la niebla salina ASTM B 117-74 ¢ 2
mm. de ataque en el corte cruzado despuds del nime-
ro d{de horas ind;cado. Para este enseyo se utilize-
ron chapas de acero limpiadas, no tratadas previa-
mente, revistiéndose con una laca pigmentads, refe~
rida a 100 partes de peso de cuerpos slidos de re-
sina, 20 partes de peso de pigmento de silicato ¢
aluminio y 2 partes de peso de hollin.

TABLA 2
Ejemplo Resina A Resina B
Ne por cada 100 Partes de resina sélida
partes de resi-
ns sélida
1 Al 20 B 1
2 Al 10B 3
3 Al 30B5
4 Al 25 B 6
5 Al 40 B 7
6 A2 25 B 2
7 A2 15 B3
8 A2 285 B 7
9 A3 30 B3
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Ejemplo Resina A Resina B
Ne por cada 100 Partes de resina sélida
partes de re-
sina sdlide
10 ! 30 B 4
11 A3 30B6
12 A4 30B1
13 A4 25 B 6
14 A4 30B 8
15 A5 108 3
16 AS 1585
17 AS 10 B 6
18 A b 20 B 3
19 A6 20 B 4
20 A6 20 B 6
21 AT 30B 3
22 .A 7 30B6
23 AT 20 B 7
24 A8 0B 3
25 A8 20 B 4
26 A8 20 B 8
27 Al 25 ¢ 1
28 Al 20 C 5
29 A2 30C1
30 A2 20 C 6
31 A2 20 C 4
32 A% 25 C 2
33 A3 15 C 4
34 A3 200C 3
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Ejemplo Resing A Resina B
Ne ggg ;:g?es ae Partes dg resina sélida
resina sdlida
35 A4 25 C 2
36 A4 15 C 3
37 A4 20C 1
TABLA 3
Reutralizacidn Revestimiento Ensayo
g:gti; gg- pH3) Yolt. Endure-— Tubu- Reslsten
2) cimien- Durez ti~ cia |
to mi 4) cién
Y 5) 6 7
1 4,2 B 6,2 190 20/180 200 6,8 480 400
2 4,0 E 6,3 220 15/170 190 6,6 400 340
3 5,5 N 6,0 290 20/180 160 7,5 360 320
4 1,8 P 5,3 230 20/180 210 6,0 360 3CC
5 546 M 5,9 170 20/180 160 8,0 320 240
6 4,4 T 6,0 180 20/180 180 7,8 380 30
T 4,0 E 6,2 200 ,15/180 190 7,5 400 360
8 5,5 M 6,0 190 20/180 170 8,4 360 280
9 45 E 5,9 180 15/180 180 7,8 460 360
10 4,5 E 5,8 180 20/180 200 7,5 380 320
11 1,8 P 5,4 210 25/180 210 7,0 420 320
12 5,8 M 5,6 190 20/180 190 6,8 400 320
13 2,0 P 5,3 200 25/180 200 6,6 460 360
14 5,8 M 5,6 180 20/180 180 7,3 360 240
15 4,5 E 6,0 230 20/180 170 8,0 380 240
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-2
Neutralizacidn Revestimiento Ensayo
g:gti)- gz- pH3) Vo:’l:t. Endure~ Embu~ Resisten-—
2) - cimien- Durez ti- cia

to min/ 4) eién

1Y 5) 6 7
6 4,6 E 5,9 260 20/180 160 8,5 420 240
17 2,0 P 5,3 290 25/180 190 7,8 360 240
186,0 M 5,5 230 20/180 170 7,5 380 260
19 6,0 M 5,5 200 20/180 190 7,0 380 240
20 2,0 P 5,3 270 25/180 180 6,9 400 280
21 5,5 M 6,0 200 15/180 170 8,5 360 240
22 2,8 P 5,5 210 25/180 180 17,0 360 260
23 5,6 M 6,1 190 20/180 160 8,8 260 200
24 4,3 B 642 190 20/180 170 7,8 360 240
25 4,5 E 5,9 170 25/180 180 7,0 300 220
26 4,5 E 5,9 170 25/180 160 8,0 280 200
27 4,2 E 6,2 190 20/170 200 6,8 480 400
28 4,0 E 6,3 220 20/150 190 6,6 400 360
29 5,5 M 6,0 290 30/150 180 7,5 360 320
303,8 A 6,0 230 20/170 190 7,0 360 300
313,6 A 6,1 210 20/160 180 7,6 420 360
32 4,4 E 6,0 180 20/170 180 7,8 380 320
33 4,0 E 6,2 200 20/160 190 7,5 400 360
3455 M 6,0 190 30/150 170 8,4 360 280
3545 E 5,8 180 20/170 180 6,8 460 360
36 4,5 E 5,8 180 20/170 200 7,5 480 360
37 3,8 A 6,0 210 20/170 210 7,0 420 320
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La presente patente de invencidén recaeréi sobre las si-—

gulentes reivindi caciones.

Q=00 (Q=0=0=0~=0=0=0=0=0~0
Q=Q=Q=0=0=0

0
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencidn de revestimientos ca-
tédicamente depositables para el electroesmaltado de in-
mersidn, caracterizado porque se agita, mezclando homogé-
neamente, 98-50% de peso, preferentemente 95-60% de peso
de una resina catiénica, autoreticulante, diluible con
agua, despuds de neutralizascidén parcisl o total con 4fci-
dos inorgénicos y/u orgdnicos, por lo menos con 0,5, pre-
ferentemente 0,8 hasta 1,5 dtomos de nitrdgeno bédsicos
por 100 unidades de peso molecular y un mimero de dobies
enlaces de por lo menos 0,5, preferentementé de 0,8 hastal
2,5; con 2-50% de peso, preferentemente de 5 a 40% de pe-
so de una resina autoreticulante, no soluble en agua, de
policondensacidn, polimerizacidn o poliasdicidén, que pn-
see un mimero de doble enlaces de por 1o menos 0,8, pre—~
ferentemente i, hasta 4, de modo homogéneo, y la mezcla,
eventualmente después de entremezcladc o molienda con
pigmento, cargas y aditivos usuales y después de neutru-
lizaciédn parciel o total de las agrupaciones bisicas del
sistema con dcidos inorgdntcas y orgdnicos, se emulsiona
en ague.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque para ambos componentes se agitan materiales
de partida igusles o quimicemente andlogos.

3.~ Procedinmiento segin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porque la resina no soluble en agua, autors-~

ticulante de policondensacién, polimerizacidn o poliadi-

cién presenta de 0,5 a 1,7 &tomos de nitrdgeno bésicos
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por 1000 unidadss de peso molscular’; .

&%= procedimiento segdg la reivindicacidn 3, caracterizado
porque sste componente, despuds do neut?alizacién de 50% =
de las agrupacionaes de nitrdgeno bdsico, no es soluble on
agua’s

§%= Procedimiento para la obtencidn de revestimientos catf
dicamente depositables para el elsctrossmaltado de inmersidn
Segdn se describe y reivindica en la presents memoria des~
ceriptiva y consta de 24 hojas Poliadas y escritas a mdquins
por una sola de sus caras’;

Madrid, a 6 de Febrerc de 19?8.

GAR EB
P.
m: ( ] “W’
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