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| " El invento se refiere s una disposicién de cir-

cuitos neumitices, especialmente en forms de una cadens

de acompasamlento, con mlembros l6glcos de un16n talea co~

Imo mlembros Y, 08 31mllares, memorlas o almacenes, y/o eta

pas de acompasamlento que los contlenen.

Tal disposicidén de circuitos se ha conocldo
de la DD.OS 21 49 189, Esta disposicidn de circuitos neu-
miticos conocida es constituida en general por separado
pars unas determinada funeidn y estd conectads conjuntamen-
te por sepsrado. fisto es relativamente, costoso y por lo
tanto caro, no solo psra el caso de la construccidn de una
nueva disposicién de control sino también para el csso de
que en una disposicién de control existente fallen uno o
varios de los elementos.

Una hisién del presente invento es crear una
disposicién de eircuitos neumdticos del tipo mencionado al
comienzo, que consista en mddulos constructivos individua-
les, Que puedsn ser recambiados de maners sencilla y .conec-

tados entre s{ conjuntamente de modo corresnondlente a un

. sistema de control determlnado, en casi cualquier nimero

;7 deseado.
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Para resolver esta misidén estd previsto, de
acuerdo con el invento, que cads etapa de acompasamiento
esté estructurada como un mbédulo constructivo, que tenga
una placa légica, en la que estdn integrados los mienbros
de unidén, una placa de conexidén con conducciones de avor-
tacidn, a través de las cuales se puedsn unir las placas
légicas entre si y con médulos constructives de eﬁtrada'y
salida que poseen conexiones neuméticas éxternas, 7 un al-

macén o memoris que consiste en una vélvula de impulsos
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| en serie, y.que por cada mddulo constructivo de acompasa-

miento se coloquen de modo estanco a la presidn, unos so-

Abre otros, en cada caso una placa de conoxlon, una placa

’lovlca y un almacén.

Por medio de la 1ntegracl6n de los mienbros
de unibn en la placa légica es posible un rdpido intercsm-
bio de toda la placa lbgica en el caso de errores, defec-
tos o de otro fallo, sin incurrir en elevado gasto. Dado
que las placas individuales son solamente colocsdas unas
sobre otras, es posible el intercsambio sin soltar una
unidn por manguers u otros elementos de unidén similares.
Por medio de la posibilidad del intercambio individual del
almscén y de la placa lbgica, la conservacién de la dispo-
sicibn de circuitos de ascuerdo con el invento es sencilla
y barata; ademds de ello, puede ser ampllada de cualouler
modo deseado.

En un ejemplo preferido de realizaci6n del
presente invento, entre la placg de conexiép ¥ la placé

légics estd dispuests de modo recambisble una junta de

. | nermetizacién, cuyos rebajos determinan el circuito inter-

no del mbédulo constructivo de scompasamiento., De esta ma-

nera es posible, con uns misma y Qnica placs légica y con

11a placs de conexibn que se encuentra debajo,vlograr por
\y ejempio dos tipos de circuitos dentro dél mbdulo construc-
| tlvo de acompasamiento. El intercambio de la junta de her-
2_ metizacidén por otrs es ventagoso espec1almonte para el '
Jmddulo constructivo de acompasamiento de.la Gltims etapa‘

81 se quiere logrsr que el médulo constructivo de ls fGlti-

ma etapa de acompasemiento ro ajuste o prepare de nuevo

una primers etasps de la cadena. de acompasamiento sin més
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1 ejemplo de realizacibn del‘presente'invento, representin-

dose aparte de las placas de entrada y de salida sdlo una

1 toy

Hojn nl’m\_._a_

o sblo al reslizar un 'impulso adicional. Por 1o tanto, es
especialmente posible provser al médulo constructivo de
acomuasanlento, por Sen01110 1ntercamblo de la aunta de
‘hermetlzaclén, con una barrera de repetlclon..' ‘-'~’- 'i i
En otra forma preferida de reslizacidn del pre-
sente invento, las placas de conexidn y/o las placas de
entrsda y de salida.pueden ser unidas entre si mediante
prensaestopas de estanqueidad, que pueden ser encsjados
_de modo estanco a la presidn en los extremos aligeados en—-
tre si de los correspondientes tramos de'conduccién de
aportacidn. De este modo se simplifican esencialmente aln
mis el montaje y también el recanmbio de partes individua-
les, y ademds de ello se proporciona una unidn muy barata
e individual de los trsmos individuales de conduccién de
aportacidn. "
i Otros detalles y otras formss de realizacidn
del invento-ée pueden deducir de 1la siguiente descripcidn,
en la cusl el invento.se describe y se explica con mayor
detalle con ayuda del ejemplo de realizacidn representado
en los dibujos. En ellos.
La figura 1 mﬁestra una v1sta en alzado en

perspectiva en estado desplegsdo de la estructuracidédn cons-

tructiva de uns disposicidn de circuitos de acuerdo con un
Gnics etaps de scompassmiento de la cadena de acompassmien-
La figura 2 muestra el plano de conmutaciébn

de una disposicibn de ecircuitos provista con varias etapas

‘de acompasamiento de acuerdo con el ejemplo de realiza-
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. samlcnto delanterssy

-de trabajo, por ejemplo pqniepdg en marcha & mano el nue~-

Hojn nﬁm.__q'_

n de la figura 1.
, Le figurs 3 muestrs uns seccidén a lo largo de
la llnea III~III de 13 flvura l ] traves de un modulo cons—

tructlvo de acompasamlento de una de las ebapas de aGOﬂpa—-

La figura 4 muesﬁra una seccidn similar 3 ls
figurs 3, pero 3 través del mdédulo constructivo de acompa~
samiento de la etaps de acompasamiento final.

Ia disposicidn de circuitos de acuerdo con el
invento, representada en los dibujos, es una cadena de
acompasamiento neumdtica 11, que estd constituida por va-
rios médulos constructivos de acompasamiento estructura~-
dos en cads caso como un mddulo construckivo 12, de una
etapa de scompasamiento final estructurada como un mddulo
constructivo 13 y por un mdédulo construchivo de entrsda y
otro de saslida 14 y 15 respectivsmente. nmal cadens de acom-
pasamiento, 11, que puede tener cualquieb longitud desea-
da o puede ser smplisda, sirve para el conﬁrol de acompasa-
miento o de sucesidén correcta de diferentes unidades de '
trabajo neumidticas, no representadas, de una o variss mé-
quina o aparatos'siﬁilaréé,'qﬁe realizan etapas de trabajo
en una sucesibn cronoldgica determinsda. Tal como se ha
de mostrar todavis, la cadena de acompasamiento 11 estd
constituida de modo tal que uns determinada etapa de tra-
bajo sbélo puede ser completada cuando se haya realizado
1a etapa de trabajo precedente., La repeticibn de este ci-
élo de trabajo es posible ademés, en el ejemplo de reali-
zacién representado, sblo cusndo estd terminada la filtima

gfapa de trabajo y cuando se deses la repeticidn del ciclo

.
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- ipsralelos dispuestos a diferentes distsncias entre si,

'_#o~ciclo de-trabajb el seividor o manipulsdor de la miqui-

) una placa de conexlon 16, en una placa loglca 17 y en un,

-nés 3, 2, Pe Y que todavia se hanvde egplicar. De estos
Etalaers, los taladros 26 y 28 atraviesan tods la anchura
. |de 1as_placas de conexidn 16, mientras que los téladros 27
|y 29 son dos taladros de agujero ciego due parten de sus
lJdos lados, para la parte entrante Z1 e Yl ¥y para la parte

‘ sallente 22 e Y2 de las correspondlentes conducclones. Tos

.. |formados por placas, las cuales ‘estén provistas con tala=

Hoja niinm-Se

ne. L
o = Cada modulo constructlvo 12, 13 consiste en _:
slmacén o memoria 18, los cuales elementos estdn dispues=-
tos unos sobre otros o colocados superpuestos y unidos
entre si dg-modo estanco g 1a presi6n. Pars forusr el'm6~
dulo constructiyo 12 para las etapas de scompasamiento
delanteras, entre la placa de conexibén 16 y la placa ldgica
17 estd dispuests una junta de hermetizscién 21, mientras
que para ls formacidn del médulo’ constructivo 13 para la
etaps de acompasamiento final gntre la pla;a de conexidn
16 y la placs ldgica 17 estéd insertada otrs junts de herme-
tizacién 22. Iss juntas de hermetizacién 21, 22 las cuales,
tal como ha de mostrarse todavia con ayuda qé las fiéuras
4 v B;Qestén provistas don rebaﬁos: diversos, pr&ducen una
diversa unién intérna entre la placa ldgice.17 y la placs
de cone#ién 16, .

'Las placas de conexidn 16 estin provistass con,

en el ejemplo de realizacién. cuatro, taladros 26 a 29

los cuales forman en ¢ada casec un tramo de lss conduceio-

mbédulos constructivos de entrada y de salida 14 ¥ 15 estén
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| dro de sgujero ciego 31 hasta 34, que parten del lado lon-

gitudinal que esté enfrentado a los taladros 26 hasta 29

de las placas de conexién 16. Los taladros de agugero cle—

'-'go 31 hasta 34 desembocan en taladros, no representados,

que discurren vertlcalmente hacis abajo, con los cuales se
slinean boquillas de conexién para la unidn con conduccio-
nes externss. @n los taladros 26 hasta 29 y 31 hasta 34
de lss placas de entrada, salida'y conexién 16 se encajan
de modo egtanco s ls presidén prenssestopas de obturacidn
%36 cilindricos y huecos, estruéturados con forms simétri-
ca, de modo que los taladros forman lass conducciones 3,
P & los tramos de conducci’én Zyy %y & Yq, 1:'2.

_ Las placas de entrada, salida y conexidn, 14
15 y 16 estén estructuradss ademds de maners tal que pue-
den ser fijadss a un bastidor de montaje 57,'que donsistg
en dos partes de bastidor 38 pafalelas, que discurren lon-
gitudinslmente y en varias partes de bastidor 29, que dis-

curren transversalmente. La longitud de las;partes de bas-

| gidor 38 que discurren 1ongitﬁdinalmenée.depende en tal

. { caso del nﬁmero de lss etapas de écompasamiento 12, 1% a

utilizar. . C ~
| ‘Tal como se puede deducir de las figures 3 y-

4, que representan uns seccién en la zona de las partes

| de conduccién salientes Z; @ Ya; los taladros de paso 26

y 28 y los taladros de agujero ciego 27, 29 estén en comu-

- {nicacién en un plano determinasdo, perpendicular a ellos,

. 'en cada caso con taladros. 41, qﬁe salen del lado superior

42 de la placa de conexi6n 16, qﬁe'esté enfrentada 2 la
junta de nermetizacién 21 6 22 o con la placa ldgica 17.

La placa de conexlon 15 posee ademes tamblen dos taladros
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| xién 16 con una entrads del almscén 18, o 3 la conducecidn

| cinco entradss y puede adoptar dos posiciones de conmuta-

-] cibn. La vilvula' de almacén 18, que estd fijada sobre el

‘taladros o canales de conexidn no representados, los cus-

1 les estdn en comunicacibén con los correspondientes cana-

-|"1os miembros lbégicos 47, 48 se deduce en tal caso de la

Hoju n|’mn-7-

| de paso 43, 44 poralelos a los taladros 41, los cusles
taladpos'de paso se prolongsn junto al lado inferior en

boguii;as,dg_cbnexién;46,y‘por.ld tanto forman pafté)de

| una-conduceién-de trabajo A y de una conduccién de respuesH .

ta X..

La placa légica 17 posee como componentes in-
tegrados dos vilvulas neumdticas, de las cusles una est}
estructursds como miembro Y 47 y 1la otra estd estructuras-
.da’como miembro O 48. En la placa ldgica 17 estin previs-
tos ‘canales 49 y canales 50, Que estdn asociados con el
nieabro Y 47 o con el miembro O 48 y discurren.hacia el -
lsdo superior 51 o hscla el lado inferior 52 de la placa
légica 17, dependiendo de qué funcidn deban realizer los
canasles. La placa 1légica 17 posee ademds dos canales pa-
ralelos, que se éxtﬁmden desde el lado inferior 52 hasta
el 13&0 superior 51, de los cuales canales, los 53 y 54
represeﬁtados unen a través de la junta de hermetizacidn

21 & 22 a 1a conduccidn de presién P en la placa de cone-
de trabajo A en la placa de conexidn 15 con una salids del

almacén 18. El almacén 18 es una vélvula de impulsos neu-

mdticos en serie, que en el ejemplo de reslizscidn posee

lado superior 51 de la placa ldzica 17, estd provista con

les de ls placa ldégica 17. La exacts asociacién_eh cuanto

a8 téenica de circuitos de la. vdlvula de almacén 18 con
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L figurs 2.

Tal como puede deducirse de la figura 3, en

el modulo constructlvo 12 1a Junta de hermetlzaclon 21 es=

"

1t8 proviota con perfor301ones a modo de taladros y dc ren~

dijas 58, 59, de msnera tal que ls conducclon de recupera-
cién S con una de las conducciones de pre51qn 50" y el
tramo que discurren hacia abajo Z, de lé conduccidn de
unidn-7 estd unids con 1la otra conduccidn de presidn 50"
del miembro O 48. La salids 50"'del miembro O 48 conduce
en tal caso s una de las entradas de ajuste de la vélvula
de olmecén 18, El canal 53 de la conduccidén de presibn P
conduce a uns entrada de vdlvula y el canai 54 de la con-
duccidn de trabsjo A conduce 8 uns salida de vilvula, es-
tando unidas entre si 1la entrada ¥ la salida en una posi-
cibén de conmutscién de 1la vilvuls de'a;macép'IB. Z1 tramo
Y2 qué.conduce a la siguiente efapa, es decir ei saliente,
de la conduceibdn de unién Y estd unido con el canal 494,
que conduce 3 uné salids del miembro Y 47, mientras qué su
entrada conduce a la posicién de trsbajo A a través de un
.canal 49", de un modo‘no representado, o déntro de la v3l-
vuls 18. También en este caso la entrada y 1s salids estén

unidas entre si- en una posicidén de conmutacién del miembro

s”.‘Y'47. Una de lss entradas de ajusté del miehbro Y 47 con~

{duce a través del consl 49"' a la conduccién de respuesta

X, mientrss que la entrads de recuperscidn ésté formada

| por un resorte 61, en la cual posicidn el tramc de conduc-

.
LIRS

reién de unién Y, estd separado de la conduccién de trabsjo
A. Los tramos Zj, T, de 1a cqnduccién de unién 2.6 Y, que
entran, procedentes de la etépa:de acompasaﬁiento 12 préce—

dente, estén unidos s través de'uns rendijs curvada en ls
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‘-junta de hermefizacién 21 con la conduccidn de trabajo A,

0 a traves de un'taladro de hermet1z301on y de un ualsdro
de paso en la placa 10”103 12 con la Valvula de almacen 184 °
- - En 61 caso del modulo constructlvo 13 para 13
etapa de acompasamlento extrema, que se representa en la
figurs 4 sdlo se ha recambiado la junta de hermetizacidn
con respecto al ﬁédulo constructivo 12 de la figurs 3.
'Ia junta de hermetizacién 22 estd provista con perforscio-
nes a3 modo de tsladros y de rendijas 58', 59', de manera
tal que el tramo 'entrsnte ¥, de la conduceibn de unién ¥
estd unido con una de las entrsdas y la conduccidn de re=-

-

cuperacidén 3 estd unids con la otrs entrads del miembro
0 48, cuys salids, de modo no representado, conduce cier.
tamente también hacia la vdlvula de almacén 18, pero hacia
su otra entrada de ajuste. Ademds dé'ello, con una de las
entradss de ajuste de la vilvula de almacén 18 estd unido
el tramo saliente Z, de la conduccién de unidén a través
de un taladro de paso 50 representado de trazos. En lo

que se refiere a la conduccibn de presidn P, 3 la conduc-

cibén de respuesta X, a la conduccidn de trabajo A, al tra-

1mo saliente Y2 ¥ 3l tramo entrante % de la correspondien-

te conduccibén de unidén, la junta de hermetizacidn 22 estd

estructurada del mismo modo que se representa en la figu-

jras 3, es decir como la junta de hermetizacidn 21.

-Tal como puede deducirse de las figuras 1 y

135, 3 través del miembro Y 47 la conduccién de trabsjo A

¢onduce hacia el lado superior 51 de la placa légica 17,
junto a cuya sbertura estd previsto un dispositivo indica-

dor de presidn 56. Con este ‘dispositivo indicador de pre-

B 31on 56 se puede- v1gllar que en cads etapa de acompasa-




10

15

20 °

25

30

20028

Hoja ntune1(0—

| miento 12, 13 y en ol orden-de sucesién correspondiente
esté presente o se haya constituido la presidn. Ia vélvula
de. 1mpulsos neumatlcos 18 ‘tiene ademas, de. un modo no ru-
preven+ado, un acclonamlento manual con lo cual se puede"
comprooar el nivel o estado del almacen 18. - -
La cadena de acompasaqiento 11 de scuerdoc con
el invento funciona en lo esencial del siguiente modo: la
vélvula de almacén 18 es sjustads a través de la conduc-
cibén de unidn Y cusndo el miembro Y 47 de ls etspa de acom-
pasamiento precedente suministrs una sefal de salida. Es~
ta sefisl de sjuste en el aslmacén 18 da lugaf.a'la orden
de ajuste en la conduccidn de trabsjo A 5 través de la co-
rrespondiente unidad de trabajo para la siguiente etapa
de conmutacidn, en segundo lugsr el apagsdo o desconexidn
dellalmacén 18 de la etapa de scompasamiento precedents
12 3 trovés del correspondiente miembro O 48, en tercer
lugar la preparacibdn del miembro Y 47 de 13 siguiente eta-
pa de scompssamiento 12 & 13, y en cuarto lugar lz indi-
cacidn visible de 1la seiisl de trabajo en el indicador de
presidn 56. 3i se responde 3 la terminacién de esta prime~
ra etapa de conmutacidn o 1la realizacién de ls cafrera o
similsr de la unidad de trabsjo correspondiente, haciendo
apasrecer una sefisl en la conduccidn de respuests X, el
miembro Y 47 de la correspondiente etaps de sincroniza-
cién 12 recibe después de ls sefisl de trabsjo A su segun-
uda seflal de entrada, es decir en este caso su sefisl de
éjuste 4, con lo cual se conmuta el miembro Y 47 y se gene
rra una sefial en la ¢onduccidn de uniédn saliente_Yé. Este
acompasamiento sucesivo de una etapa de acompasamiento a

.ofra, que puede ser depen¢iente,de 1a”velocided o~magni-
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-'do, e& actlvada haclendo que la cadena de acompasamlento

rtud simiiar.de la cdrrespondiente unidad de trabsjo, se de~

11 repita su ciclo de trabajo sblo cuando el opersrio de

1 de unidn Z que procede de ls etsps de entrada 12,

" S

Hoja ntima] ] w

sarrolla hasta la etapa de acompasamiento final 13. Esta

etapa de acompasamlento flnal 13, val como. se ha’ nenclona~

manipulacidén hays accionado un teclado 57, que estd conec-
tado en la conduccidn de retroceso externa de la conduccidn
de unidén Y degde la etapa de acompasamiento finsl 13 a 1la
primers etaparde.acompasamiento 12, Ia desconexidén o apa~
gado de la etaps de apoﬁpasamiento final 13 se efectia

en tal caso de modo diferente que en las primeras eta-
pas de acompasaniento, a saber sdlo a travds de la conduc~
cidn de recuperacidén S, con la que se apagén o desconectan
simultdneamente también todas las otras etapas de acoupasa-
miento. Zl retroajusté del slmacén 18 -de la etapa de acom-

pasamiento final 13 se efectfia a través de la conduccidn
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'presentan para que sean obaeto de esta sollc1tud de’ Paten-

"l tanco a la presién unos sobre otros en cada csso una placa

.de conexién, una placa légica y un almacén.'

dlcaclon ld, caracterizada porque entre la placa de cone-
‘xibén ¥y la placa ldégica estd dispuesta de modo recambiable
- una junts de hermetizacidn, cuyos rebajos determinsn el cir-

cuito interno del mbdulo constructivo de.acompasamiento.

Hojn nl’lm.—lc?‘"‘

REIVINDICACIONSES
Los puntos de 1nven01on propla y 1ueva que se

te de Invencidn en bspana, por VEINTE afios, son los que se
recogen ¢n las reivindicaciones siguientes:

1a,- Disposicidn de circuitos neum3ticos, es-
pecialmente en forms de una cadena de acompasamiento, con
miembros de unién 1lézicos, tales como miembros Y, 0 6 si-
milasres, almacenes o memoriss y/o etspas de acompssamien~
to que los contienen, caracterizads gprque»cada etapa de
acompsssmiento estd estructurads como un mbédulo construc-
tivo, qQue tiene una placa ldgica, en la que estin integra-
dos los miembros de unidn, uns placa de conexidén con con-
ducciones de ‘aportacidn, a través de las cgales se pﬁedeq
unir éntre si las placas légicés, y con m6dulos.construc~
tivos de s3lida y de entrada que poseen conexiones neums-
ticss externas, y un almacén o-memorié que consiste enruna
vdlvuls de impulsos en serie, y porqué'porAcada nddulo

constructivo de acompssamiento estdn colocsdos de modo es=~
22,~ Disposicidn de clrcultos segin la reivin-
33,~ Disposicién de circuitos segfin 1a reivin-

dicacibén 22, csracterizada porque encuentran ubtilizacidén

dos juntas de hermetizacidn diferentes. =
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| I .° .48, Disposicién de circuitos segin las reivind

dicaciones 12 a3 33, rcaracterizada porque.las placas de co-

nexlon y/o los modulos constructlvos de entrada y sallda

A

'1pueden ser unldos entre 31 a traves de prensaestopas de

fobturac16n que son~encagables de modo estanco a ls presién
en los extremos mﬁtuamente’alineados de los trsmos de con-
duccidn de aportacién.

54,~ Disposicidn de circuitos segin ls reivin-
dicseidn 42, caracterizads porque las plscas de conexidn
poseen conducciones de aportscibén psrs la conduccidn de
recﬁberéciéﬂ, la éonduccién de presién dos conducciones
de unidn y conducciones similares, en form; @e teladros
paralelos. ,

éé.- Disposicién de circuitos segin 13 reivin-
dlcaclon 52, caracterlzada porque los* taladros para las
conducclones de wnidn estan formados por dos taladros de
agﬁjero ciego alineados entre si axialmente, orientados
en sentidos opuestos, que forman un tramo entrante y un
tramo sallente. .

7’.- DlSpOSlclon de circuitos segun una de lss
precedentes re1v1ndlcac10nes, caracterizada porque la pla-

ca de conexibn tiene Junto a su lado inferior boquillas

'_dé conexidn pars una conduccidn de sefiales de trabajo y

una conduccidn de sefiales de respuesta.

82.- Disposicidn de circuitos segfin una de las

precedentes reivindicaciones; caracterizada porque la pla-

wLca légics posee junto a ‘una zona de su lado superlor, no

cublerta por el almacen, un 1nd1cador de pres1on, que es=—
t4 unldq con la conduccidén de trabajo.

2~ - 92,- Disposicidn de’ circuitos seglin una de lss
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}-precedentes reivindicasciones, caracterizada porque los

m6dulos constructlvos de entrada R4 de sallda poseen 1a
'forma de plaoas extremas, que estan prov1stas Junto 3 'su.
1lado 1nfer10r con uniones de conexlon externas._ : _

102,~ Disposicidn de clrcultos seglin una de lag
reivindicaciones precedentes caracterizadas porque las pla=-
cas de- conexidn y las plscas extremss estdn fijadas s un
bastidor. '

113,- Disposicidn de circuitos segln una de
las precedentes reivindicaciones, csracterizada porque
las etapas de acompssamiento estdn unidas entre si de ma-
ners tal que uns sefial de salida de sjuste en el miembro ¥
da lugsr s la orden de sjuste, y el apagsdo o desconexidn
del slnacén de acompasaniento prevismente conectsdo pro-
duce 3 través del correspondiente m;embfo O‘la prepara-
cibn del miembro Y conectado a continuacién y la indica-
cién visible de la senial de trabajo. '

122, Disposicidn de circuitos neundticoss

Tal y como se ha descrito en la Hemoria’que
antecede, fepresentado en los dibujos que se ascompailan ¥
para los fines que se han especificado.

Esta HMemoria consta de catorce hojas escrites

8 mdquina por una sola de sus caras.

Msdrid, 28.FE5.1278
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