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Ia presente Hemoria desoriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio
de explotaeidn industrial y comereial, exclusiva on el to~-
rritorio nscionsl, de una Patente de Invencidn conforme a la
Legislecidn vigente en materia de Propiedad Industrial, que,
segin expresa ol esunciado, trata de una méquina astomitica
para cortar, dodler y encapsular tires de pimlentos, u otroe
rroductos sdecuados, destinado a un posterior proceso de re
1lenado dp aceitunas.

De acuerde con la inveneidn, la mAquina que se pre
coniza dispone de un olemento motrig dGnico, que por medio =
de transmisiones adecuadas accliona sincronizadamente diver—
o8 mecaniomos, inieiasndo el proceso en la rotacidn de unku-‘
Plato portador de euatro rarrilles destinadas a carga de s
miento; corte longituainél e lgunlocidn de sus extremos ex~
ternos; corte trensversal y arrestre a rogletas porfadoras;
¥ finalmentey limpiezs de parrillas, obteniendose ecton pro
¢esos en cuatro estaciones sucesives, mientras el plato gira
en ofclos ds 902; en la estacidn de corte transver-pal sa -
producen ires cortes y arrastres sucenivos de tiras de pio
miento a unos peines ¢ regletss mondsdas sobro una cadeng -
sin soluclén e continuided que las transporta hacia las fa
ses sucesivas de retirads de trozos no dtiles por falte de
Jongitud y encapoulado de las dtiles, passndo previammente —
por un sistema lector de control electrdnico, de maners que
a través de un ordenador, sean limplados los eapscios de re
gletan o peines en que vén tiras defectuosas, al mismo tien
po gue se predisponen las ¢épsulas precisas que han de reci
bir las tiras convenientemente dobladas en U para su poste=
rior transporte s un contenedor de almacenanieto adecundoy
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para su posterior traslado y seoplaxiento al sistema alimen
tador de uns méquina deshuesadora y rellenadora de mceituw-
nas ajens al precente invento,

Una caracteristica particulammente inportante del
presente invento, recide en el hecho de gue los meczniamos
de embuticliln dobledade tiras ds pimisntos en los cdpsulas
correaspondisntes, se dividen en dos entaciones, de manera =~
que en una de¢ ellas Se produzca la enbuticidn de las tirss
pares ¥y en lg otre las impares de cuds regleis, parm que les
oapsulas receptorss, suminisiradas por una tolve, puedon =
distribuirse holgndamcnte, ya que el espacio entre slojo~ ~
nmientos para tiras de pimiento de lzs regletas o peines son
de menor amplitud que @1 espacio ds ubicacidn de dos edpsos
las, '

Hasta shora no existe en el proceaso industriel &a :
rellenado y deshuesedo de aceitunas ninguna méquina que ocop
te un pimiento en tiras y obtenga por mn sictena original -
de igualacidn de extremos, y control electronico de lap lon
gitudes, ¢l mgyor mimero posible de psquefios trowos o tirss,
de forma que se tenge un rendimiento méximo del pimiento ii‘g"
tural destinado s rellensr las aceitunas deshuessdas. Fata
maquina consigue sdemés la automatizmcidn ds este proceso,
permitiendo con €l suminictro ininterrumpido de cargas de -
riniento una marcha continna de la méquina deshussadoras

Con ¢l fin de famcilitar la interpretacidn més w ~
axacta del objeto sodre que ha de recaer el presents privie
legio, en los planos adjuntos complemsntarion de esta exposl
¢idn, se representa una forms prdctica pera la rezlizecidn
industrial y dnicamente & titulo de sjemplo ¥, por consie «
guiente, oin cardctor exhanstivo sino mex?aﬁmtu informative.
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En dichos planos:

Ia figura 1, represents una vista en slzado fron~-
tal de la miguina que se preconiza.

ILa figurs 2, corresponde a un slzade del perfil.

La figara 3, munestra una viste en plontae

Ia figurs 4, corresponds a un detalls del rlato =
rortaparrillan.

La figurs 5, Llustra esquemiticamente el dispostie
tivo de corte de ¥irms e igualacién de 1las mismps, con el -
dtspoeitivo de limpleza de rarrilliass.

Ia figura 64 es un detalle en planta del disposi~
tivo lector eleotrdnico.

La figura T, corresponde a ung seccidn transveﬁ-«
8al por VII-VII del citedo dispositivo.

Ia figura 8, muestra esquemdticzmente wn detalle
del dispositivo de corte transversal y arrastre de tirss a
los peines Stransportadores.

Ia figura 9y represeata un conjunto del dispomityi -
Vo encapsulador y alimentador de cépsulas. -

Ia figare 10, en una seccldn transversal de la -
tolva suninistradore de cdpsulas.

En diches figuraes, lssrofersncias correspondon:

ne o= MANDG -

2«~ GRUTO DB LIMFTADORES
3¢~ GOUILLOTINA DE CORTE 27 mue
" 4~ CORTADOR IGUALADOR.
Se=~ FLATO PORTA-PARRIILAS.
" Ge=~ DETECTOR DE PIMIENTOSe
Te= TOLVA DE CAFSULASe
8.~ GRUFO DE EMBUTIDORES.
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9.~ GRUPO DE ELECTROINANES DR LINPIEZR.
10o~ HICRO DE SEGURIDAD.
t1.~ EMBRAGUE DE VOLTEADOR,
12+~ DIENTES DE ARRASIRE.
13a~ PARRILIAS
$4+= REGLETA PORTA~PINIENTOB.
15+~ CADENAS
16+~ TUB0S DB CAFSUIAS.
17~ MESA CORFORMALORA.
18+~ GUYA DE VOIZEO.
19~ CAPSULAW
204+~ VOIZEADOR DE CAPSULAT.
214~ BIPUIADORA .
22~ LEVA MOVINIERTO ERTUJADORES. va
23.~ PLETINA MOVIMIENTO DR CAPSULAS. X
24~ GRUPO ELECTROIMANES DE ENFUJADORES.
25.~ CORREA BOVIHIERTO CORTADORWICUALADOR«
265+~ POPES DE IGUALACION.
27+~ CONBCTORES A CUADRO. '
28~ MOTCR DE EVACUACION DE CAPSULAS RELLENASe -
29e~ BUELLE DE RETROCESO.
20, CEFIILO DE LIMFIEZA«
3%+~ RANFA DE DESPERDICIOS.
324~ CAZA RECEFIORA DE CAPSUTAS.
33~ TIRA DE FINTENTO.
344~ PUBNTE DB CORTE.
35+~ POERTE FRINCIPAZ.
36w« CINTA TRANSPORTADORA«
La miignina dispone ds unk mess circular o pleto =5

o 1a que estin dispuestas coatre parrilias ~i3=, une sn ce=
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da cuadrmmte de la nisms, estes perrillas -13~ estdn formadas
por un nimero de ouchillse, dismestias parslelsmente y & una
dlotancia entre sl igusl al ancho de las tires de pimiento =
que se descan cortur, de forma gque ol colocar un pimiento endt
ma de una parrilla, y apretorlo en un macho =4-, gqueda agquel
coxrtado on tirss alojndas entrs las correspondisntes cuchfllas.
1g mesa olroular emts dotada de un movimiento giratorio de ~
90¢ por cada clelo de) movimionts de lm miquing, con 1o que ~
cada parrills ocupa sucesivamente cuatio pociciones & sstacio

“nes dlstintos; Ia pedmera -p~ para colocar ol pimiento; la ag

gundg ~P= parg ¢ortario & igualor los extremes extoriores de
les $iras; la texvers =C- para cortar estas en una longitud -
deterninadg y slojarias en unos peines o regletas ~14-y la ~
cuarte =i~ para limpier 1os positles restos de forma que lam
rrille -13=~ guede limpia y ocupe nuevamente la primera pogiee
¢ldn -~ en la que recibirf un nueve rimiento. Flgura 4
Sitnedo encime de la mesa eireular o plate -5~

existe un puente = 34 < sobre el que corre un macho = 4 ~ (g
tado de unsa renurae inferiores que coinciden en posicidn y -
distanclas entre slles, con las cuchillas de 12 parrillas ~ -
= 13 =~ de forna que cuando un pimfento se coloca en la poeie-
¢idn segindn -B~y baje el puente = 34 = y hece gue el macho -
~ 4 = presione y corte el piniento qus queds alojado en tirss
dispuestes dentre de los espacios comprendidos entre las cu-—
chilles. Deapuds de ocortado el pimiento, el macho = 4§ = gp =
desliga por el puente — 34 - y arrastra las tiras hasta ua to
P8 = 26 - situado en ol borde exterior de 1s parrilla = 13 =,
con 1o que o6 consigue que todss las tirss queden igualadas -
yor este exiromo. Por ditimo se levante el mascho = 4 = para -
permitir el givo 46 la mesa ¢ plato - 5 = ¥y que la parrills -
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-13= con 81 plmiento ya cortado e iguslado e cologne en =
posicidén -~C~ de ser troceado y tramvasado & unas regletas -
=14~ que lo colocardn en las pertes de la méquina que reall
zardn las siguientes operaciones.

En la tercerz posicidn =0~ de lazs parrilias -13-,
desciende oobre esia un peine dentado =12=, gne arrastra -~
las tires hasta colocarlas encima de una reglets ~14~, gus
contiens unoz alojaxientos rectmngulares pars en cads uno
de ellos sea colocado un trogo de pimisnto. Uns guillotina
=3= corta las tiras cuando hon eido corridas y colocndas =
encima de cada receptaculo y un ploador las introduce on e
estos. Entonces avanza la reglets ~14~ y 8o coloca otra re~
gleta vaclia «~14~, para en el mismo procesy recibir nneves -~
$rozos hasta el corte total de las tiras alojadea en cada ~
varrilla ~13-, sfectuandone tres mreoires, sobre otras ten
tas parrillas por cada movimdiento giretorio de 900 Plgura
8. '

Posteriormente la pariills =13, pasa & la cuqria
pooicidn -D~ ¥y en ella un seplllo -30- limpia los posibles -
rocidws ¥ oz echa on una bandela en yamps =-3i= que estd -~
también dispuests para recibvir, posteriormente, los trogos
de pdmiento que no tienen 13 longitud suficients pera hacer
un buen rellsnado de asceltunas. Figura S«

B! movimiento de cepillado o timpleza de las ng~-
rrilas -~13- en la cuscis pooloidn «Dw, eztd sincxonizado =
con el do arrestre del cortador-igualador-de, desligando oo
bre ol mismo pusnte =34-, acclonado on SU QVanCe POr una Cg
Irea -25~, nientrae que 8l retrocesd es producids por la w
zecuperacién de un resoris -29- sutegoniste & la accidn de
avance del cortsdor-igunlndor =~4~; on este movimiento de ra
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troceso es cuando actua el cepillo de limpieza ~30~, reti~—
rando los desperdieios heela la rampa de evacuacidn =31-.
Los regletas ~14~ gue reciben los trozos, ya corw~
tados & las medidas esteblecidms pars wi rellenado perfec—-
to, sepin el tamsfic do la meeltuna, estén diapuestas en una
cadena cerrada =15« nue engransda en uns rueda motrip neeio
nade por uns transmisidn adecusds, hace que las regletas ~—
~14~ vgyan ocupsado sucesivamente las distintes posiciones,
para la testificseiln, dobledo y encapsulado do las tiras.
Cusndo me regleta -14= ostd ya dispucsta con las
tiras de¢ pimientc «33~, se deoplaga solideris con la cadena
~13= ¥ Dasa por tns crbeza lectora =~6= gue mediantc unos pan
toa Juminoges colocedos en un soporte inferior y uvnos foto-
trancistores exmctamentc colocados encima de ecada punto lu-
ninoso, permite que ¢ads troze de pimiento ~33~, segin qud

1lens conpletsmente o 1o =33a~, el receptazocunle Gs la regle~

ta ~14~, implde que se exclie un fototransistcr o por el con
trario lo active e indigue la falta de plmiento en puntos: o
satrategleanente elegldos. La lecturs de todos los trozes ~
=33~ glojados en ¢ada regleta, se hate codificads cuandp ==
eata o6 mueve ¥y pasa por entre la cabeza lectora -6-. Ista
cobeza vecibe los setiales corresponiientes a cada trozo y ~
las envia, codificadas a un siletema clectrdnico que las me=-
pmoriza pera despuds enviar corriente a unos dispositivos -~
electronagneticon gue sctuan o no, segin la sciial recibida,

Ia reglote ~14~, con las tiras o trozos ya testifi
cados, ocupa mma posicidn en donde axisten unas borrss lime
pindoras -2-, colocadas verticslmente encima de cadm aloje-
mien$oe

Este barras ~2-, montadas ez un puense =35~ dota-—



8.

do de movimiento de subids y bajada poxr cada ciclo de movi-
miento de la méquing, son accionsdos por unos diarositivos
electromagneticos =-0~, en ol caso de que wna tira =33a- no
tenga la longitud requerida o esté partide, y entonces pe =
5. dntroducen en la reglets y desalojan la tira incomplets, ti
rindola an una bandeja =31=, sn donde gquedsn recogidos toww
dos los desperdicios de pimiento quednndo en la rezleta ~id-
80lo los trozos de pimiento védlidos para ser dollsdos y en~
capauledos. La regleta ~14~ pasa asi a la posicidn de doblg
10, Qo y encapsulado. Figura 9. En eatas posicidén estdn situados
unos dispositivos embutidores =~8-, que solidarion con @l =
nimo puente =35~ que accionsba los limpindores =2, doaprap_
de las tiras ~33~ d8 lz reglota y haclendolas paser por una
mesa unlforsadore ~17- las dobla en forma de *U®, y las alg
15, Ja en una capsula =19~ que ha sido suninistrada de una tol~
va -7~y ¥ colocada debgjo ds la tira =33, Bdlo en el caso
de que enta tuviera 1la longitud requerida. Las capeulag «~ ~
~19~ provienen de una tolva 7=, colotada en la paxte supe~
rior del puente movil =35~ que mediante unos véstagos ~23- -
20. hace que ce cologuen aplladus ¥ posicionadas en unos tubos.-
~16~ do donde una a ung son empujades por wnes cuadradillos
~21=, accionados electromagneticemente, sélo en ¢l caso de
gue exista tira vélida ~33- de pimiento. Ia capsula -19- s
coloca debajo de cada orificic de la mesa uniformadora ~17-
25. en donde recibird la tira de pimients ya doblady =33~ y, me
diante un volteador -20-~, merin colocadas enoima de una oin
ta transportadora =36~ que las llsvard, perfectamente posi=-
clonadas, @ un contenador =32=-, terwminmd asf el pProcess =
automitico de la méquina.
30 El volteador ~-20~ de les cdpeulas ~19-~ es accions
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do por un embrague -11-, cayendo por unas gulan de volteo -
~18~ a la cinta =36~ que las transporta al contenedor =32

ias cépsulas -19~ gon suministradas por la tolva
~7= g trovés de miltiples conductos ~16~, en correspondencia
posiclonada con dos estaciones de encapsuleds o embutidores
~8=, de modo que en unna de ellas se produgzen el encapsalado
de tiras =33~ correspondientes a los alojamicntes pares de
lss regletas ~T4= y en la otra a log impares.

Las chpsulas -19~ caen a través de los correspon~
dientes conductos ~16- de la tolvg ~T-, delante de unos om~
mjadores ~21=- cyyo movimiento de gvance es producsido por -~
ung leva =22«-, gi blen dicho movimiento esté controlads por
un grupo de electroimanes ~24-, los cusles se activen dnicg
mente ocuande reciben la orden a través del sistema electrd-
nico detector de las regletes ~14~, do modo que sean activa
dos cuando no ha sido detectads falta de tira de pimiento -
=33~ 0 trozo defectuoso sl pasar por la cgbesa lectore ~6-
ée lan Tigares 6y Te

Iz miquinag estd dotada deg un cuadro do mando y -~
control -i~3 un micro de esegurided -10~-; loa correspondiem=
tes comsatores e tnadre ~27-, asi como de wn motor =28~ pa~
ra accionor la einta transporiadora -36- de tépsulas -19- rg
1lenns heclia el contencdor ~32-,

Deserlta auficientermente la naturaleza del invento,
asl como un ejeaplo de realizacidn préctica del mismo, sola
nente ecabe afiadir que en dicho ejemplo es posible introdue—
cir cambios de materiss, formas y disposicidn de sua elemen
ton, siempre que tales alteraciones mo supongan variacidén -~
sustancisl en el pbjeto reivindicedos

Fl solicitante 8¢ rescerva ol derecho de extonder
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esia demanda a los palses extranjeros, reivindicando la mig
ma prioridad de la prescate soliecitud a3 ampero del Conve—-
nio Internacional para la proteccidn de la Propledsd Indup~
trial.

Igualmentes, el solicitants se reserva el derecho
de introduclr en la presente invenoidn cusntos perfecclong
misntos sobre la misma pueden derivarse, mediante 1o s0li~
citud de loa correspondientes Certificudos de Adicién en la
forsa pefiglads por la Ley.

B .0 % A

La Pgtente de Invencidn, que se solic:lté por veln
te aflos paras Espafia, de acuexrdo con la vigente Lsgislscidn,
deberd recaer sobres "SAQUINA AUTOMATICA PARA CORTAR, DOBLAR
Y ENCAFSULAR TIRAS DB FIVMIINTO®, segin las caractoeristicas
esenecisles de las pigulentess

oy e
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REIVINDICACIONES
184~ Néquine automitica para corigr, doblsr y en-

capsular tiras de pimiento, ¢srecterizeda por la disposie= -
¢ién de un plato portador de cuatro parrillas, ung en cada
cuadrantes dotado de nn movimiento ziratorio efelico de 902,
de modo gue cadm parrille ocupe sucesivgmente cuatro posfe-
c¢iones o estaciones en cada giro completo; ls primera para
poslelonar el pimiento, la segunda pars cortarlo en tiras e
izualzr los extremos exteriores, la tercerz pare cortar és-~
tas en ma longitud determinsda y transpaseriacs a ungs o
gletap o peines ¥ la cuarte para limpiar los posibles rese
tos pars ocupar seguldamente la primera estacién y repetir
ol ciclo completo; dichas regletas o peines se encuentran =
montados sucesivamente sobre una cadenm de arrastre sin oo~
lucidn do continunided, y reciben los trozos de pimiento eop
tados @ medidas preestablecidas, de mancra que en su deapig
zanlento pasen a ocunrar las distintas posiciones de recep—
¢ldn, teatiflicado, doblado y encapsulado de las tiras, de’~
manera que cuande una reglets o peine ha recibido las tiﬁaé
de pimiente es desplasadas parm pasar o través de una cebeza
lectora fotosencible, que determina la fslta totel o parciaml
de tirps on oada receptdeulo del peine, de mode gue debida-
mente codlficada diche lectura, se getivan simalidnoamente
unza serie de punzonea limpiedores ¥y una serie de alimenta~
dores de cfipsulas receptorss de cada %ira, de manera gue des
cendiendo dichos punsones inciden en los reeeptéculos vaclos
o con fragmentos de tiras desprendiendolas, mientras que =
tnicemente se colocan y posicionan las edpsulas receptoras
de tiras en los lugures correspondientes en que en fase su-

cesiva hen de situsrse los recepbéculos llemos de las regle
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tas, de nodo que descendiendo unos dimpositives embutidow-
res desprenden las tiras complotas, las doulan en forms de
U ¥ las alojan et la cdpeuls correspondiente, suministradss
por una tolva y seleccionadas electrdnicamente, solablecien
dooe el ¢lclo ds encapeulado en o3 gonas, una pera tires -
situadas en receptdoulos pares y otras pare los impores do
cada regletn; los cépsulas llenso son voltendas s una cinta
transportadors que las lleverd rerfeatmnente posiecionadas &
m comtenedor como final dol procend autométlico de la méqui
na, sccionade por nmedio de un elemento motrip Unico g trge-
vés de transuisiones adecuadas.

28,~ Miquing automdtica pars cortar, doblar y ene
capenlar tiraa de pinmiento, sepin 1s anterior reivindicgs~ ~
¢idn, caracierizada porque las custyo parrillas, solitsries
al plato giratorio, comprenden unz serie de cuchillas verti
oales radiadas paralelamente y egquidistantes, con una Sepa~
recidn igusl al encho proestablecido pars las tiras de pie—
miento, de manera que en la primers sstaoidn del clclo com=
pleto un operario deposita extendido un pimiento y al girar
dicho plado 90¢ peom @ la estacidén de corie e Iguelacidne - -

32~ Kfquine sutombtica para corter, doblar y en-
capsular tirss de pimiento, segin enteriores reivindicacio~
nes, caravterisada porque en la segduda estacién, de corte
8 igunlacidén de extremos exteriores, se dlaspone wna preuns
macho, montada sobre un puente pusicionade dlametralients -
sobre el plato, cuya prensca macho estd dotads de unas yenu-
ras conjugadas con las cuchillaes de la perrilla, ds manera
que al bajar ¢l puente, el macho preslona y corta al pimien
to trensportado, gquedando elojadas lae tiras en los eopa~ -~
clos entre cuchillas, en cuye momenio, el macho deslize pox



Fe

10u

15.

20.

25«

30«

13.

el puente y arrestre las tiras basta un tope situado en el
borde sxterior de la parrilis, ds manera que todas las i~
ras quedon igualadas por este extremo; en el miamo movimien
to de desligamiento del macho, pars izuslecidn de las tires,
on 8l extremo gpuests del puente se produse otro movimiento
sinexénico para un dispositivo que actua como limpiador de
la raxrilla eitoads en la cuarta esteeidéni seguidamente, el
paente se elove pare permitir el givo del rlato, ton lo que
1a varrillas portodora del pimiento cortado e igualado ne =
eologa en la tercera estacidn para ser troceado y irasvasa~
do s las regletas o peines transrortadores.

48.~ Hdquing potomitica para ecortar, doblar y en~
capsular tirae de pimients, segin anteriores reivindicsoio-
nes caracterizads porque en la tercera estacién existe un =~
pelne con tontos dientes de arranire como rsceptéculos exip
ten an lss perrilles, produciendose tres ciclos de arrastre
ds tires de pimiento combinando para cada uno el corte de ~
las miemas en longitud preesteblecida, de manera que em ca=~
da eiglo poeda ser llenada una regleta, quedsndo inmovili——
zado el plato en tonto las regletes avanzan para una veg rg
cibidas las tiras pasar @ 1la cabeza lectora; el corte de ~
Jas tirss de pimientos lo reelizs una guillotine a medida ~
que el peine las arvastra y coloca loa %trogos en los corres
pondienten recaptéculos de la vegleta, quedando introducidos
por medio de un pleador, avanzendo la regleta llens para po
gleionzr la sigulente vaciz pars recibir nuevos trozos ds -
tirng,

58,~ Méguina automdtica para cortar, doblar y en~
capselar diras de plrdento, seglin anteriores reivindicscio~
mn;; caractorizads porque cusndo una regleta ha recibido ~
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las correspondientes tirss de pimiento, se dssplasa solida-
rie con la cadenr de arrastre y pasa por unn oabezs lestorm
que medionte ¢élules fotosensibles wousa los recepticnlos ~
de regleta wacios o inoonmpletos, codificando dicha lecturs
oon la reglets an moviniento y enviandels & un sictesa eleg
trdnico gue las mewmoriza para después eaviar impulsos eléow
tricos a unos dlapositivos electromagnéticos que actuan o -
no, segin la sefigl yeoivida, de modo que al veupar lu regle
ta con las tiras o 3rosos ya testificados, una pomicidn oon
secutiva, queda situads debnju de lams barras limpiadores da
movimiento amcendents descendente.

68,~ Niquing sutomdtios pars cortar, doblar y en-
capbulay tiros de pimiento, segin snteriores reivindicacio~
neys caracterizsda porqus las barrns limpiadoras, 6e encuen
tran montadas sobre un pusnte dotudo de movimliento ascenden
te por ceda clole de movimients de la méquina, siendo accip
nadns cada une de diches barrss por dispositivos electromug
néticos, ds modo qus en el oaso de que une tira no oubre 4o
talnente el recepticulo correspondisnte de la reglets, o no
sxista trozc oompleto, desclienden las barrss limpladorss tse
rreclesa, acclonadas por electroimenes que han recibido los
impuisos previamente codificados, pasendo la regleis g lg -

- fnse de embuticidn en las cédpsulas.

78 o~ Bigquing sutomética para vortar, doblar y anw
capsuler tiras de pimisntos, sopin mnteriores reivindiceoip
nes, caracterizada rorgue en la fase de embuticidny deacien
den onove vastagos embutidores, vinculadon sl missd puente -
ea que s montan las barres limpledores, desprendiendc las
tiras contenidas sn las regletae, haclendolas pasnx por uns
mesa uniformadora que las dobla en forma de U y las aloja -
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en una ¢irauln soministradae ﬁor una folva, y colocada debajo
&e iz tirs, solo en el cuso exn que ésta tenga 1a longitud -
requeride.

Bao- Riquina sutomfties para corter, dobler y en-
gapsuiar tiras de pimientos, segin anteriores reivindicacio
negy caracterizada porque las edpsulas reseptores de tiras

de pindento proviensn ds una %olvs, colooada en la parte au

parior del puente mdvil, ouyes ¢éponlas, agitadas por unos
véatagos gon deponitndas consecutivanenie en un conducto e
calibrado de descarga, de medo gque una & une eon posiciona=
das en dos seccionss do erbutiolén, correspondiontes a dos
regletas, 4o modo que en 1a primors secoidn son susteptidles
ds ser situsdac debaje do los recopbdoules impares de una -
ragicta y en los pares de otra consecutive, situsndose debg
Jo de dichos receptéiculos, por medie de un smpujador acciong
do por un eleciroimén quo recibe ¢l impulso codificads para
da posieidn de receptdoulo portador de tira da pimiento, -
ordenads por la lectura de la cabesa levtora; asi las oépzu
las selecclonadss ne colocen dsbajo de cada orificio de lo
mesa uniformedora en donde recibird lo tirn de pimdento ye
doblads ¥ medianie on voltesdor, serdn depositades sobrs -
una ointe trensportadors que les llovard, poeicionadas correg
tanonts hacia un contenedor.

82,~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA CORTAR, DOBLAR Y E
CAPSULAR TIRAS DE PIMIENTOU.

Segin queda sustancislmente descrito en ls presen

. &0/0' .
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te nemoria que consta de diecisels hojas escritons s méquing
por unm sola csye y acompaiade de didbujoss

®adrids 3 FEB, 1978
De ANTONIO CANARASA MONGEs
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