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Esta invenclén se relaciona con un método y un —
aparato para formar un enfranque de zapato en el fondo de -~
la plantilla del mismo para reforzer la zona del enfrangue
que se extiende desde la comba del tacén hasta la zona de -
la planta. Nds particularmente, la presente invencidn estd
dirigide a un ®Wétodo y un aparato para aplicar, situar, re-
tener y curar una tira flexible de material resinoso tere -
moendurecible y activable, directamente in situ, en el fon-
do del mapato, de manera que dicha tira pueda adaptarse al
contorno del citado fondo y adherirse a é1 en su forma endu
reclda y riglda. Tales tiras se describen en la solicitud -
de Patente espatiola n¢ 458.336 presentada el 29 de Abril de
1,977 a nombre de la Corporacidén Solicitante.

El uso de tiras flexibles activables in situ para
formar un reforzador de enfranque resuelve numerosos proble
mas que se han presentado en la técnica anterior de fabrica
cidén de calzado. Tal como se describe en la solicitud espa—-
fiola nimero 458.336, se han insertado tipicamente reforzado
res de enfranques en zapatos en forma de un miembro prefor-
mado de madera o acerc rigido. Debido a la amplia varieded
de estilos y tamafios de zapatos, la prictica ti{pica de la -
técnica anterior ha requerido que el fsbricante mantenga —-
existencias de una gmplia variedad de tamefios y formas dife
rentes de enfranques. Se han presentado numerosas dificulta
des en el almacenamiento, seleccién adecugda ¢ insereldn de
tales enfranques. La presente invencidén se relaciona con un
método y un aparato mediante los cuales pueden formarse una
tira de enfranque inicialmente flexible y deformasble direc~
tamente en posicidn sobre el fondo del zapato de modo que se

adapte exactamente al fondo de la plantilla y se endurezea
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in situ sobre aquél mediante un estimulo externo, tal como
energia radiante.

El aparato de la presente invencién incluye una -
fuente de energfa radiante, tel como un calentador infrarro
Joy que se monta en el armazdén de la miquina. La fuente de
energla estd construfda para Eirigii energia radisnte, —-- -~
en un esquema de banda, 2 1o largo del fondo de la plentie-
1lla del zapato cuando se coloca el conjunto de éste dltimo
en la méquina« En general, la méquina incluye un dispositi-
vo para sostener al conjunto del zapato, medios de reten-~ =
¢ién destinados a acoplarse y a impulsar a la tira de en= =
franque contra el fondo de la plantilla del conjunto del za
pato, medlos para montar el soporte del zapato y los medios
de retencidn de dicha tira, para un movimiento relativo de
acercamiento y alejamlento entre ambos, medi;)s pars situar
une tira de enfranque en alineamiento con los medios de ro=
tencidén citados y un conjunto de sapato:sostenido y entre =
ellosy; para permitir la combinacidn de¢l conjunto citado, la
tira de enfranque y los medlios de retencién de dicha tira -~
alineadamente, combinademente.ademés con un medio para acti .
var la mencionada tira.

Més especificamente, se dispone un conjunto de ga
to para retener firmemente y sostener el conjunto del zapa-
to por debgjo del calentador rediante y en.posicidn inverti
day en la que la plantilla queda frente 8 la fuente de 1a ~ .
referida energla. El oconjunio del gato es desplazable verti
celmente hacia y desde el calentador radiante pars permitir
la carga del conjunto del zapato en el gato cuando éste se
encuentra en posicidn descendids y su ulterior elevacién hg

cia el calentador hasta una posicidn de activecidén. Se dis=—
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pone un medio colocador de la tira de enfranque en forma de

mecanismo de transfersncia para situar automfticamente y co

locar dicha tira en posicién suspendida y predeterminadamen

te alineada respecto al fondo de la plantilla, mientras el
5. .conjunto del zapato se halla en posicién descendida.

También se dispone un medio de retencidn de la men
clonzda tira, provisto de porclones de acoplamiento a la —-
misma que establecen contacto con poreiones marginales late
rales de t2l tira para presicnarlas contra el fondo del za-

10. pato y adaptar la tira de enfranque flexible aproximadamen-
te a1 contorno del mencionado fondo sin interferir la propa
gacién de energla rediante a la porcién media de aquella i
ra que contiene la resina activeble. El medio de mcoplamien
to al margen de 1la tira se dispone por encima del nivel de

15. 1la plantilla del fondo del zapato cuando el gato estd en su
posicidn descencida. Cuando se elevan el gato y el conjunto
del zapato hacla el calentador, la plantilla se acopla ¥y 1lle
va a la tira de enfranque y al mecanismo de transferencia de
la mismg hacia el medio de retencidén de tal tirm. Las poreio

20. nes marginales de esta tira se ponen en contacto con las -~
porciones del medio de retencidén acoplables a los citados -~
mirgenes. El gato continda subiendo una corta dlstancia adi
cional para que el medio de acoplamiento a tales mérgenes =

- presione éstos contra el fondo del zapato. El medio de aco-

25. plamiento a dichos mArgenes estéd construido de manera que - .
pueda comunicar una ligera tensidén lateral a la tira de en-
franque en respuesta a la continuada elevacidn del conjunto
del zapato., Aquél aplica una ligera tensién lateral al men-
guito de la tira de enfrangue y tiende a confinar y limitar

"30. el volumen, forma y altura de la tira finalmente curada mds
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alld de limites predeterminados. Se disponen medios para re
tirar el mecanismo de transferencia de la tira a una posi~-
c¢ién alejada después de que el conjunto del zapato ha sido
elevedo a su posicidén mds alta. El calentador radiante se
acelona durente un intervalo de tlempo seleccionado despues
de gue se ha retirado el mecanismo de transferencia de la -
tira. Mieniras se encuentra en su posicién alejada, el meca
nismo de transferencia se halla dispuesto para recibir una
nueva tira preparada para el subsiguiente ciclo de funclong
miento.

Entre los objetos genersles de la invencidn figu~
ra la provisidén de un aparato y un método perfeceionados na
ra aplicar a una plantilla de zapato una tira de enfranque
injcialmente flexible y deformable, formada de material resi
noso curable.

0tro objeto de la invencidén ea la provisidn de un
método y un aparalo del tipo deserito, que asegursn la adap
tacidén del enfranque al contorno del fondo delzapato y su -
permanente fijacidn al mismo.

Otro objeto es el de proporcionar un nétodo y un
aparato del tipo deserito, enrlos que la tira de enfranque

se impulsa para adaeptarla al contorno del fondo del zapsato

"y en los que el mangulto cubridor de la méncionada tira pue

de ser ligers y lateralmente tensado durante ls activacidn
de la resina,

Otro objéto es la provisidn de un método y un apa
rato perfeccionados del tipo descrito, gue proporcicnan un
control sobre las dimensiones transversales del enfranque.

0%tro objeto es el de proporcionar un aparaio del

tipo deserito, dotado de un perfeccionado gato capaz de —
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aplicarse con zapatos de corte bajo y con botes,

Otro objeto es la provisidn de un aparato del ti-~
po descrite, provisto de medios para situar ¥ c¢olocar auto=-
méticamente una tira de enfranque en un lugar predetermina-

5 dc sobre el fondo de la plantilla,
Descripeidn de los dibujos

Loa citados objetos y ventajas de la invencidn, y
otros mis, se apreciarin mds plenamente medisnts la siguien
te descripcidn adicional de aquélla, con referencia a log —

10. adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra wn conjunto de zapato invertl
dos que 1lustra la menera de colocacidén de la tirs de enfran
que sobre el fondo del zapato.

La figura 2 es una ilustraocidn de ung tira de en-—

15. franque tel como se usa de acuerdo con la invencién.

La figura 3 es un alzado lateral de la méquina, -
con el conjunto del zapato ilustrado con trazado disconties
nuo y con el miemo en posicién elevada, pero antes de que se
hgya retirade ol mecanismo de transferencia de la tiras

20. Ia figura 4 es un alzado frontal de la mAquina cuan
do se encuentra en posicidn insctiva.

La flgura 5 es una vista en planta, parcielmente
&n seccidn, de la mAquina, tomada a lo largo de la linea —-
5-5 de la figura 3.

25. La figura 6 es una vista en seccién de uns de las
guizs de dedo, tomada a lo largo de la linea 6-6 de la= figu
ra 4.

La figura 64 es una vista inferior, parcislmente

en seccidny del dedo y de su gufa, tomada @ lo largo de la
30« linea 6A4~64 de la figura 6.
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La figura 7 es un alzado posterior del mecanismo
de accionamiento {ransferidor de la tirs, en su configura-—
c¢ién descendida.

La figura 8 es un alzado posterior del mecanismo
de acclonamiento transferidor de la tira en posicidn aleja
da o retrafda.

La figura 9 es una ilustracién mds bien esquemdti
ca de las posiclones elevadas y laterales relativas de los
dedos, observados en el sentido longitudinal de la méquina.

Las figuras 10 a 15 son 1lustraciones algo esqué~
miticas de la secuencia de funcionamiento de la méquina; y

La figura 16 es un diagrama esquemético del siste
ma clrcuital de control de la méquina.

Descriveidn de la versidn oreferida

La invencidén se relaciona con la colocacién y cu~
rado de una tira alargada de material en su posicién sobre
el fondo de un conjunto de zapato parcialmente formado., Tal
como se muesira en la figura 1, el conjunto delzapato inclu
Ye ung horma 10 provista de una plantilla 12 en su fondo y
de una pala 14 montada sobre la horma 10. Las porciones mar
ginales de la pala 14 habrén sido ya sghormades a correspon—
dientes porclones margingles de la plantilla 12. La tira de
enfranque 16, ilustrada en la figura 2, comprende un mangui
to alargado 18 de material flexible que contiene una matriz
de una resina termoendurecible 20 y una serie de hebras de
fibra de vidrio empoiradas en la resina. La resina 20 es ac
tivable mediante un estimulo externo selecclonado, tal como
calor. El manguito 18 estd preferiblemente formado de un par
de tiras, incluyendo una tira superior 24 y otra inferior =-
26, selladass entre sl a lo largo de sus lados longitudinales
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para definir un par de mArgenes longitudinglmente extendi~-
dos 28. El menguito estd formado de un material que puede ~-
Srensmitir el estimulo activador externo a la matriz resino
s8a. Por ejemplo, en la versién descerita, el estimulo activg
dor es calor en forma de energia infrarroja y el manguito -
estd formado de un material pldstico sustancislmente trans-
parente que transmita la radiacién infrarroja a través de -
61 hasta la matrigz.

La tira de enfranque 16 se cortard tipicsmente de
una "cuerda" larga de suministro, describiéndose con detalle
en la solicitud de patente espafiola antes mencionada. En ge
neral, la tira de enfranque es flexible ¥ se corta en ung =
longitud tal que pueda colocarse en el fondo de la planti—
lla, como sug:{ere la figura 1, donde dicha tira se extenders
desde la zona de la comba del taedn del zapato hasta la por
cién de la planta aproximadameﬁte.

La méguina se ilustra en alzado en la figura 3 e
incluye un armazén 30 que puede asegurarse a una base (no ~
mostrada) u otro adecusdo soporte firme. Para mayor facili-
dad en la descripcién, las direcciones extendidas haecia la
izquierda, segin se mira la figura 3, se indicarén como di-
Pecciones haeia adelante o hacia los dedos del vie, y las =~

éid:enﬁidas hacia la derecha se indicardn como direcciones ~

“hacia el tacdén o hacia atréds. Las direceiones hacis y desde

la posicidn normal del operario (en la que la mdquina apare
ceria como se sugiere en la figura 3) se indicarén como late
ralas, transversales o en el sentido de la anchura.

Una fuente de energia radiante, tal como un calen
tador infrarrojo 32, se asegura al armezén, por ejemplo me=~

diante un soporte 34. El.celentador 32 presenta preferible~
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mente la forma de un elemento infrarrojo alarsgade 36 (figara
4) dentro de un reflector 38 que dirija la radiscién infra-
rroja hacia abajo, en direccidn al conjunto del zapato (mog
trado con trazado discontinuo en la figura 3), que se sog—-
tlene en posicién invertlda en la maquina. ELl calentador ra
diante 32 y su reflector 38 son seleccionsdos y dispuestos
de modo que dirijan la energla radiante haclia abajo, en di~-
reccidn al fondo del zapato cuando éste ses sostiene en la -~
méquina tal como se muesira, Como se describird, la posicidn
del celentador respecto al conjunto del zapato, cuando éste
ge coloca dispuesto para la activacién de la tira de enfran
que, es tal que el fondo del zapato quede desplazado del -
punto focal del reflector, de modo que la radiacidén del ca=-
lentador 32 incidm sobre dicho fondo y la forma de tiram alar
gada, que coincidiran sustancialmente con la porcién de la
tira de enfranque 16 que contiene la resina, a la que inclui
rén.

El soporte 34 puede fijarse a una barra fileteada
35 extendida hacla atrds y asegurada a una porcidn extendida
haclia arriba 37 del armazén 30. La porcidén 37 del armazén -~
estéd provista preferiblemente de una ranura 39 extendida en
el sentido de la altura. Un par de tuercas 40 se aplicen a
rosca sobre la barra 35 a lados opuestos de la poreidn 37 ~
del armazén pars asegurar dicha barra a la misma porcién 37.
El citado montsje permite ajustar la posicién del calentador
32 tanto lateral como veriticalmente.

El conjunto del zapato se mentiene firmemente en
la méquina mediante un gato, indicado en su conjuato poxr 48.
Este gato es guiado verticalmente (como ge describird) hacia
y desde el calentador 32, entre una posicidn descendida de
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carga y una posicidén elevada de funcionamiento (mostrada en
1a figura 3). El gato incluye una barra de soporte princi—
pel 50 extendida hacia adelante y atrds, que tiene un sopor
te 52 accionado por la biela de pistén 54 de un eilindro de
aire 56. La biela B4 no estd rigidamente fijeda al soporte

52+ 8ino que es recibida dentro de u.n orificio eiego 53 for

» mado en el lado inferior del soporte 52. El eilindro de aire

56, a su vez, se asegura a una poreidén 58 del armezén 30 me
diante un soporte 60. La barre de soporte Principal 50 sos~

tiene los diversos elementos de retencidn del zapato, que =

- ‘incluyen un colocador 62 del tacén, en forma de V, un pasa~

dor 64 para el taobn, un par de pasadores 66 de la pala ¥ wma
abrazadera ednica 68 que asegura el conjunto del mapato con
su tacdn firmemente presionado contra el colocador 62, del
mismo, con el asiento del tacén Qel zapato firmemente apli~
cado contra el citade pasador 64 y con la porcién de pala -
del zapato firmemente aplicada contra los pasadores 66 de la
misma. Cuando se encuentra en posicidn retenida (mostrada -
con trazado discontinuo en la figura 3), el funcionamiento
del cilindro dé aire 56 eleva o desciende todo el conjunto
del gato, elevdndose o descendiéndose asi el conjunto del -

-zapato.

El colocador 62 del tacdn eetd montado en la ba=-
rra de soporte prineipal 50 mediante un soporte 70 extendi-
do hacia adelante (véase figura 5) y determina la posicién
posterior del conjunto del zapato mediante aceplaumiento con
los cuartos. El colocador 62 del tacén incluye un par de pla
cas 72 aseguradas al soporte 70 aproximedsmente en éngulo -
recto entre sf. El pasador 64 del tacén, que determina 1 -

colocadsidn en aliura de la porcidén del tacén del conjunto -
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del zapato, se inserta a través del extremo de un miembro
76 que se extiende hacia adelante. Este miembro se asegura
al soporte 70 mediante un poste 78 extendido hacia arriba.
El pasador 64 se destina a coplarse al asiento del tamodn ~

- del zapato sustgncialmente a lo largo de la linea central
longitudinal de ésie Wltimo y se sitha en la parte interme

dia y por encima de la placa 72 del tacén. Ia posicidn an-—

tero~-posterior del pasador 65 del tacén pueds ajustarse, si
3¢ desea, mediante una renura 80 del miembro 76 y un perno

82 que pasa a través de aquélla y asegurs el miembro 76 &l

poste 78. Ademéds de los citados ajusbes, el soporte 70 pue

de ajustarse en cusnto a su posicidn longitudinal, propor~

cionando asi un ajuste del conjunto del colocador 62 del ~

tacdn ycl pasador 64 de éste Gltimo. A tal fin, el soporte

70 se asegura & la barra de soporie princlipal 50 medisnte -~
un par de pernos 84 que pasan a través de una renura 86 - -
extandida hacla adelante y atrés, practicada en la barra de
soporte 50.

Ia posicidn en altura del extremo anterior dsl —
conjunto del zapato es determinada por los pesadores 66 de
la plants, que estén lateralmente espaciados ¥ filebeados.
Bstos paaédorea 66 se insertan a través de una placa 99 en
forma de T (figura 5) sostenida por un soporte 92, que a =
su vez, oo%4 montado en la barra de soporie principal 50, -
Las colocaciones longltudinales de los pasadores fileteados
66 pueden ajustarse mediante la disposicién de una ranura -
94 formada longitudinalmente a través de la placa 90 ¥ de =
un tornillo 96 que se extlende a través de esa ranura y se
ineerta en &l soporte 92.

El oconjuntc del zapato es impulsado haecia arribs
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¥ atrés contra el colocador 62 del tacdn, el pasador 64 del .

mismo y los pasadores 66 de la planta mediante una abrazadg
ra ednica 68. Esta abrazadera incluye una zapata 100 asegu~
radz al extremo de una biela de pistén 102 de un cilindro de
alre 104. Este fltimo estéd suspendido de¢ la barra de sopor-
te principel 59 mediante un soporte 106. El ¢ilindro de aire
104 estéd moniado cor un dngulo tzl que 1a zapata de reten—
cién 100 se mueva a 1o large de una trayectoria diriglda =
hacia arriba y hacia el teeén hacie y desde la porcidn edni
ca del zapatoy proporcionands asf{ una components diriglds -
haciz arriba y atrds de la fuerza de retencidn. Con estg =~
disposicidén retentora, en la que la abrazadera estd situade
por delante de la zona del tacdn del conjunto del zapsto, ~
la méquina puede usarse con igual facilidad con zapstos de
corte bajo o con botas, porque no hay ningfn mecanismo de -
retencién que interfiera la colocacién de botas en la méqui
na.

El conjunto del gato es guiado en su desplazamien
to vertical:por ung barra de gufa 108 asegurada al soporte
52 y que se deslize a través de las aberturas 110 y 112 for
radas en los salientes 112 y 113, respectivamente, que for-
ran parfe de la poreidn 58 del armezén: Para evitar la rota
cién horizontal del conjunto del gato, se asegura un estabi
lizador 114 (figurs 5) al extremo més retrasado de la barre
de soporte principal 30; siendo recibido on una ranura for-~ -
nada en una gula 116 fijada & 1a placa 118 sostenlda en po~
sicién fija respescto al armazén,

Lz méqring incluye también un par de medios aco=—
plables & la tire, generalmente paralelos, indicades por el

ninero de referencia 120, construfdes y dispuestos para aco
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plarse a lgs porciones marginales opuestas 28 de la tira =-
de enfranque 16 y que cooperan impulsando & tales porciones
marginales 28 hacia abajo a su acoplamiento con el fondo de
la plantilla. En la versién mostrada, y tal como se descri-
be aqul més detallademente, los medios de acoplamiento & la
tira de enfranque comprenden un par de hileras o grupos ge=~-
neralmente paralelos de dedos espaciados 122 provistos de ~
exiremos que se acoplan a los mirgenes opuestos 28 de la —
citada tira cuando ésta y el zapato se elevan hacia el ca~-—
lentador 32 a una posicidén de activacidn. Los dedos 122 se
disponen debajo del calentador radiante 32, pero bastante -
por encima del conjunto del zapato cuando éste queda rete~-
nldo en el conjunto del gato 48.

Cuando se inicla un ciclo de funcionamiento de la
méquina, una tira de enfranque 16 queda suspendida por debg
Jo de los extremos 124 de los dedos, pero por encima del =~
fondo del conjunto del zapato, que entonces se sostiene en
el gato 48. Ia tira de enfranque 16 es suspendida por la ca
beza de transferencia (indicada en su conjunto por 126 en =
la figura 3) del mecanismo de transferencia de dicha tira.
La cabeza de transferencia 126 est4 construlda pars retener
la cltada tira por succidn. Seguidamente, al accionarse el
conjunto del gato 48 para elevar el zapato, la plantilla se
acopla a la tira 16 y ambas contindan desplagzdndose hacia ~
arriba al unisono, bajo la influencia del e¢ilindro de aire
%6+ La cabeza 126 de transferencia del enfranque estd des-
plazablemente montada, de manera que t'ambié,n fie moverd ha~
c¢ia arriba con el conjunto del zapato y la citada tira,; Eg~-
tos dos contindan ascendiendo hasta que los méArgeney 28 de
la tira 16 se acoplan a los extremos 124 de los dedos 122,
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Estos dedos estédn montados tamblén para un movimiento en el
sentldo de la altura en respuesta a un continuado avance —
ascendente del gato 48 y del conjunto del zapato. El limite
superior del ‘desplazamiento del gato 48 es controlado por -
5. un anillo de tope 128 que se extiende hacia arriba desde —
un soporte 130 asegurado al extremo inferior de la barra es
tabilizadora 108, E1 tornillo de tope 128 estd situsdo de —
manera que se apoye contra una porcidn del armazén 30.
Cusndo se ha elevado el zapato a su méxima posi—
70. ecidn superior, el mecsnismo de transfercneia de la tira de
enfrangue suprime su agarre por vacio sobre dicha tira y 88
desplaza hacia arriba y lateralmente desde el conjunto del
gapato hasta la posicidén alejada, indicada con trazado dig~
continuo en la figura 4 y de la manera que se describirsg —
15. luego con més detalle.

La figura 9 ilustra, algo esquemdticamente, la ma
nera en que se acoplan los dedos 122 y se desplazan respec~—
to a los mérgenes 28 de la tira de enfranque 16. Al elevar-
se el conjunto del zapato, los extremos 124 de los dedos se

20. sacoplan inicialmente a los mérgenes de la citada tira, mien
tras los dedos 122 se encuentran en la posicidén mostrada can
trazedo discontinuo en la figura 9. Dichos dedos estédn montg
dos para un movimiento en el sentido de la altura en res— -
puesta @ la elevacién del conjunto del zapato, pero de una

25. manera que permita tembién una ligera componente de movimien
to lateralmente hacia el exterior, como sugieren las flechas
132 de la figura'Q,., en la que se muestran los dedos con tra

. zado continuo. El efecto de este movimiento de los dedos -
122 es la aplicacidén de un arrastre lateral a cada uno de -

30. los mérgenes para tender a tensar lateralmente la tira supe
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rior 24 de la tira de enfranque 16.

Las figuras 3, 4 y 6 muestran los detalles de cons

truceidn de los dedos 122 y su foxma de montaje. Cada uno =

de los dedos es sostenido por una gula 134 que, & su vez, -

estén montadas sobre un par de barras 136 laterslmente ea—-

paciadas y extendidas hacia adelante y atrdas. Cada una de -
las barras estd asegurada, en su extremo posterior; al arma
2én mediante una abrazadera 137, cada una de las gufas 134

de los dedos incluye una poreidn de abruzadera solidaria —
138 mediante la cual las citadas guias se aseguran en posi-
cién rigida y fija sobre las barras 136, La disposicidén an~—
gular de las gufas 134 de los dedos y su posicidn longitudi
nal a lo largo de las barras 135 pueden ajustarse aflojando
los tornillos de retencidén 140, volviendo a colocar lag = «
gufas 134 en la forma deseada y apretando de nuevo los tor—
nillos 140. Como se muestra en la figura 6, cada uno de los
dedos incluye una porcién superior 142 que es desligablemen
te recibida deniro de una ranura 144 extendida a travée de

la guia 134 del dedo. La porcidn superior 142 del dedo es =

de secclén transversal no ¢ircular y preferiblemente cuadra

da (como la ranura 144), para impedir que los dedos giren =
dentro de sus gufas 134. ILa porcidén saliente inferior 122 -
ds los dedos estd estrechada a una configuracidn més rectan
gular (figura 6A) que la porecidén superior 142. Cada una de

las guias de los dedos estd provisia de una tapa 146 que ~-
tiene un reborde inferior 148, el cual presenta una ranura

150 que recibe la porcidn inferior estrechada del dedo 122,
pero que no puede dejar pasar la poreidn superior agrandada
142, limitando asi la posicién inferlor de los dedos en las
gulas 134. La tapa 146 incluye también un reborde superior
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152 que se superpone al extremo superior de la gufa 134 y -
que recile un tornillo tensador 154 qde se extiende al inte
rior del extremo superior de la ranura 144. En el extremo =
superior de la rspura 144 se diapone un resorte de Comprg=-
81én 156, entre el extremo superior de la porcién superior
142 del Gedo y el tormille 154, para impulsar ligeramente -
al dedo en su posiclén méds baja. ElL tornillo 154 puede ajus
tarse para variar la fuerza desarmllada por el resorte 156
en la forma deseada.

¥Yor lo que antecede, se apreciard que las gufas -
134 de los dedos, y por consiguiente los dedos 122, pueden
espaciarse en la forma deseada a lo largo de las barras 136
¥ pueden orientarse con una disposicidn inclinada hacis aba
Jo ¥ hacla adentro en la medida deseada. En muchos cagseg, -~
o6lo seré necesario efectuar un ajuste inicisl que de ordi-
nario serf suficiente prdcticamente para todos los zapatos
a fabricar de acuerdo con la invencién. ILos dedos 122 son ~
formados de modo que sean relativamente rfgidos, por lo me~
208 en una direccidn lateral, de manera que cuando el con-—
Junto del mapato impulse a los dedos 122 hacia arriba, no =
se doblen en direccidn lateral. Esto ¢s deseable a fin de ~
asegurar que el control sobrs la medida en que los dedos ==
122 se mueven lateralmente hadia fuera se efectfia solamente
madiante ls disposiceidén angular de las citadas gufas 134.

Es preferible que la fuerza relativamente ligera
(por ejemplo, de 28 2 56 gramos) con que los dedos 122 pre-~
sionan a los mérgenes 28 contra la plantilla sea generalmen
te uniforme, y a tal fin dichos dedos pueden formarse de ma
nera que los extremos inferiores 124 de los més intermedios

de cada grupo se extiendan algo mds abajo que los extremos
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124 de los dedos dispuestos mds hacia las partes anteiior y
posterior del gapato. Asi, los extremos 124 de cada grupo =
definen un lugar 125 (véanse figuras 10 y 15) que correspon
den aproximadamente a la curvatura de un fondo de zapato en
la zona del enfranque de éate ltimo. Disponiendc inicigle—-
mente el lugar 125 de los extremos de los dedos 124 de modo
que se aproxime g la curvatura del fondo del zapato desds =~
la gona de la planta a la de la comba d2l tacdén, se aplica=-
réd una presidn sustanciglmente uniforme a los mirgenes do -
la tira de enfranque cuando dsta y el conjunto del zapato -
se ponen en contacto con los dedos.

El mecanismo de transferencia se llustra en las ~
figurag 3y 5, 7y 8 e incluye la cabeza de transferencia —
126, el brazo 158, 1la junta ecodada 160, la palanca acciona
dora 162 y el mecanismo acclonador 164. Le cebeza de transfe
renola 126 estd conectada nl extremo del brazo 158 de mans-
ra que pernita un autoajuste articulado de dicha cabeza al-
rededor de un eje transverssal pars permitir que tal cabeaza
se acomode al contorno de la plantilla del particular con=—-
Junto de zapato. La junta acodada 160 permite que el brazo
158 gire hacia arriba al unisono con el conjunto del zapato
durante la Wltims poreidn de la elevacidn de t=l conjunto,
El mecanismo acclionador 164 y la palanca accionadora 162 se
digponen para continuar el subsiguiente movimiento ascenden
te del brazo 158 y la cabeza de transferencis 126 y para gl
rar luego la totalidad del conjunto de. transferencia trans-~
vorsalmente y hacia arriba, fuera del camino a su posicién
alejada.

La cabega de transferencia 126 puede presentar la

foimua de wn tubo 166 configurado en U. El extremo exteriocr
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de cada ramel de este tubo estd doblado en dngulo recto res
pecto al ramal y se halla dotado de una gapate de succidn -
alargada 168+ El tubo 166 estd conectado a una fuente de va
cfo (no mostrada) mediente una adecuada tuberiz 170. Cuande
5« ¢l mecanlsmo de transferencia estd en la posicidn alejada -
que e muestra con trazado discontinuo en la figura 4, el_'—
‘tubo 170 se conects a una fuente de vaefo para generar maa
succién en las zapatas 168. Cuando presenta esa configura~——
¢iény puede aplicarse por el operabio una tira de enfranque
10« previamente cortada 16 a las zapatas de sueccién 168, que —
sostendrdn la citade tira. Tal como se deseribird, el meca~
niamo de transferencia se girg luege hacia sbajo para trang
forir y situar la tira de enfranque 16 por encima del conjun
to del zapato y por debajo de los dedos. 122, ILs suceidn se
15+ nentiendrd pare retener firmemente la tira hasta que se de-
see soltarla y devolver el mecanismo de transferencia a sn
mosicidn alejada y epartada.
Freferiblemente, las zapatas de succidn son de =~
una longlitud sensiblemenite igual a la anchura de la tira de
20. enfranque, pues ello facilita la adecuada coincidencia de -
1a tira con las zapatas cuando el mecanismo de transferencia
e3t4 en su posicidn slejadzs EL operario =6lo necesita ali-
- near los bordes de los mérgencs: 28 de la tira con los extro
mps de las zapaltas de succidn 168. Debe destaparse igualmen
25. e que los dedo'sn"‘igé- se ajustan longitudinalmente sobre sus
barras para asegurar urs adecuada tolersncis entre los rang
les del tubo 166 en U, de manera gue &ste no se interfiera
..c¢cn los Gedos 122 en ningth momento durante el movimiento -
del mecanismo de trznsferencia.

30 La cgheza de transfercncia 126 estid monteds en el
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exiremo del brazo 158 mediante uns conexi&n que permita un
grado limitado de movimiento artiouiado glrededor de un eje
transversalmente extendido (como se ve en las figuras 4 y 5)
Esto es deseable para permitir q_ué la cabeza de transferen-—
cla 122 se adapte a la forma y contorno particulares de la
plantilla del zapato a la que ha de aplicarse la tira de =-
enfrengue. La conexidn .incluye una abragadera 172 asegurada
al extremo exterior del brazo 158. Esta abrazadera se asegu
ra mediante un tornillo transversalmente extendido 174 y un
par de tuercas bloqueadoras 176« EL tubo 166 en U tiene un
menguito fileteado solidario 178 que estd montado en un ex~
tremo del tornillo 174 extendido hacla el interior, de mane
ra que el menguito 178 pueda girar directamente sobre el —
tornillo 174. '

La Junta acodada 160 so dispone de modo que permi
ta al brazo 158 girar hacia arriba junte con el movimiento
del conjunto del gzapato y en respuesta a tal movimiento, ~-
Lg junta acodada 160 incluye una abrazadera 180 que se ase~
gura al otro extremo del brazo 158 por un tornillo 182 y un
par de tuercas blogueadoras 184. El tornillo 182 se inserta
libremente en un manguito 186 formado solidariamente con la
palanca accionadora 162 y en el extremo inferior de la mis—
ma. La conexién libre entre el manguito 186 y el tornillo =
182 permite al brazo 158 glrar de maners gue pueda elevarse
o descenderse en respuesta al movimiento del zapato. Se dig
ponen medios para limitar la posicién articulada més bgja =
del brazo respecto al manguito 186 y la palanca accionadora
162, de manera que éste dltima puedé elevarse y articular——
ge (tal como se describird) para llevar el brazo 158 y la ~

cabeza de transferencia 126 a su posicidn alejada. E1l meca-
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nismo limitador incluye un tornillo de tope ajusteble 188 -
que se inserta a Yravés de un extremo de un miembro 190 pro
longador del brazo, asegurado al extremo opuesto de tal bra
z0 158, EL miembro 190 se dispone en una posicidn angular ~
5. tal respecto al brazo 158, que el tormillo de tope 188 que-
de frente a la superficie de la palanca accionadora 162 = -
orientada hacis atrds. En ausencia de un conjunto de zapato
que sostenga al extremo del bragzo 158 con"eapondiente a la
cabeza de transferencis, el tornillo 188 se apoyari contra
10+- el lado de la palanca accionadora 162. Cuando el conjunto - -
del zapato avanza hacia arriba, el brazo 158 gira hacia --
arriba, desplazando al tornillo de tope 188 respecto a la -
. palanca acclonadora 162 (tal como se sugiere en la figura -
5). Cuando Vluego se eleva y gira la palanca 162 (como se =-
15. describird) para retraer el mecanismo de transferencia, el
tornillo de tope 188 se pondréd de nuevo en contacto con la
~palanca accionadora 162, de manera que el continuado movi~
miento de la palanca 162 retirard el brazo de trensferencia
158 y 1a cabeza de transferencia 126, El brazo 158 es impul
20, sado en direccidn descendente por medio de un resorte de -~
tensidén 192 conectado por un extremo al miembro 190 prolon-
gador de tal brazo. Esto asegura un buen y firme contacto ~
entre la cabeza de transferencis y el conjunto del zapato.
El meéanismo acclonador 164 incluye, para mover -
25, el brazo 158 y la cabeza de transferencia 126 entre sus po~
siciones de funclonamiento y.alejada, un dispositivo median
te el cual puede moverse primeramente la palanca accionadora
162 haclia arriba, hasta que la cabeza de transferencia se ha
ya separado adecﬁadamente del conjunto del zapato, y glrarse

30+ luego en direccidn lateral y ascendente hasta su posicién ~



5

10.

15,

20.

25,

30.

20.

alejada. A tal fin, el mecanismo accionador 164 se sostiene
sobre una placa 194 asegurada al armagén en el extremo pos-—
terior de la méquina. La palanca accionadora 162 estd arti~
culadamente montada, entre sus extremos, en un primer pivo-
te, en una corredera 198 que es verticalmente desplazsble a
lo largo de la superficie posterior de la placa 194. La co-
rredera 198 esid limitada a un movimiento vertical por un -
per de contrachavetas verticalmente extendidas 200, asegura
das a la placa 194 y que definen un par de vias de gufa 202
extendidas en el sentido de la altura, que reciben y gufan
a la corredera 198. ElL pivote 196 consta de una barra alar-~
gada que se extiende en direccidn antero-posterior y a la~-
dos opuestos de las placas 194 y 200, La placa 194 estd pro
vista de una abertura verticalmente extendida 204 destinada
a permitir el libre desplazamiento del pivote 196 en direc—
cién vertical. El extremo més anteriormente dispuesto del -
pasador de articulacidn 196 estd conectado a la biela de =~
pistén 208 de un cilindro desligzanie 210 accionado por aire.
El otro extremo, inferior, del cilindro desligante 210 esté
articuladamente asegurado a la placa 194, El extremo més ex
%erno de la palanca accionadora 162 estd articuladamente co
nectado, en un segundo pivote, & la biela de pistén 212 de
otro cilindro 214 accionado por aire, que estid situado en =~
el lado posterior de la placa 194 y se assgura articulada—-
mente por su extremo inferior a la placa 194.

Los cilindros 210 y 214 son accionados de manera
que primeramente se eleva la palanca accionadora 162 (y los
miembros eolocadores sostenidos por ella) y luego se gira -
tal palanca alrededor del pivote 196 hacia la posicidén ale-

Jada, en la que se mantiene durante un intervalo de tiempo
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(en el ciclo de activacién por calor) suficiente para permi
tir al operaric cargar la cabeza de transferencia 126 con -~
una nueva tira de enfranque. Asi, los cilindros de aire 210
¥ 214 son acclonados simulténeamente para avanzar la palan=
5. ¢©a acclonadora 162 hacia arriba (sin rotacién), hasta que el
extremo superior de dicha palanca entre en contacto con un
miembro accionador 230 de una vdlvula X montada en el extre
mo superior de la placa posterlor 200. La védlvula K estd in
corporada en el alstema circuitel de control de la méquina
10, (como se describiri) para mantener al cilindro 210 en su ==
configuracién de plstdén extendldo y para invertir el funcio
namiento del ¢ilindro 214, retirando asf la biela de pistén
212 y determinando la rotacidn de la palanca acclonadora =
162 hacia srriba alrsdedor del pivote 196, hasta que dicha
15.- palanca 152 alcance su posicién inactiva,
La secuencia de funcionamiento de los diversos =——
" elementos de la méquina se ilustra, algo -esqueméticamente,
en lag figuras 10 a 15, ¥ en la figura 16, que es un diagra
ma esquemdtico del sistema circuital de control neumdtico,
20, cuando la méquina se halla en disposicién inactiva, con to~
"~ das las vélvulas interesadas en disposicién retrafds. La fi
gura 10 muestra la miquina en su disposicién inactiva, pre-~
‘parada para recibir una horma de calzado. Los dedos 122 ge
‘encuentran en sus posiciones totelmente descendidas. El meca
25. nismo de transferencias estd en su posicidn descendida, para
suspender ung tira de enfranque en posicidn por debsjo de -
los extremos 124 de los dedos. Se aplica aire a presidén des
de una fuente adecvada S a través del conducto 11, a2 las di-
versas védlvulas que controlan el funcionamiento de la méqui

30. na. En este momento, el cllindro de abrazadera cénica 104 ~
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es impulsado (por un resorte intermo) a su disposicién retral
da, desalojéndose la cabeza del cilindro 104 a través de un
conducto L8 y de una v&lvula D. El cillindro 56 del gato es
impulsado también a resorte a una disposicién retrafda (por
un resorie interno) a través de un conducto 11 ¥ una vdlvu
la E. Ia cebeza aplicadora de vacfo 126 est4 conectoda a ~
una bomba de vaclo (no mostrada) a $ravés de una manguera de
vacfc 170 y una vdlvula P. El eilindro deslizante 210 sg «=
mantiene en su posicidn retrafds mediante sire a presidn --
aplicado al extremo de la biela del mismo a través de un con
ducto L19; una vdlvula H y un conducto L17 que ssté conecta
do al oconducto L1s EL extremo de la cabesza del cilindro des
lizante 270 se evacug a través de wn conduoto L18 y wna val
vula Hi El cilindro 214 de la palanca se mantiene también en
su disposicidén retrafda medisnte aplicacidn de presidn al -
extremo de la biela de tal cilindro a través de un conducto
123 y de una vdlvula I conectada al conducto Lis EL extremo
de la cabeza del cilindro 214 se evacua a la otmésfera a tra
vés de un conducto 122 y una valvula L

Entonces se coloca el conjunto del sapato sobre el
gato del mimmo y el operario mccions el cilindro de gbraza~
dera 104 para presionar la sbragadera cénica 100 hacis el co
no del conjunto del zapato y asegursrla en el gato; como se
muestra en la figura 114 Ia operacidu se inioia desviando ~
una vélvula A4 (medisnte un pedal no mostrado, pero sugerido
por 218 en la figura 16): La dosviacidn de la vélvula A comp
nica el aire del conducto L1 con el conduoto I3, que & sy =
vez controla la vdlvula D a través de una vélvula de lanzade
ra 8V1. La desviacién de la védlvula D permite el flujo Ge =
aire densde la vdlvula C, a través de los conductos 15 y 16,y
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a través de 1la valvula D, hasta el conducto 18, para accio-
nar al eilindro 104 de la abrazadera cdnica. Entre los con-
ductos 15 y 16 se dispone un regulador de presidén 220 para
limitar la fuerza con que el citado cilindro 104 aplica pre
8ién de retencidn a la poreidn cdnica de la pala del zapato.
La finglided de esto s reducir toda tendencla a que la za3~
pata de la abrazadera ednica raye o dafie 1a citada pala.
fomo se muestra en la figura 124 se aceions enton
ces el cilindro 56 del gato para elevar éste @ltimo y ¢l -

zapato hasta su acoplamiento com la tira de enfranque 16, El

.eilindro 56 del gato es mccionado también en respuesta a la

desviacidn de laz vdlvula Dy prero su funcionamiento es lige-
ramente demorado para asegurar gue el cilindro 104 de la ~
abrazadera eénica haya retenido primero firmemente el zapato
en el gnto 48. Cuando se aplica presién a través del condue
to L8, también se aplica para regular una vélvula E, pero o
través de un restricter de flujo 222 pare demorar lligeramen
te la desviacién de la vélvula E. Una vez desviada ésta, 1a

presién dsl conducto L1 se coiiunica a través del conducto -

110y 1a vélvula_E a la cabeza del cilindro 56 del gato. Pa

ra controler la velocidad de elevacidn del eilindro 56, pue
de disponerse un restrictor de flujo 224 en el conducto L11,
inmediatemente delante del eilindro 56 del gato. Puede ob——
Servarse que cuande se desvia la vélvols E, se aplica tam—
bién presién e través del conducto 124 g una vélvala K, dig
poniéndoly para su wlterior desviecidn.
Al elevarse el gato 48.y el conjunto del zapato,

el fondo de la plentilla entrard en contacto con la tira de
enfranque 16 y la cabeza de transferencia puede girar lige~

ramente alrededor de un eje lateral para adaptarse al fondo
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de la plantilla. Al continuar la elevacidn del zapato bajo
la influencia del ¢ilindro 56 del gato, impulsg aquél a la
tira de enfranque 16, a la cabeza de trensferencia 126 y al
brazo de transferencia 128 hacia arriba de modo simltdneo.
Al continuar ssocendiondo el zapato, 1os mérgenes 28 de la i
ra se acoplan 8 los extremos 124 de los dedos 122 para pre~
sloner dichos margenes contra los extremos 124 de tales de~
dos e impulsar a estos extremos contra la fuerza impulscra
relativamente ligers de los resortes 156 ds dichos dedos, -
Cuando se ha elsvado el zapato a su posicidén de méAxima ele=
vacidén, los dedos 122 se apoyarén sobre los mérgenes 28 pa-
ra presionarlos y adapterlos al contorno del fondo del zapa
to. AdemAs, dursnte la elevacidn de los dedos 122, éstos -
avanzan ligersmente en sentido lateral ¥ hacla el exterior
pera comunicar une ligera tensién a los mdrgenes ¥y particu
larmente, a través de la tiras ourerior 24 de la tira de en-
frenque 16.

Cuando el zapoto ha glcanzado su méxime posicidn
alevada, una porcién del soporte 52 se acoplerd ¥y activard
8 un miembro accionador 226 de una vélvula J incorporsda en
8l sistema circuital de control pars aceionar los eilindros
210 ¥y 214 del mecanismo accionador 264. Los eilindros 210 ¥y
214 @on accionsdos primeramente de modo simultédneo para ele
var el brazo 162 lo suficlente para separase del conjunto ~
del gapato (figura 13) y luego se invierte el cilindro 214
de la palanca para determinar el giro de tal palanca 162 al
rededor del pivote 196, girando asi el brazo 158 y la cabeza
de transferencia 126 laterslmente y hacia arriba a su posi-

-0ién alejada, dispuesta para recibir la sigulente tirs de en

franque. Como se muestra en la figura 16, cuando se desvia
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la vélvulae E para acclonsr el cilindro 56 del zato, se apli
ca tambidn aire a través del conducto 113 a la wilvula J. ~
Cuando se eleva el cilindro del gato a su posicidén més alta
¥ acciona al miembro 226 de la védlvula J, fluye aire a tra-
vés del conducto L13, de dicha vdlvula J y a través del con
ducto L14, el ougl desvia a la vdlvula L. Ia desviacidn de

la vélvale I dirige a su vez aire desde el conducto I a tra

vés de dicha vAlvals L y del conducts 122 a la cabeza del -
cilindro 214. de la palanca y también evacusz el extremo de la
blela de dicho cilindre 214 a través del conducto 123 y de
la vélvula L« Cuando se aplica presidn al oonduc*.:o L22; se
apliea también, a través del condueto 121, a una vdlvula de
lanzadera SV2 que desvia a la védlvula H. Ia desviacidén de ~
esta vdlvula H comunica alre a la cabeza del eilindro 210 a
través del condaucto 118; de la vdlvula H y de los conductos
L17 ¥ Lls E1 extrems de la blela del cilindro de corredern
210 se evacua a través de la vdlvula H. Adembs, se desco~

necta 1la fuente de vacio respecto a la cabaza de transferen

~ela 126 para permitir que las szapatas suoclonadoras 168 1i-

beren la tira de enfrangue 165 pormitiendo asf{ a éete perma
necer aobre el fondo de la plantilla del zazpato miertras —
se retira el mecaniamo de transforencia. El vacfo se desco-
necta simultdneamento con el accionamisnto del eillindro de

pelancg 214s Cuando g6 desvia la vdlvula I para dirigie - -

eire al extremo Qe la cabeza del cilindro 2144 se dirige -
.tamblén aire a través del conducto L21 al conducto L12, dew

sactivando la valvula F y permitiendo que ésta coneecte el -
conducto 170 con la salida.
Pvuede observarse que el c¢ilindro de palanen 214 -

30. serd accionado muy poco antes del accionamiento del eilindro
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de corredera 210. Esto asegura el que la palanca 162 sea im
pulsada a su posicidn més baja para asegurar que no haya api
cacidén de ninguna componente rotatoria al mecanismo de «~ =
transferencia hasta que se desee apartar tal mecanismo. EL.
¢llindro de corredera 210 y el .cilindro de palanca 214 son
asi gccionados simulténesmente para elevar la corredera 198,
el pasador 196 y el brazo de palenca 162, Este dltimo y el
mecanismo acclonador 164 se elevarén hasia que el tornillo
de tope 188 de la junta acodada 160 entre en contacto con el
Jado orientado hacla atras de la palanca 162.La libertad de
movimiento articulado proporcionada por la junta acodada 160
¥ la barra de articulacién iT4 permite el movimiento del =~
brazo de transferencia 158 en la forma requerida. Cuando el
tornillo de tope 188 establece contacto con la palanca 162;
el brazo de transzerenéia 158 no pueds girar ya respecto a
1a palanca 162 y el continuado movimiento ascendente de esta
palanca eleverd también el brego de transferencia 158 ¥y la
cabeza de transferencia 126,

Ios -cilindros 210 y 214 contindan funcionando si-
multéneaments hasta que una poreién de la palanca 162 (indi
cada esquemdticamente por 228 en la figura 16) activa un -
miembro accionador 230 de wna vélvula K montada en la placa
192, La valvula K se interpone en el sistema circuital de -
control para invertir el funecionamiento del ¢ilindro de pa~
lanca 214 y determinar el giro del brage de palanea 162 al~
rededor del pasador de articulacidn 196 y el giro del meca~
nismo de transferencia lateralmente y hacia arriba; retirdn
dose a su posicidén alejada. Cuando se desvia la vdlvula K;
g¢ dirige alre desde el conducto L13, a través del conducto
124, de la vdlvula K y del conduncto 126, hasta la vdlvula M.
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Esta vélvula es manual, accionada por el operario, que en ~

esta fase del funcionamiento de la mdquina, habrd sido ya -
accionada por aquél. Ia finalided de tel valvula es la de -
asegurar que una de las manos del operario ha sido retirade
de la zona del gato, como medida de seguridad. Suponiendo =
que la vélvala M ha sldo desviada, pasara aire a itravés de

ella y del conducto L27 al condncto 128 y. a la vélvula de =
lanzadera 3V3, que desvia la vdlvula I para comunicar aire

del conducto L1 el conducto I23 y al extremo de la biela =

del cilindro de palanca 214. Este eilindro hace girar enton
ces a la palance 162 alrededor del pasador 196 para pasar a2
su posicién slejada y apartada, como se sefinla en la figura
14. Puede advertirse que si el operario no ha desviado la -

vélvula My la miquine se detendrd en la posicién ilustrada

en la figura 13.

_ El funcionamiento del calentador radiznte para cu
rar la tira de enfranque se inicla cuando el cilindro de pa
lanca 214 empleza girar al mecanismo de transferencia a su
posicién apartada. Como se ilustra en la figura 16, el sis~
tema circuital eléctrico (indicado genéricamente por EC) =
asoclado al calentador radiante 32 es accionado por un inte
rruptor a.presién N conectado al conducte neumético L27: —
Asf, cumndo se desvia la valvula K para dirigir aire a tra-
véa del conducte 126, de la vélvula M y del conducto 27 y -
para desvigr a.la vélvula I, el interruptor N es accionado
también pare empezar el funcionamiento del cleclo de calenta
miento. El sistema eircuital eléetrico EC incluye una fuente
de energla y un interruptor de conexidén-desconexién princi-

- pal menuslmente acoionado, indicado en 240. Durante el fun-

cionamiento de la maquing, el interruptor 240 estaré cerrado
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para acclonar continuamente una homba de vaclo VC conectada
a través de 1ls vdlvula F para aplicar el vacio g la cabesza
de transferencia 126; Cuando se activa el interrupior N; —
sensible a la presidn, mediante un impulso aplicado s trg—
vés del conducto newmdtico L27, aquél inicia el funcionamien -
to de un cronometrador que inmediatamente activa un relé —-

246 para cerrar el interruptor 242, empezando asi el funcio

namiento del calentador 32. Simulténeamente con el funciona
miento del calentador, se aplica una seilgl g la vdlvula de
solenoide B para desviarla y comunicar aire del conducto L2, :
& través de la vdlvula B y del conducto.Lﬁ a la vélvula de
langaders SV1 para pulsar la vélvule D y mantenerls en su dis
posicidén desviada. Esto bloguea la vAlvule D en su posicién
"pisada" y el operaric puede retirar el ple del pedal en =
ese momento. El calentador rasdiente continia f‘funcionando -
durante un intervalo de tiempo predeterminado, conirolado -
por el oronometraddra

Mientras el calentador 32 esisé activando la tira
de enfranque, el operario puade colocar una nueva tira en -
las zapatas succionadoras 168 del mecanimmo de transferencia.
A fin de que estqs gapatas retongan la nneva tira de enfran
que 164 vuelven a conectarse a la fuente de vaclo. Fsto.tie
neé lugar antomdticamente cuando sQ invierte el cilindro de
pelanca 214, Cuando se realiza fal izxversién-. mediante des~
viaeidén de la vélvula L, loz conductos L22, L21 y L12 se = -

evmouan a través de la vdlvula Ki Esto permite a la vélvula
F impulseda a resorte volver a su diapoaie:f.dn original, en

la que estaba conectado el vacio al conducto 170.
ElL mecenismo de cronometracidn electrdnico conti-

30, nuard exponiends la tira de enfrangue durente wun intervalo
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de tiempo predeterminado. Al final de la exposicidn, el re~
16 246 es desactivado para sbir el interruptor 242, desconec
téndose asf el calentador y terminando la sefial a la védlvula
By 1o que permite a la vdlvula D volver a su disposicién im
Be pulsada & resorte, en la que sl cilindro de cono 104 vuelve
2 su posicidén retrafda. La nueva desviacidén de le vAlvula D
hace volver también 3 la vdlvula E, lo gue permite gl eflin
dro 56 del gato evacuar a.través del conducto L11 y Qe la -
védlvula E, 46 monera que 41 tambien vuelve a su disposicidn
10, inactive, en la que descionde el conjunto del gato. Al vol-
ver los cllindros 56 y 104 a sus posiciones inactivas, el -
conjunto del zapato queﬁa liberado y cqe en un cangl (N0 «==
mostrado} dispuesto debajo del conjunie del gato para reco-
ger agnél. El cilindro de palanca 214, que habiz vuelts pre
15, viamente a su posicidén inactiva y retraifda, permanece en es
te estado. Xa retraccidn del cllindro de palanca 214 permite
tamblén 8 la védlvula X volver a su posicidn, lo cual desace
tiva al interruptor a presidn N, quedande preparado para un
nnevo clclo de funcionamiento. El cilindre de corredera 210
20, vuelve a su posicidn inactiva por el retorno de la vdlvula
Hy que comunica aire del éonducto L1, a través del conduc~~- -
to L17s de la vAlvula H y del conducto L19, &l extremo de la
biela del c¢ilindro. EL extremo de la cabeza del cilindro se
evacuz a través del conducto 118 y de la vélvula H. Esta —
25, - iltima es devuelta por el aire procedente de la védlvula D,
que pasa & través del conducto L7 y de los conductos 16 7 -
20 para volver g desviar a dicha vdlvula H.
Debe destacarse que ouando el mecanismo de trans-
ferencia vuelve desde su posicidn rembta 2 su posicién des&

30. cendida, gira alrededor de lz conexidén erticulada antre el
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brazo de palanca 162 y la biela de pistén del cilindro de =
palanca 214. Esto define un arco mayor que cuando la palan-
ca gireba alrededor del pivote 196 y asegura que el meeanisg
mo de transferencis haga girar a la tira de enfranque en un
5¢ erco que pase bastante por debejo de los extremos inferlio—
res 124 de los dedos 122, la méguina se halla entoncaes pre~
parada para el siguiente ciclo de funcionamiento.
En algunos casos, puede ser deseable girar el me=
canismo Ge tronsferencia de las tiras de enfranque desde --
10. su posicidn normal por debajo de los dedos 122 a su posicién
remota superior sin hacer pasar a la miquina a través de tg
do un eiclo. For ejemplo, esto pusde =er desesble en el ca~
80 en que la tira de enfranque no hagya sido colouada debida
mente sobre las zapatus aplicadoras de vacfo 168 6 si por -
15+ cumlquier raszén el operario desculdd colocar una de tales -
tiras sobre dichas zapatas 168: La vAlvula G permite este -~
modo de funcionsmiento: Esta védlvula es de dos posiclones ¥
de funcionamiento msnual, que ordinariamente permanece en -
la disposicidn mostradz en la figura 16 duranie opersciones
20, normales. 91 se desease glirar el mecanismo de tranaferencia
& su posicién remota; la vadlvala G se d_eav_'ia nannalnente pg
ra comunicar aire del conducto I1; a través de la viAlvula ~
Gy al conducto I15 y a la vilvula de lanzadera 8V2, que des
via a la v4lvula Hs Kl desvio de la v&lvula K comunica aire
25, dal conducto L1, a través del conducto L17 ¥ de la vdlvula
H; v del conducto L18, a la cabeza del cilindro de correde-
.ra 2104 EL conducto 119 se evacua desde el exiremo de la bie
la de este Wltimo cilindro a través de la vdlvula desviada
He El funcionamiento del cilindro de corwedera 210 pone en

30s rotacidn al mecanismo de transferencia (en un arco relativa
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mente amplio elrededor de la conexidn srticulads con el ci~
lindro de palanea 214) a la posicidén alsjada. pdemds, el --
conducto L15 se conecta a través del conducto L9 a la vdlvu
la C para desviarla y cerrar asi el paso de aire por lg = =~
5. vdlvula D, a fin de asegurar que el cilindro 104 de la ebra
zadera de cono y el ¢ilindro 56 del gato permenezcan en sus
posiclones retraidas y descendidas durante este modo de fun
cilonamiento.
El calentador se seleccione y monta preferiblemon
10. te en una posicidén en la que su punto focal, indicado en ~
133 en le figura 3, quede debsjo del nivel de la plantilla;
de manera que la radiacidn infrarroja se dirija hacia 0l =~
fondo del zapato en una tira de una anchura ligeramante ma-
yor que la defim.da por la porelén medis de la tira que con
15, tlene la matriz resinosa cursble,
" Darante el calentamiento de la tira, los dedos se
apoyan elésticamente, pero ligeramente; sobre los mArgenes
28 de 1a tira de enfranque flexible, nara impulsarla a una
firme adaptacién al contorno del fondo del zapato. EL impnl
20, 8o descendente de los dedos 122 asegura el que la tira de =
enfrangue sea forzada e un contacto total con el fondo de -
la plantilla, particularmente al aplicarse calor, el cusml ~
harﬁ, en la parte inieinl del ciclo de ezposieidn; que cna~
leagulera porcicnes de dicha tira gue pueden no haher esta-
25, bleeido un contacto total con el fordo de .la plantilla adquie
ran flexibilidad y caigan formando tal contacto con 1o risn
tilla. -
El celentador radiaonte se a@cciona para exponer la
tira de enfrangue 2l calor transmitido a través de la super

30.- Ticie superior del mengulfo a la matriz resinosa. la durseién



32.

de 1a exposicién dependerd de la composicién de la matriz re
sinosa y de la magnitud del calor exotérmico que pueda gene
rarse en la regceidn de curado. S6élo g modo de ejemplo, un
tienpo de exposicidn del orden de 3 a 7 segundos puede re~—
5« sultar sdecuado. El conjunto del zapato puéde dejarse en la
mquina durante un corto periodo de tiempo después de la ex
posicidn, para permitir el curado in situ del material.
Durante la amctivacidén y el curado de la resinm, =
los dedos 122 mantienen firmemente los mérgenes 28 en su po
10,. sicién. Tal como se describe en las solicitudes pendientes -
antes mencionadas, la superficle superior de la tira de en-
franque se selecciona de manera que mantenga sus caracteris
ticas dimensionales y no se deteriore, por 1o menos hasta que
la resina haya curado a una forma y configuracién sustancial
15. mente definitivas. Los dedos 122 sirven para sujetar la tirs
superior y ofrecer resistencia a la dilatacién de la matriz
resinosa, que podria producirse por los gases generados posi
blemente durante la reaccidén. Tal como se deseribe también
en dichas solicitudes, la tira superior de la tira de enfran
20. que puede formarse, an algunos casos, de un material que se
contraiga bajo la influencia del calor. Los dedos 58 desarro
llan suficiente fuerza descendente para mantener la tira su
perior en posicién e impedir que se deslice al coniraerse la
poroildn calentada de la capa superior. Esto aplica una presidn
25, ligeramente incrementada a la resins para'oontrolar ¥y liml=-
tar la forma en altura y en seccién transversal del enfran=—
que cuando queda finglmente curado. La fuerza con que los =
dedos impulsan los mérgenes de la tira & un scoplamiento ~-
con el fondo de la plantille puede regularse mediante un =

30. ajuste en los resortes de compresién 156.
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Tel como se describe méds detalladamente en dichas
solicitudes de patente pendientes, la tira de enfranque cu~-
rada permanecerd firmemente unida al fondo de la plantilla.
Esto puede ser resultado de la fusién de la superficie infe
rior del manguito, en contacto con la plantilla; en la que
la porcidén fundida de tal manguito se enlaza transversa)meg
te con la resina y se adhiere también al fondo de la planfi—
1la. Segin sean los materiales con que estd hecho el mangui
to; puede haber ;caso's en 1los que es desegble cortar la su=-
perficie inferff._or de aquél para establecer una comunicacidn
directa entretl'a resina y el fondo de la plantilla, o en~-—-
otros casos puede aplicarse un agente adhesivo az la superf}_
c¢ie de la tira de enfranque en contacto con la plantilla, -
en lugar de al propia fondo de éstas -]

Por lo que antecede, se apreciard que la invencidn
puede emplearse para colocar y situar automfticamente ung =
tira de enfranque del tipo descrito de una‘manera que requie
re relativemente poca pericia por parte del operario y que
asegura la adecuada colocacidn de la tira de enfranque, su
aplicacién y curado in situ sobre el fondo del zapato. Sin
embargo, debe entenderse que la anterior descripeidn de la
invencidén tiene meramente una finalidad ilustrativa y que -
pueden resultar evidentes otras versiones a los expertos -
en la materia, sin apartarse del espiritu de aguélla.

R O T A

La Patente de Invenclén que se solicita por vein-
te afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legilslacidn,
debera recaer sobre: "METODO DE FORMACION Y AFLICACION DE UN
REFORZADOR DE ENFRANQUE AL FONDO DE LA PLANTILLA DE UN ZAPA
TO Y APARATO PARA SU REALIZACION", con Prioridad de las so-~
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licitudes de Patentes en U.S.A. n? 765,095 de fecha 3 de Fe
brero de 1.977, y n2 838,670 de fecha 3 de Octubre de 1.977

seglin las caracteristicas esencigles de las siguientes:
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REIVIKDICACIONES

18.~ Método de. formacién y aplicacion de un refor
zador de enfranque al fondo de la plantilla de un zapato, -~
Yy aparato para su realizacidn, cuyo reforzador presenta ini
ciglmente 1la forme de un manguito flexible y alargado que -
contiene una matriz flexible de resina termoendurecible.som-
teriomente getivables; cuyo método comprende la colocacién
de dicho reforzador sobre el fondo de la plantilla; el man~
tenimiento del referzador en una posicién predeterminada en
el fondo de la plantilla y el impulso eldstico del reforzé-
dor hacia el fondo de la plantilla y mientras se mentiene -
el reforzador en dicha posicién predeterminada, aplicar un
estimulo externo sl reforzador para activar y endurecer‘*la'
resina. *

28,~ Método segin la reivindicacidn 1, en el gue.
dicha fase de mentenimiento del reforzador en dicha posicidn
predeterminada comprende: el acoplamiento de porciones mar-
ginales que se extienden longitudinalmente del manguito pa~-
ra impulsar elasticemente el reforzador hacia el fondo de -
la plantilla, a fin de mentener el manguito en dicha posi—
¢ién predeterminada.

3¢.~ Método, segin la reivindicacién 2, que com—
prende ademés: le aplicacién mecédnica de una tensién trans-
versal al manguito, por lo menos hasta que dicha resina ha
asumido una configuracién sustanciglmente final, durante -
la exposicién del manguito al estimulo extermo.

48,~ Wétodo, seglin la reivindicacidén 1, en el —
que dicho mangnito est4 formado para permitir que el estimu
lo externo pase a través del mismo, a fin de activar la re-

sina y efectuar el curado de la misma, comprendiendo ademds
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dicho método: la construccién de tal forma de dicho mangui-
Y0 que le convierte inicialmente fldcido y flexible, cuando
se expone a dicho estimulo externo; permitir que el reforza
dor de la plantilla flécida y flexible calga en el fondo de
la plantilla para conformar toislmente el contorno de la plan
tilla mientras se encvenira en condicidén fléeida y ﬂezﬁaﬁ,é;
¥ continuar la exposicidén del manguito al estimulo oxtei;no',
a fin de curar la resina en dicha configuracidn de confor--
macidén de la plantilla. , o

. 58.~ Método, segin 1a reivindicacién 1, que com—
prende ademdss soportar la plantilla en sl fondo de ung & -
horma, para definir un conjunto de zapatc, y soportar el con
junte de zapato en una posicidén predeterminada; compreridi‘ég
do ademds dichas fases de colocacién y mantenimiento déi’r_'e_
forzador: medios de ajuste de la tira con el fondo de la-—
plantilla, pero en relacidn espaciada a los mismos; situar
dicho reforzador entre los medlos de ajuste de la tira y la
plantilla del conjunto de zapato soporbtados pero en relacidn
espaciada @ la plantilla y los medios de retencidn de la t1
ra; y efectusr posteriommente un movimiento relativo del -
conjunto de zapato y los medlios do ajuste de la tira entre
si, para que el reforzador sea impulsado firmemente hacia -
el fondo de la plantilla por los medios de ajuste de la ti~
Ta. | |

68,.~ Método segin la reivindicacidén 5, en el que

dicha fase de realizacidn de un movimiento relativo del con
junto de zapato y los medios de refencidn de la tira entre
8i, comprende: el mantenimiento de'los medios de retenclidén
de 1la tira en su posicidn inicial mientras se mueve el con-

junto de zapato hacia los medios de ajuste de la tira hasta
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due la plantilla encaja al reforzador; el movimlento conti-
nuo subsiguiente del conjunto de z2apato y del reforzador, -

" al unisono, hacia los medios de retencifén de 1a tire pare -

ajustar el reforzador con los medlios de reteneidn.

‘75.- Método, gegfin le reivindicacibén 6, que con—
prende ademﬁs: el movimiento continuo del conjunto de gapa_
to, el reforzador y los medios de rétencidn; ¥y pemitiehdo
& los medios de retencibn se muevan fdoilmente con aquellps;
y efectuar un mov'imiento lateralmente extermo de los mediég
de retencifn de la tira en respuesta 9.1 avance continuadt?:-
de los medios de retencibn de la tira, con lo que se aplica
une. tensibn lateral al manguito,

8a,~ Aparato pare la realizacibén del método sagﬁ.n
las reivindicaciones anteriores y destinado & aplicar una,~
tire de meterial activable al fondo de une plantille pa,za ';

cha tire une matriz activeble rodeada por un manguito, com-
prendiendo dicho aparato medios pare retener la tire en una
posicidn predeterminada sobre el fondo de 12 plantilla y pa
re impulsar a aguélla tire lola este fondoy y medios pare

. ectivar la matriz mientras se retiene l2 tira en la citade

posicién sobre el fondo de la plantllla.

98, Apareto segfin 18 reivindiocacibn 8, en ol que
los citados medios de retencién de la tire estén constmi-f-
dos 'y dispuestos pare impulsar eldsticamente a esta Gltima,

" gustencislmente en toda s longitud, a establecer contacto

con el fondo de 1a plantilla durente el funcionemiento de -

los medios actlvadoress .
108,~ Aparato segin la reivindicacibn 8, en el =

que los referidos medios de retencién de la tire estdn cong
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truldos y dispuestos para acoplarse a porciones marginales
lateralmente dispuestas y longitudinalmente extendidas de =
aquella.

1128,~ Aparato segin la reivindicacién 8, en el —~
que la cltada {tira incluye ademds un manguito dotado de mér
genen lateralmente proyectados y longitudinalmente extg;jla}iﬁ;-
doa; en cuyo aparato los medios de retencidn de la tira 'co;l.:_
prenden medios para acoplarse a cada uno de los citados mé_;-_
genes del manguito y para impulsar tales mArgenes eléstica~
mente hacia el fondo de 1la plantilla. o

128.= Aparato, segin la reivindicacidn 8, en el -
que dicha matriz incluye una resina exterjormente activabi}'a
¥y en el que dicho manguito incluye unas porciones margﬁi;x—;-
les lateralmente proyectadas y longitudinalmente extendidgé,
comprendiendo el sparato un armagén, medios de retencidn’.de
la tira sostenidos por el armazén y que incluyen un par de
medios eldsticos generalmente paralelos destinados a aco=-
Plarse a aguellas porciones marginales latersles opuestas
de la tira de enfranque; ostando construldos y dispuestos =
loa citados medios elésticos para adaptarse al contorno del
fondo de la plantills del zapato cuando ésta es impulsada -
oontré los medlos eldsticos, de modo gu'e un econjunto de za-
pato provisto de una plaufilla en au fondo y de una tira de
enfranque dispuesta sobre tal fondo de la plantilla pueda =
ser impulsado al unisono contra ioe medioa eldsticos para pre
sionar los bordes marginales de la tira de enfranque contra
el mencionado fondo de la plant;l_la; ¥ medios de activacidn
montados en sl armagén en un lugar especiado de los medios
eldsticos y construlidos para generar el referido estimulo -
activador externo y dirigir este estimulo hacla la tira de
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138%.~ Aparato segfin la reivindicacién 12, en el -
que dichos medios elésticos estén construidos y dispuestos
para poderse desplazar en direceciédn genemlmmte lateral a
fin de aplicar una tensidén lateral a la tirva de enfranque.

148,~ Aparalo segin la reivindicacién 8, que com—
prende ademéis un armazdn; medios de soporte de zapato rontg
dos en el ammazén para sostener firmemente dicho conjunto‘ -
de zapatos; medios d_e retenclidn de la {ira sostenidos pof el
armazén y dotados de porciocnes acoplables g la tira; adéﬁg
dos vara presionar esta hacia y contra el fondo de la p].éh—~
tilla; medion de montaje de los de: soporte del zapato g é’e
los de retencién de la tirm en el armazdn, de manera qﬁe" o
unos puedan moverse respectc a los otros entre una primeta:
rosicién alejada y una segunda posicidén de funcionaxnieriici‘\;
en la que los medios de retencidn de la tira pueden ser im=-
pulsados contra la plantilla de un conjunto de zapato soste
nido en los medios de soporte del miamo-; medios colecadores
de la tira entre los medios de retencidn de la misma y un ~
conjunto de zapato sestenide en los medios de soporte de és
te cuando tales medion de soporte y los de retencién de la
tira se encuentran en su primers posicién; y medios para e-
fectuar seguldamente un movimiento relativo entre dichos me
dios de soporie del wapato y los medios colocadores a fin -
de desplazarlos hacla su segunda posicién el objeto de que
los medios de retenci&n de la tira impulsen ésta Gltima fip
mepente contra el fondo de la plantille;.

158+~ Aparato segin la reivindicacidn 8 gue com—
prende sdemds un armazén; medios de soporte del zapato mon-

tados en ¢l amazdén para sostener firmemente el roferido =



40..

conjunto de gapato; medios de retencidn de la tira en el -~
ammazdén, dotados de porciones acoplables a la tira espacio~
das de los medios de soporte del zapato; medios colocadores
de una tira en una posicidén predeterminada entre los medios
5« de retencidn de la tira y los medioam de soporte del zapato
¥y en glineamliento con ellos, esiando montados los medi{),sﬂu,,‘de
soporte del aapato para su movimiento hacia y desde los me—
dios de rotencidn de la tira entre una primera posicién ale
jada y una segunda posicién de funcionamiento en la que 'ia
10« plentilla puede ser impulsada contra las porciones de 1'oa.'—
medios de acorlamiento a la tira gque efectfan tal acopla~ =~
mientn con ésta; y estando construfdos y dispuestos los me-
dios de soporte del zapato y los de retencidn de la tire J’ie
tal manera que los primeros se desplacen desde su primeraxé
15. su segunda posicidn, la plantilla de un conjunto de zapgtd
suatentado se acople a la tira colocada y el continuado mo=
viniento de los medios de sovorte del zapato lleve & impul~
se a la tira y gl fondo de la plantills contra las porciones
de acoplamiento a los medios de retensién de dicha tira para
20, mantencr ésta contra la plantilis. r
168.~ Aparsto segln la relvindicacidn 15, en el ~
que los medios de retencidn de la tira esién construldos y
dispuestos para impulsar eldsticamente la tira, sustancial-
mente en toda su longitud, a un contacto con el fondo de la
25, plantilla durante el funcionsmiento de los medios activado-
ress
178.~ Aparato segfn la reivindicacién 15, en &l -
que los medios de retencidn de la tira estdn construidos y
diapuestos para acorlarse a las porciones marginales late~-—

30« ralmente dispuestas y longitudinalmente extendidas de la i
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188.~ Aparato segin la reivindicacidn 15-en el que
dicha tira incluye ademds un menguito dotado de mArgenes la
teralmente proyectados y longltudinalmente extendidos, en -
5« cuyo aparato los referidos medics de retencidn de la t;..ca -
comprenden medios para acoplarse @ cada wno de los mérge&es
del menclonado memguito e impvlsar = talee mérgenes, elﬁstg._
canente, haclae el fondo de la plantilia, )
1984~ Aparato segiin la reivindicacidn 15; on ei?
10, que la tire incluye un manguito slargado dotado de pomi:c;;
nes marginales lateralmente proyectadas y 1ongi'!;udinalmeﬂte
extendidas, en cuye ararato los medios de acoplamiento “é"qi;é
tire incluyen un par de medios elésticos generalmente t)}ai'a;
lelos destinados a scoplarsge g las rorciones marginales 1a-
15. tereles opuestes de la %irs; estendo construldes y dispues-—
tos dichos medios elésticos para adsptarse sl contormo del
fondo de la pléntilla del. zapato cuando ésta se impulsa con
tra los medios elésticos.
208,~ Aparato segin la reivindicacidn 19, en ol ~
20+ gque cada wno de dichos medios elésticos comprende un grupo
de dedos longitudinsimente espacizados provistos de puntas
que comprenden lgs referidas porciones acoplables a la ti~
ra; slendo recibido el extremo superior de cada dedo dentro
de ung gula; cuyes guias estdn construidas para recibir las
25+ porciones superiores de los dedos y permitir que éstos se -
mevan longitudinglmente dentro de las gwlas; y medios impul
gores ssociados a cads une de las gﬁiaﬂ para impulsar eldsti
cauente los dedos en una direccidn extendida hacia ebajo ¥y
. hacia el exterior de aguéllas,
30« 218,~ Aparato segin la reivindicacidn 20, on el ~
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que los dedos son relativamente rigldos en direccidn late—-
ral. )

228 .= Apasrato segin la reivindicacidn 20; en el -
que las citadas guias de los dedos se dlsponen en ung posi-
cién de guia de éstos para su movimiento en direccién lat?-
ralmente exterior cuando tales dedos son impulssdos en d;.[,--
recclén ascendente. o

238.~ Aparato seghn la reivindicacidén 22, en el -
que las guias de los dedos estén montadas por medios que "=
comprenden un par de barras espaciadas y longlitudinalmente’
extendidas, cada una de cuyss barras sostiene una serie de
guias de dedos, cada una de las cuales incluye medios para
retener libersblemente la gula en su asociada barra, pex'lhjf-
tiendo asf ajustar la posicién angular y longitudinal de-la
guia en sus asocladas barras.

248 .~ Aparato segln la reivindicacién 15, en el -
que dichos medios colocadores incluyen medios para retener
liberablemente dicha tira, incluyendo ademés el aparato me-
dios para mover estos medlos colocadores entre una posicién
alejada, en la que puede cargarse una tira en tales medios
colocadores, y una posicidn de funcionamiento, en la que los
medios colocadores mantienen a la tira en dicha posieidn -
predeterminada.

258 .~ Aparato segln la reivindicacidn 24, en el

que los medios colocadores estén consirufdos y dispuestos -

]

para permitir su libre movimiento simulténeamente con el =
conjunto del zapato y la tira cuando tal c.onjunto de zapato
se mueve hacla su segunda posicidn; medios para que los de

colocacidén liberen la tira cuando los medios de soporte del

zapato alcancen su segunda posicidn; y medios para despla~-
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43,
zar seguidamente los medios de colocacibn a su posicibn ale-
Jed=, i .
268,< Aparato segfin la reivindicacién 25;' en el -
que dichos medios colocadores inoluyen ung cabeza de transfe
rencia dotada de ze.pata.s specionadoras; comprendiendo ademﬁs
el aparato medios para comunicar las zapates succionadoma -
con ung fuente de vacio y medios de control pare desconec'bar
la fuente de vacio de las zapatas succionadores por lo menos
cuando la cabeaa de tnansferencia se degplaza 2 su posicibn
alejada y para volver a coneetar la fuente de vacio mienti@s
dicha cebeza de transferencie estd en su posicién alejadé;f
278 .~ Aparato seglin la reivindicacién 25, en ‘@t>" -
qus 1oa medios para mover & los de colocaeibn desde su xabe«i-
eibn de funcionamiento a su posiecidén alejada comprenden ‘meffg
dios pare desplazar primeremante los medios colocadorestiii%;"-_-
cia arriba desde el conjunto del zapato y para girerlos lue-
g0 lateralment_a hacia ax-x-iba; lejos del conjunto de 23pat0.
208, Aparato segin le reivindioacién 24, en el -
que los medlios destinados a retener liberablemente 12 tire -
comprenden una cabez2 de transferencia, estando construidos
Yy dispuestos log medios de desplazamiento de los medios colo
cadores pare mover 12 c2beza da_ transferencia primeramente -
en direccidn agcendente y luego, arqueademente, en direccibn
laterel y asce:;denfe,a ‘an posicién alejada, . '
298, Apareto segln la reivindioacién 28, en el -
que los medios gque montan la cabeza de transferencia para di
cho movimiento comprenden un brezo; medios que conestsn la -
cabeza de transferendia & un extremo del brazo; una palanca
coneotada por un extremo &l otro extremo del brazo, cuya po~

lanca est4 montada para un movimiento de giro alrededor de -
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un primer pivote longitudinalmente extendido; cuyo primex pil
vote estd conectado entre los extremos de la palancé; un pri
mer medio accionador conectado al otro extremo de la palance
en un segundo pivote parea efectuar el giro de la palanoca al-
rededor del primer pivote; unos segundos medios conectados -
al primer pivote pare efectuar el giro de l2 palanca ai,:'qé:g‘;ie-
dor del segundo pivote; y medios de control para activar ini
cialmente ambos medios 8ecionadores de modo simultdneo a2 fin
de elevar linealmente 1a palanca sin ningfin movimiento de gi
ro de 1a misnua; elevéndose agi el brazo y la cabeza de trang
ferencia, y pare activar luego los primeros medios accionad_g_
res pare el giro de la palance alrededor del primer pivete -
al objeto de girar el bze.zo ¥ 1a oabeza de transferencia: la.

7

teralmente y lBola arribva, a su posioibn alejada, o v

308.. Aparato segin la reivindicacibn 29, que “com-
prende ademds medios de control pare devolver la oabeza de -
transferencia & su primere posicibn, los cusles incluyen me-
dios para activar los primeros medios accionadores pare el -~
giro de 1a palanca, del brazo y de la cabeza de transferen--
cia alrededor del segundo pivote; giando el arco definido =
por 1a cabegza de transferencia durente tal movimiento mayor
que el arco definido cusndo 1a palanca gira alrededor del -
primer pivote; giendo suficiente la magnitad de dicho a3xco -
mayor para asegurar qus una tire sostenida por la cabeza de
trensferencis. gire por debajo de los medics de retencifn de
1la oitada tira 8l degplazarse tal cabeza de transferencia -
desde su poaioién alejeda a la de funcionamiento,

318,.~ Aparato segin la reivindicacifn 30 que QOf
prende ademds medios de control manualmente accionables pare

aotivar independientemente los primeros medios acclonadores
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rare el giro de la cabez2 de transferencia entre sus posicio
nes elejade y f_ie funcionamiento. )

328, ﬁazato seglin la reivindicaciln 27, que com-
prende ademds medios que conectan 1o cabeza de transferencia
al extremo del brezo pare un limitado movimiento de giro el
rededor de un ejo transvorsalmente extendido y medios qizeki_ég
necten articnladamente el otro extremo del brezo a la paJ:aﬁe
ca pare un limitade movimliento de giro, _

338, Aparato segfin 12 reivindicacién 15; en gl -
que los medios de soporte del zapato comprenden un colocaéb:
del tacbn en forma de V, que recibe los cutrtos del tachn -
del conjunto del zapato; un pasador de asiento del tachn dig
puesto por encime del colocador del tacdn pare deteminar’fla
posicibn superior del citedo asiento del conjunto-del zapato;
un medlo colocador de la planta dispuesto por delante del p2
sedor de aslento del tacln pare determinar la posicifn en el
sentido de la altura de la poroién de planta del zspato; y -
ung abregzhdere de cono sostenida en el armmRzbn en un lugdr -
sitnado debajo y por delente de las porcicnes dispuestas mids
aeia el tacbn de los medios de soporte del zapato, siendo -
desplazeble dicha abrazadera de cono hicia arriba y hecig -
atrds, hacia y desde 1a porcibn del cono del conjunto del zg
peto, halldndose libre dicha abrazadera de cutlesquiera -
otros medios operentes dispuestos alrededor de la poreibn -
del telén de los medios de suporte del zapato, de modo que ~
el soporte puede usarse con igual facilidad con gapatos de -
corte bajo y con botas. N

348 oo "METODO DE FORMACION Y APLICACION DE UN REww
FORZADOR DE ENTRANQUE AL FONDO DE LA PLANTILIA DE UN ZAPATO
Y APARATO PARA SU REALIZACION"
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Segin quede sustancialmente descrito en la pre
sente Memoria que oonsta de cusrenta y seis hojas esoritas
8 maqu:l.na; Por wnk gola care y acompefiads de dibujos.

Madrid,
BUSH UNIV"EM? W&,
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