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La presente invención se refiere a un acoplamiento de b a ­

rras colectoras con dos piezas de contacto aisladas entre sí, 
estacionarias, que se hallan una frente a otra y un puente de 
contacto móvil para puentear las piezas de contacto/ y por lo 
menos-un-elemento elástico para garantizar la presión de contac- 
to.

En las instalaciones de distribución eláctricas se nece- . 
sitan tramos de separación en una multiplicidad de lugares. Ks-t- 
tos sirven para desconectar secciones de la instalación con el 
fin de trabajar sin peligro en elementos de la instalación,por 
ejemplo en un interruptor de potencia. Además de ósto los tra­
mos de separación sirven para subdividir o acoplar secciones 
más grandes de la instalación de distribución.

Al tratarse de instalaciones de distribuciónes en el cam­
po de la baja tensión (hasta un kv) es usual para establecer 
tales tramos de separación utilizar interruptores de descone­
xión o también orejetas de separación especiales cuyo manejo 
con una herramienta aislante exige un especial cuidado. La u-
tilizaeión de interruptores de desconexión es cara y ocupa* ?
mucho espacio. En las orejetas de separación es desventajoso 
el que óstas junto a su baja seguridad en el manejo necesitan 
asimismo mucho espacio de montaje.

Por AEG-Wilfsbuch 2, editorial ELITERA, décima edición, 
página 212, es conocido un acoplamiento de barras de la clase 
citada al principio. En éste se hallan una frente a otras dos 
piezas de contacto de estacionarias, aisladas entre sí, que 
consta cada una de un par de lengüetas de contacto, y están u- 
nidas en cada caso con una sección de barra colectora. Cada 
par de lengüetas de contacto ícontacto de lira) que sirve como 
pieza de contacto, sé comprime mediante los extremos de un re-
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aorta desarrollado a modo de segmento anular. El acoplamiento 
de las secciones de barra colectora se efectúa mediante encaje 
de un puente de contacto móvil en forma de un conducto metáli­
co alargado, en ambos pares de lengüetas de cbntactó. Esta dis 
posición condiciona un ajuste no insignificante en la fabrica­
ción y aplicación de los pares de lengüetas de contacto asó co 
mo de elemento elástico para garantizar la presión de contac­
to, no pudiendo descartarse las considerables fluctuaciones en 
la calidad de contacto debidas a tolerancias y a fatiga del ma 
terial.

Existe el cometido de indicar un acoplamiento de barras 
colectoras de la clase citada al principio que reúne comodidad 
de fabricación, economía de espacio y presión de contacto uni­
forme, en virtud de una mejorada compensación de las toleran­
cias.

El cometido se soluciona según la invención porque como 
puente de contacto sirve un elemento elástico que está ejecu­
tado como muelle helicoidal, y porque el muelle helicoidal es 
introducible entre las piezas de contacto de tal manera,que* t
cada espira del muelle helicoidal hace contacto a presión en 
las piezas de contacto, encbs lugares diametralmente opuestos.

Con ésto el puente de contacto sirve no sólo para la cor 
ducción de corriente sinó al mismo tiempo para'garantizar una 
presión de contacto suficiente. El puente de contacto estruc­
turado como muelle helicoidal puede compensar tolerancias ex­
traordinariamente grande entre las piezas de contacto fijas, 
de manera que el puente de contacto es ^abricable no solo fá­
cilmente y con costes favorables, sinó que también pueden re­
ducirse las exigencias a la precisión de montaje de las pie­
zas de contacto.ya que cada espira del muelle helicoidal toca
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en ambas piezas de contacto, se efectúa un flujo de corriente
dirigido en el mismo sentido por cada mitad de espira, Bat$ o-
rigina —en virtud de la atracción magnética entfe las mitades

(
de espira circuladas por la corriente— una elevación de la pre­
sión de apriete de las partes dé espira que tocan en las piezas 
de contacto, al fluir la corriente.

Es ventajoso si los planos de la espira del muelle heli­
coidal presentan ya antes de encajarse entre las piezas de con­
tacto una inclinación lateral adicional respecto al eje <̂ el .mus 
lie helicoidal, transcurriendo el eje de inclinación perpendi­
cularmente al eje dál muelle helicoidal en la dirección de enr '
cajamiento del muelle helicoidal. Al tratarse de un muelle he- 
licoidal usual que no presente est& arrollamiento particular, 
al encajarse entre las piezas de contacto tiene lugar una de­
formación de los planos de las espiras, de manera que estas co­
rresponden más a una elipse que a.lun circulo. Al tratarse de un 
muelle helicoidal que presenta de antemano una inclinación la­
teral adicional, al encajarse entre las piezas de contacto no 
se efectúa una deformación del plano de las espiras siBÓ?un re­
forzamiento de la inclinación lateral. Esta inclinación signi­
fica una torsión de cada distinta espira del muelle helicoidal 
alrededor de un eje que transcurre por el eje del muelle heli­
coidal y es paralelo a la dirección de encajamiento. Con esto 
de consigue en r&lacción a muelles helicoidales convencionales 
un recorrido de muelle más grande y una característica de resoi 
te más blanda. Las consecuencias son una mejorada absorción tde 
las tolerancias y una menor solicitación mecánica del muelle 
helicoidal.

Para la sujección del muelle helicoidal puede preverse 
una placa guía metálica que presenta una escotadura interior,
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esencialmente rectangular, partiendo de dos lados del rectán 
guio opuestos lengüetas guia que transcurren en la dirección 
del eje del muelle helicoidal. Con esto se logra una sujección 
favorable para el montaje y buena para el funcionamiento del 

5 ...  "Relie helicoidal.La placa guia puede fabricarse sin esfuerzo 
como pieza de estampación. El muelle helicoidal puede ensar­
tarse sin esfuerzo — únicamente después una previa comprensión 
axial- en la placa guia donde éste, al soltarse se mete en am­
bas lengüetas guía y así pués encuentra una perfecta sujección 

10, Así pués es posible sin gran gasto de tiempo un recambio sin 
esfuerzo de los muelles helicoidales (gastados).

La placa guia puede estar retaladrada por ambos lados 
en los extremos de la escotadura rectangular. Esto facilita la 
inclinación lateral de las distintas espiras del muelle helico 

1$, dal al introducirse entre las piezas de contacto, e impide las 
grandes cargas mecánicas en los lugares de contacto del muelle 
helicoidal y la placa guía al estar encajado.

Es favorable si la placa guía está fijada perpendicular­
mente a una placa soporte de material aislante. Esta medida+. t

20, sirve como protección para las personas, por cuanto que des­
carta el peligro de que se toque inadvertidamente el puente 
de contacto que está bajo tensión.

Es ventajoso si como piezas de contacto sirvan las caras 
frontales de barras colectoras. Con ésto es posible prescindí! 

2$. completamente de piezas de contacto adicionales, de manera que 
pueden lograrse considerables ahorros en la fabricación y el 
montaje. Las caras frontales de las barras colectoras pueden 
estar garfitadas, de manera que entre ellas y los lugares de 
contacto del muelle helicoidal tiene lugar un contacto por lí 

30. neas múltiples definido. Esto eleva la capacidad portante de
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corriente y la posibilidad de carga del acoplamiento barras co­
lectoras. '*

Es favorable si las piezas de contacto están cubiertas
ilateralmente mediante una placa cubierta aislante que presenta 

una abertura pasante de guía similar a un paralelogramo adap- 
tado esencialmente a la proyección del puente de contacto, que 
disminuye hacia las piézas de contacto, transcurriendo en dos . 
esquinas opuestas en diagonal daras de guía inclinadas hacia el 
puente de contacto, que al encajarse el puente?de contacto.ori­
ginan una inclinación reforzada de los planos de las espiras 
del muelle helicoidal. La placa cubierta garantiza que las per­
donas no puedan tocar inadvertidamente partes que llevan tensión. 
La configuración de la avertura pasante de guía similar a un 
paralelogramo en la placa cubierta sirven para que al introdu­
cirse el elemento elástico se efectúe un reforzamiento continuo 
de la inclinación lateral de los distintos planos de espira del 
muelle helicoidal.

En una forma de ejecución preferente la distancia de se­
paración entre las barras colectoras presenta la forma^dp un 
paralelogramo oblicuángulo, y" la placa guía es encajable para­
lelamente a las caras frontales de las barras colectoras median 
te ranuras guía en la placa cubierta. Para un sistema trifásico 
pueden fijarse en una placa soporte tres muelles helicoidales 
dispuestos paralelos. Mediante las caras frontales paralelas 
entre sí, pero que transcurren oblicuas respecto a la extensión 
longitudinal de las barras colectoras y la disposición de las 
placas guías de los muelles helicodales en la placa soporte, 
efectuada paralelamente a estas c tras frontales!, se logran pa­
ra un sistema trifásico una solución muy económica de espacio 
poniéndose en cada tramo de separación una sección transversal
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de conductor comparativamente alta, en la forma de muelle he­
licoidal. Mediante una única manipulación puede asi efectuarse
en un sistema trifásico un* acoplamiento de barras colectoras

íde tres bases, o establecerse un tramo de separación de tres 
fases.

La cara Re la placa soporte opuesta a los muelles heli­
coidales puede estar dotada de un elemento de sujección con el 
que puede unirse un asa de seguridad. Ya que en cualquier ins­
talación de distribución existe ya uno de estos asas de seguri­
dad y este es asi pues enclavable con la placa soporte mediante 
el elemento de sujección, no se necesita ninguna manipulación 
especial para meter o sacar el puente de contacto.

El muelle helicoidal puede fabricarse de una aleación de 
cobre, con rigidez de muelle y su superficie puede estar dotadá 
de un recubrimiento de plata. El recubrimiento de placa eleva 
la capacidad portante de corriente y la calidad de contacto deJ. 
puente de contacto, la aleación de cobre une una buena conduc­
tividad, con favorables propiedades de resorte y es muy cargabl 
térmicamente.  ̂y

La invención se aclara seguidamente con detalle a base 
de un ejemplo de ejecución en las figuras 1 a 4.

La figura 1, muestra una parte de puente de contacto móv;.l 
para un sistema trifásico con tres puentes de contacto, en vis 
ta de planta, la figura 2 muestra la parte del puente de con­
tacto ensalzado, la. figura 3 muestra las piezas A contacto fi­
jas en vista de planta, habiéndose sacado la parte de puente 
de contacto, y finalmente la figura 4 muestra las piezas de co:i 
tacto fijas con los puentes de contacto encajados desde abajo.

En la figura 1 se designa con la cifra de referencia 1 
la parte de puente de contacto móvil de un acoplamiento de ba-
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rras colectoras según la invención para un sistema trifásico. 
Fsta parte cb'puente & contacto 1 presenta tres distintos puen­
tes de contacto 2 configurados iguales que están fijados en una

íplaca sóporte 3 de material aislante, por ejemplo pertinax.Cada * 
uno db los puentes de contacto 2 comprende una placa guía 4 me­
tálica en la que está intr ouducido en cada caso un muelle he­
licoidal 5 como elemento elástico. Cada una de las placas guía
4 está firmemente atornillada a la placa soporte 3 con orejetas
de fijación 6 dobladas en ángulo recto de manera que las tresV " .
placas guía 4 están dispuestas a la misma aáLtura y con su plañe 
perpendicularmente a.la placa soporte 3. Además de esto cada 
una de las placas guías 4 comprende con los cantos de la placa 
soporte 3 rectangular un ángulo de 45°. Como se vó además en 
la figura 1, los planos de las espiras del muelle helicoidal 5 
presentan ya antes de introducirse entre las"piezas de contacte 
una inclinación lateral adicional respecto al eje del muelle he 
lieoidal transcuriiendose el eje de inclinación perpendicular- 
mente a la placa soporte 3. Las espiras del muelle helicoidal
5 presentan así una mayor posición oblicua, de manera qqp el+. t
muelle helicoidal 5 en el ejemplo de ejecución parece algo in­
clinado endtrección al.plano de la placa guía 4. El muelle ob­
tiene esta inclinación en elproceso de fabricación.

El muelle helicoidal 5 os de una aleación de cobre y be­
rilio con dureza de resorte, que presenta una buena condiictivi" 
dad y propiedades de resorte apropiadas. Para mejorar las pro­
piedades de contacto cada muelle helicoidal 3 está dotado de 
un recubrimiento de plata.

La figura 2 imuestra la parte de puente de contacto 1 en 
alzado. En esta representación las dos placas guía de la dere­
cha están representadas sin tener insertado el muelle helicoi-
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dal 5) con el fin de que se vea mejor el detalle de las confi­
guración de las placas guía cada placa gdia 4 presenta una esct 

*tadura 7 esencialmente rectangular, en la que introduce el mué-' 
lie helicoidal 3. De dos lados opuestos del restángulo se desa­
tacan al interior del rectángulo lengüetas guía 8 dirigidas un:, 
hacia otra, que están destinadas a entrar en el espacio hueco 
cilindrico del muelle helicoidal 3 y de este modo sujetan al 
muelle helicoidal en el lugar previsto. Esta configuración de 
la placa guía 4 origina un bajo coste de fabricación, pe^,o,a- 
segura una perfecta sujección del muelle helicoidal 5 que sirva 
como elemento elástico. Es posible recambiar sin esfuerzo un 
muelle helicoidal 5 comprimióndose este en dirección axial y 
sacándole del espacio intermedio existente entre las lengüetas 
guia.Asimismo es sencillo insertar un muelle helicoidal 5 en 
la placa guía 4 metálica. Las cuatro esquinas* de la escotadura 
7 rectangular en cada placa guía 4 presentan retaladros 9 por 
ambos lados. Con esto se posibilita la inclinación de las espi­
ras extremas del muelle helicoidal 3, si" impedimento mecánico 
° sin un fuerte impedimento, ni una fuerte carga de le.Jugar.;, 
colindantes de las espiras.

En la oara de la placa soporte 3 , opuesta a los puentes 
de contacto 2, hay un elemento de sujección 10 en forma de U 
que está configurado de tal maneta que es aplicable como mani­
ja en la parte de puente de contacto 1 un asa de seguridad 11 
existente en cualquier instalación de distribución para sacar 
o meter los fusibles.

La figura 3 muestra la parte 12 fija del acoplamiento 
de barras colectoras vista desde el lado de accionamiento.Las 
tres barras colectoras 13 de un sistema trifásico presentan u- 
na sección transversal rectangular y están dispuestas paralelan30



entre si. Cada una de las barras colectoras 13 presenta un tra­
mo de se paración 14 cuya forma corresponde a un parálelogramo
oblicuángulo. Esta forma se lleva a cabo debido a que cada ba-

o <rra colectora 13 se corta a un ángulo de 45 respecto a los cár 
tos laterales, pero perpendicularmente al plano del dibujo, y 
las partes de barra colectora asi producidas se fijan a la di3 
tancia de separación. El par de caras frontales 15 asi produ­
cido representa dos piezas de contacto fijadas, aisladas unas, 
de otra, que pueden puentearse mediante el puente de con^aqtp 
12 cuando éste se encaja en el tramo de separación 14. Las ca­
ras frontales 15 de las barras colectoras 13 pueden estar mar­
filadas , de manera que tienen lugar contactos por lineas o puny 
tos definidos entre los extremos de las barras colectoras y la: 
partes de espira adyacentes del muelle helicoidal 5-

Las barras colectoras 13 están cubiertas en el lado de 
maniobra por una placa puerta 6 aislante, estáh unidas con és­
ta mediante atornillamientos 17. La placa cubierta l6 aislante 
puede ser parte componente de una pared de un elemento celular 
en el que se puede estar ubicado por ejejmplo un interceptor 
de potnecia desconectable mediante tramos de separación dispueá 
tos delante y detrás. La placa cubierta 16 presenta tres aber­
turas pasantes de guía 18 que están adaptadas a los tramos de 
separación 14 de las barras colectoras 13. Cada abertura 18 de 
la placa cubierta l6 presenta ranuras guia 20 pasantes oblicua:; 
situadas una frente a otra, en las que pueden insertarse las 
placas guia 4 de la parte de puente de contacto y que garanti­
zan la exágua guia dé los muelles helicoidales 5 que sirven 
pana puenteamiento. Además la placa cubierta 16 presenta en ca 
da caso en el lugar de dos esquinas opuestas entre si de las 
aberturas de guía 18 , caras de guía 21 que son parte de una
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superficie helicoidal. Estas caras de guía se llevan a cabo 
porque el tramo 22 correspondiente a un canto en la ¿ara fron­
tal de la placa cubierta 16, se gira en dirección d las barrasi
colectoras 13 hasta que ha alcanzado la situación final 22a en 
la cara extrema del lado de las barras colectoras de la placa 
cubierta 16.

Finalmente la figura 4 muestra el acoplamiento de barras 
colectoras con la parte de puente de contacto 1 encajada, vis** 
to por el lado trasero, o sea con vista a las barras colecto­
ras 13. Las caras frontales 15 de las barras colectoras 13 pre 
sentan en la figura 1 un garfilado 23 para mejorar la calidad 
de contacto. Cada tramo de separación entre las caras fronta­
les 15 está puenteado mediante un puente de contacto 2 enca­
jado. Para el puenteado sirven las espiras de los muelles he­
licoidales 5 que están en cada caso en estrecho contacto con 
las caras frontales 15 en dos lugares opuestos entre sí. Como 
puede verse en la figura 4 la inclinación lateral existente ya 
cuando está destensado el muelle helicoidal es án orientadas 
casi en la dirección longitudinal de las barras colectoras.Es­
ta inclinación hasta la situación final representada en la fi­
gura 4, se efectúa continuamente, comenzando al introducirse 
los puentes de contacto 2 en las aberturas pasantes de guía 18 
(figura 3)* Ya que los muelles helicoidales 5 insertados pre­
sentan ya al estar destensados una inclinación lateral, las 
distintas espiras del muelle helicoidal 5 a.l pasar la dismi­
nución 19 de la abertura pasante de guia, eluden mediante in­
clinación lateral intensificada una deformación del plano de 
las espiras. Con ósto tiene lugar un considerable recorrido de 
resorte con una ventajosa característica (blanda). Una seguri­
dad adici&nal para provocar la inclinación lateral de los pía-

*
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nos de las espiras del muelle helicddal 5 la ofrecen las caras 
de guia 21 cuya configuración se ha aclarado con detalle en re 
lacción con la figura 3. El paso del muelle helicoidal 5 está 
además dimensionado de manera que antes de introducirse el mué 
lie helicoidal 5 en la abertura pasante de guía 18, las distin 
tas espiras de cada muelle helicoidal hacen contacto entre sí, 
es decir, se tocan lateralmente. Con ásto se consigue que se 
rellene bien de material el tramo de separación,dá^manera que 
pueden lograrse corrientes hasta el campo de los kA. Ya ̂ que la 
corriente transcurre por el tramo de separación a travús de 
en cada caso dos medias semiespiras de cada una de las espiras 
del muelle helicoidal 5# Y asi pues óstos trozos de conductor 
se circulan por una corriente drigida en el mismo sentido, tie 
ne lugar un efecto de fuerza de atracción entre ambas mitades 
de espira, que origina una elevación de la presión de contacto 
a las caras frontales 15 de las barras colectoras 13. En caso 
de cortocircuito puede garantizarse una retención in ensifica- 
da de los puentes de contacto 2 en los tramos de separación, 
debido en que los dos lugares de roce de cada plano de .pspira 
con las caras frontales 15, caen en la mitad de las caras fror 
tales 15 opuesta la abertura pasante de guia. El plano de divj 
sión transcurre aquí paralelamente al plano del dibujo de la 
figura 4, por el centro de las barras colectoras 3.

Resumiendo puede fijarse que mediante el acoplamiento 
de barras coláctoras según la invención se pone a disposición 
un elemento de separación extraordinariamente econpmico. Como 
puente de contacto móvil sirve un muelle halieoidal que asume 
al mismo tiempo la conducción de la corriente y el garantizar 
una presión de contacto proporcionada. No se necesitan puenteí 
dá contacto fijos adicionales, ya que para ello sirven las ca-
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ras frontales de las barras colectoras. La inclinación lateral 
del muelle helicoidal permite al efectuarse el montaje, en vir 
tud de la característica de resorte conseguible una buena ac- 
cionbilidad, gran duración, buena absorción de tolerancias así 
como una alta posibilidad de carga de corriente del tramo de 
separación mediante un buen relleno de material en el tramo de 
separación. Los muelles helicoidales, como único componente 
sometido a desgaste, pueden recambiarse sin esfuerzo y económi
eamente. Cuando se ha establecido un tramo de separación, se1' " <
logra un aumento de seguridad de las partes de la instalación 
desconectadas, debido a que el lugar de los puentes de contac­
to se introducen entre las caras frontales de las barras co­
lectoras piezas de material aislante.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarlo an la práctica, debe hacerse cons 
tar que las isposiciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. /

*
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L. Perfeccionamientos en acoplamientos de barras colecto-}- 
ras para instalaciones de distribución eléctricas c<Ai dos pie- 
zas de contacto fijasy aisladas entre si, que se hallan una fr¿n 
te a otra, y un puente de contacto móvil para puentear las pi$ 
zas de contacto, y por lo menos un elemento elástico para ga­
rantizar la presión de contacto, caracterizados poruq como pue^ 
te de contacto sirve un elemento elástico que está ejecutado 
como muelle helicoidal, y porque el muelle helicoidal es intro-j.
ducible entre las piezas de contacto de tal manera que cada es

* \pira del muelle helicoidal toca a presión en las piezas dá con-L 
tacto en dos lugares diametralmente opuestos.

2. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­
terizados porque los planos de las espiras del muelle helicoi­
dal presentan ya antes introducirse entre las piezas de con­
tacto una inclinación lateral adicional respecto al eje del 
muelle helicoidal, transcurriendo el eje de inclinación perpeny 
dicularmente al eje del muelle helicoidal en la dirección de 1^ 
introducción del muelle helicoidal.

3. Perfeccionamientos según la reivindicación 1 ó 2, ca^ 
racterizados porque para la sujección del muelle helicoidal es­
tá prevista una placa guia metálica que presenta una escotadura 
interior, esencialmente rectángular, partiendo de dos lados o- 
puestos del rectángulo lengüetas guia que transcurren en la di}- 
rección del eje del muelle helicoidal.

4. Perfeccionamientos según la reivindicación 4, caractej- 
rizados porque la placa guia está retaladrada por ambos lados t}n 
las esquinas de la escotadura rectángular.

5. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 3 ó 4,
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caracterizados porque la placa guia est^ fijada perpendicular­
mente a una placa soporte de material aislante. ,

6. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 5,
ícaracterizados porque qamo piezas de contacto sirven las caras 

frontales de barras colectoras.
7*. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizados porque las piezas de contacto están cu­
biertas lateralmente por una placa cubierta l6 aislante que pr<¡ 
senta una abertura pasante de vía, similar a un paralelo^yamo 
adecuado esencialmente a la proyección del puente de contacto 
2, que disminuye hacia las piezas de contacto, transcurriendo 
en dos esquinas opuestas en diagonal caras de guia oblicuas hai 
cia las piezas de contacto, que al encajarse el puente de con­
tacto originanuna inclinación intensificada de los planos de 
las espiras del muelle helicoidal.

8. Perfecéionamientos según una de las reivindicaciones 
6 ó 7 ,  caracterizados porque la distancia de separación entre 
las barzas colectoras presenta la forma de un paralelogramo o- 
blicuángulo y porque por ranuras guía en la placa cubierta es 
encajable la placa guía paralelamente a las caras frontales de 
las barras colectoras.

9. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
5 a 8 caracterizadas porque para un sistema trifásico, están 
fijados a una placa soporte tres muelles helicoidales dispues­
tos praralelos.

10. Perfeccionamientos según la reivindicación 9, carac­
terizados porque las caras de la placa soporte opuestas a los 
muelles helicoidales está dotada de un elemento de sujección 
con el que puede unirse un asa de seguridad.

11. Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones

** 14 -
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1 a 10, caracterizados porque el muelle helicoidal está fabri­
cado de una aleación de cobre con dureza de resorte'y porque
sn superficie está dotada de un recubrimiento de plata.

(
12. Perfeccionamientos segdn una de las reivindicaciones 

6 a 11, caracterizados porque las caras frontales de las barrab 
colectoras están garfiladas.

13. Perfeccionamientos en acoplamientos de barras colec­
toras para instalaciones de distribución eléctricas, tfal y* co­
mo queda sustancialmente descrito en la presente memoria^ y,jen 
los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de quince hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, 20FEB. 1978
SIEMENS AKTIBNGESELLSCHAET, de Berlin y München

*
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Fig. 3
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Fig. 4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



