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DESCRIPCION

Este_invento se refiere.a un asiento de
mordazas de expansidn para juegos cambiaples de mor-
dazas,:provistos de brida, de aparatos énsanchadores
de tubos que constﬁn de un cuerpo de aparat6 con

mﬁndfil de expansifn y de una capucha quitable para -

el sostenimiento de los juegos de mordazas sobre el

- mandril.

Los aparatos ensanchadores de tubos con

‘capczaies de expansibi G jueycs Ze worsdazas cembia~

bles del tipo gue se ha descrito antes son suficien-

temente conocidos. A un cuerpo de aparato, O aparato

'fundamental, pertenecen en ellos por lo general va-

“rios juegos de mordazas cuyas superficies cilindricas

de- trabajo tienen di&metro diferente. En virtud de
elio es poéible ensanchar con el mismo aparatb fun-
damental.conductos tubulares de diémetro diferente.
Para la fabricaci6n de los juegos de mordazas se
hace primeramente un cilindro macizo con un borde
de brida éircular y una escotadura cénica coaxil
que &orresponde al extremo cbnico del mandril de
expénéién. Luego se sierra el cilindro en sectores

v el material excluido en la operacidn de aserradura

. propofciona.el sitio para la conjuncién radial dé

~ las mordazas de expansidn dispuestas en cfrculo. El

borde de brida sirve para la guia en la capucha. En

"este estado las mordazas de expansién pueden intro-
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dﬁcirse en un extremo no ensanchado. del conducto
tubular y por efecto del mandril de expansidn se
esparrancan hasta alcanzgar la posicibén gue corres-
pondé al cilindro macizo primitivo. Como elementos

accionadores para el mandril de expansién pueden

~usarse husillos roscados, cilindros hidrdulicos o

cilindros neumdticos. Una herramienta manual.en
forma de tenazas se origina por la aplicacibn de
una palanca al cuerpo de aparato y por una excén-

trica o leva dispuesta en en dicho cuerpo, junto

_a la cual se halia una segonda palanca (DTS .

25 05 915).

. En los aparatos conocidos hasta ahora

los juegos de mordazas estdn unidos con la capucha
mévilmente o de modo imperdible y son guiados, por
ejemplo, por remaches (patente norteamericana
2.989.529). Téles cabezales de expansién son varias
veces més grandes y mis pesados que los juegos de
mordazas simples y en consecuencia se dispoheﬁ por
lo generél en estuches de chapa semejantes a cofres,
los cuales sirven también para el asiento del cuerpo
de aparato. El acarreo de un estuche de chapa asi

es incbmodo, si no meramente imposible, en los

lugares de obra, pero particularmente sobre escaleras.

Se conoce también ya, en vez de unir

las mordazas de expansidn firmemente con la capucha,

‘alojarlas en &sta de manera cambiable (DT-AS
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o 24 59. 506) . Pero en este caso, sin embargo, los

juegos “enteros de mordazas no son cambiables,

sino qué pueden cambiarse ﬁhicameﬁte mordazas
sueltas;'para lo cual hay que retirar y volver
a colocar el elemento de resorte necesario para
el rééofno y el sostenimiento de las mordazas..
El cambio de mordazas sueltas est§ previsto pues

tan’ s6lo ?ara.fines de .reparacibn, por.lo que el

. personal de servicio lleva consigo regularmente,

para la necesidad.de varios juegos de mordazas,

cabezales de expansién completos en los conocidos

estuches de chapa.

Se ha propuesto ya confiqurar los
juegos de mordazas para que pﬁedan ser retirados
de la capucha_como juego completo y para ello estén
mantéhidos juntos de modo impgrdible. Ello implica
un cénside¥ablg ahorro de peso y espacio, por 10
qﬁe;éi’personal de servicio queda capacitadd'para

llevar consigo mayor nfimero de juegos de mordazas.

* -+ EL invento que aqui se expone tiene por

misib6n proporcionar un asiento de mordazas de expan-

- 8i6n que no exige ninéﬁn estuche de chapa a modo de

cofre y que permite el acarreo cémodo de va;ios
juggos de‘mordazas-incluso a lugares de trabajo
inaccesibles. |

La solucidn del problema planteado con-
sisté segln esté invento en hacer que el asiento

de las mordazas de expansién est& constituido por
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un spporte-con varias escotaduras para la insercidén
de los juggos de mordazas y con medios de sujecibn

para el enclavamiento del soporte en el cuerpo del

aparato, asi como por un portatitil, a lo menos,

para los juegos de mordazas.

Cifiéndose a la teoria del invento, basta
para el asiento de las mordazas un soporte en forma
de placa hecho de chapa relativamente delgada, que
eventualmente puede estar reforzado por perfilacio-
nes aderuadas. La amplitud de las escotaduras rovres-
ponde asi al di&metro de los juegos de mordazas in-
meaiatamente debajo de la brida, por lo que los

juegos de mordazas pueden ser insertados en las

‘escotaduras y con su brida descansan sobre el

soporte. El portalitil permite entonces la retirada
de uno o mas juggos de mordazas. Por la posibilidad
del enclavamiento delbasiento de mordazas de expan-
sién sobre el cuerpo del aparéto, el asiento de las
mordazas estd unido con el aparato, por lo cual el
operario tiene una mano libre cuando sostiene el
aparato.'Un asienio de mordazas de expansidn para
cinco juegos de mordazas de tamafio mediano tiene
asf una longitud de unos 25 cm para una anchura de
5 cm aproximadamente; es'pues relativamente pequefio
y ligero.

A Como elementos de sujecidn pueden usarse

clips, por ejemplo, con los cuales el asiento de las
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mordazas de expansién es enclavable sobre una
palanca del cuerpo del aparato. En la mayoria de
los cuerpos de aparato empleados, que estan pro-
vistos de una rosca y en los cuales la capucha

esta configurada como tuerca de tapdén con una
contrarrosca, el elemento de fijacién puede hacerse
de manera especialmente ventajosa como agujero en
el soporte, el cual sirve para calar el soporte
sobre la rosca del cuerpo de aparato, por lo que

la placa puede aornillarse alli de manera imper-

dible por medio de la capucha.

En la configuracion del cuerpo del
aparato como unas tenazas, el asiento de las mor-
dazas de expansidén se ajusta especialmente bien
al aparato cuando el soporte esta hecho de una tira
de chapa estirada longitudinalmente y las escota-
duras para la insercion de los juegos de mordazas
y el agujero para la aplicacion al cuerpo del
aparato estan dispuestos en fila en el eje longi-
tudinal del soporte. Tal asiento de mordazas de
expansion puede sujetarse también con facilidad al
traje de trabajo, por ejemplo mediante el paso de
un cinturén, sin que se produzca impedimento al
operario.

El portadtil para los juegos de mordazas
puede constar en tal caso, de manera muy sencilla,
de un estribo que con un extremo esta sujeto arti-

culadamente al soporte y con el extremo libre es
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engarzable coh éste, abrazando asi la brida de
todos los juegos de mordazas. Pero asimismo es
posible disponer para cada uno de los juegos de
mordazas un portaGtil propio para que los juegos
de mordazas, con excepcibén del que precisamente

se toma, sean sujetados con seguridad.

Ia solucibén del problema planteado se
realiza, en otro ejemplo de realizacién conforme
a este invento, haciendo que un portafitil, a lo
menos, se componga de elementos de resorte sujetos

por pares al soporie, los cuales encierran entre

- 8i escotaduras para los diversos juegos de mordazas

Yy se hallan dél soporte a una distancia que corres-
ponde a la altura de las bridas de los juegos de
mordazas. .

Tal dispositivo se configufa normalmente

" de modo que los elementos de resorte se extiendan

paralelamente, o de modo fundamentalmente paralelo,

a la superficie del soporte, por lo menos en una
parte‘esencial de la longitud libre que ellos tienen.
Con esta.medida es posible con facilidad deslizar
los diversos juegos de mordazas con.la brida debajo
de los elementos de resorte, por un lado, y las moxr-

dazas de expansidén propiamente dichas, que sobresalen

de la superficie de la brida, quedan retenidas con
" seguridad y exactamente alineadas entre los elementos

de resorte. Mediante la disposicibn por pares cada’
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juego de mordazas es mantenido eldsticamente por
un elemento de resorte respectivo en cada lado

diametralmente opuesto de la brida, por lo que

~ es posible deslizar lateralmente hacia fuera juegos

,individuales de mordazas mientras los demds juegos

de mordazas continflan retenidos con seguridad. Tam-
poco pueden afectar al mantenimiento seguro de los

diversos juegos de mordazas pequefios torcimientos

~del soporte.

Los diversos elementos de resorte

_pueden furmarse de Janerw muy vertajosa estanpin-

-dolos,én ﬁarte de una tira de chapa y disponiendo

alternativamente escotaduras para los juegos de.
mqrdazas ¥- junturas en serie, unos tras otros. En
calidad de chapa puede utilizarse acero para re-
sbries; pero también los demis. aceros de construc-
éiﬁn tienén elasticidad suficiente que pefmite in;
sertar las bridas, con sus.pequefas tplerancias,
eldsticamente entre el soporte y los dos elementos
de resorte pertinentes. Los elementos de resorte
tienen forzosamente, por la’estampaéién a partir

de chapa, 1& forma de resortes de -lamina. La estam-~
pacién paréialrde los elementos de resorte hace que
éstos'estén unidos entre si en uno de sus extreﬁos
y formen una especie de listdn pasante con escota-

duras ranuradas dispuestas alternativamente., De

_ este modo se origina una estructura plana a base

de elementos de resorte o-lenglletas elédsticas que
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imparten al asiento de mordazas de expansidn un
aspecto cerrado y reducen al minimo las posibi-

lidades de gque se incruste sociedad en los rin=-

cones muertos y de que el asiento de mordazas de

expansién se trabe con otros védstagos del aparato.

Es conveniente que las escotaduras para

los juegos de mordazas y las junturas estén dirigidas

con sus extremos abiertos perpendicularmente respecto

al borde externo de la tira de chapa. De esta manera

los elementos de resorte adquieren un aspecto de

peine, con intervalos alternativamente mayores y

menores, de los cuales los mayores estén destinados

a la inserci6én de los juegos de mordazas. Las jun-

turas entre elementos de resorte contiguos tienen

la misibén de que los elementos de resorte puedan

moverse independientemente unos de otros, para que

. no se perjudique la fuerza gque. tienen.para retener

los elementos de resorte las escotaduras contiguas.

Mediante el buen redondeo de las escotaduras, espe-~

cialmente de las.destinadas al asiento de las mor-

mecanicos.

- dazas de expansifn, se excluyen los sobreesfuerzos

El objeto de este invento hace pdsible

una fabricacién extremadamente sencilla del soporte

y los elementos de resorte, y precisamente por la

ciréunstancia de que el sopofte y los elementos~de

resorte se forman a partir de una tira de chapa

doblada en forma de U, quedando los elementos de
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resorte dispuestos en uma. rama de la U, mientras

la otra rama forma el soporte y la anchura del arco
de la U corresponde a la altura de las bridas de
los juegos de mordazas. Para la fabricacion de un
asiento de mordazas de expansidén de esta indole se
procede estampando primeramente de una chapa plana
una platina con escotaduras y junturas que corres-
ponde al desarrollo del asiento de mordazas de
expansion, la cual se dobla luego en una U con

las caracteristicas que se han indicado antes. Con
esta medida huelga toda necesidad de unir por sepa-

rado con el soporte los elementos de resorte.

El objeto de este invento puede todavia
materializarse ventajosamente disponiendo en el
soporte rupturas que estén a ras de las escotaduras
para los juegos de mordazas. Estas mediascafias, que
de. conveniencia estan dispuestas en forma de circulo
y coaxilmente respecto a los extremos redondeados
y semicirculares de las escotaduras, constituyen
las llamadas '"aberturas de mira". Para caracterizar
los diversos juegos de mordazas se establecen preci-
samente sobre las superficies de las bridas vueltas
hacia las mordazas de expansion sefiales que dan una
indicacion del diametro del juego de mordazas de
expansion o respectivamente del conducto tubular que
se ha de trabajar. Estas sefiales troqueladas pueden

observarse facilmente a través de las rupturas.
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Por 4ltimo, el asiento de mordazas de
expansifén puede configurarse todavia de modo que
el soporte, en su extremo alejado del elemento de
sujecidn, esté provisto de dos lenglietas dobladas
en &ngulo cuyo espacio intermedio corresponda a la
anchura de una palanca del aparato ensanchador de
tubos. Se ha indicado ya antes que el asiento de
mordazas de expansidn puede sujetarse al aparato
ensanchédor de tubos de modo que queae atornillado
entre el cuerpo del aparato-y la capucha para el
manteniniento de los juegos de mordazas. Como los -
aparatos usuales para ensanchar tubos tienen la i
forma de tenazas con dos palancas o mangos, lés |
dos lenglluetas dobladas en &ngulo, ‘qué circundan
una de las palancas, impiden un torcimiento o giro

sobre el aparato ensanchador de tubos. Ademis, las

lenglietas dobladas en &ngulo sirven como patas de

implantacifn cuando, por ejemplo, se deposita:el
asiento de mordazas de expansién sobre una Super-

ficie.
Otras caracteristicas ventajosas de

materializacibn se desprenden de las reivindicacio-

nes y la descripcibn.

A continuacién se exponen dos ejemplos
de realizacién del objeto de este invento basindose

en las figuras 1 a 5.

Las figuras muestran:
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Figura 1

Figura 2

PI3U1.-.1

Figura 4

Figura 5

-12-

Un corte axil de un aparato ensanchador
de tubos con mangos y mecanismo de accio-
namiento, un asiento de mordazas de ex-
pansidn con juegos de mordazas insertos
y un cabezal de expansién, en vista des-

gajada.

Una vista en perspectiva de un portadtil
para mordazas de expansiéon segun la Ffigura

1, pero sin juegos de mordazas.

Una vista ar perspectiva de obro ajemplc

de realizacion.

Una vista, también en perspectiva, de

un juego de mordazas de expansidon en una
posicion en la que se le puede deslizar
lateralmente hacia dentro del objeto de

la figura 3.

Una vista en planta de la cara inferior

del objeto de la figura 3, seccionado.

En la figura 1 se designa con 10 un cuerpo

de aparato de un aparato ensanchador de tubos cuya

superficie externa esta fundamentalmente formada en

simetria de rotacion y el cual contiene en un orifi-

cio coaxil 11 un mandril de expansidon 12 corrible

en longitud. Al cuerpo de aparato 10 estd sujeta

una palanca radial 13. El extremo superior del cuerpo

de aparato esta.provisto de una fresadura 14 en la

que por medio de un perno de articulaciéon 15 esta



De

10.

15,

20,

25,

-13-

montada otra palanca 16 que presenta una leva 17
en la zona del perno de articulacidén 15. La palanca
16 puede ser girada sobre la posicién l6a, repre-
sentada en lineas de trazos, en el sentido de la
flecha 18, con lo cual la leva 17 asume la posicibn
17a.

El mandril de expansibén 12 tiene en el
extremo superior una cabeza 19 con superficie fron-
tal 20 sobre la que actfia la leva 17. En su extremo

inferior el mandril de expansién 12 tiene un adel-

_gazamiento cdnico Zl con dngulo delgade de aberzusra

y que sobresale del cuerpo 10 del aparato. Este
presenta una rosca 23 para una capucha 25 con una
contrarrosca 24. La capucha 25 presenta un& brida
26 dir;gida hacia dentro y abraza con ella un juego
cerrado 27 de mordazas de expansién individuales 28.
Estas tienen seétores de brida 29, que se completan
formando una brida circular, y superficies de tra-
bajo 30, que se completan formando una supérficie
cilindrica; tan pronto se alcanza la posicibn de
expansién representéda. Las mordazaslde expansidn
28 tienen sdperficies internas 31 cufa forma estd
acomodada a la figura geométrica del adelgazamiento
21 y que constituyen las superficies de deslizamiento
para este adelgazamiento durante el movimiento de
expansioén.

En torno a los sectores de brida 29 estd
tendido con tensibn previa'un elemento de resorte 32
constituido por un muelle macizo doblado en forma

anular y que aprieta las mordazas de expansifn una
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contra otfa y contra el adelgazamiento 21. Un sa=-
liente;cifgular 33 tiene un didmetro interno que
corresponde al didmetro externo de los sectores
de briaa en la tensidn totalmente expandida y forma
Be asi uﬁ,tope radial. En el lugar en que las mordazas
de expansidn 28 penetran en la brida 26-est§n pro-
'visfaé de una muesca cirqulér 48, entallada, enﬂla
que eété inserto otro elemento de resorte 49. Las
piezas 24 a 33 y 48-49 forman juntas un cabezal
16; '_de éxpansidn 34. El juego de mordazas 27 puede re-
_tiéarse.qaﬁlado de 12 sapucha 29, 10 cual consti—

tuye una condicién importantisima.

~ Entre el cuerpo de aparato 10 y el
cabezalfde expansifn 34 se halla un asiento 35 de
15. , mordaiﬁs de expansifn, el cual estd constituido
"poxr un soporte 36, con escotaduras 37 para la in-
“seréién de varios juegos 27 de mordazas y con un
agujero 38 para la disposicidn. del soporte sobre
la rosca 23 del cuerpo de .aparato 10. Scbre el
éO. soporte 3& gst& aplicada una oreja 39 en la que
' estd mgntado a:tichladamente un por£éﬁtil 40. E1
por#aﬁtil_éo debe llevarse a la posicién'40a, repre-
sentada.en trazos, para que los juegos 27 de mordazas
puedan ser retirados a eleccibén. Comno se desprendg
25. ‘ de la figura 1, puede encajarse primeramente el
soporte 36, por medio del agujero 38, sobre la
:roscé_23 del cuerpo de éparato 10 y £ijarse alli

por'enrbscaﬁiento de la capucha 25.
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Segfin demuestra la figura 2, en la que

-las piezas que son las mismas de la figura 1 estén

provistas de los mismos nfimeros de referencia que
en'ésta, el soporte 36 se compone de una tira de
chapa estirada longitudinalmente y las escotaduras
37 para el encaje de los juegos de mordazas, lo
mismo que el agujero 38 pa?a la aplicacién al cuerpo
de aparéto, estdn dispuestas en fila en el eje
longitudinal del soporte. El portafitil se compone

de un estribo de alambre doblado en forma de hor-
quilla gara.el cabello,~él cual estd unido érﬁicu—
ladamente con un extremo,.por medio de la oreja 39,
al soporté 36, mientras en el extremo libre presenta
una dobladura 41 en forma de clip con la cual puede
hacerse engarzar con el soporte 36. Esto se produce
por la elasticidad intrinseca del portaGtil 40 en
asociacibn con un ajuste exacto de la dobladura 41
al borde, que alli se halla, del soporte 36, del
cual se ha omitido el extremo para mayor visibilidad.
La separacién entre ambas ramas del‘portaﬁtil 40 se
elige tal que el portafitil cifia de modo imperdible

los juegos de mordazas.

El asiento de mordazas de expansién de
la figura 3 estd constituldo por un soporte 50 en
forma de una tira de chapa extendida longitudinal-
mente, de 1 5 2 mm aproximadamente de espesor y que

tiene en su eje longitudinal varias rupturas 51 cuyo
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nimero y cuya separacién corresponden al numero y

al tamafio de los juegos de mordazas de expansiodn

que se han de alojar. En uno de sus extremos el
soporte 50 esta provisto de un elemento de sujecion
52 para asegurar el asiento de mordazas de expansion
al aparato ensanchador de tubos. ElI elemento de
sujecion 52 tiene la forma de un anillo circular

con un orificio 38 que constituye la prolongacion
del soporte 50. El diametro del orificio corresponde

al diametro externo de la parte del aparato ensan-

-, g-hadcr de tubos notre. la que és. cejarse el -

asiento de mordazas de expansion, normalmente al
didmetro de la rosca 23 sobre la cual se enrosca

la capucha para la retencion de los juegos de mor-
dazas (Fig. 1). En el extremo opuesto el soporte

50 estd provisto de dos lengietas 53 dobladas en
angulo recto y cuyo espacio intermedio corresponde
a la anchura de la palanca 13 del aparato ensancha-

dor de tubos de la figura 1.

El soporte 50 se continda hacia arriba
por un yugo 54 cuya anchura es igual o ligeramente
mayor que la altura de las bridas de los juegos de
mordazas de expansion. El yugo 54 se continla.a su
vez hacia delante, en dcblamiento fundamentalmente
rectangular, es decir, fundamentalmente paralelo
al soporte 50, y esta provisto de las troqueladuras
que a continuacion se describen con detalle. EI

asiento de mordazas de expansion tiene asi la forma
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de una "U" con ramas relativamente largas y un yugo
o0 arco 54 relativamente angosto. Esta modalidad de
constrﬁccién hace posible el empleo de chapa muy
delgada para el soporte 50, porque &ste adquiere
mayor rigldez intrinseca por la donfiguracién en-
forma de U;

En la rama superibr repregentada en
la figur% ﬁ se hallan en total cinco escotaduras
55 para los diversos juegos de mordazas, y estas
escotaduras estén dirigidas con sus extremds abier-
tos parpendicularmenﬁé Lecia el burde exterso L
{interrumpido). Las escotaduras 55 egtén redondeadas
en semicfirculo en sus extremos cerrados y el di&me-
tro del semicirculo corresponde al didmetro de las
mordazas de expansidn. Los puntos centrales de los
gemicirc¢ulos y las rupturas Sl_estén dispuestos
coaxilmente unos respecto a otras, como se veri
mis detenidamente al tratar de la figura 5. En cada
uno de .1os centros entre las escotaduras 55 se hallan
junturas 57 en forma de raﬁura, las cuales han sido
formadas por troguelacién de una tifa de chapa muy
angosta. Las escoﬁaduras 55 y'las junturas 57 estén
dispuestas alternativamente en fila. Se forman asi
elementos de resorte 58 cuyos'extremos libres 59
estén doblados ligeramente hacia.arriba para facili-
tar el deslizamiento de los juegos de mordazas de .
expansién por debajo. La distancia entre las caras
inferiores de los eleméntos de resorte 58 Yy la su~
perficie interna del soporte 50 corresponde asi a

la altura de las bridas de los juegos de mordazas



oyl ew iy s ae e

a — Cmem fe e e WL e ATH L smmvermat vs P

10.

15

20.

254

-18-

de expansifn, para lo cual se toma en cuenta natu-

ralmente las propiedades eldsticas de los elementos

‘de resorte 58. También las junfuras 57 estédn diri-

;gidas con sus ejes longitudinales perpendicular-—

mente hacia el borde externo 56 de la tira de chapa.

En la figura 4 se ha fepresentado un

juegd 27 de mordazas de expansién tal como el'que

.:se ha descrito detalladamente al tratar de la figura

1. Tia anchura de las escotaduras 55 corresponde en
esnecia al didmetro de las mordazas de expansibn

28 o respectivamente de las superficies de trabajo

30 en la posicifn representada en la figura 4, aun-

'que'éomo.es 1l6gico debe tenerse en cuenta cierto

juego. El objeto de la figura 4 puede ser deslizado -
en el sentido de la flecha'61 a lo largo de las
lineas de trazos hacia dentro de la escotadura 55,
de modo que los sectores de brida 29 lleguen hasta
debajo de los elementos de resorte 58 y sean suje-
tadoé élli con seguridad. Las mismas condiciones
valen también para los demds elementos de resorte
O'laszdeMés eséotaauras(en los qué_puedenuinsertarse
juegos. de.mordazas con- diferentes dimensiories de
las: superficies de trabajo 30. Por obra de las jun-
turas 47 se logra agqui que ios elementos de resorte
dispuestos a ambos lados de las junturas puedan
moverse'independientemente unos de otros, por lo

que ios'jﬁggos de mordazas contiguos pueden ser

retenidog siempre independientemente unos de otros.
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Los elementos de resorte 58 constituyen el porta-

Gtil para los juegos de mordazas 27.

De la figura 5'se desprende todavia la
manera cbmo los bordes de seccidn circulares de las
escqtadﬁras 55 estén a ras de las rupturas 51 en el
soporte 50. A través de ias rupturas 51 es posible
la mirada a la cara inferior de los sectores de
brida 29, con lo cﬁal resultan visibles al obserxva-

dor las seflales marcadas en estos sectores de brida.

NOTA : P

1

l

Degerito el objeto del presente invento, se
declaran nuevag y de propia invencidn lag signientes

reivindicacionsga:

1. Perfeccionamientos en los egientos de mor-
dazas de expansién para juegos cambiables de mordazas,
provistos de brida, del tipo que comprenden un cuerpo
de aparato.con mandril de expangidn y> de una capucha
quitablevpara la retencidn de los jizegos de mordazas sobre
el mandril, caracterizados por comprénder un soporte
(36, 50) con variag escotaduras (37, 55) para el enca~
je de los juegos de mordazas (27 ).y con medios de su;ié;-.
cidn (38,52) para fijar el soporte sobre el cuerpo de
gparato {(10), as{ como de un poritaitil (40, 58), a lo

menos, para los juegos de mordazasy

2, Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, en donde el cuerpo de aparato esté provisto de uua

rosca y la cepucha ests formada como tuerca de tapdm
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con .unga contrarrosca, caracterigzados en que el elemento

‘de sujecidn (38, 52) consiste en un orificio adicional

(38) en el soporte (36, 50) para encajarlo sobre la

_rosca (23) del cuerpo de sparato (10), de modo que ol

soporte sea atornillasble por medio de la capucha (25)

con el cuerpo del aparato {10)s

- - 3. Perfeccionamientos seglin lag reivindica—
cioneé :Ly 2, caracterizados en que el soporte (36, 50)

s¢ compone de una tira de chape extendida longitudinal-

' mente 'y en ‘que‘ las escotaduras (37, _55) para el encaje

de 10.5' juegse de agwrdazug (27 ),Y ol . ovifieio {38) para
la aplicacién al everpo del aparato (10) estén digpues-

tos en fila en el eje lomgitudinal del soportes

’ 4, Perfeccionamientos segin lag reivindica-

. ciomes 1 a 3, caracterizados en que el portedtil (40) se

compone de un estribo que con un extremo estd sujeto arti-
eulad'amenté al soporté (36) v con el extremo libre es en-
garzéble con o1 soporte, por lo cual cife lag bridas (29)
de tc;d;)s ids juegos de mordazas (27 )y

- 5. Perfeccionamientos segin la reivindicacién
4, caracterizados en que el porta\it:il (40) esti formado
eiés%iéamen%.e y con el extremo libre eg encastrable sobre

el borde del soporte (36).

6. Perfeccionemientos segin la reivindicacidn 5,
caracterizados en que ok portadtil (40) estd formado 2

modo de horquilla para el cabellds

7. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

1, caracterigados en que el portaltil, uno por lo menos,
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estd constituido por elementos de resorte (58) sujetos

‘ por pareg al soporte (50), los cualeg incluyen entre ellos

las escotaduras (55) para los diversos juegos de morzadas
(27) y guardan hasta el goporte una distancia que corres-

ponde a la altura de las bridas (29) de los jusgos de

. mordazag.

8. Perfeccionamientos segin la reivindicacién
7, ceracterizados en que los eiemen'l:OS de resorte (58)
egtén parcialmente recortados por estampacibén de una
tira de '_chapa ¥ en que esgtén dispuestas alternative-
men.ﬁe. én‘" sari'e, unas ‘b::as otzas; escobudurss (55) para
los jue gos de mordazas (27) y junturas (57), .
. ‘ F
9. Perfeccionamientos segin la reivinaicaciéni
8, caracterizados en que las escotaduras (55) para los
jue gos de mordazas (27) y las junturas (57) estén diri-
gidas con sus extremos abiertos perpendicularmente ha-

cia el borde externo (56) de la tira de chapa.

10. Perfeccionamientos segfn la reivindica-

eién 9, caracterizados en que las escotaduras (55) para

los juegos de mordazas (27) estén redondeadas en semi-

circulo en sus extremos :cerradog y el didmetro del semi--
circulo corresponde al didmetro de las mordazas de expan—

sién (28).

1l. Perfeccionemientos segin ls reivindicacibn
8, caracterizados en que el soporte -(50) y los elementos

de regorte (58) estdn hechos de una tira de chapa doblade

" en forma de U, con los elementos de resorte dispusgtos en

una rama de la U, mientras la otra rama congtituye el so-

‘porte y la anchura ;lel yugo o arco de la U corresponde
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a la altara de las bridas (29) de los juegos de mordazas

(27).

12. Perfeccionamientos segun las reivindicacio-
nes 7 y 11) caracterizados por estar dispuestas en el
soporte (50) rupturas (51) que se hallan a ras de las

escotaduras (55) para los juegos de mordazas (.27)+ - |

13. Perfeccionamientos segun la reivindicacién 7?
caracterizados en gque el soporte esta provisto;;, en su
extremo alejado del elemento de sujeci.6n (52), de dos
lenguetas'™) dablaga™eu jangulo gwé> é~ggie.intermedio
corresponde a la anchura de uha palanca del aparato ensan-

chador de tubos.

14. Perfeccionamientos en los asientos de
mordazas de expansién para juegos cambiables de morda-
zas.

Segun se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva que consta de 22 hojas foliadas

y escritas a maquina por una sola. cara.

Madrid, a 3 Febrero de 1978
P.s.

HnMaéaijos f Nrrc
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