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Lg presents invencidn gse refiere a composiciones
detergentes en polvo que contienen al menos 60 % en peso
de jabdn. Se refiere mds particularmente a composiciones

apropiadas para uso en cualquier temperatura en mdquina de

R

lavar de cualquier tipo, en particular para las ndquinas

sutomdticas, tanto en agua como en agua blanda, y que se
Edaptan a todo tipo de textiles.

' El jebdn tradicional es intrinsecamente un excg
lente agente de lavado de las materias textiles cuando se
utiliza en condicionss convenientes, en particular en
aguas blandas o de baja dureza. Ademds, presenta otras
propiedades interesantes tales como facil yrtotal biodegra
dabilidad, casi sugsencia de ‘toxicidad, solubilidad en agua,
igutilidad de adicidn de un agente antirredeposicidn, ete.

A pesar de estas cualidades, el jabdn pressenta un serio in-f
convenliente g saberi no forma espuma en agua dura. Hay for !
macidn y precipitacidn de jabones duros por reaccidn de sg
lificacidn de los jabones alcalinos con los iones duros
Ca**, Mg** v los iones metdlicos pesados rssponsables de
la dureza del agua. Esta precipitacidn se efectia en for- -
ma de grumos insolubles corrientemente denominados "jabo-
nes de cal' o jabones duros. Para obtener el espumado, es

preciso agregar suficiente cantidad @g/jabdn para consumir
-~

. los iones duros contenidos en el bafio de colada. Se com-

prueba entonces la precipitacidn de los jabones durcs en
forma de un floculado coagulado caracteristico que se depg'
gita sobre lag fibras textiles y sobre las superficies in~ -
ternas de las mdquinas de lavar que se ensucien rdpidamen-
te. Las fibras téxtiles que han sufride este tratamiento

gon deslustradas, con atenuacidn.de los colorss, pueden te
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ner un olor desagradable, ser dsperas al tecto y, ademds,
tener una capacidad de abgorecidn del aguva disminuiéa, 1o
cual es un inconveniente cisrto en el caso de lencerfa de
baifio. _

Para paliar estos indonvenientes se han propueg
to diversas soluciones. Una de ellas consiste en reempla
zar totalmente o parcialmente (y esto en cantidad sustan-
cial) el jabdn en la composicidn de lavado por detergentes
sintdticos que no forman productos insolubles con los io-
nes metdlicos del agua dura. ILos detergentes sintéticos-
permiten igualmente dispersar él jabdn duro insolubls evi

tando también su depdsito sobre la lencerfa y las piezas

internas de las méquinas. Perc la cantidad necesarié de
detergente sintético. para la obtencidn de una dispersidn
eficaz de jabdn duro es elevada. Ahora bien, los detergen
tes sintdticos tienen el inconveniente de ser caros, parti
cularmente actuslmente en razén de la crisis del petrdleo.
Ademds, tienen el inconveniente de Ser poco biodegradables
¥y por tanto, de no responder a los imperativos de no con-
taminacidn actualmente a la orden del dfa. Esto ocurre
principalmente en el caso dsl dodecil benceno sulfonato de
cadena ramificada no bilodegradable. Ademds, no responden
gl gusto de los consumidores, sensible a la utilizacidn de
los productos de origen natural.

Los detergentes sintéticos son utilizados en la
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mayorfa de los casos en mezcla con sales minersles ("bui;

der") que tienen como principal efecto el de mantener la

alcalinidad del medio ¥y el de acomplejar (secuestrar)
igualmente los‘ignes durcg.  La sal min?ral mas utilizada
és el triﬁolifasfonato de sodio; cu&a eficacia es excelen
te pero que proveeca la eutrofizacidn de los lagos y de los
rios de poco caudal. Otra solucidn consiste en ablandar
el agua antes de su utilizacidn y eliminar agi todos los
problemas con que se tropieza'con_las aguas duras en el
transcurso de las operaciones de lavado y de enjuagado.
Pero esta solucidn presenta el inconveniente de gser éoco
viable desde el punto de vista econdmico ya que impone la
instalacidn de un ablandador y, como congecuencia, una in

versidn suplementaria al utilizador. Por el contrario, el

ablandado del agua durante su utilizacidn como medio de la '

vado pregenta la ventaja de permitir utilizar los aparatos
e existentes en el mercado, sin ninguna modificacidn. Esg-
te ablandamiento se efectia por medio de aditivoes apropia-
dos incorporados a la lejia que son:

- bien agentes secuestrantes que acomplejan los

iones Catt, Mg*™* y los iones metdlicos pesados en forma

soluble evitando asi cualquier depdsito de jabones "duros";

- bien agentes dispersantes de los jaboneé H3u-
ros". ' . .

No obstante, en agua blanda, la utilizacidn del

-~
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jabdn como agente detergente principal para el lavgdo de
la ropa en mdquina de lavar automdtica presenta el incon
veniente de dar lugar a un volumen abundante de sspuma.
Asi, por estidiocs sistemdticos que se refieren a las com-
posiciones a base principalmente de jabdn, los cuales han
gido desarrollados por un grupo de investigadores del
"Bagtern Regibnal Research Laboratory" y publicados en
una serie de 17 artfculos (Journal of the American 0il
Chemists Society -1972-1976), se ha confirmado gue tales
lejfas no pusden verosimilmente ser utilizadas en mdquinas
de lavar en razdn de una formacidn de espuma demasiado
abundante en presencia de disgpersantes eficaces de los ja
bones calcdreos. Otros autores han preconizado la wtili-
zacidn, con el jabdn, de una mezcla de accidn sindrgica
que puede estar constituida por wn detergente amfdtero y
una sal de un dcido policarboxilico lineal. No obstante,
ademds del precio de estos detergentes de accidn sindrgi-
ca, estos productos, en particular los dcidos fosfono-car
boxilicos, son todos compuestos sintéticos cuya blodsgradg
bilidad y efectos ecoldgicos y dermatoldgicos son mal cong
cidos. '

- Ia presente invencidn tiene por objeito nuevas
composiciones que -contienen al menos 60 partes de Jjabdn
por cada 100 partes de composicidn y que no presentan los

inconvenientes anteriormente citados. ILas composiciones
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segin la invencidn juntan a un buen poder dispersante de
log jabones duros, un buen poder detergente y un excelente .
poder regulador del volumen de la espuma apreciado en mdqui
na de lavar automdtica. Ademds, satisface log criterios ds
proteccidn de la naturaleza ya que no contiene mas que una
cantidad pequeiia de agente digpersante sintético, y a las
necesidades scondmicas, la pequefia cantidad de agente dis-
persante con relacidn al jabdn permite obtensr un producto
de buen precio.

" Ia composicidn detergente en polvo segin la inven [
cidn destinada principalmente al lavado automdtico se carag i
teriza porque contiens, por cada 100 partes de composicidn,

el menos 60 partes en peso de jabdn y, como mdximo, 10 par-

tes de una mezcla de agentes tensio-getivos que comprende

de 1 a 3 partes de al menos un agente tensio-activo polioxi

alquildnico no idnico y de 9 a 7 partes de al menos un agen
te tensio-activo anidnico constituido por derivados de deci-
dos grasos alfa—sulfohados, comprendiendo el resto de lg
composicidn al menos un ingfediente elegido de entre los
adyuvantes alcalinos de detergencia, los agentes de blanguso,
los azulantes dpticos, los perfumes, los agentes anti-redepg
sicidn y las enzimas.

Yo existen composiciones detergentes a base de ja
bdn y que contiensn como dispe;santes de log jabones calcd-

reos, tensioactivos anidnicos y no idnicos. Asf, en la pa-
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tente de los Estados Unidos de América No. 3.794.589
(FISHMAN), se preconiza una composicidn detergente que
contiene, ademds de 90 a 95 partes en pego de jabdn, 5 a
10 partes en peso de una mezcla que puede contener un al-
cohol supérior (tensio-activb no idnico) y tensio-sctivos
anidnicos entre log cuales se revelan los alquil sulfatos
de sodio y los polialcoxiaril sulfatos de sodio, los al=
quilsulfonatos, los polialcoxiarilsulfonatos y los alquil
arilsulfonatos. Estos tensio-activos son pues, quimicamen
te, muy distintos de log derivados de los decidos grasos
alfa-sulfonados de la inveneidn y, como tales, confieren
g las composiciones detergentes propiedades:distintamente

diferentes como se verd en los ejemplos que ilustran la

presente descripcidn.

Por otra parts, se revelan en la descripecidn dg
da por la patente britdnica No. 638.637 (PROCTER & GAMBIE)
composiciones detergentss que comprenden igualmente jabdn,
tensio~getivos no idnicos principalmente amidas de deidos
grasos, y tensio-activos anidnicos slegidos de entre (1)
dsteres de monodoidos grasos superiores con deidos hidroxi

alifdticos sulfdnicos inferiores en forma de sales metdli-

cas, (2) sales de amidas sulfonadas formadas entre dcidos

grasos superiores y aminas inferiores sulfonadas, (3) sa-
les hidrosolubles de dsteres de dcidos carboxflicos sulfo-

nados inferiores con alcoholes grasos, (4) amidas formadas
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entre los deidos carboxilicos sulfonados inferiores vy

los ésteres de dcidos grasos y de aminoalcoholss inferigp
res, (5) alquilaril-sulfonatos superiores y (6) dteres de
alcoholes grasos con los dcidos hidroxisulfdnicos inferiop
res. ILa lista que precede no divulga pués_ningdn deriva~»
do de dcido alfa-sulfonado que constituye los tensio~acti
vos anidnicos de la invencidn.

Preferentemente, la mezcla de sgentes tensio-ag
tivos dé la invencidn comprende entre 1,5 y 3 % de agente
tengio-activo no idnico, mejor 2 %, ¥y de 8,58 7% de f
agente tensio-activo anidnico, mejor 7,5 %, estos poreen—i
tajes estan dados en peso con relacidn a 1a composicidn
total del polvo.

’ Todos los jabones de deidos grasos son adecua-
dos para la presente invencidn pero se ﬁtilizan preferen- -
tomente las sales de sodio, de potasio y de amonio éusti-
tuido §R4 (siendo R H & un radical alquilo) de dcidos gra
808 superidres (010 - 020) s0los o en mezclas de composi-
clones bien determinadas. Jabones de sodio rarticularmen
te interesantes son los derivados de los dcidos grasos de
origen natural, y se utilizan preforentements los obteni-
dos & partir del aceite de nueces de coco, de gebe, 0 de
aceite de palma. EL aceite de nuez de coco comprende
pfincipalmente mezelas de deidos grasos Cg a Cq8 saturados

en las proporciones siguientes:
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Cg + 8 #
Cio ¢ 7 %
Cio 2 48 %
Cog ¢ 17 %
Cigt 9 %
Cig: 2 %

agl como pequeflas cantidades de dcidos no saturadog gi-
guientes:
deido oldico: 1 #; deido linoldico: 2 %. Ios Saboﬁgs de-~
rivados del sebo comprenden dcidos grasos en otra propor-
c¢idn. Por jabdn/derivado del sebo, se entienden los ja~
bones que comprenden principalmente los dcidos grasos gi-
guientes:
deido estedrico 21,6 %; oleico 40,5 %,
palmitico 25,9 %, mirfstico 2,9 %, laurico 0,07 %.
Igualmepte se pueden utilizar otras mezclas gque
tengan proporciones andlogas; tales son los deidos grasocs
procedentes de los diferentes sebos animales y de la man-
teca de cerdo. ILos dcidos grasos de aceite de nuez de
coco contienen pocos dcidos grasos insaturados y por este
hecho se conservan bien sin tratamiento especial. No ocu
rre lo mismo con los dcidos derivados del sebo, una parte
de los cuales estd insaturada. En ests caso es frecuentes
hidrogenarles pafa obtener una mejor conservacidn al almg

cenamiento antes de su utilizacidﬁ.
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Los agentes tensio-activos no idnicos utiliza-~
bles en la presents composicidn pueden ser principalmen-
te productos de condensacidn de dxidos de alquileno con
diversos compuestos hidroxilados, como por ejemplo los
alguilfenoles ¥y 1os'alcbholes alifdticos, o mds general-
mente, compuestos cuyo dtomo de hidrdgeno es movil. Asi,
se podrdn utilizar agentes tensio-activos no idnicos gque
pertenezcan a las categorfas indicadas a continuacidn:

1. Productos de condensacidn de un dxido de sl
gquileno y mas particularmente al dxido de etilemno, con f
alcoholes alifdticos que tengan de 8 a 20 dtomos de earbo—i
no, que presenten una configuracidn de cadena recta o ra-
mificada. Tales compuestos pueden ser obtenidos facilmen
te v econdmicamente a partir de numerosas materias primas
naturales tales como, preferentemente pero no exclugiva-
mente, los aceites de nusz de coco, y de palma, el sebo,
etCee« Se utilizard por ejemplo un producto de condensa-
cidn con el dxido de etileno de un alecohol derivado del
aceite de coco, siendo el numero de moléculas de dxido de
etileno combinadas por moldculas de glcohol de 4 a2 50 ¥y
preferentemente de 25 a 50. E1 alcohol mencionado es de .
hecho una mezcla de alcoholes dérivados de los dsteres gra’
g0 del aceite de nuez de coco, que corresponden a una
fraceidn Cqp - Cqg obtenida por destilacidn de la mezcla

total de alcoholes tras saponificacidn. Otros productos
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muy apreciados en la presente invenéidn son los produc—
tog de condensacidn del dxido de etileno con alcoholes
grasos derivados del sebo, siendo el niumero de moldeulas
de dxido de etileno por moldcula de alcohol de 4 a 0.

2. Productos de condensacidn de un dxido de
alquileno y mds particularmente el dxido de etileno con
alquilfenoles o dialquilfenoles que contienen un radical
alquilo que tiene de 4 a 16 dtomos de carbono, y que pre
senta una configuracidn recta o ramificada, siendo la rg'
lacidn del niUmero de moldculas de 6xidc de etileno combi
nadas por molédcula de alquilfenocl en general de 5 a 56.
Entre estos productos, uno de ellos es particularmente
utilizado en la prdctica: es el producto de condensacidn
del p-nonilfenol con 5 a 25 moldculas de dxido de etile-
no. Otros productos de esta categoria son, por ejemplo,
los productos de condensacidn del dodecilfenol con 12 mg
léculas de dxido de etileno, y del diisooctilfenocl con
15 moldculas de dxido de etileno.

3. Productos de condensacidn de un dxido de al
quileno y, mds particularmente el dxido de etileno con sl
producto de condensacidn, que constituye una masa hidrdfo
ba, del dxido de propileno con el propilenglicol.

4. Productos de condensacidn de un dxido de al
quileno, y mds particularmente el dxido de etileno con el

producfo procedente de la reaccidn del dxido de propilenoc
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con la etilen diamina. Ests clase de productos compren-
de toda una gamé de productos cuyas propiedades varfan ‘
con la relacidn de los elementos hidrdfilos/hidrdfobos en
la molécula.

5. Productos de condensscidn de un mono-dxido -

de alquileno y mds particularmente del dxido de etileno
con las amidas o las etanolamidas o las dietanolamigas‘dé -
deidos grasos. Estas son los no-idnicos preferidos de la.
invencidn. las amidas utilizadas son amidas de deidos
grasos cuyo numero de dtomos estd comprendido entre 8 y y
20. Estos dcidos pueden obtenerse a partir de ﬁroductos |
naturales fales como, preferentemente pero no exclusiva-
mente, el aceite de nuez de coco, el aceite de palma, el
sebo. TLos productos que se utilizan preferentemente son
los productos de condensacidn del dxido de.etileno ccﬁ
las amidas de los dcidos grasos del sebo o de log del co
prd. El mimero de moldculas de dxido de etileno con re—
lacidn a una moléculé de amida puede variar de 4 a 20.
Las amidas polioxietildnicas preferidas en la pregente
descripcidn son fdcilmente disﬁonibles en el comercio. No
deben confundirse con las amidas usuales de 4cidos grasos’
que no comprenden tales cadenas hidrdfilas, tales como
por ejemplo las mencionadas en la patente GB No. 638.637.

Los agentes tensio-activos anidnicos utilizados

en la presente composicidn son las sales de los derivados
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de log dcidos grasos alfa-sulfonados. Entre estos agen
tes tensio-activos anidnicos alfa-sulfonados, se podrdn
wtilizar log alfa-sulfonatos alcalinos de dsteres y de

amidas de dcidos grasos que responden a las fdrmulas si

guientes:
R = CH —— COOR' R —— gH e CONHE - R!
,..‘t'. ‘/'.! 1
SO ME SO3ME
(1) : (11)

en lag que R es un radical alquiio de cadena lineal que
comprende de 6 a 20 dtomos de carbono, R' es un radical
alquilo, még particularmente metilo, etilo, propilo, bu
tilo, hexilo y sus isdmeros, ME es un metal alealino o
un catidn de amonio, de monocetanolamina o de dietanolami
na.

Estos alfa-sulfonatos de ésteres y de amidas
de deidos grasos se obtienen a partir de deidos grasos
saturados puros o en mezcla. Los 4ecidos grasos puros
utilizados preferentementerson'el deido estedrico, el
doido palmitico. Ias mezclas de deidos grasos utilizadas
preferentemente son log dcidos grasos del sebo hidrogena-
do y los dcidos grasos del aceite de palma hidrogenado.

La prepéracidn/de los ésteres y amidas de dci-

dos alfa-gulfonados puede efectuarse seguin los mdtodos
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habituales descritos en la literatura tdenica. En par-
ticular, se puede efectuar la sulfonacidn de los dsteres
lineales de deidos en Cg a Cpp con alcoholes inferiores
por medio de SO3 gaseoso gsegun The Journal of the Ameri-
can 0il Chemists Society 52 (1975) p. 323-329. Tambidn
se puede proceder por medio de soluecidn de SO3 en dioxag~
no y por medio de éci@o glorosulfdnico (ver: A.J. SIRTON, .
alfa-Sulfo-Fatty acids and Derivétives; The Journal of
the American 0il Chemists Society 39 (1962), p. 490-496).
Bn 1o que se refiere a las amidas alfa-sulfo-— f
nadas, se puéde, por ejemplo, proceder a la sulfonacidn ‘
de los deldos grasos por medio de los mismos mdtodos que
para los ésteres (ver por ejemplo: Journal of the Ameri-
can 0il Chemists Society 37 (1960), p. 679) y transfor-
mar estos dcidos alfa-sulfonados en amidas via cloruros
de 4cido correspondientes y la reaccidn de estos con amil
nas, por ejemplo la etanolamina (ver: Journal of the Ame-~
rican Oil Chemists Society ﬂ (1960), p.295).

Igualmente se pueden‘obtener estos derivadog de
deidos graéos_a partir de las materias grasas naturales
(sebo, aceite de palma, etc..i) segin los mismos procedi-
mientos. _

La composicidn segun la invencidn puede conte-
ner ademds al mencs un adyuvante alealino de detergencia

que Juzgue principalmente el papel de "builder", princi-
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ralmente un silicato de sodio, que tenga preferentemente
una relacidn SiOgNaZO del orden de 1,6. Otros prdductos
que Jjuegan igualmente el papel de "builder" pueden igual-
mente uiiligarse, principalmente el carbonato de sodio,‘
el citrato de sodio, el silicoalumirncto.de sodio y ol ni-
trilotriacetato de sodio. E1 tripolifosfato de sodio es-
t4 excluido de la preseq?e:sqmposicidn a causa de sus pro

piedades contaminadoras de las aguas naturales. La rela-

cidn en peso del citado silicato de sodio o eventualmente

de un producto similar, con respecto al conjunto de 1la
composicidn detergente puede alcanzar 15 %; preferentemen-
te es del 7,5 %. _ |

Segun el ugo al cual se destine la composicidn
detergente, esta podrd contener ademds wna cantidad mas o
menos importante de otros constituyentes. Asf, las compo
siciones detergentes destinadas a la colada de ropa blan-
ca pueden contener un agente de bianqueado peroxidado, en
particuler un perborato de metal alcalino. Ia cantidad
de este perborato con relacidn al peso de la composicidn
total puede alcanzar 23 %; serd preferentemente del 20 %

Cuando la composicidn no contiene perborato, el
contenido en jabdn serd preferentemente del 80 %; tal es
el caso de las composiclones destinadas al lavado de tex—
tiles sintéticos o de tejidos de colores.

Igualmente se pueden utilizar en le presente con

%
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posicidn otros aditivos usuales de las composiciones de-
tergentes, a saber azulantes dpticos, perfumes 1igefos,
enzimag y agentes antirredeposicidn; como tales se wbili-

zardn preferentemente la carboximetil-celulosa. Como azu

'laniéé.spficos;ﬂéb pueden utilizar los productos siguien- *

tes: imidazolonas, dibenzimidazoles, benzoxazoles, ebc...
Como perfume se pueden utilizar, en mezcla, productos odg
rantes tales como bergamota sintdtica, hidroxicitronelol,
hidrodro jasmonato de metilo, alcohol feniletilico, jazmin

sintdtico, acetato de vetiveril@,_etc... Ia proporcidn de

estos aditivos en la composicidn detergente no sobrepasa
el 3 %, mds corrientemente 1,5 % - 1,9 % con relacidn al
reso total de la composicidn.

Los agentes tensio-activos no idnicos que forman
parte de la presente composicidn gon muy buenos agentes de
dispersidn de los jabones "duros" y algunos de ellos son
excelentes, incluso a bajakdosis; Por ejemplo solamente al
gunos %, con relacidén al peso del jabdn. EIl poder de dis—
persidn de una sustancia puede ser evaluado por diferentes
rétodos descritos en la literatura téenica, a saber la me-
dida turbidimétrica por espectrofotometria (deserito por'
C. Borstla) el método de Borghetty-Bergmann (Journal of
the American 0il Chemists Society - vol. 27 (1950)), el de
Harbig, y finalmente el de Sch¥nfelt (Chem. Phys; Appl. Sur
face Active Subst. Prsc. Int. Congr. 4 th, vol 3 (1964) ),
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ligeramente modificado con vistas a obtener una mejor re-
productibilidad de log resultados.< Es este mdtodo de va-
loracidn el que ha sido utilizado para la evaluacidn del
poder de dispersidn de los diferentes agentes tengio-acti
vos utilizados en la invencidn.

las diferentes muestras de tensio-activos poli-
oxietiléniéos indicados en la tabla 1 se han enssyado ge-
gin el método descrito por Sch¥nfelt, por una parte con
una golucidn de oleato de sodio a 1 g/l en agua de dureza
27 grados franceses, es decir que contiene el equivalente
a 270 ppm de Ca003 ¥, por otra parte, con una solucidn de
jabdn con 1 g/1 en un agua de la misma dureza. En esta
tabla, se ha llevado en columnas sucesivag: el tipo de
tensio-activo, su estructura quimica f el mimero de unidg
des polioxietildnicas con las que se ha condensado, las
cantidades utilizadas con relacidn a 1 g/1 de oleato de

Na, respectivamente de jabdn de Na y los resultados en %

de dispersidn.
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T ABLA I
EVALUACION DE IOS AGENTES TENSIO-ACTIVOS NO IONICOS COMO AGENTES I

PERSANTES DE IOS JABONES CALCAREOS

Agentes tensio- Cantidad Res
-activos Sstructura guimica % con relacidn o
al oleato de o
Na si
Alcohol graso Cy8 2,5
11 O.E.%¥
Alcohol graso Cyg 2,5
12 0.E.
ATLCCHOLES Alcohol graso Cq8 2,8
25 0.E.
GRASOS
Alcohol grasc Cqg 2,8
OXIETILENOS 50 0.E.
Alcohol graso 05 - Cq8 3 1
25 O0.E.
Alcohol aso Cy4g=~ C 3
50 0.E. oo 167 "0
Nonilfenol S O0.E. 3
L 11 0O.E. 3 X
ALQUILFENOIES " 14 0.8, 3
OXIBTILENOS " 25 C.=. 2,5 1]
n 50 O0.E. 2,5 . :
_ . | Octilfenol 40 O.E. 3,2 j :
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.

Wo AGErTES DIS-

Resultados Cantidad Regultados
% con re- % disper-
% disper- | lacidn al sidn
sidn jabdn
96 2,5 100
98 3 98,5
98 3 100
98,5 3 97
100 35 100
97 4 100
97 4 100
100 345 100
99 3 98,5
100 2,5 97
98 4 95,5
98,5 4 — — 100

-~ 18 big -
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TABLA I (Continuacidn)
EVALUACICN DE I0S AGENTES TENSIO-ACTIVOS NO IONICOS COMO AGENES DI
JABONES CATCAREOS '

Agentes Cantidad ggg
tensio~activos Egtructura gquizica % con relacidn o
al olesto de 8«
Na

Monoetanolamida de 2,5 :

AMIDAS GRASAS |coprd 10 O.E.

POLIOXIETILE~ |Dietanolamida de 2,8 ; ‘

NOS coprd 12 O.E. :

POLIPROPILEN- 8 4 0.p, =

GLICOL :

POLIOXIETILE- 20 4 0.P. 3 1€

NO

®0.B. = dxido de etileno

¥ 0.P.

éxido de propileno
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Resultados Cantidad Resultados
% disper— con relg (% disper-
gidn cidn al gidn
jabdn
98,5 3 99
99 - 3,2 98,5
100 4,5 100
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- Se puede comprobar que la mayor parte de los
productog engayados gon excelentes agentes disperéantes
de los jabones calcdreos y esto en peguefla proporcidn
con relacidn gl jabdn utilizado. En general, los resul-
tados obtenidos por la dispersidn del oleato de calcio
son muy prdximos a los obtenidos con el jabdn duro pero

sin embargo con una dispersidn muy ligeramente inferior

_en el caso del jabdn pars un mismo porcentaje dé agente

.tensio—activo no idnico. Ios mejores resultados se obtig

nen con los alcoholes grasos oxietilenados, las emidas
grasas oxietilenadas y los nonilfenoles oxietilenados. No
parece que la longitud de las cadenas polioxietildnicas
tonga una gran influencia sobre el poder dispersante de
estos diferentes compuestos. Lo mismo sucede con la lon
gitud de las cadenas alquilo de estog diferentes compues-
tog polioxietilenados. Egtos ensayos permiten concluir
que la adicidn de 2.5 a 4 % de alcoholes grasos polioxi-
etilenadog, nonilfenoles polioxietilenados o amidas gra-
sag polioxietilenadas con relacidn al jabdn basta para
obtener una dispersidn satisfactoria de los jabones cal-
cdreos en el caso del jabdn con 1 g/l en agua con 27 gra-
dog de dureza francesa.

En lo éue gse refiere a los agentes tensio-acti
vos del tipo anidnico utilizados en la presente composi-~

cidn, mds particularmente los dsteres metilicos y etflicos
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de decidos grasos alfa-sulfonsdos son evaluadog, como agen
tes dispersantes de los jabones duros, por el mismo mdto-,
do, con la misma solucidn de jabdn y un agua de la misma
dureza que la indicada precedentemente.

Los resultados estdn indicados en la tabls 2.

T ABLA 2
BSTERES % de dster con % dispersidn|
relacidn al ja
bdn
Ester met{lico del al- 10 % 0 %
fa~sulfonato de sodio 0 % 94 % |
del dcido palmftico . 25 % 94,5 %
Fster etilico del alfa- 10 % 68,25 %
~sulfonato de godio del 20 4 92,5 4
feido palmitico 25 % 97 %
Ester metflico del gl- 10 % 50,5 %
fa—~sulfonato de sodio 20 % 95,5 %
el deido estedrico 25 % 98 %
Ester etilico del alfa- 10 % 47,5 %
-sulfonato de godio del 0 % 82,5 %
deido estedrico 25 4 95,5 %

Esta categoria de agentes tensio-activos anid-
nicos es puds mucho menos eficaz desde el punto de vista
de la dispersidn de los jabones caledreos que los agentes'
tensio-activos no idnicos que constituyen el objeto de la -
table 1. De este modo, pars obtener valores de dispersidn
comparables, deben utilizarse en proporciones mucho mayo-

res (25 % con relacidn al jabdn en lugar de 3 %).
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Pero estos ésteres alfa-sulfonados son muy im
portantes en el dmbito de la presente invencidn ya que
confieren g la composicidn a base de jabdn, a 1a‘cual es
tan asociados, un excelente poder detergente como se ve-
rd mds adelante en la +tabla 3. Por el contrario, se nota
rd que el poder dispersante relativamente a los jabones
duros no va a la par con el poder detergente. En efeeto;b”
contra toda esperanza, los prodﬁetos de condensacidn po-
lioxietilenados no confieren a las lejfas un poder deter-
gente elevado a menos de utilizar cantidades muy superio-
res (7,5 %) a las necesarias para la dispersidn de los
jebones duros (3 %). BEste punto gse pondrd en evidencia
por la lecturs de la tabla 3 siguiente.

De manera general se mide la eficacia del poder
detergente de lag composiciones de colada por medida de.
la reflexidn expresadas en % (tras el lavado) de tejidos
de algoddn que conmprenden suciedades normalizadas EMPA
(Eidgenossische Materialprilfung Anstalt) No. 101 y/o ban
das combinadas EMPA No. 103 compuestas de 8 recortes de
tejidos de algoddn siguientes:

algoddn blanéo, gin azulante dptico
algoddn con suciedad normalizada EMP4A

- algoddn manchado de sangre

- algoddn manchado de cacao

algoddn manchado de sangre/leche/tinta china
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~ algoddn tefiido de negro de azufre
- algoddn crudo
- elgoddn manchadc de vino rojo.

Estas medidas de reflexidn se efectdan por me
dio del aparato Elrepho-Zeiss (longitud de onda 460 nm,
referencia patrdn Mgd = 100 %).

27 UBL lavado patrén se efectia en una mdquina auto
mdtica en las condiciones siguientes:

Prelavado: 60°C, lavado: 95°C (coccidn);

carga: 2 Kg de ropa blanca seca naturalmente
ensuéiada.(meZCIada con lé muestra), re
lacidn de carga: 1:14 (peso de la mues-
tra/peso de la ropa blanca), relacidn
de bafio: 1:6 (peso de ropa blanca/peso
de agua), concentracidn del detergente:
5 &/litro, agua de dureza ajustada = un
vaelor de 25 grados franceses, duracidn
total del lavado: aproximademente 80 mi
nutos.

i

En lo que se refiere a la evaluacidn del poder

egpumante, se ha utilizado el m€todo de Ross-Miles segﬁn'

Normas STMD-1073-53 (1953) conocidos por el tdcnico en

la materia (ver fundamentalmente, L. CHATMERS, Domestic
ey = ’

& Industrisl Chemical Specialties, Leonard Hill, London

1966). Bn el transcurso de la operacidn de lavado, la

I
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formacidn de espuma se ha evaluado de forma cualitativa.

Los diferentes ensayos de eficacia descritos
anteriormente (detergencia ¥ control de espuma) se han
efectuado sobre composiciones de colada a base 4= labdn
que contlene:

1. Un alcohol graso oxietilenado (gin tensio-
-activo anidnico).

2. Una mezcla de ésteres metflicos de 4cidos
grasos alfa-gulfonados (sin tensio-activo no idnico).

3¢ ¥ 4. Mezclasg en proporciones diferentes de-
agentes tensio-activos no idnicos ¥y anidnicos.

Ias composiciones dadas en % en peso y los re-
sultados de estos ensayos estan dados en la tabla 3.

LT ABIA 3

’ . *”

Ensayo No. 1 2 3 4

Jabdn : 60 60 60 64

Alcohol graso (C4g-Cop)
oxietilenado (50 OE) 7,5 - 3,75 0,5

Egteres metilicos de dei-
dos grasos alfa-sulfong-
dos - 7’5 3,75 8,5
$50 % deido paLnitico;

0 % acido egtedrico
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TABLA 3 (Continuvacidn)

Ensayo No. 1 2 3 4

INGREDIENTES'% en peso

Silicato de sodio 5 T,5 | 1,5 | 8

Perborato de sodio 23,1 23,1 23,1 17,1

ADITIVOS: R S

carboximetilcelulosas: 1 1 1 1 1

EDTA : 0,5 0,5 0,51 0,5 0,5

Azulantes dpticos : 0,2 0,2 06,2 0,2 0,2

Perfume ) : 0,1 0,1 0,1{ 0,1 0,1

Aceite de vagelina : 0,1 0,1 C,1| 0,1 0,1

Total de los ingre-

dientes 100 100 100 160

Resultados de los ensayos

Poder detergente®™

(reflexidn) sobre tejido

con suciedad normalizado :

EMPA No. 101 57,6 59,2 | 54,8 53,9

Espuma controlada bien gidig' bien | mediocre
e

.- ¥ g titulo de comparacidn, el poder dé%éfgente_medio de

un polvo de lavar sintdtico es de 56,75
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Se observa tras examen de esta tabla que egtas
férmulas presentan inconvenientes.

La composicidn 1, que no contiene nada de tensio-
~activo anidnico, da resultados bastante satisfactorios
desde el punto de vista del control de la espuma y presen
ta un poder detergente medio. Comprende sin embargo un
contenldo demasiado elevado de agente ten51o-activo no idé-
nico poco ‘biodegradeble, 1o que representa un onconveniente
para wna formulacidn a base de jabdn con propiedades poco
conteminadorag. La disminucidn de estas cantidad del agen
te tensio-activo no idnico provoca una disminucidn correg
pondiente del poder detsrgente. ' ::

Ia composicidn 2, que no contiene tensio-detivo
no idnico, presenta un buen poder detergesnte y contiene un
agente tensio-activo anidnico biodegradable obtenido a par
tir de deldos grasos de origen natural. Sin embargo, pre-—
senta el grave inconveniente de formar una espuma demasia~
do abundante, lo que no es admisible en el caso de una uti-
lizacidn en agua blanda.

La composicidn 3,que contiene ademds del jabdn,
cantidades lguales de agente tensio-sctivo no idnico y
anidnico, es decir cantidades de estos ingredientes que no
corresponden a la invencidn, presenta contrariamente a lo
que se podia preveer ldgicamente, un poder detergente muy

mediocre.



ISP R

- 27 -

La composicidn 4 comprende como la composicidn
2 uma proporcidn lmportante de agente tensio-activo anid .
nico (dster de decido graso sulfonado), pero en combina-
cidn con wna cantidad de agente tensio-activo no idnico
5 menor gue las preconizadas en la invencidn. Presenta, no”
solamente un poder detergente mediocere, sino que, igual-
mente, un volumen de espuma demasiado importante.
Por el contrario, las formulaciones segin 1la
presente invencidn no presentén estog inconvenientes mer-
10 ced a una elsccidn juiciosa de las proporciones y de 1la f
naturaleza de log agentes tensio-activos incorporados al !
jebdn. Permiten asi obtensr un buen poder'detergente, al
mismo tiempo qué mantienen un volumen de sspuma controla-
do incluso en agua blanda. '
15 Las férmulas de la presente invencidn estan
destinadas a la fabricacidn de detergentes, principalmen~
te en forma de polvo atomizado, segin las téenicas conoci
dags. Asi, por ejemplo, ios,constituyentes de la base de-
tergente se ponen en suspensidn acuosa a 75-80°C para ob
20 tener un caldo que se pulveriza a continuacidn en una co-

rriente de aire caliente~én el interior de una torrs de

secado. El producto final estd en forma de un polvo ssco |

de baja densidad que es muy facilmente soluble.

Los ‘e jemplos ilustran las fdrmulas de composi-

25 ciones detergentes que constituysn el objeto de la presen

N TN




10

15

20

25

- 28 -

te invencidn.
EJEMPIO 1 ]

Se ha preparado por atomizacidn una composicidn
detergente bilodegradable a partir de los ingredientes gi-
éuientes, egtando dados logs porcentajes en peso:

Jabdn de sebo 80 %

Monoetanolamida de coprd con 10 moléculas 2,1 %
de dxido de etileno

Sales de sodio de los dsteres metilicos

alfa-sulfonados de los deidos estedrico 7,5 %
y palmitico: 50-50 .

Silicato de sodio ' 7,5 %
Perborato de sodio | 21 %
Aditivos |

Carboximetilcelulosa (CMG) 1 %
Acido etilendiamina tetraacdtico (EDTA) 0,5 %
Azulante dptico 0,2 %

Perfume _0.2%
TOTAL 100 &%

Esta composicidn se ha experimentado segin
las normas EMPA como se ha descrito anteriormente. Se han
obtenido los resultados sigulentes:

Reflexidn 59,1 sobre el tejido con suciedad
normalizada EMPA No. 101 (prelavado 60°C - lavado a 95°C).
El lavado es regular y el volumen de espumg es perfecta-

mente controlado a las tres temperaturas de lavado utili-




e

PR NERE R AT

EOIN R, T Yy

10

15

- 29 -

zadas (40-60-95°C) ¥ en aguas de durezas diferentes (de
O a 25 grados franceses). En lo que se refiers al dete-

riorado de la ropa blanca, se comprueba que tras 25 lavg

dos en mdquina automdtica (60/95°C), la disminucidn de la

resistencia a la traccidn es ée 8,4 ¢ mientras que en las®
mismas condiciones este valor es ds 10,2 % péra un deter-
gente sintdtico comercial. ILos residucs de icineracidn

tras 25 lavados y las incrustaciones orgdnicas (jabdn cal
careo) se han encontrado pequefias. ILa composicidn presen
ta lgualmente una solubilidad muy buena en agus a las di~

1

ferentes temperaturas de lavado. l
EJEMPIO 2 e

Se ha preparado por atomizacidn una composicidn
detergente biodegradable por medio de los ingredientes si

guientes:

Jabdn de sebho 60 A

Monoetanolamida de coprd con 10 moldou
las de dxido de etileno T 2,1 %

Sales de sodio de los dsteres metilicos
alfa-sulfonados de los dcidos estedrico y

palmiticos 50-50 . T\5 %
Silicato de sodio 7,5 %

~ Perborato de sodio 20,73 %
Enzima (alcalésa) 0,27 ¢
Aditivog ’

Carboximetilcelulosa (CMC) 1 %
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(Continuacidn)
Aditivos
Acido etilendiamina tetraacdtico (EDTA) 0,5 %
Azulante dptico 0,2 %
Perfume 0,2 %

» TOTAL 100 %

Bsta composicidn que contiens 0,27 % de enzima
se harevalﬁado en forma de lejfa con 5 g/l desde el punto
de vista de su poder detergents sobre diferentes tipos de
suciedades en comparacidn con un detergente sintético co-
mercial que contiene perborato y enzimas. ILas bandas com
binadas EMPA No. 103 se han utilizado para estos ensayos
de lavado. Log resultados presentados en ls tabla No. 4
estdn dados en porcentajes de reflexicdn obtenidos sobre
log diferentes tipos de suciedaées (media de 4 ensayos de
lavado). Temperatura de.lavado: prelavado 6000; lavédo

95°C. Dureza del agua 25 grados franceses

7 TABLA 4 |
Composicidn Valores de reflexidn
Composicidn Detergente
pregente sintético
comercial
Algoddn blangqueado 100 100
Suciedad pigmentaria: )
Suciedad EMPA normali- 59,5 60,37
lzads
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TABLA 4 (Continuacidn)

Composicidn Valores de reflexidn
Composicidn | Detergente
‘pPresente sintético
comercial
Sucisdad albuminosa:
Sangre 93,12 93,25
Cacao , 63,37 63
Sangre/leche/tinta china 40,37 46,12
Suciedad blannueable:
Negro inmediato 55,25 53
Algoddn crudo 81 79,62
Vino rojo 97 95,25
Suma de todas las suciedades 589,61 590,61
Suma de todas las suciedades o
glbuminosas 196,86 202,37
Suma de todas las suciedades
blangueableg 233,25 227,87
Los

que, ademds de

cidn lava también bien como sino me jor, que, ung composi-

resultzdos indicados en la tabla 4 muestran

su blodegradabilidad, la presente composi- °

cidn de colada sintdtica habitual.
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EJEMPIO_3

Se ha preparado una composicidn (A) de colada,
segun la invencidn, en pepitas por atomizacidn a partir
de los ingredientes sigulentes (% en peso):

Jabdn 78,5 %
Btanolamida de coprd condensada con
10 unidades de dxido de etileno 2,5 %

Mezecla 50:50 de los alfa-sodio-sulfo-
natos de estearato y palmitato de me=-

-tilo 17,0 %
Silicato de sodio 8,5 %
Carboximetilcelulosa 1 %
Enzima (alcalasa) 0,5 %
Azulante dptico (benzoxazol) 0,2 %
Secusstrante (secusstreno Ciba) 0,5 %
Perfume 0,3 &

Con el fin de diferenoiar las propiedades de
la composicidn (A) de las de las composiciones derivadas
de la engelianza del arte anterior, principalmente la pa-
tents USP 3.794.589 que divulga la utilizacidn, como yen-
slo-activos anidnicos, de sulfatos y sulfonatos orgdnicos
¥, por otra parte, la patente GB 638.637 que divulga como
tensio~activos no idnicos amidas de deidos grasos no-po-
lioxietildnicos, se han préparado composiciones de compa~

racidén (B), (C) y (D) de la manera siguients:

Composiciones (B) y (G): En composiciones de-
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tergentes, idénticas por otra parte.a la composicidn (&),
se ha reemplazado la mezcla de los dsteres alfa-sulfona-
dos por una cantidad iddntice (7 %) de sodio-sulfato de
laurilo; respectivamente, de dodecilbencenosulfonato de
godio.

Composicidn (D): En una composicidn, por otra
parte idéntica g la composicidn (A), se ha reemplazado
la amida condensada con 10 unidades oxietildnicas por di-
etanolamida de coprd no polioxietilenada.

Se han comparado estas cuatro composicionss conf
referencia al poder de reflexidn de muestras ?atrdn |
(EMPA) tras lavado a 1as tres tempe;aturas sucesivas 40/

45°¢; 60°C; 95°C. Tos resultados estan dados en la ta-

bla 5.
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Reflexidn tras lavado

TABLA 5

a las ‘tres temperaturas:

Muestras Comp. (A) f
Algoddn blangueado 96,7531 94,7; ,}100 \
Suciedad EMPA normalizada 57,8 ;| 59 64.9 i

: £
Suciedades albuminosasg: %
Sangre 92,4 ;| 91,6; 98,8 !
Cacao 50,6 3| 51,13 54,5 -
Sangre/leche/tinta 68,6 ;| 71,63 77 -
Suciedades blangqueableg:
Negro inmediato 48,3 ;| 49,8; 56,1
Algoddn crudo 69,7 3| 69,4; 7341
Vino rojo 63,5 3| 63,43 68,6
Total de suciedad 547,5 3| 580,5; 592,9
Total de suciedad albuminosa 211,6 3| 214,3; 230,4
Total de suciedad blanqueable 181,4 3| 182,5; 197,9

94,
57,

91
2,
70,

49
69,
64,

546,
211,
183,
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raturasg
Comp. (3) Comp. (C) Comp. (D)
3 100 94,1 5| 94,3; [P100 93,9 ;| 94,25 [100 94,3 5| 94,4 ;|2100
64.9 E 57,1 3| 58,3; | 63-:.56,1 ;| 57,5 | 64,2/55,2 ;55,9 ;| 63,5
. E -
98,8 1 | 91 3| 99,85 | 98,15/90,3 ;| 91,2; | 98,4 ;|91,2 ;| 97,5
54,5 50,8 ;| 90,6; 51,651 49,8 ;| 47,7; | 53 |49 ;| 47,7 ;| 52,3
77 © ] 70,2 51 71,5; 77 69,6 5| 71 ; | 715,6|69 ;| 69,6 ;| 75,6
56, | 49 3| 49,4 55,1 | 47,7 3| 49,65 | 55,2 47,55 | 48,4 5| 54,8
73, 1 69,5 5 | 6€9,5; | 72,9 (69,5 ;| 69,8; | 72,6| 68,8;| 69,4 ;| 72,1
68,6 64,8 ;| 61,8 ; 64,8 | 60,3 ; 63,13 66,5| 60,55 62,5 ; 64,5
592, 546,4 ;|545,8 3| 582,4 | 537 ;| 543,8; [585,4| 534,1;|538,9 ;| 580
230,4 211,9 ; [212,8 ;| 226,7|209,7;| 209,8; |229,9| 208 ;|208,4 ;| 225,3
197,9 183,4 ; [180,6 ;| 192,8 | 177,45 182,4; |194,3| 176,8;{180,2 ;| 191,3
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Se ve, por los resultados de la tabla 5, que
la composicidn (A) es prdeticamente en todos los cagosg,
igual sino superior desde el punto de vista del lavado
a las composiciones (B), (C) y (D) derivadas de la ense-
flanza del arte anterior.

Ademds, se ha comprobado que la compogsicidn (B)
contiene el sulfato de laurilo da demasiads espuma ¥y no
dispersa perfectamente los jabones calcdreos. Por otra
parte, la utilizacidn (composicidn D) de dietanolamida de
copfé en lugar de la amida polioxietilénica da igualmente f
resultados inferiores desde el punto de vista de espuma yl
detergencia.

Debe observarse que la asoclacidn entre dsteres
de dcidos grasos alfa-sulfonados y la amida polioxietild-
nice da a la presente lejia propiedades particularments

interesantes para el lavado & mdquina. En efecto, a dife

-rencia de los alquil-aril-sulfonatos del arte anterior,

los dsteres alfa-sulfonados confisren g/;a composicidn de
lejfa una detergencia independiente de la dureza del agua,
excelsntes propiedades detergentes incluso a bajas concen
traciones, buenas cuzalidades de 1avado del algoddn y de
mezclas algoddn-polidsterss en asusencia completa de poli~- -
fosfatos, un buen poder dispersante y una perfecta inocui~
dad para lg piel.

En cuento a las amidas polioxietildnicas, se
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pueds resaltar su poder anti-espuma y dispersante y su
superioridad sobre las amidas no oxistildnicas debido a
un me jor equilibrio hidrolipofilo, estando constituida la
proporeidn hidrdfila relativamente largs de estas sustan—
clas por la cadena polioxistildnica. .s-- - R
Se resaltard aun que el silicato utilizado en

la presente compoa;gidg'{A).esrparticularmente favorable

_pars sus propiedades humécténtes, emulsionantes, deflocu-

lantes, anti~redeposicidn, ablandadoras y antioxidantes
que previenen el arranciado del jabdn.

. Se observard que en tal composicidn, un agente
de blanqueo como el perborato no es indispensable y puede
suprimirse.

EJEMPIO 4

Se ha recogido la composicidn (4) del ejemplo
precedentg ¥ se la ha comparado con dos lejias sintdticas
corrientes del comercio, las lejias LC1 ¥ LC, respectiva~
mente. ,

Los resultados de los ensayos derlavado patrdn

en forme de los valores de reflexidn de las muestras EMPA

.estan dados en la tabla 6. Estos resultados nmuestran que

la detergencia de la lejfa seguin la invencidn, comparada
a la de las lejias comerciales de rencmbre, es un poco me-
nos elevada en lo que se refiere a las suciedades blanguea

bles, este inconveniente es compensado sin embargo por una



i
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neta superioridad en lo que se refiere a las suciedades

albuminosas y por sus propiedades de biodegradabilidad.
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TABLA 6

Reflexidn tras lavado a las tres temperzturas

Comp.(A); Ejemplo 3

Temperatura de lavado (°C) 40/45° 60° g5°
Muestras (EMPA)

Algoddn blanco 96,75 94,70 | 2100
Suciedzd pisgmentosa:

Suciedad EMPA normallzada 57,80 58,95 64,C
Sueciedad albumincsa:

Sangre 92,40 91,65 98,80
Cacao 50,55 51,10 54,&
Sangre/lechs/tinta china 68, 60 71,55 76,95
Suciedades blangueables:

Negro inmediato 48,25 49,75 56,10
Algoddn erudo 69,65 69,40 73,02
Vino rojo 63,50 63,35 68, 5%
Total de las suciedades 547,45 550,45 592,
Total de las suciedades albuminosas (211,55 | 214,30 | 230,35
Total de las suciedades blanquea- [181,40 182,5 197,0

bles

88,¢
53,1
53,1

47,2
68,4
67,5

528,7
195,2
183, 1
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wplo 3 LC1 LC,

950 40/45°  &0° 95° 40/45° | 60° 959
2100

7 98,5 | »100  |»100  |}100 99,85 | »100
64,5| 51,97 57,9 | 63,15| 52,45] 55,80 61,80
98,80 88,2 %,05| 95,9 | 88,05 87,55 93,25
54,6a| 53,10 56,90 | 64,15| 53,10] 57,95 61,45
76,95 53,15 52,30 54,75 44,95 45,45 48,40
56, 10| 47,20 49,85| 56,30 | 46,40 48,80 o6
73,05| 68,40 72,65 78,30| 70,10| 71,60 77,90
68,55 67,55 73,70 95,55| 69,20 79,35 95, 40
592,90(528,75 |  553,30| 608,10| 524,15(546,20 | 594,15
230,35/195:2 | 199,30| 214,85| 186,05/190,9% 203,10
197,50/ 183,15 | 196,20 230,15| 185,70(199,75 229,30
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EJEMPIO 7
Se ha preparado wna serie de composicioﬁes de=-
tergentes similaresra lag del ejemplo 1 utilizando otras
diversas amidas grasas, principglmente: la mono-etanolami
da del deido ldurico condensada con 15 moldculas de dxido
de etileno, la monoetanolamida del sebo hidrogénado cone—
densada con 10 moléculas de dxido de etileno, y la dieta-
nolamids de los éci@os grasos derivados del aceite de
nuez de coco éondensado con 12 moléculas de dxido de etl
leno. Estas composiciones han dado excelentes resultados
principalmente para el lavado del algoddn a fehperatura
elevada. .
EJEMPIO 6 _
Se ha preparsdo una eqmposicidn detergente que
responde a la férmula siguiente:
Jabdn . 60 %
Alcohol graso oxietilenado C46=Cop-0 0.E. 3 %

Sales de sodlo de log ésteres metilicos
alfa-sulfonados de log dcidos estedrico

¥y palmftico: 50-50 T %
Silicato de sodio T %
Perborato ds ‘sodio 21,1 %
Aditivos 7

Carboximetilcelulosa (CMC) 1 %
Acido etilendiamina tetraacdtico (EDTA 0?5 %

Azulante dptico 0,2 %
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7 Continuacidn
Aditivos
Parfume 0,2 %
TOTAL 100 4%

_El alcohol’ graso oxietilenado utilizado es una

mezcla'dg alcoholes grasos en C46=Cop condensado con 50
moléculas de dxido de etileno. EL poder detergente de
egta formulacidn es igualmenteﬂmuy bueno tal como lo mueg

tra el valor de la reflexidn que es superior a 58 % sobre

el tejido con suciedad_normalizgda_EMPA No. 101. El lavg |

do es regular y el volumen de espuma es perfectamente con
trolado a temperaturas de lavado utilizadas (40-60-95°C)
¥y esto en aguas que presentan grados de durezs diferentes.
EJEMPIO 7 7

Se han preparado composiciones similares arlas
del ejemplo 1.-en las que serhgn reemplazado las sales de
sodio de los ésteres metflicos alfa-sulfonados de los
deidos estedrico y palmitico.pqr otros tensio~activos
anidnicos, principalmente las sales dé sodio de los dste
res etflicos alfa-sulfonados de los.dcidos correspondien
tes, los dsteres metilicos alfa-sulfonzados de losrébidos
grasos éerivados del sebo hidrogenado, y las sales de so-
dio de los dsteres metflicos alfa-sulfonados de los dcidos
grascs derivados delrace;te de palma hidrogenado. Todas

estas variantes de lejfas han dado excelentes resultados.

?

!
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EJEMPIO §
. ' Se ha reemplazado, en todas las composiciones
de los ejemplos 1,2 y 5 a 7 una parte del jabdn de sebo
por jabdn de coprd al grado de 16,8 %. No se han obser
vado cambilos significatiVOS en ol comportamiento de tales
1ejias._ Igualmente, reemplazando en las composiciones de
los ejemplos preqedegtes 20 % de los jabones de Na por su
equivalente potdsico, no se han comprobado variaciones
gignificativas de propiedades. . )
EJEMPIO 9 .

Se ha prepgrado una composicidn detergente que

responde & la fdrmula siguiente:

Jabdn de coprd 6 %
Monoetanolamida de coprd con 10 moldculas '
de dxido de etileno 2,1 %
Dietanolamida alfa~sulfonada del deido pal
mItico _ 7,5 %
Silicato de sodio _ 745 %
Perborato de sodio 21 %
Aditivos
Carboximetilcelulosa (CMC) 1 @
Acido etilendiamina tetraascdtico (EDTA) 0,54
Azulante dptico 0,2 %
Perfume 0,2 %

TOTAL 100 %
Esta lejfa ha dado resultados similares a 1la
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del ejemplo 2.
EJEMPIO 10

Se prepara una composicidn detergente que res-

ponde a la fdrmula siguiente:

Jabdn de sebo 680 %
Alcohol graso oxietilenado Cg-C4g.25 O.E. 3%
Monohidroxietanolamida del dcido estedrico
alfa-sulfonado 6,6 %
Silicato de sodio 1,5 %
~ Perborato de sodio 21 %
"_Aditivos )
Carboximetilcelulosa (CMC) 1 %
Acido etilendiamina tetraacdtico (EDTA) 0,5 %
Azulante dptico 0,2 %
Perfume 0,2 %

TOTAL 100 %

Esta composicidn da buencs resultados pero sl

volumen de espuma formada es mds abundante.

La presente reaglizacidn asi ejemplificada es

ilustrativa y no limitativa, por lo cual podrdn introdu-~

cirse modificaciones o mejoras al ejemplo de realizacidn

precedentemente detallado, sin escapar'ﬁor ello g los g2l-

cances de

la esfera de proteccidn de la presente patente

de invencidn, la cual queda en lo fundamental, definida

por lag reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para la obtencién de una compo-
sicién detergente, caracterizado porque comprende, en una
primere etape, la sulfonacién de un derivado de dcido gra-

g0 de £érmula general:
R CH -~ CO - A
2

en la que R es wn radical alguilo de cadena lineal gque con-
tiene de 6 a 20 dtomos de carbono y A se elige de entre OH,
OR!', donde R!' es umn radical alquilo inferior, més particu-
larmente metilo, etilo, propilo, butilo y hexilo y sus isgé-
meros; con un agente de sulfonacién elegido de entre SO3
£85€080, 503 en solucidn en dioxano y égido clorosulfonico,
seguido de neutralizacién del dcido graso alfa-sulfénico,-

asl obtenido, para dar un compuesto de férmula:
R~ CH(SO3ME) -CO -4

en la que R,y,A t%enen los significados anteriormeﬁte indi-
cados, y ME gignificae un metal alcalino o un catién de amo-
nio, de monoetanolamina o de dietanolamina; en una segunda
etapa se someten los derivados de dcidos grasos alfa-sulfo
nados, en caso dado, a cloracibén seguido de la éminacién de
log cloruros de acilo correspondientes, para dar un compues

to de férmula general

R~ GH(SO3ME) - CO = NRuR"!
en la que R" y R"' gon idénticos o diferentes y pueden ser

H, 6 CHQ-CHZ—OH; vy, finalmente, se combinan al menos 60 par
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tes en peso de jabon con un mdximo de 10 partes de una

composicibén de agentes tensioactivos gue comprenden 10 a

30% de al

no iédnico

menog un agente tensio-activo polioxialquilenico

7 de 90 a 70% de al menos un agente tensio-acti

vo anidénico elegido de entre los derivados de Acidos gra-

sos alfa-sulfonados, asi como con adyuvantes alcalinos de

detergencia, agentes de blanqueo agzursentes opticos, perfu- '

mes, agentes anti-redeposicidén y enzimas, en el seno de una

cantidad de agua tal que se forme una lechads en solucién

0 suspensién y a continuacidén se gomete esta lechals -a de-

secacién para transformarles en una composicién pulverulen-

ta 86lida,

racterizado porque el agente tensio-activo no idnico es una

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-

amida grasa oxietilenada, tal como uns monoetanolaming de’

copréd condensada con 10-25 molédculas de bxido de etileno.

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-

racterizado porgue el agente tensio-activo no iéniceo es un

alcohol graso oxietiXenado, tal como una mezcla de alcoholes

grasos en

etileno.

016-020 condensada con 50 moléculas de 6xido de

4,- Procedimiento segiin cualquiera de las reivin-

dicaciones 1 a 3, caracterizado porque comprende combinar

ademds de

-8 a 10%

1 javén y la mezcla de agentes tensio-activoes,

de silicato a2lcalino

- 18 a 23% de perborato de sodio-

- 1,5 a 2% de aditivos,

estando calculados los porcentajes en peso con relacién al

conjunto 4

e la composicién.

5 .= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
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4, ceracterizado porque comprende combinar
~ 85 a 80% de jabén
~ 8 a 10% de la mezcla de agentes tensic-activos
- 6 a 8% de silicato alcalino
- la 2% de aditivos
con exclusién del perborato de sodio.
6.~ Procedimiento para la obtencidén de wna com-
posicidén detergente, tal y como queda sustancialmente des-
crito en la presente Memoria, '

Esta Memoria consta de 45 hojas escritas a mé-

quine por una sola cara.

Madrid, 95 HOV. 1978 ‘

UNION GENERALE DE SAVONNERTE

firhy
cx Blea
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