‘MINISTERIO DE INDUSTRIA

. HEGISTRO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL 921 JUL, 98 ks @ “#Rs '6"5 ; s
N 'qi" :

Gt Al

HA DX PRESEN"'A
istro_de ecuerdo @- recHA 0
Concedido e Bed gui?e‘\ g 2 FEg, 190

gente C3wwr aon ¥oEC , in 8l CoNy

ESPANA PATENTE D

/
PRIORIDADES:
. @NJMERO @ FECHA @ PALS
P 27 04 241.7-26 2 de febrero de 13977 ATEMANTIA
@FICHA DE PUBLICIDAD @CLAS!FICAC!ON INTERNAGIONAL, PAT:NT!-D: LA QUE £% BIVISIONARIA
DOLG
€ TiTuLo ©E LA INVENGION

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE UNA BANDA DE FiI-
BRAS HOMOGENEA Y CONTINUA.

() souterrants 2

TRUTZSCHLER GmbH & Co.KG.,

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

G mventor ke

Duvenstragse 82~92, D-40%0 M¥nchengladbach 3, Rep. Federal Alsmana.

Ferdinend Ieifeld, Wolfgang Beneke, Hermann Trittzschler.

@3) miroLan 2

@ REPRESENTANTE

GOMEZ~ACER0

UNE A-4 MaOD, 3106

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

25

| tal forma que, en presencia de exceso de material es desacele-

‘dad de giro. Puesto que la carda estd elegida con todas sus
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La presente invencidn ée refiere a un procedimiento
para la obtencidn de una banda de fibras homogenea, continua,
en el que la desviacidn del valor real de la cantidad de banda
de un valor patrdén pféestablecido ge toma para la regulacidn dq
la cantidad de copos alimentada a la carda. = ---

Para homogsneizar la banda que sals de la carda con
relacidn a su seccidn transversal de paso, es comocido gque'la
gefial de comparacidn modifica la.proporcidn de velocidad entrs
la entrada de la carda y la salida de la carda en al menos un
punto y evitar con esto el retraso dentro de la carda, Para eg
to, un drganc de medida proporcions une sefial propofcional a
1a seccidn transversal de la banda de fibras. la sefial ampli-
fiecada correspondiente & las fluctﬁaci&ﬁes de periodo largo ac
tda sobre un engranaje regulable, con lo que el nidmero ds revo-

luciones por ejemplo de un rodillo de entrada es accionado de

rado ¥y en presencia de una escasez de material, por el contra-
rio, es acelerado. Al rodillo de alimentacidn se alimenta’el
material fibroso desde una bobina ds méquina batidora. Este
procedimiento es de realizacidn tdcnica muy costosa. Por otra
parte es un inconveniente el que no sea posible dar en todos
los puntos de las partes de la mdquina que transporta el mate-
#fg}.fibroso lag grandes modificaciones deseadas en la veloci-.
partes para una forma de trabajo dptima determinada y puesto
que sclamente pueden presentarse deaviaciones en limites muy
estrechog, pueden presentarse incogvenientes notables en el
proceso de trabajo.

El objeto de la presente invencidn es el de proporecip

nar un procedimiento del tipo descrito anteriormente, que gea
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"la realizacidn del procedimiento.
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menos cogtoso desde el punto de ?ista tdonico y que permita
una regulacidn del egpesor de la banda sin modificar el nime-
ro de revoluciones de las partes de la carda y con elld de la
galida.

Egte problema se resuelve por medio de los puntosg ca-
racter{sticos de las reivindicaciones.

En contra de log procedimieﬁtOS conocidos, en los que
la regulacidn de fluctuaciones de periodo largo de la geccidn
transversal se efectua por modificacidn de la cantidad de ali-
mentacidn de material fibroso en la entrada de la carda, el
elemento de regulacidn modifica segin la invencidn la cantidad
de copos suministrada por un diépositivo de suministro. De eg~
ta menera es posible de forma sencilla una regulacidn del espe
gor de la banda sin modificaridn del avmero de revoluciones de
las partes de la carda. El procedimiento tiene la ventaja adi
oilonal de que la modificacidn de la cantided de copos estd pre
establecida de modo que en un paso de produccidn preliminar ya
ge efectda un influjo sobre las cantidades de copos alimenta=-
das a las cardag. |

Preferentemente el valor real de la cantidad de ban-
da eg medido aguas arriba de la carda para formar un bucle de
regulacidn corto.

La invencidn comprende tambidn un dispositivo para

Egte digpositivo ge caracteriza porque un regulador
estd en contacto con un aparato ds regulacidn, porque es accig
nable por medio de los rodillos de alimentacidn de la carda com

nuimero de revoluciones constante y porque a travds de su accig

namiento es regulable el numero de revoluciones de un disposi-

tivo de suministro de forma lineal. Por medio de la conexidn .
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| quina bateadora, estd previsto como dispositivo de suministro
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del aparato de regulacidn es posible el que el numero de revo-
lucionss del rodillo de alimentacidn no necegite ser modifica~
do. Al mismo tiempo actda el regulador sobre el aceionamiento
del gparato de regulacidn, de modo que el dispositivo de sumi-~
nistro en contacto-con el accionamiento es regulable linealmen-
te.

En el cago de carga neumdtica de los copos, estd prg
visto como dispositivo de suminigtro dos rodillos de salida de
una caja de alimentacidn. Segin una forma de realizacidn pre-
ferente es regulasble junto al regulador del nimero de revolucig
nes del dispositivo de suministro la anchura de la caja de regu
lacidn. De este modo puede modificarse el espesor de la mues~
tra de material.

Cuando la carda estd dispuesta aguas abajo de wna md-

un dispositivo de devanado para el velldn de fibras.

Por el empleo de un regulador de tres punxgg quedan
extraordinariesmente reducidos los costes de ingtalacidn de modo
que el dispositivo segun la invencidn puede ser fabricado econd
micamente.

Cuando el dispositivo de regulacidn.muestra un motor
de regulacidn, puede efectuarse una regulacidn accioﬁada tempo-
ralmente. De acuerdo con otra forma de realizacidn preferente,
ol dispositivo de regulacidn muestra un motor de pasos, de mo-
do que pueds efectuarse una regulacidn sin accionamiento,

Ia invencidn serd explicada con mds detalle por medio

de los dos ejemplos de realizacidn representados en lod dibujos

Ia figura 1 muestra la vista lateral de un dispositivg
seg¥n la invencidn, en el que el elemento de medida estd dis-

puesto aguas abajo de la carda y como dispositivo de suminigiro

.‘/
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egtdn previstos los rodillos de una caja de alimentacidn, ¥

la figura 2 muestra la vista lateral de un dispositi
vo segin la invencidn en el que el elemento de medida estd dig
pussto aguas arriba de la carda y como dispositivo de suminig-
tro estd previsto el dlspositivo de devanado para um velldn de
fibrag,

Ia figura 1 muestra esquemdticemente una carda de ti-
po conocido. A partif de una caja de alimentacidn 1 son toma-
dos log copos de fibrag textiles a travds de rodillos de sali-
da 2 y alimentados a un rodillo de alimentacidén 3. Entre los
rodillos de salida 2 y el rodillo de alimentacidn 3 estd dis-
puesto un dispositivo de regulacidn 4, por'ejemplo un engrana-
jeo de regulacidn. El engranaje 6 del digpositivo de regulacidn
4 es accionado por medio del rodillo de alimentacidn 3 de forms
constante. E1 engranaje 6 del dispositivo de regulacidn 4 pue-
de accionar a travds de una conexidn los rodillos de salida 2
de le caja de alimentacidn. En la parte opuesta a la parte de
alimentacidn del tambor 7 se reune el velldn de fibras textileg
en un embudo 8 en forma de banda de fibras 9. EI embudo 8 es-
+d formado en forma de elemento de medida y proporciona ung se-
fial neumdtica correspondiente a la seccidn de la banda de fi-
bras 9 a travds de un conductor de medida hasta un regulador de
tres puntos 11.  Ia sefial corregpondiente a las‘fluctuaciones
'de periodo largo de la banda.de fibras 9, amplificada, actia
gobre el motor de regulacidn 4a del dispositivo de regulacidn 4.

De este modo se modifica a travds del numero de revo-
luciones del engranaje 6 el niumeroc de revoluciones de los rodid
1los de elimentacidn 2 de la caja de alimentacidn 1. De esta

forma serdn tomados mds copos.cuando se presente una seccidn dgl

magiado pequefla de la banda de fibras 9 y, cuando ge presente
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una seccidn demagiado grande de ia banda de fibras 9, menos cp
pos de la caja de aiimentacidn 1 ¥ entregados al rodillo de ali
mentacidn.
la figura 2 muestra un dispositivo segin la invenoidy
5 en el que se retira de una bobina de fibras 12 copos de fibres
textiles en forma de un velldn de fibras a travds de un dispo-
gitivo de devanado 13 ¥y se alimenta a los rodillos de alimenta-
eidn 3. El dispositivo de regulacidn 4 estd dispuesto entre el
dispositivo de devanado 13 y el rodillo de alimentacidn 3 y co
10 rresponde a la construccidn de la figura 1. Entre el digposi-
tivo devanador 13 y el rodillo de alimentacidn 3 estd dispuesta
ademds un dispositivo de pesado 14 sobre el cual fluye el veldn
de fibras textiles. E1 dispositivo de pesado 14 suministra unJ
gefial correspondiente al peso real del velldn de fibras texti-
N les a un regulador 11. TIa éeﬂal emplificada actua sobre el mo-
tor de regulacidn 4a del dispositivo de regulacidn 4. De este
mddo ge modifica a travds del numero de revoluciones del engre
naje 6 el nimero de revoluciones del dispositivo de devaﬁado13.
Degcrita suficisntemente la naturaleza del invento,
20 asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las dispoglciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalles, en cuanto no alteren

su principio. fundamental.
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REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento para la obtencidn de una banda de
fibras homogénea y continua, en el que se determina la desvia-
cidn del valor real de la cantidad de banda de un valor prees;
tablecido patrdn, para le regulacidn de la cantidad de copos
alimentados & la carda, caracterizado porque el valor real de
la cantidad de banda ge compara con un valor patrdn preestable
cido y porque la sefial obtenida a partir de la desviacidn actis
a travds de un regulador sobre un elemento de ajuste donde el
elemento de ajuste modifica la alimentacidn de la cantldad de
copos de un dispositivo de alimentacidn.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carsc=
terizado porqgue el valor real de la cantidad de banda se deter=
mina aguas arrlba de la cards.

38.~ Procedimiento para la obtencidn de una banda de
fibras homogénea y contfnua en el que la cantidad de fibrag so-
metldas & la carda es medlda y la desviacidn asi obtenida de un
valor patrdn se envia a la carda para la modificacidn correspoxn
diente de la cantidad alimentada y/o de la velocidad de alimen-
tacidn, caracterizado porque las desviaciones de la cantidad de
fibras o de banda gon medidas en movimiento y porque la geifial
cbtenida a partir de la desviaclidn actiua permanentemente por
medio de un regulador sobré un elemento de regulacidn que modi-
fica la velocidad de giro de un dispogitivo de alimentacidn dig

puesto aguss arribs de la carda en movimiento.
48,~ Digpositivo para la realizacidn del procedimien-

_to segun la reivindicacidn 1 6 2, en el que un elemento de medy
da estd conectado a un regulador que estd en conexidn con un

elemento de regulacidn, caracterizado porque un regulador estd

en conexidn con wn dispoéitivo de regulacidn que es accionable
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por medio del rodillo de alimentacidn de la cards con veloei-
dad de giro constante y porque su acelonamiento es rsgulable
gin galtos con la velocidad de revolucidn de un dispositivo de
alimentacidn. v
5 58.- Digpositivo segin la reivindlcacidn 3;+-caracte~-
rizado porque como dispositivo de suministro estdn previstos
log rodillos de salida de una caja de alimentacidn.

62,~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3
8 4, caracterizado porque la anchura de la caja de alimentacidn
‘10 es regulable.
' ‘7¢,~ Dispositivo segin uns de las reivindicaciones 3 g
5, earacterizado porque como dispositivo de suministro estd pre
visto un dispositivo de devanado para el velldn de fibras.

88.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 3 g
15 6, caracterizado porque como regulador se emplea un regulador
de tres puntos.

98,.- Digpositivo .segun una de las reivindicaciones 3

a 7, caracterizado porque el dispositivo de regulacidn presen-
ta un motor de regulacidn.
20 108 ,~ Dispoéitivo segin las reivindicaciones 3 a 6,
caracterizado porque el dispositivo de regulacidn muestra wn
motor de pasos.

118.~ Procedimiento y digpositivo pere la obtencidn

de une banda de fibras homogdénea y continua, tal y como queds
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sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustradb
en log adjuntog dibujos.

Esta Memoria consta de 9 hojas, escritas a mdquina

por una sola cara. s '
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