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El invento se refia;e a una mdquina que sirve para la fabri
cacidn de felpillas, de las que los hilados estdn constitui
dos por un alma de por lo menos dos hilos, y por una plura-
lidad de tramos de hilado radialmente dispuestos dn relacidn
con el alm§ torcida y sujetos por la misma® ‘

La mdquina, de acuerdo con el presente invento, comprende -
prdcticamente un par de elementos continuos faormadores de =
hile leos cuales estdn dispuestos a lo largo de un tramo de
su trayectoria, y atravissan en correspondapcia con dicho -
tramo en sentido axial una cabeza giratoria, la cual llevg
bobinas del hilado destinado a formar los tramos radiales,
cuyo hilado se enrolla en el par de elementas continuas; dos
hilados son alimentados para ser situados al lado dg los a;é
mentos contiguus antes del enrollado del hilado de ios tra-
mos radiales, y otros dos hilados son situades al lado de
dichos elemerins continue a lo largo de dicho tramo daspuds
del enrollado con sl hilade en cuestidn para la formacidn de
lps tramos radiales de la felpilla; en correspondencia con
un par de cilindros qua-gu;an dicho segundo par de hiladas
para la formacidn del alma, seo pravé que entre los citados
elemantus‘cnntinuns haya un medio de corte con movimiento -
alternado, y se han previsto medios para formar torsidn de
cada uno de los pares ds hilados que constituyen cada una de
las almas del hilado de felpilla para retorcer los citados
dos hilados y para tomar los tramos del hiladu radiales que
son cortados por medio de la cuchilla; medios de enrollado
a bohina que gstén‘combinados con las medios de torsidn caon
el fin de formar los husas de hilado de felpillaly

Los dos elsmentos continuos, preferentemente en forma dg ~
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pinta; de cada uno ds los grupos estdn constituitiles da fop
ma que tengan, con la variacidn de anchura de dichos eola-
mentus; una difersncia del didmetro gparente definido por
los hilados y la felpilla; a tal fin, la cabeza girétoria
en cuestidn que lleva las bobipas de hilados para }a forma-
cidn de los tramos radiales del hilada de felpilla, e§t5 pryg
vista de una hendidura de acuerdo con un plano radial, con
el fin de permitir la extraccidn y la introduccidn de los
dos elementos continuos sn forma de cinta} dicha hendidura
radial se extiende hasta un canal axial donde se extisnden
dichgs elementos continuos sn forma ds ecinta durante sl tra
bajo, y a través del cual pasan los hilados del primsr par
de hilos para la formacidn de las al-mas al lado de los ele-
mentos continuos a lo largo dsl tramo de acercamientoly

La cabeza pueds llevar tambidn dos o mds bobinas de hilo
Los medios ds corte sstdn formades por una hoja recambiable
gue se introduce entre los dos tramos situados uno al lado
del otro de los slementos continuos en forma de cinta en =
correspond~ancia con la zona donds dichbs slementos se sepa~-
ran despuds de haber pasado entre los rodillos de un par de
rodillos gue lss mantisnen sn contacto, y dasds cuyos -codi
llos son desviados los hilados del ssgunde par de hiloghara
proceder a 1a formacidn del almaf) '

En correspondencia con la zona de corte, se ha previsto un
medio de sopladoc para la eliminacidn de la pslusa que se for
ma durante al corte’,

El hilado de felpilla con el alma constitﬁquﬁoz el par de

hilos qus son retorcides, se snrolla sobre los husillos o

equivalentes, especialmente con resortes de movimiento alter
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nativo qus constituyen los medios de torsidn a anillo (ring
wﬁ%ra los hilados de cada almal, ‘
Los mandos para 12 rotacidn de la cabaza, para el avance de
los elementos en forma de cinta continua, para la torsidn
por medio de los husillos rotativos y paralla distribucidn
de las espiras sobre la bobina del husille, se obtiensn de
una misma fuente - por ejempla, un ejarmator = pero & travég
de variadoras de velocidad individualosi:
El invento =e comprend?ré me jor siguiendo la descripecidn
y los dibujos adjuntas, en las que se muestran ejemplos prdc|
ticos de actuaciéh‘del modelo propiaments dichas, En las
dibujos en cusstidn, las
Las figuras 1 y 2 mueztran una vista Prontal parcial que i-
lustra un grupo con dos husillos y una vista de coxtados
La figura 3 muestrs un detalle ampliada de un grupo para la
formacidn de los dos hilades de falpilla;
La figura 4 muestra una saccidn local segin la 1fnea 4-@ de
la figf 3;
La figura § m9estra una vista en geccién lateral en relacidn
con la figi 3, y las figuras 6, 7, 8 ¥ 9 musstran detalles
sobre la forma de t?abaja del grupo para la formacidn de dos
hilados de Felpilla, y una saccidn transversall
De acuerdo cunlln que se ha ilustrado esquemdticamente en gl
 dibujo adjunto; con el nifmero 1 se musstra da forme gensriéa
un bastidor ﬁua llgva un motor 2, el cual, por medio de un
variador a cinta 3, acciona un eje posterior 4 relat;vo a -
cada uno de los grupos que se describen mds adelante, y que

comporte dos husillos de la formacidn simultdnea de dos hila+

dos a felpilla de caracter{sticas iguales, mientras que los
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grupos adyacentes pueden hacer una produccidn ,distinta‘?
Eleje 4 a travéb'da la transmisidn a cinta § superior, de
relacidn variable, transmite el movimienta a un reductor,
por sjemplo a tornillo sin Fin con ryedas helicoidalss 7,
las cgales estdn combinada§ con dos tambores trgnsportadou
res 8y uno al lado de otro, para la cinta planaﬁ Se han prs
viato dos ruedas des reenviec 9, interior y simdtricamente en
relacifn con el sje principal da un grupo’s Sobre dichos -
radillos 8 y sobre las ruedas de rsaenvia 9 se enrollan las
cintas recambiables 10 las cuales presentan un tramo central
interno en el gque estdn acostadas y par§1elas. siesndo da§vig
das por los radillos 11 y las ruwsdas 12, un par ds sllag, =
acoatadas@*h lo large del tramo entre los rodillos 14 y las
ruedas 12, las dos cintas 10 se sixian al costado como se ve
on la figura 9,‘y disnurren hacia abajaﬁ’En'correspondencia
oan ditho tramoy que @s el tramo de trabajo, por medio da
un soporte 14 se sostiens un menguito 15 horadade axialmente
y dotada de una cuchilla 15=-a (véasa la fiqura 4),. En el -
manguito 15 se encuentra montado loco un cuerpo giratorio,
constituigo.por poleas graduadas 16 y por un plato situado
deba jo 1%, iguslments provisto de un corte radial 17a que
pueds corresponder al corte l5a de una trasmisidn Plexible
18 que estd predispuesta para accionar con una relacidn iguqh
mente variable la rotecidn de la cabeza 16, 1; a partir del
eje 47 La presencia de los cgrtes 158 y lf# y el montaje ha-
cla fuera de las ruedas 8, 9, 12 g 11 permite la extraccidn
y la sustitucidn de las cintas 10, pudiéndosqéustituir igual
ﬁanta en su momento las ruadas propiaments dichas con el fin

ry
'

de obtener una variacidn de la anchura de enrollado y de «
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reenvio de las cintash '

Inmediatgmente por dabajo de las ruedas 12, las cuales pus-
den ser montadas 1guaimante sobre saportes oscilantes 12a,
se ha predispusato un squipo que es deslizable horizontal~
mente, sl cual comprende un soporte 19 gscilante, y por ejen
plo accionado a travds de un asta 21 y de una leva 22 desde
el eja'4; el soporte 19 llsva una hoja de Pilo cortante su=
perior, por ejemplo constitufda por una hoja ds navaja 23%
qua estd dotada de un movimiento alternativo operado por la
leva 22; ss aprovecharvantajnsamanﬁe.13 hoja 23 en la mitad
de la longitud de su filo cortante, por lo que la misma se
pusde utilizar cuatro veces, en sus cuatrg posiciones simd-
tricas en rala?ién con el centro geodrdfico de la hoja pro-
piamente dicha, sisndo susceptibls el soﬁorte 19 de sujetar
la hoja de forma que se pusda sustituir econ facilidad?
La.méﬁuina se alimenta eon.un par de hilas para la formacidn
del alm2, indicados con la sigla f1, los cuales san deauiadn
medios de guia dl hilo 24, situados ancima de la cabeza de
rotacidn 15, 16, para alimsntar los hilados £} gl interior
del manguito fijo 5 situado al costado y exteriormente a los
tramos acostadas de las cintas continuas llﬁ

Un segundo par ds hilos 2 para la formacidn de las almas =

loa f2 son alimanta@os con mayor ventaja a lo largo da las
pistas parimetrales, pusda 127

El hilado 3 para la formacidn de laos tramos radiales ds la
felpilla se alimenta dasde las bobinas 26 gue se encusntran
montadas por debajo de los plates 17, en ndmero de una a dos

e inclusg mdaf,

B COn
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Dichag bobinas 26 van montadas sobrg un eje horizontal y en
€ngulo recto a una direccidn radial, habidndose predispusg~
to sobre soportes para las bobines 26 para alimentar uno o
mds hilados simultfneamente’

Las bobinas 26 gstén montada§ de forma qus ofpezcan seguri-
dad de retsnida, por ejemplo, siendo bloqueadas por medios
eldsticos a plancha's

Los madios apraplados de guia del hile desviador 27 se han
pred;apuastu por debajo del disco 17 y son soportades por
gato, con el fin de proceder a la desviacidn de los hilados
£3 en la forms adecuada, )

Se consigue desde ssta disposicidn que, despuds del acerca=-
mientas de los hilos 1 a los tramo? acoplados de los elamen-
tos continuos en fo;ma de cinta 10, por efecta de la rotaciép

de la cabeza 16- 17, los hilos 3 se enrollan como se mueg=-

tra claramente en la posicidn P4 de las figuras 6 y 8 en tar
no al par de cintas 10 y en torno a los dos hiladaos f1; a
aste conjunto daf constituido y que ¢ desplaza hacia aba jo
par efocto del movimiento relativamente lento de las cintas
10, se unsn los doe hilades f2 desviados y alimentados por
las ruedas 12

Tan pronto como ?1 conjunto ds hilus es abandonade por sl

par de rusdas 12, la hoja 23 corta las espiras P4 del hilade

ﬁdammmqwfumumahmuqmtmmnwumuummt
un desarrollo similar a la anchura g incluse indepsndients d
la anchura de las cintas 10; los tramos de hilo £5 qus se
obtisnen dal corte de la espira 4 ds lns-hiladus £3 van &

ancontrarse entre los dos hilos 1 y £2 que son alimsntados

por cada parte en ralacidn con el par de cintas 10; dichos
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hilos 1 yrfz son retorcidos inmediétamante; de forma tal
que empujen los tramos de hilado 5, por lo que se forma la
cinta de felpillay o
para obtenexpl torcide del hilado de alma f1 y £2, tan pron
to como éstos salen de la rusda 12, son datados de los sis- '
temas de torsidn de los llamados "ring" (anillos), A tal tin,
son previstog de los husos 31 montados sobre uno de los =~
elementos: 32, qus se hacen rodar adecuadaments, por ejemplo
par medio de las cintas 33 del mismo eje 4,

La transmisidn 33 acciona los dos hu-sillos destinados (31)
a cada una'de lag cabezas operativas formadas por el conjun
to 16 = 17, y por lo que llevan anexo y por un par de sle-
mentos continuos en forma de'cinta 19; un rasorta'34 que tig|
ne un movimisnto alternativo, guiado, por ejemplo, por medig)
de los vdstagos 35 sobre el resorte 32, estd prevists para
Cogperar con los husillos 31; dicho resorts 34 es accionado
para gua se produzea los desplazamientos verticales alterna-
tivos por madio de un'palpadur a2 rodillo 36 qus colabara con
una lsva 37 o similar, qus se hace girar por djemplo por me=-
dio de un reductor a tornillo ain fin'38 desde el sje 4 a =
travds de una transmisidn flexible 39, tambidn de relacidn
variable, El resorte 34 llava pistas anulares 34a en corres-
pondencia con los a?ificios a través de los cuales ss extien
den los husillos 31, y sobre las pistas anulares 34 se desplg
zan los anillos para la farmacidn de las torginnes simplemen
te a travds ds la torsidn de los husillos 31, sobre los cua-
les se enrolla el hiladao de felpilla; dicho hilado retarcide

a partir del punto de abandono de la parte de la rusda 12 y

de las pintas 10, es guiado por medio de 1las guias de hilos
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40; sustancialmente coaxial a los husillaos 31,

Se pusden predisponer los medios apropiados a guia ds hilq
desviador 42 para obtsner efectos particulares de frenado,
de acusrdo con el tipo de hilade de felpilla que se estd ~
empleanda, '

Un grupe de trabajo, constituide por una cabeza 16 - 17 y
un par de eslemsntos 10 resulta completamente autdnomo en '
relacidn con los otros gupos adicionados al mismo bastidor,
por lo que la mdquina pusde produc§r simultgneamente inclusg
varios tipos de hilado de felpilla, esn cada par de husillos,|
siendo enrollados hilados ds felpilla dal miemo tipo. Las
cintas 10 pusden ser sustitifdas en la forma adecuada,
Para eliminar las eventualss pelusas que ee forTan durante
el corte y que sean arrastradas por los hilades, se han pre=
visto medios de soplado con una boquilla 44 (vdase la figura
6) que sopla aire formado por ejemplo por un sistema a pis=-
tén 45 accionado por un vdstago 46 qus ﬁonstituye la unidn
para una leva 47 qus lleva ol eje ndmero 4,

Modificando las relacionss de t?ansmisién entre sl eje 4 y
los diyersoé‘éfganoa de trabajo, y modificando el tipo de
hilado, el nimeroc del hilado #3, as{ como la anchura de las
cintas 10, se puede obtenar la mdxima variacidn de productos
con los efectos mds variados,
Se entiende que los dibujos no'muastran mds que la forma esque
mdtica del ejemplo del invento, pudisndo este invento variar
en las formas y disposiciones sin por ello salirse del concqir
tqhua lo informa; |

por ejemplo, no se excluya qus para la formacidn de determi-

nados tipos de felpilla, por wjemplo, mds largas o anchas,
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8o pusdsn'predisponar en la parte fija a manguitgd5, loa
apéndices que quedep interpuestos entre los tramas de ci?ta
continua 10 por deba jo del manguito 15 propiamente dicho, e
correspondencia con la zona de formacidn de las eapiras f4
del hilado ?3; dichos apéndices pueden tsner una anchura =
también mayor que las cintas, y extendsrse limitadamenis =
entre las cintas 10 écustadas hasta casi el file cortante
activo de la hoja 23, la cual a su vez se sncuentra cexca
a.nivel de los ejes ds las ruasdas 6,

La mdquina con los ejes 4 puede accionar los enrolladorss -
que sean apropiades para la formacidn de la bobina del hila-
do 3,
La mdquina pusde ser dptada igualmente de un pequefiac compre=
sor de aire con puladn, para la limpisza gensral asf{ como =
para realizar el soplado de la méqu§na én su conjunto’,

Lz presente patents de introduccidn, recaerd sobre las Si-

guientes reivindicaciones,

Ty
. oy,
PR o



=] Qo

10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES

1 - Mdquina para la formacidn de hilados de falpilla da di-
versos didmetros, qus se caracteriza por 8l hecho de que -
comprendes sustancialmente un par de slementos continuos, ~
especialmente en forma de cinta; que tienen tramos gue se
acusstan a lo largo de su traysctoria y qha se extienden en
correspondencia‘con dichos tramos axialmente a travds de und
cabeza rotativa, la cual lleva ademds dos o mds bobinas da
salida de un pnima? hilado destinado @ farmar los tramos -
radiales de afecto, cuyo hilado se enrolla sobre las tramos
situados al costado del per ds slementos continuca} medios
para alimentar dos hilados por alma y unirlos a lus‘elemtn-
tos continuos antes dsl enrollado del p:imar hilado, y medios
para alimentar otros dos hilados por alma y unirlos & dichos
elementos continuos a lg large de dichos tramos acostados deg
puds del enrollado ﬁon dicho primer hiloj en correspondsncia
con un par de cilindros que guian lns elemen?os ent forma da
cinta'interiorments al tramo de acostamiento, un medio de CoE
te de las espiras enrolladas del primer hilado; medios .ian
enillo (ring" para imponer una torsidn de los dos hilados de
cada par de hilos par alma ques se eqcuentran en la misma pap
te de los tramos gituados a los costados de los dos slemanta
continuos para retorcer los dos hilados citados por alma y
tomar asf{ 1os tramos de hilado radiales que son cortades por
los medios de corte, as{ como para el enrollado sn bobina =
de hilado de felpilla que results

2 - Méquina, de acuerdo con lo que se ha dsscrito en la rei-

vindicacidn anterior, que sa caractarizaugpur el hecho de quq

los dos elementos en forma de cintas continuas son austityfe
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bles para disponer de una varacidn en la anchura de dichos
elementos con una diferencia del didmetro aparents definido
por los hilados de f’alpilla, estando las poleas de menvfa d%
las cintas en voladizo y ventajosamente austitufblas, y es=
tando la cabeza rotativa provista de una fisura de acuerdo

con un plano radial, de forma que permita la extraccidn y

la introducgi6n de dos elsmentos en forma de cinta caontinuog,
3 ~ mdquina, de acusrdo con la que se ha descrito en las rqI
vindicaciones precedentes, qus se caracteriza por el hecho
de que los medios de corte estdn formados por una hoja que
se introduce sntrs los dos Framos acostados a los slsmentos
continuos en forma de cinta, en correspondencia con la zona

en la que dichos elementos se desvidn despuds de que se les

qus los man?ianen en contactey

4 = Mdquina, de acuerdo can 1o que ss ha descrito en la an-
terior reivindicacidn 3, que se caracteriza por el hscho de
que la hoja es desplazahle an varias posicionss para el apg%
vechamientn'dal filo cortantse)
5 - mdquina,de acusrdo con lo que se ha descrito en las reid
vindicaciones antepiores que se caracteriza por sl hecho ds
quae comprende un Unica eje motriz y variadores para la traq%
misidn a J._og diversas drganos del grupo;

6 = Mquine, de acuerdo can'ln que se ha descrito en lag -
enteriores reiuindicacionas, que se caracteriza por el hecho
de que comprende entre las cintas un apdndice que se extienda
a la zone dg enrollado dsl hilado efectuado:,
7 = Mdquina, de acuerde con lo que se ha descrito en las ane

teriores reivindicaciones, que se caractariza por el hecho =
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Segin se describe y reivindica en la presente memoria des-

de qus en carraspondencié con la zona de corte se ha previg
to un medio de soplado que tidne como finalidad la elimina-
cidn de la pelusa¥

8 = Mdquina para la formacidn de hilados de felpills de di-

versas difmetros’,

criptiva y consta de doce hojas foliadas y sscritas a mdquis
na por una sola de sus @ras y los planos quas & la misma so
acompafian',

Madrid, & © 9 FEB. 1318




J ¢ 9Old 19l4
YIDIDIII VDI IIIINIIIIIN, SLLLLL LS LSS L

[ kY

P e A LE 8E.

, LE S 8E BE 5
) Y L@m@

—9- &

ol

L fna

jor € LEL)
e 4 .

ve €€

T by

o

=
 S—

N

~

ll';i it
L 1

\\\ \‘_2, L
dl
\
|
™

Tl

T3 1

Ll
9¢
-9l
el

e w e i emi % A v e mE e A Re e .
B R VLT EE ees 1w s wee RRINLT T imenza woes eaein

cegle

°y*s ‘Trderiezog



~
—

27.522.

Botellafil, S.A.

10~
16—
26| FHzers
]2, LAt S BN J

| |>¥\\
! ==

SOTHIAWI _lullm

(TML]

H—==—

—

o

—/—/
-
-
L,_-r—
.
\..__go l
= ;

' e
- 3538040 37
8 7 = 7

. .
T 7SS S T 7777777777777

FIG.1. FIG. 2.




. ..DOS HOJAS, HOJA |

_-; Escm;; 3:
3 CaRLS 053
3 P. P. 4

Fdo.: Pedro/Matamorsn




- ugsoweeng 0094 *opd

/4

6914
€2 %% 0l
/

2
3 0l

Y

"2 VQPOH "SYrOH SOQ

‘eesle

*y*s ‘Trdertagog



27522,

Botellafil, S.A.

!

P/ | W
- 1 -
A
/
/R—

FIG.5.




. DOS HOJAS, HOUA 2.

Y

Fdo.: Pedrofatamoron




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



