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Bsta invencién se refiere s llantas y mas par-
ticularmente a neumdticos de trabajo pesado o llantas sb-
lidas protegidas a menudo por cadenss de blindsje.

En muchss aplicaciones tales como en canteras
"o minas las llantas neumdticass son a menudo cubiertas por
uns red de cadenas de blindaje de scero pars prevenir el
dafio excesivo de la llanta por los bordes afilados de ro-
cas o0 similsreés. Sin embargo, estas cadenas a menudo se
rompen y no son ficilmente reparsdas o reemplazadas a
tiempoe.

El objeto de esta invencién es combinsr ls
fuerza de una cadena y la resistencia sbrasiva y utilidad
general de una superficie de goma en unag 1lanta.

De gcuerdo a3 esta*invencién se provee uns llan-
ta que comprende una porcidn extérior @e banda de rodsmien-
to de material elédstico y una red ‘de eslgbones de cadens
de acero empotrada en la porcibén exterior de banda de ro-"|
damiento de la llanta tal como esas porciones de los esla-
bones de cadenas & la superficie exterior de la red serd
sustancialmente nivelada con la superficie exterior del
material eldstico de ls llanta dursnte el uso y desgaste.

Otros rasgos de esta invencidén proveen para
los eslabones de cadena 3 ser eﬁpotradbs ya sea durante
la fabricacibén o dursnte un proceso de recsuchaje, para
el material eléstico de la llants a empotrarse, adhesiva-
mente asegurads o ligsda a dichos eslabones de cadena, pa-
ra que los eslabones de cadena de acero seanrendurecidas
0 sean de acero de buena calidad no endurecido y- para esas
porciones de eslabones de cadens en la superficie exterior

de ls red a formar el molde de bands de rodamiento en la
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_superficie de 1la llanta.

Una expresidn preferida de ls invencidn serd
- o N 4
descrita mds adelante por medio de referencias de ejem-

plos hechas en relacidén con el dibujo que se acompaiia, el

cusl es uns vista en perspectiva de una parte seccionada

de una llanta.

En esta incorporascién una llants neumdtics de
trabajo pesadd (heavy duty) que necesita recauchaje es
despojada de su revestimiento y prepsradas paré recauchaje
en su nodo usual,

Una cspa 0 capss inicisles de goma no curasdas
son ajustsdas al revestimiento en la forma conocida y en
la forma preferids ests capa de material de recauchaje;
conocida como "lomo de camello" (“camel béck), incluird
refuerzo de alambre y también serd por lo menos parcial-
mente curada antes que las operaciones restantes sean he-
chas. Esto no es sin émbargo esencial, particularmente
cugndo el uso al cusl lg llanta va a ser sometido no serd
hecho en condiciones de trabsjo muy severos.

Luego una capa ulterior de lomo de camello
("camel back") sobre estas base, el espesor de esta capa
es determinado en este método ﬁarticular de recauchaje
por el espesor de la seccidn de cadena a ser usada.

Una red endurecida de cadena de blindaje de
acero 2 del tipo convencional usado para proteger llantss
es limpisda y sumergids en un bafio de adhesivo goma~acero
o meterial ligante sntes de ser eﬁvuelta sobre la llanta
preparads y tenssda en el ‘modo usual.

Después de ésﬁo; una capa o0 capas ulteriores

del compuesto de recauchaje no curado es puesta en la ban-
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—da de rodsmiento de 1la llanta, la cual es enftonces someti-

(hesvy duty) sjustads psrs dar ls presidn deseada.
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da 3 una operacidn de rodado a presidén.Esto puede efec-

tusrse por el uso de miquinas de pulido de trasbajo pesado

Bsta operscidn de rodsdo asients ls cadena
de blindaje en las capas en cads lado hasta que la cadena
estd pricticamente en la superficie exterior de las por-
¢idén de bands’ de rodsmiento de la llanta.

' El proceso de recsuchsje se continfia entonces
de un modo convencionsl para curar la goma asi empotrando
la red de cadenas 2 eh la envoltura de goma 3.

El curado de la goma es efectusdo bajo condi-
ciones de calor y presién, el cusl permite un flujo de
goma snterior & la vulcsnizacidn efectiva y ésto ssegurs
un ligsdo s6lido y un empotrado s6lido de la cadens en
la goma. £l molde de bsnds de rodsmiento 4 de una llanta
puede obtenerse de la eleccidn de la unidn de los eslabo-
nes de cadenas.

En el ejemplo snterior ls porcidn de banda
de rodamiento de la cadens de blindaje.es solamente empo-
trads en la goma y los detalles del montaje de cadenas
pueden variar smplismente.

En slgunos casos puede ser preferible empo_
trar la cadena de proteccidn de los costados, también
que ni siquiera esto resultsria en ﬁn endurecimiento ma-
terial de la llanta.

La cadena pusde ser empotfada en una cspa in-
ferior o supérior de goma solamente y no colocada entre
dos capas como descrito mis arriba. o

Fn una slternstiva ulbterior blogques no cura-
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| _dos de goma pueden colocarse entre los componentes de la
cadena en el lugar de una capa superior completa donde
esto es considersdo preferible. Tales variaciones pueden
_ser preferibles porque los costos de fabricacidn o equipo
5 " son més ventsjosos.

'Sé entenderd ulteriormente qué una construc-
cidn especial de lomo de camello (camel bsck) puede ha=
cerse con la ‘cadena de blindeje>para la porcidn de banda
de éodamiento de la llsnis envuelta en la goma no curada.
10 Esto_permitiré que la cadens y la goma sean
| integradss juntas y colocadas en la llasnta en una opera-
cibn simple. .

Con el arreglo mostrado»en el pérrafo prece~
dente o con la gomas y cad?na puesfa en la'envoltura en
15 operaciones'separadas,_las‘llantas pueden ser provistas
con blindaje solamente ehﬂia porcidén de bandas de roda-
miento. Blindajes de los costédos separados pueden pr;-
veerse y agregarse a los bordes de la cadena empotrada
en la banda de rodamiento de la llanta, cuando asi se de-
20 see. Zste blindaje latersl serd tensado en la forma ususl.

Todas las variaciones anteriores dejsn la
superficie de la llanta suasve y el agarre psra la traccidn
se obtiene por la sujecidn inherente de la goma comparsds
a la cadena y asi el patrén o molde de la dltima daréd en
25 efecto un molde de banda de rodsmiento que puede variar-
se para encontrar las condiciones de usb en las cuales
lss llentas serén usades.

| Cuahdo se requiera una operacidn de estira-
miento puede llevarse s cabo para dar una porcidn de ban;

30 da de rodamiento de goma a la llanta, sunque esto no seré

28018
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_ ususlmente necesario.

.de goma puede variasrse de lo descrito snteriormente. Por

Hojn nGm, 5_ .

La cadens puede ser ajustada ya sea por un
procedimienﬁo'de liado conveniente o por el uso de adhe-
sivo. Lo primero ser3d por supuesto preferible, pero los'
gastos no pueden gasrantizarse cuando una llanta satis—
factorias psra un uso particular puede. obtenerse por un
método mis barato.

| Bos detalles técnicos de uns operscién de
redauchaje son conocidos 8 lo ya experimentado en el ar-

te y en método efectivo de obtener la cadens en la mass

ejemplo, una operacién de calentado podris incluirse ps-
ra facilitar la penetrscidn de la cadena en la goma.

Se aprociard asi que la superficie de la llan-
ta de neumdtico adquiriré(%a_propiedad dei acero y de la
gona., Bajo condiciones arduss de trabsjo, los refuerzos
de acero pueden prevenir los fajos y dsfio excesivo que
ususlmente le ocurren a una superficie desnuds de goma
¥y la matriz de goma provée ls resistencis abrasiva y la
elasticidad,

Debido al ligsdo o adicidn y al empotrado
de ls cadena dos de ls matriz de goma, los eslabones de
cadena tenderdn s permsnecer en posicidén aln si uno o més
eslaboneé son destrozados o desechados. Esto tendrd como
resultado una vide mis largs de la llanta en comparacidn
con llantas con, ya sea, cubiertas dé gomé, desnuds o
proteccidn.de blindaje de acero de la superficie exte~
rior.

La posibilidad ‘del uso continuo de una llsnta

con eslabones rotos sleja el tener que repsrsr o desechar
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_cadenss o llantas antes que se haya logrado el desgaste

"mite que el vehiculo provisto con llantas de acuerdo @

-
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completo. Ademds sl desgastarse completamente la cadena,

la llsnta puede ser recsuchada y una nueva cadens empo-

trada, tal como descrita anteriormente. Esto también per-

la invencidn sea conducido a velocidades més rédpidas que
lo que. es posible con llantas con cadenas de blindaje pro-
vistass de la manera convencional.

Debe entenderse gue las operaciones de recau-
chsje (recubrimienpo de ilantas) arriba descritas son
ejemplos preferenciales y pueden ussrse otros procesos.

La cadena tambidn puede ser empotrada al fabricar la llan-~
ta en la primers instsncia. La ca&ena puede ser empotra-
da sin uniones especiales cusndo la 1lénta no sersi some-
tida @ condiciones extrass de trabajo. Aqui la cadens serd
puesta en su lugsr en forms segurs embotrandola en la ma-

ga de goma.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia, no nuevs, pero
no practicads ni divulgsda, Que se presentan psra que
sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduccidn
en Zspafla, por DIEZ ahos, son los que se recogen en las
reivindicaciones siguientes:

12,- Uns llants perfeccionada que comprende
una porcién exterior de banda de rodsmiento de materisl
eldstico y una red de eslabones de cadena de acero, en-
potrade en 1la porcidm exterior de ls bands de rodamiento
de 1la llsnts, caracterizado porque eslas porciones de
estos eslabones de cadena en ls superficie exterior de las
red estaran sustancialmenté nivelados con ls superficie
exterior de material eldstico de ls llsnta dursnte el
uso & desgaste.

22,~ Una 1llanta tsl como lo reivindicado en
la reivindicacién 12, eh 1z cusl los eslabones de cadens
de ascero son endurecidos.

%8,~ Una llanta segin lo reivindicado en 1la
reivipdicacién 22, caracterizado porque esas porciones
de eslsbones de cadena estdn sustsncislmente a nivel con
la superficie exterior del materisl elsstico forma el

modelo de banda de rodamiento en la superficie de la llan=-

43,~ Una llanta segfln lo reivindicado en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteri-
zado poréue los eslsbones de cadena son sdhesivemente
asegurados sl materisl elstico de la llsnta.

53,~ Una llanta gegln lo reivindicado en
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_las reivindicaciones 18, 22 o 32, carscterizado porque
co de 1a‘11anta.

"'62,~ Una llants segin cualquiers de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque la red
de cadena es empotrada durante la fabricscién de la llan-
ta.

8,~ Una 1llants segin lo reivindicado segin
cualquiers de las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizado porque la red de cadenas es empotrads durante el
recubrimiento de la llanta (recauchsje).

8%,~ Una llants segin reivindicado segin
cualguiera de las réivindicaciones precedentes, carac-
terizado porque las cadenas laterales de proteccién son
agregsdas & la red empotradas en la porcidén de la bsn~-
da de rodamiento de la llanta.

. 98.~ Uns llanta segin reivindicedo segin la
reivindicacidn 82, carascterizado porque'las casdenss la~
terales de proteccidn son sueltamente (flojamente) ase~-
guradas a la red empotrada en la porcibén de bsnda de ro-
damiento de la llanta.

102 .~ Una llsnts como reivindicado en cual-
quiers de las reivindicaciones precedentes, caracteriza=-
da porque ls capa de goma entre la red y la envolturs in-
cluye refuerzo de alambré. '

llgd,~ Una llanta perfeccionada.

Tal yrcomo se ha descrito en la lemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian

y para los fines que se han especificado.

los eslabones de csdena estén adheridos al material eldsti

—
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Ests lMemoris consta de nueve hojas escritas

a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid, 02FE8.1578

P.A.
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