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Un procedimiento conoéido de estanquificacidn de las
Junting uerticalgé’cénsiste en hundir, en los cantos verti-
taleg de cada panel, un pérfil hembra que forma una qu§1i~
zacién de bajada de las aguas atrapadas y destinado para
eliencajamiento, por su hendlidura de abertura, de un-pggﬁil
maého o llave de juntura, extendifadou~ este perfil mache
de‘tro del v§cio que separa dos paneles situados en prq;on-
gaﬁ%dn mutua horizontal,

4 Un procedimiento conocido delestanquificacidn de

t

las\juntas horizontales consiste enthundir, en el canto
hor%zontal superior de cada pénel, ﬁn perfil hembra que
forma canaldn de evacuacidén de las aguas atrapadas y desti-
nado iara ei enéajamiento, por su hendidura de abertura, de
m perfil macho en forma de peto de recubrimiento estanco.

Las mormas eﬂ vigor en la construccién imponen, con
gl fin: de que la incorporaciénm de los perfiles. hembras en
el hormigémr mea siempre satisfactoria y fiable, una distav-
cia minima‘de cada ferfil com relacidn a la superficie mds
préxima del panel correspondiente.

Ahora bien, la tendencia es de reducir el espesor
de los paneles. Hasta ahora, este espesor cra suficiente
para que, la distancia minima wnteriormente citada al res-
petarse, el perfil horizontal puéda extenderse paralelamen-
te al plano definido por los perfiles verticales y hasta
los cantos verticales del paﬁeW corresprrniiente, sin que
sus exsracos corran el riesgn de lucar ¢l de los mauciona-
dos perfiles verticales en loc dngulos de este panel,

Debido ahora al espesor muy reducido de los paneles,
esta disposicién relativa de los perfiles incorporados ya

no es realizable si se quieren respetar las normas anterior-
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mente citadas,

La presenie invencidn tiene pumes nor objeto z2sezurar
nn obstante de estas chligociones aparemtemente insal?ablea,
la estanquific%ciﬁn de las juntas ¢n los dngulos superiores
de cada panel,

Con esté fin, prepone unoe perfecciongmientos intro-
ducidos en el p;ogedimiento de incorporacidén. de los perfi-
les hembras y de colocacién de los perfiles machos. 7

Conforme.a la invencidm, el procedimiento consiste
adﬁmés:

. - en sitﬁar cada perfil hembra vertical lo mds cerca

posible de la sqsfrficie interior del panel .correspondien-

- en limitar al mdximo la longitud del perfil hembra
horizontal a la distancia libre éxistente, dentro del hor-
migém, entre los perfiles hembras verticales de este panel,

- ¥ en prever en el_hormigén, 1o més cerca‘ée estos
perfiles verticales, unos conductos que desembocan en los

cantos verticales del mencionado panel y que se extienden,

con. la misma seccién, en prolongacidén del wz2naldén: interno

delimitado por el perfil hembra 2criZzontal, siendo la distancia |

& eje longitudinal & simetria & perfil horizontal respect:
al plano definido por los ejes iongitu&inales de simetriace
este modo %Inimo, pudiendo la pamte saliente de encajamien-
to del perfil wicho horizontal empcirarse tan facilmente
e "ob mencionados conducvos como en los pesfiles hembrés
horizcentales correspondientes.

La invencidn se refiere también a un dispositivo de
juntura horizontal para la reali;acidn del procedimiento

anteriormente citado. El perfil macho de este dispositivo
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comprende entonces:
- un falddn de escasa pendiente ascendente respocto
a lia horizontalL déstivado para apoyarse por su vorde ex-
. I
terior sobre el c?nto supericr del pancl,
- uwna regla saliente con una seccidn en forma de U

, :
¥y cvuyo ramal exterior cs solidario de ia parie inferior

del falddn;mientraé que su ramél interior libre se encuen-~
] \

tra separado por una lumbrera, estando estos dos ramales
provistos de muescas para su enganche en el canalén interno
deliperfil hemb;a correspondiente y eventualmentevlos con-
duc%os-conjugadbs.

- una cinta vertical solidamia del falddn y que
R\ q

. 'conitituye, eﬁ.prblongacién con la superficie interna del

panel, una superficie de apoyo.
. - ¥y un ala inclinada hacia abajo, solidaria de la

cinta, deformable eldsticamente y cuyo borde libre recur-

e

vado es susceptible de apoyarse, para asegurar la esian-

queidad, contra el faldén inferior de otrc panel situado
por encima del precedente.-

Otras diversas caracteristicas y vew:ajas del cbje-
to de la invencién se desprenderen pdr otro 1ado'de la
dégcriycidn detallada que.sigue.

'.. Un modo de- realizacién del procedimiento y una forma
de realizacidén del dispositivo de la invencién se represen~
tan,; a tftulo Ae ejemplo no limitative, en el dibujo adjun-
oo . S

En este dibujo: -

~ la figura 1 es una seccién-en alzado lateral toma-
da segin la lfnea I-I de la figura 2,

- la figura 2 es una vista en planta tomada por en-
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cima de dos paneles alineados, equipados con los perfiles
masues de sus junfaé, o ‘ s

- la figuré 3 es una vista similar a la figura 2,
pero que ilustra un solo panel con. sus perflles hembras
solamon,v.

‘ 1.1 y 1.2 designan dos panclec pretabricados da
hoFﬁigdn y aue se adhieren, por su superficie interna, a
unas placas espesas 2.1 y 2.2 respectivamente de espuma
de\materia plédstica, por ejemplo de poliestireno. Estan
alineados y separados por un espacio libre 3.

) 1.3 designa un panel idéntico a los precedente° v

sitﬁado por encima del panel 1.1, encontrdndose separado

~de este por un espacio libre 4.

1

_En cada panel 1, se encuentran incorporados unos
perfiles verticales hembras 5 y 6 idénticos, pero dispues-
tos siméﬁriaamente para desembocar por sus,hendiquras T en
lus cantos 8y 9 respectivamente del panel consiéeéado,
tan cerca coru sea posible y segin las ncrmas en vigor de
la superflgﬂs posterior 10 de este. '

Cada pertil 5 o 6 comprende un cuerpo Lv=co 1l que
forma ura canalizacidn descendente ¥ que tiene una seccidn
e# forma de U, las alas 1aterale§ de este cuerpo estdn
prolongadaé por unos rebordes 12, 13 que afloran el canto
correspondiente 8 o 9 y que delimitan la hendidura 7, Ade-
mds, el mencionado cuerpo €5 sslidaric ce nervadurés sa-
lientcs laterales 14 y posterior 15 que facilitan ¢l an-
claje del perfil en el hormigim,

Los perfiles 5 y 6 se extienden por toda la altura
de los paneles y los que bordean un mismo espacio libre

3 (Pig. 2) se unen por un perfil macho 16. Este presenta
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por lo menos un pliegue en V 17 o cualquier otro medio
%equivalente que ﬁerﬁite compensar las separaciones de dige
‘tancia y de élineamiento de lox paneles 1.1, 1.2, Sus ex-
tremos éstén destinados para penetrar en las hendiduras T
.G los perfiles 5, 6 y son solidarios de barras 18 que
‘scoperan con Los rebordes 12, 13 para formar pascs en zig-
!zag por el posible camino de las aguas y retener este
ﬁperfil macho, ‘ -

: En cada panel 1 se encuentra igualmente iﬁcorpora@o
‘un perfil horizontal hembra 19 que aflora el canto supg;l
‘rior 20 de este panel y que desemboca sobre este canto.ﬁér

iuna'hendidura 21, Este perfil 19 comprende un cuerpo hueco

J22 que forma canalén de evacuacién de las aguas y que pre-

ksenta una seccidén en forma de U cuyas alas laterales con-
vergen una hacla la ofra en difeécidn a la hendidura ante-
riormente citada 21 que las mimas delimitam, Ademds, el
mencionzdo cuerpo es solidariv de unas nervadura; Salienh
tes 23ung facilitan el'anclaje del perfil en el hormigén.
Unas nervaduras exteriores 23%a refuerzan ademds el borde
libre de las alas de este perfil con ei iin de aumentar
12 rigide= de las mencionadas alas y° garantizar la pfeci-
gién asf como la constancia perfectas de la anchura de la
hendi@urg 21; estas nervaduras exteriores 23a estdn prolon-
gadas por unos rebordes interiores 23b que cooperan con
las muescas de una regla prominente 24 de un perfil macho
> para oponerse & la extraccidn de esta, después ée que
ha gido encajada en el cuerpo 22,

Es importante notar que’'el perfil horizontal 19 se

extiende entre los dos perfiles verticales 5, 6 pero estd

interrumpido cerca de estos; sus extremos no acaban pues
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. en los cantos 8, 9 del panel 1 pueé entonces se montarian,

e los dngulos 'de estos Wltimes, scktre los de los perfiies
verticales; en efecto, la distancia entre el eje longitu-
dinal de sime ts:cf‘ia!. del perfil horizental 19 y el plano de-
finido por los)ejes longitudinales de cimetria de los per-
files verticn'es 5, 6 es inferior 2 la miiad de la suma .
de las anchuras de un perfil horizontal y de un perfil
vertical, |

Sin embargo, el canaldén 22 delimitado por el perf%l
19 no estd cerrado por sus extremos. Por el confrarioisé:

l

prolonga por unos conductos 26 de idéntica seccién, reali-

.zados en el hormigén gracias a unos tuboé encajados en

este perfil y colocados en el encofrado al mismo tiempo-

queieste; los mencionados conductosAse'ex?iendem lo més
cerca de 10s perfiles 5, 6 y desémbooan.enhlos cantos 8, 9
del panel; permiten, aunque el perfil horizontal 19 no
ocupe toda la longitud de este p2nel, colocar w eanalén
iminterrumpido para la colocacién del pertil macho 25,
comprendido en el a lo ancho de los espacios libres 3.

El perfil macho horizontal 25 comprende un peto 27
de escasa pendiente accendente y que’ se apoya, por su tordej
exlerior, sobre el canto superior 20 del o de los paneles
1 correspondientes. La regla preminente anteriormente ci-
tada 24 de este perfil presenta una seccién en forma de U
(Fig. 1)5 su ramal exterior 28 es solidario por debajo del
petn miéntras que sﬁ ramal interior 29 us libre y s2 encucn
tra smeparuao de este dltimo por una lumbrers 30, Los rama-
les 28, 29 estan provistos de muescas con el fin de permi-
tir su enganche en el canalén interno 22 del perfil hembra

19 y eventualmente en los conductos extremos 26; los men-




10

15

25

30

cionados ramales son deformables por otro lado de forma

de hacer posible el encajamiento de la regla 24 en el men-

"de jsu borde superior libre 33, de un ala 34 inclinada

eiéstica tendiendo a separarse el vno del ofro con el fin

e ceparan entonces por

[ﬂ

cionado cana;éq estos ramal
una hendidura 31 y Se agarran per SUsS nueseas a los_re?Q?—
des interiores '23b del perfil hembra | N
El peto 27 estd unido por un chafldn a una 01n¥a
vertical 32 que constituye, sens1b1emente en prolongacidn
de la superficie interior 10 del panel, un apoyo que
seiopone al franqueo hacia atrds del agua que podria atia-

vesar la hendidura 4 ¥ colarse por el mencionado peto.

La cinta 32 es solidaria, ligeramente por debajo

haclia abajo, deformable eldsticamente y destinada para

apoyarse por su borde inferior libre recurvado 35 contra
el falddn: 36 del panel 1.3, es decir contrg el refuerzo
inferior de la superficie'interior dc octe; asi, 'e]1 horde
35 del ala 34 se opone a 1as;infiltraeiones de las aguas
a lo largo del mencionado panel superior 1,3 y asegura
entsaces la estanqueidad de la wnién. Un latio gota de agua
34a que soﬁresale del interior &el ala 34 refuerza esta
estu“gueldad

En general, los elementos»de perfil 25 tienen una
longifﬁd sénsiblemente idéntica a la de los paneles 1;
estan unidos por sus extremos contigiios, por un cubre-
ju”tuﬁ 3. que ze extiende prefereutementic 2 través de un
espacio liore 3 y por consiguiente, por encima de los
perfiles verticales 5, 6 y 16.

El cubre-juntas 37 es un dngulo cuyas alas 38, 39

se aplican por el interior, respectivamente contra la
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cinta 32 y el peto del perfil macho 25. El ala sensible-

s s uw

‘mente herizontal 39 de este cubre~juntas estd prolongado
»or un reborde 40‘qué se aloja en la hendidura 31 que §§-
parz los dos ramales provistos de muescas 28, 29 de la
regla, atravesando el reborde previamente la lumbrera an-
“teriormente citada 30, El ala vertical 38 del mencionado
|cubre-juntas se prolongan por un borde en forma de U 41
gque cubre el borde superior libre 33 de la cinta vertical
;32 del perfil macho. .

| Asf, basta con acoplar, por deslizamiento de arriba

‘a abajo por ejemplo, el perfil macho 16 dentro de los per-

ﬁiles hembras 5, 6 péra asegurar la unién vertical estanca

Jde los dos paneles contigiios. Basta, por otro lado, juntar

‘dos elementos alineados de perfil macho 25 por un tapa-
Jjuntas 37, y, concomitantemente 0 sucesi@amente, encajar
la regla 24 de cada wno de ellos en el canalén 21 del
perfil hembra 19 del panel cerrCSponﬁienﬁe'para ééégurar
la unién horizontal esténca de los panelies. .

La«invencidn no se limita a la foxmz de realizacidn:
representada y descrita con detalle, pucs se mueden aportar)
¢ 1a misra diversas modificaciones sin salirse de su marco.

El procedimiento, objeto @e la invencién, es apli-
cable a la unién-estanca vertical y horizontal de los pa-
neles prefabricados de hormigén en su colocacidén para la
construceidén de un edificio,

In reswnen, la Patente dc Tnvencidn que se solicita

deberd recaer sobrs las siguientes:
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RETIVINDICACIONES

1. Procedimiento pars la estanquificacién comnleta,
comprendidos ios dngulos. de las juntas periféricas de los
paneles'prefabricados de hormigdn para la construceidn,
csusintiendo este procedimiento:

_ — ¢on iutvoducir, en los conbos verticales de nada
;anel, un perfil hembra formando canallzaclon de baaada ¥y
destinado para el encajamiento, por su ranura de aber?upg,
de un perfil macho o 1llave de junta, ' -
-~ ¥y en introducir, en el canto horizonbtal superlor dn

cada panel, un perfil hembra destinado para el encajamien~

%o de un perfil macho de junta estanca,
]

“caracterizéndose el mencionado procedimiento porque consis-

‘te ademds: ' '

- en situar cada perfil hembra vertical lo més cerca
que se pueda de la supecflcle interns del panel correspon-
diente, " ,

- en limitar al néxino 1a longitud del perfil hembra
horizontal a la distancia Iibre existeube, dentro del hor-
migbén, entre los perfiles hembras verticnales de esbe panel

-y cn prever en el horaigde, lo més cerca de estos per-
files verticales, unos conductos que desembocan sobre los

cantos verticales del mencionado panel y que se extienden

con la misma seccidén, en prolongacién del canalillo inter-

o)

o &delimitado por el perfil hembra horizontal,sienio Ja & stan-
cia del eje longitedinal de siwmehtria del perfil herizontal
en el plano definido por los ejes longitudinales de sime-
tria de los perfiles verticales asi minima, pudiendo la
varte saliente de encajamiento del perfil macho horizontal

encajarse tan flcilmente en los mencionados conductos como
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2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
gue ha de recaer la Patente de Invencién que se solicitay:
PRCCEDIMIENTO PARA LA ESTANQUIFICACION COMPLETA, GOMPREN+
DIDOS 10S ANGUI#Sé DE IAS JUFTAS PTRIFERICAS DE LOS PANELES
PREFABRICADOS DE ﬁDRMIGON PARA TA CONSTRUCCIOW.

fed craforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de once paginas

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 1 febrero 1.978

BERNARDO UNGRIA
b.p.
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