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MEMORTA DESCRIPTIV.L

El pregente inven’ao’se refiere a un procedimlento
para la perforaclén de piezas, asl como a un dlspogltivo
deatinado a 1o ejecucion del procedimiento, y 6llo con re=
lacién a las operacionoes de perforacién entendidas en ol
gentido mAs amplio, os decir, la perforacidn do parte a
paxfl:e; el egcariado de los extremos de una pieza o tam—
bién la ejecucion de oontros on los extremos de una pj.eza.

Bl método clasico de taladredo con el tommo, 2
utilizado en numerosos tallereg de magulnado para ls pexr-
foracién en profundidad de una pieza cilindrica en la to-
talided de su longitud, congiste en aprisionar la pieza
con una moxdaza y una luneta gula o con mordazas duras
¥y mordazas blandas, y a invertir la pieza después de haberf
taladrado una primera mited pars taladrar la segunda i.
mitad de la pleza. Egte método de taladrado por imversidn
hace necedario el desmontado y el nuevo montado de la
pleza para efectuar su taladrado por ol lado opuesto al
primer lado labrado. Existe el peligro de que las dos
perforaciones eojecubzdas se golapen en su punto de en~
cuem;m. El operarib ge ve obligado & aflojar el cabezal
que soporta el taladro cada vez con mgyor frecuencia deg~
de el momento en que este Ultimo penetra profundamente
en la pleza, y proceder a la limpleza de lag abundantes
virutas, debiendo expulsar las restantes virubas ubili-
zendo la presién del chorro de liguido lubrificador y we- -
frigerador entes de hacer penetrar de nuevo la herramlen-
ta para arrancar metal. Frecuentemente eg necesario en=

friar la pleza durante la perforacidn no solo mediamte
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un chorro de liquldo en el intertor del orificlo taledra~
do, sino tamhién en el exterior, a fin de evitar la de- '
formacldén o la périida parcial de las calidades del metal,
lo que resulta dificil de hacer en el caso de una pieza
sujetada horizontalmente, Por Ultimo, la (nlca posibilidad
ofrecida por este método de taladrado clasico con torno
eg la perforacion de wna pieza cilindrica segin su eje.

El presente invento tisne por finalic‘lad' resol-
ver el conjunto de los inconvenientes de este método.

Con dicho fin, el invento tlene esencialmente
por objeto un procedimiento para la perforacidn de ple-
zag en el quo la pieza que hay que maquinar esta montede
Sobre un soporto que puede glrar alrodedor de un eje orto=
gonal al ejo do perforamcidn, so la perfora primeramente
por uno de sus oxtromos y se la inv:;.erte haciendo girar
su soporte 1802 alrededor de su eje, para ser poerforada
por su otro extremo,

Ia primera vontaja de este procedimlento do
perforacicn por inversidn es que no es necedario desmon=
tar la pleza durante la operaoién__,_ la pieza que hay que
talarar solo debe ser sujetada una sola vez, al comlen-
zo del ciclo, de shi una gimplificacion importante. Se
obtiene asi{ la eliminmcidn automitica de las virutas,
en el cago de un talsdrado de eje vertlcal, hacilendo
girar 1802 al soporte de la pieza; para proceder enton—
ceg al ﬁexforado por el lado opuesto, tan pronto como
ge encuentra regigtencia a la penetracidn de la herra-
mienta de perforacidn debido a la abundancla de virutas

en las ranuras del taladro, haclendo glrar de nuevo
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180¢ gl soporie cuando se haga'necesario para prosegulr la
perforacién por el primer lado, y asi sucegivamente. Sieme
pre en el caso de un mequinsdo de la pleza en posicion ver
tleal, el liguido de lubrificacicn y refrigerscidn es efi= :
caz tanto en el interior como en el exterior de la pleza
gplicado por chorweo. ELl conjunto de lasg particularidades -
del procedimiento segin el invento permite economias de
tlempo del oxden del 20 al 30 %, v para algunog maguina-
dos, del 40 %. Ademas, los rlesgos de solgpamiento de log
taladrados son préacticamente nulos o muyy limitadds. Por
Ultimo, el préoedimiento segp’m el invento presenta pogi-
bilidades midtiplos: perforaciones de parte a parte si-

guiendo el eje o fusra del 8je, para piezas cilindricas
l

plezes de forxrma slargeda, o alisados desplazados obtenidos :

o con otra forms, alisados en linca oa los oxbremos de

“por inversidm.

El presente invento tlene también por objeto
wn dlspositivo especialmente destinado a la ejecucidn del
procedimlento. )

Este dilspositivo, que se monta gobre una miquina
herramlenta, estd constituldo esenc:j.almente por un apoyo
fijado sobre la mAguina herramienta, por un soporte montado

gliratoriamente sobre el apoyo y que comprende unos mediog

~ de apriete de la pleza qus hay que labrar, y por medios

aptos para enclavaer el soporte glratorio sobre el apoyo
en al menos dos posiciones separadas por una rotacion
de 1809. ’ ’

Seglin una primera modalided de ejecwion, el oje

de rotaciodn del soporte sobre el apoyo es horvizontal, ¥



lag dos posiciones de enclavamiento del Soports glratorio son

tales que la pieza que hay que labrar ¢8%é en posicidn verti-
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cal de modo que pueda ser periorada segin un eje vertical
en las dos poslelones del soporte giratorio.

Segln otre modalidad de ejecusidn, ‘que corres-
ponde & una apllicacidn diferente del invento, el eje de
robacién del soports givatorio sobre el apoyo es x(_ertical;
giendo las dos posiciones de enclavamlento del soporte ta-—
les que la pleza que hay que labrar es%té.oxrientada segin
el mlsmo eje hq:cizontal; a fin de permitir la ejecucidn
de centros en sus dos extremos. _

Con voni:aja.; el dlepositive seglin ol invento come
prende ademis medios asptos para enclevar el goportoe que
glra gobrs el apoyo en una pos:‘tcién en la quo la pleza a
labrar‘este' oriontada transversalmento al ojo do porfora=
miento, por ejemplo orlentada horizontalmente en ol caso
do una porforacidn en posicidn vertical. Egta disposicidn
facllita ol camblo de plezas quo han do sor maquinaqas.

Para facilitar la comprensidn del invento, so
describe dsto # cgzrbinuacién, con rofoxoncia al dibujo og-
quomitico adjunto, que ropresenta, a titulo de ejomplos mo
1imita'bivos; dos modalidados do ojgcucién do oste digpogi-
tivo para la pewforacidn do piozag: .

la-figura 1 os wna vista do conjunto, on pors-
pectiva; do una maquina do porforacidn vortical provista
del dispositivo sogln ol luvento;

1a :E‘igum 2 cs wma Yista on porgpoctiva parcial
con seccionee; a mgyor oscala, del dispositivo do quo csta

provigta la méquine de la figura 1 y on ospeclal do sus
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medios de enclavemien’uo,
la figura 3 eg una vista en corte tronsvergal a

través de dicho diSposi'b:.vo,

la figura 4 e8 una vigta de conaun'l:o, en pargpecw

tiva, do wna méquina para la ejecucidn de centros provista

del dispositivo segim el invento.
Ia figura 1 represenba una maguina de perfora=-

¢lén vertical de un Hipo conocido, cuyo taladro de eje

vertical se indica con 1. EL bagtidor de la miguina estd *

provisto de gulas verticales 2, a lo lamo de las cuales

egtd montado de modo deslizente wn carro 3, desplazable

por medio de un slstoma tormlllo~tuerce 4 maniado por una’

primera mancta 5. 7

El carm 3 presenta una parte 6 llamgda apoyo
gobre la ocual ogtéd monbeda una pleza giratoria 7 llamada
gopoxte, que glra alrededor de un ¢je horizontal 8 seglin

1o, flecha 9. Sobre el soporte giratorio 7 esta fijado wa

mandril 10 de ‘tlpo conocido, ouyas mordazes permiten te-

ner apretads la pleza alargada 1l que hay que perforar.
Se¢ han previgbto unos medlosg para Gncla\rgr el
goporte giretorLo 7 en la posicldn do la figura 1, on la
cual la pieza 1l egtéd orienteda paralelamente al oje dol
taladro 1, asi como en una posicidn inverbida; eg decir,
con un glro de 1802, deo modo que la ploza 1l pueda sor

porforads longituiinalmonte, sogin un oje vertical, on

egas dos posicionos de onclavemiento del soporto girato=-

rio T.

Elrdosonclavamien’co g0 mende modlante une menota

12 gituada sobro el lateral dol apoyo 6, por medio de un
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mecanigmo represontado detalladamonto on lasg figurag 2% 3.
Ia manera 12 esta fijada sobre un oje horizontal 13, monba~
do gira“aoriamente.en unog soportes 14. En su extremo opueg-
to a la menera 12, el eje 13 presenta uns exeén*px'ica 15

que consbtituye una leva, Una primera pa:_Lanca 16, montada
glratoriemente sobre un eje verbleal 17, se apoya en uno

de sus exbremos; gobre el perfil de la leva 15, El otxo
extremo de la palanca 16 actia sobre una pieza 18 que se
apoya gobre los primeros extremos de dos palancas simétri-
cay 19 y 20; cuyos ejes .reslaeetivos 21 y 22 son horizonta-
les y paralelos al eje 13 que soporta la leva 15, Los otros
extremod de lag dos palancas 190 ¥ 20 tienen forma de ho -
qullla. ‘

Sobre el apoyo 6 también estan montadas, de modo
deslizente, dos anlllos gula 23 y 24, dos dedos o indices
de enclavamiento 25 y 26 desplazables'paralelamen’ue al eje
de rotacidén 9 del soporte girstorio 8, y con posicioneg
dlamotralmonte opuestas con relacidn al eje 9. EL dedo 25
pregenta un espaldon 27 contra el cual actilm la parte en
formg de horquilla de la palanca 19. Un resorte de llamada
28 empuja al dedo 25 contra dichs horquills, Agimismo, el
dedo 26 presenta un espalddn 29 contra el cual actia la
parte en forma de horquilla de la palanca .20', en opogi-
cién a la acelén de un resorte de llameda 30.

El conjunto del mecanismo qus ge ha desm.'l:o;
esta alojado en el interlor de una cavidad 31 del apoyo,

6. Tos ejes 21 y 22 de las dos palancas 19 y 20 estén
goportados en este caso por una pleza 32 de seccidn en

U, mientras que los resortes de llamads 28 y 30 se apoyan
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debajo de las plaguetas 33 y 34 gbormi lladas gobre dichg
pieza 32. N

Como ge muestrs en la figura 3, ol soporte gira~
torlo 7 estd montado sobre el apoyo 6 “por medio de un :r'c»dla#i
miento de agujas 35 con tope de bolas, de tlpo conocldo.
En el soporte giratorio 7 estan insertor dos anillos 36 ¥ °
37, que forman dos agujeros diametralmente opuestos y ap;-
tos para coincidir con los dog dedos de enclavamionto 25
y 26,

Suponiendo qus los dedos 25 y 26 egtan introdu=-
cldos inicialmente en estos dog aguje;os} como ge muestrea
on las figuras 2 y 3, se comprende facilmente que gl.rando
la maneta de mando 12 en el sentido de la flecha 38, se

-

provoca ol bagculamiento do la primera palanca 16, que

por modio de la pleza 18 -hace pivotar las dos otras palsn
cas 19 y 20 de modo quo los dedos de enclavamiento 25 y

26 salen de los agujeros del plato glratorio 7 al compri-
mirse los rosortes 28 y 30. Entonces se pusde glrar Lie-
bremente 180 el plato 7 y volver a enclaVar}o luego me-
diento wn movimlonto inverso do la manera 12, pues 1los re=
gortes 28 y 30 aseguran ol retormo deo lo® dedog 25 y 26

a sug pogiciones do qnclaVamiento.

Ia figura 4 roprosonta una maguina para ojecy
tar contros on log oxtromos de una pioza alarzada, la cual
méquina osté provista también do un dispositivo sogin ol
invento, asl como do una herramienta 1 do ojo horizontal,
El bastidor do esta méquine comprendc dos columas gulas
2 horizontalos, a lo largo do las cuales ostd montado de

nmdo'deslizanto ol apoyo 6 del dispositivo quo constituyo
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a su voz ol earro y pucde desplazarso medianto una primora
menota 5,

Sobre el apoyo 6 egtd monbado el soporte girabo—
rio 7; cuyo 6je de rotacion 8 o8 en este caso vertical.
Jobre el soporte 7 esth fijado el mandril 10, cuyms morde=
zag peormliten sujetar la pleza 1l que hay que magulnar en
posioldn horizontal. '

Msdlos que pueden ser semgjantes a log preceden—
temsnte desc;itos permiten enclavar, a partir de una seguné
da maneta 12, el soporte glirmborio 7 en la poglcidén repre-
gentada en el dibujo y en une posicidn despuds de un giro
de 1802 alrededor del eje 8 segin le flecha 9. Esto por~
wlte efectuar el trazado de centros, llamado %amb;én
"graneteado", en los dos extremog de una pleza 11, cilin-
drica en el ejemplo representado, antes de taladrar con
el torno.

Se entlende que el invento no se limlta a las
modalidades de ejecucidn de este dispositivo que se han
descrito mis arriba a t{tulo de ejemplos, sino gque sbarce
Yodas las verlentes de ejecucion que comprenden modios

equiva lentes, cualesqulera que sean sus gplicaclones,

. Lef, el invento ofrees también la posilbilided

de perforar varios orifigioa digtribuidos sobre la cixw-
cunferencia de una pleza, estando alineados rigurosamens
te taleg orificios gracias a un_pxocedimiento de inveiw
gién sin desmontaje de la pieza, v la posibilidad de
efectuap un escariado en los dos extremos de una pleza
tubular, pers alojar rodemientos con wa alineacidn perw

fecta, siempre invirtlendo la pleza gin desmontaje. Por
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altimo, en el caso de que se aplique al trazado de cen-
tros, el invento permite fijar centros "descentrados"

en los extremos de piezas, no solo oillindricos, sino tame
bién de secc:!.én cuadrada, mc"bangular; hexagonal o con
otra seecién; destinadas a ser maguinadag con descentra~-

do, como los &rboles con levas.

RELVINDICACIONES
_ Descrito ol 6bﬁet6 del presente invento se deo-
claren nuevas y de propla i'.-nvencic')n las Siguien-bes rol-
vindicaciones, '
1. Procedimiento con su digposiﬁivo correspon=

diente para la perforacidn de plezas, y on esgpecial la

poSO

perforacion de parte a parte, caracherizado porque la

pleza que hay que mecenlzar estéd monteda y apretada o=
bre wm sopoite que pusde gimr'almdodor de un eje orbto—
gonal al ejo de la perforacion, se la perfors primeramen-—
e por uno do sus oxtremos y se la lnvierte haciondo gi-
rar gu soporte 180¢ alrededor de su o6jo, para ser perfo-
rads por su otro oxbtromo, sin efoctuar ninglin desmontajo
duranto dicha oporacidn.

' 2, Procedimicnto do conformidad con la roivindiw
cacién 1, caractoxizado porque la ploza so perfora sogim
un eje vertical on las dos posicilones del soporto gira'bo;-.
xlo. '

' 3. Procedimiento de conformidad con la reivindi~
cacidén 2, caracterizado porque se hace girar el soporte

de la pieza 1802 tan prombto como gparece una resisitencia

C§//\a penetracldn de la herramients perforadora como conse-
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cuencia de la acumulacién de vixuxas; para consezuir la
expulsion auwtomitica de las virutas; lusgo se efectla la
perforacidn por el lado opuesto y, cuando se vuelve a en-—
conkrgr una regigtencia ge hace glrar de nuevo 1802 la
pleza, para proseguir la perforacion gobre el primer
lado, ¥ asi gucesivamente.

4. Procedimlento de'copformidad con ung cualquie—
ra de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado p&rque gl
disPOSitivo; qus ge monta sobre una mAquina herramienta,
esta constituido esenclalmente por un apoyo fijado so-
bre una maguina herramienta, por un soporte montado glra~
toriamente gobre el apoyo ¥y qus oompxepde tnos medlos de
apriete de la pleza que hay que labrar, ¥y por unos me-
dlog aptos para enclavar 6l soporte giratorio sobre el
apoyo en al menos dog peslclones separadas por un glro
de 1802,

L Procedimionto de conformldad con la yeivindi-
cacilén 4, carscterizado porque el eje de ro?acién del so~
porte que gilra sobre el apoyo es horizontal, y las dos

posiciones de onclavamlento del goporte glratorio son

tales que la pleza que hay que mecanizar estéd en posicicn

vertical, de modo que pueda ser porforada scgin un ojo
vertical en lag des posiciones del soporto giratorio.

6. Perfecolonamientos de conformidad con la rei-
vindicacién 4, caracterizedo porque el eje de ro?acién
del goporte gliratorio sobre el apoyo és vertical, slendo
lasg dos posiclones de enclavado del goporte tales que la
pieza que hay qus labrar estd orientada segin el mismo
ejo horizontal, a fin de pexrmitir el tiazado de centros
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en sug dos extbremos. '

7. Procedimiento de conformidad con una cual-
quiera de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizado por—
que comprende ademas medios aptos para enclevar el sopor—
te girabtorio sobxe el apoyo en una poglcidn en la que la
pieza que hay que labrar esté orientada transversalmente °
al eje do taladrado.

8. Procedimiento QG copformidad con una cualgules=
ra de las relvindicaciones 4 a T, caracterizado porque 10;
medlos aptos para enclavar el soporte glrzborlo gobre ol
apoyo on dos posiclones separadas por wn giro de 1809 com~
prenden, montados sobre el apoyo, uwn ejo provigto de una A
manete do mando y de una leva, una primers palanca'arti~ ,
culada alrededor do un eje oxbogonal al precedente, un,ex%
tremo de la cual 80 apoye Sobxe el perfil do la citada lo=
va y cuyo otxo extremo actia sobr§ otrag dos8 palancas
gimétricas en forma de porquillas, de ojes paralelos al
ojo que soporta la lova, y dos dedos de cnclavamionto
desplazables parelelamente al eje do rotacidn del sopor— '
to glratorlo, cada uno de los cuales presonta un‘09paldén
contra ol qde actla la horquilla correspondlonte, on
oposicidn a lod modios de rosorto do llamada, siondo ap-
tos estos medios do onclavamiento para introducirse on
dos agujeros diamotralmontc opuestos que presenta ol go=
porto glratorio.

9. ?roccdimionﬁo do conformided con la roi-
vindicacién 8, oarmctorizedo porquo la primora palanca
actia gobro las otras dos palancag on forma do horgui=

llas por medlacildén do una ploza quo s¢ apoya sobro los
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oxtromos do dilchag dos palancas.
_ 10, Procadimicnto con su dispositivo edrrogpon-
dionto, para la porforacidn de piozas,
Segﬁn»éo deseribo y roivindica on la progonto
momoria deseriphiva quo consta do 13 paglnag folisdas y
oscritas a méquipa por una Sola do sus carad.

Medrid, a 34 ENE. 1978

. 8.
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