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La presente invencion se refiere a unos perfeccionamientos
en la coanstruccidn dg coqecﬁores que comprendaq un primer elemento pro-~
visto de al menos una clavija y ua segundo elemento provisto de al menos
un terminal destinade a recibir la clavija. V

Se conocen ya conectores en los que las clavijas son tanzen-
cigimente puestas en conbacto con los terminales abiertos., Pero estos ¢o
nectores presentan a menudo falles perjudiciqles Ppara la bueng cualidad
del naterial. Asi pués, por ejemplo, en el caso de contactos ejecutados
por corte y fresado, la clavija macho es mids & menos deteriorada por las
rebghas interiores del ﬁermina} abierto, que en particular suprinmen gl -
revestimiento electrolitico de la clavija.

La presente invencion tiene por objeto unos perfeccionamien-
tos en estos conectores com el fin de remediar sus inconvenicntes.

Segin la presente invencidn, ls clavija es de forma cilindri~
ca y presenta una extremnidad dilatada, de forma ojival, mientras que el
terminal esta provisto de un orificio de secci6n-cuadrada, siendo el dia-
metro del circulo inserito em este orificio sensiblemente igual al didme~
tro méximo de la porcidn extrema dilatada de la clavijae

Cuando, como es usual, el conechor compreande varias clavi jas
y varios terminales, las c¢lavijas presentan,Vpreferentemente, una implan~|
tacidén diferente de Ia de los terminales, de modo que la inserecidén oca~
siona una flexidn de las clavijas. Bsta flexidn engendra una presidn entre
les clavijas y los terminales y asegwra su auto-limpieza. in el caso en -
que wna de las clavijas presente una ligera inclinacién, su extremidad dj
latada asegura su enderezamiento y su penetracidn correcta en el interior
del terminal.

Cuando las clavijas y los terminales tienen sus ejes dispuos-
tos en un cilindro § en varios cilindrés concéﬁtricos, el orificio de seg

cién cuadrada de cada uno de los terminales tiene, preferentemente, dos -

de sus dngulos opuestos orientados hacia el eje del & de los c¢ilindros y
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la diferencia de implantacién se obtiene disponiendo las clavijas segin

un cilindro de didmetro ligeramente diferente del del cilindro segin el

cual estan dispuestos les terminales correspondientes. En estas condicion
nes, durante la insercién, cada terminal frota en dos generstrices de lg
clavija correspondiente, siendo por tanto su deslizamiento suave y que=
dando de este modo asegurada una presidn de contacto excelente.

La invencidn se aplica en particular a los conectores miniatﬁ
ra.

A continuacidn se describird, a titulo de ejemplo no limitati
vo, una farma de realizacidn de los conectores perfeccionados segﬁn la -
presente invencidn con referencia al dibujo anexo, en el que:

La figura 1 es ma vists en alzado de una clavija y de su -
terminal.

La figura 2 es una vista en seccion del terminal.

La figura 3 es una vista en alzado del elemento macho del co-
nectore.

La figura 4 es una vista en planta del elemento hembra.

Tal como se representa en el dibujo, el conector sezin la in-
vencidn comprende al menos una clavija 1 y un torminal 2.

La clavija 1 comprende uze parte cilindrica 3 que finaliza en
una parte 4 ligeramente dilatada y de forma ojival. El terminal 2 compren
de un orificio 5 que o8 de seccién cuadrads, teniendo el radio del circu+
lo inscrito en este orificio un didmetro sensiblemente igual al didmetro
ndximo e la extremidad ojival 4 de la clavija 1. La extremidad del ori-
ficio § dirigida hacia la clavija esta achaflanada, como se indica en b5a
de modo a fatilitar el gufado y la penetraciin de esta clavija.

Las figura 3 y 4 muestran un coneotor que comprende varios —
contactos, =1 eleamento macho del conector estd constitufdo por un soports

6 en el que sc montan las clavijas 1, estando montadas éstas en nimero d¢

4 en el ejemplo representado y‘teniendo sus ojes dispuestos en un mismo -
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cilindro de eje 7 y de didmetro g. Por su parte, el elemento hembra estd

constituido por un soporte 8 gue 1leva los terminales 2. Estos se dispo~

tas del orificio 5 gueden dirigidas hacia el eje 9. Ademas, ol didmetro

¥

de implantacién b de los terminales 2 es ligeramente difereate dol Aidmes
tro de implantacién g de las clavijas 1, siendo esta diferencia de didme
tro superior a la tolerancia resultante del montaje, es decir en el caso
de cuatro contactos, al'doble de la tolerancia existente entre la parte

ojival 4 de wna clavija 1 y el orificio 5 de un terminal 2. La insercién
del elemento macho del conector en el elemento hembra_provo;a asi una fle
xién que ssegura una presién y una auto-limpieza de los contactos. Asi =
pués, se consigue un contacto franco y una presidén eficaz entre les divq#
sos elementos del conector, estande cads terminel en contacto con la cla-

vija correspondiente segin dos genératrices.
V4 sin decir que la invencidn no debe considerarse como limi-
tada g la forma de realizacidn descrita y representada, siné que por el
contrario cubre todas sus variantes.
Descrita suficientemente la naturaleza del inveato, gsi como

la manera 'de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dis-

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en ctnanto no alteren su principie fundamental.

nen en un cilindro de eje 9 y de difmetro b, de modo que‘dos aristas opues
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comprenden un primer elemento provisto de al menos una clavija y un segun

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en la construccién.de comectores, que

do elemento provisto de al menos un terminal destinade a recibir la cla~-
vija, caracterizados porque la clavija es de forma cilindrica y presenta
una extremidad dilatada, de forma ojival, mientras que el terminal esta
provisto de un orificio de seccidn cuadrada, siendo el didmetro del cirecu
lo inscrito en este orificio seasiblemente igual al didmetro miximo de -
1a.extremidaﬂ dilatada de la clavija.

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zedos porque cuando comprenden varias clavijas y varios terminales, las
clavijas presentan una implantacidn diferente de la correspondiente a los
terminales de modo que la insercidon de las clavijas ocasione una flexidn
de ias migmas.

84~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, caracteri~

zados porque cuendo laos clavijas y los terminales tienen sus ejes dispues
tos en un cilindro & en varios cilindros concéntricos, el orificio de se
cidn cuadrada de cada uno de los terminales tiene dos de sus dngulos opuds
tos orientados hacia el eje del § de los cilindro, ¥ porque la diferenci
de implantacion se consigue disponiendo las clavijas ségﬁn uﬁ cilindro d
difmetro ligeramente diferente del del cilindro segin el cual estdn dis- _
puestos los terminales.

44~ Perfeccionsmientos en la construccién de comectores; tal
Y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, o ilustra-

do en el dibujo adjunto.
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