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MEMORIA DESCRIPTIVA

~ . “~ Y -

Como su emunciado indica, consiste la presente
invencidn en una miquina para monter chupetes o tetinas
para b_ébesé_ la cual por sus caracteriasticas esenciales,

‘debe mer considerada gbmgr' una Patente de Invencién por

5 veinte afios en Espafia, todo ello de acuerds con 1o pre-
ceptuado en el artfculo 46 de la vigente Loy de Propie-
dad Industrial.
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_Como es sabldo existen en la actualidad diversos
procedinientos para montar los chupetes o tetinas,
pevo la presente miquina $iene ventsjas tento en su
montaje, perfecoinnamiento, ghorro de mano de obra
y medios mecénicos rapides y sencilloes para reallzar
¥ cnnéeguié su objetivo. .

_Para dar uha idea wde completa del invento, se
acompaﬂgn a la pregente memoria tres hojas de planos
triples, apreciandose en la primera de gllan la parte
inferior y mitad inferior de la maquina, en la segunda
hoja la parte superior de dicha méquina y en la tercera
hoja de planog un desplece de las diferentes posiclones
que_pueden adoptarse para consegulr el montaje del chupe-
te o tetina.

_ Fo obstante, dichaa hojas de planos unicanen te se

[ ~

acompafian a t{tulo de eJemplo no limitativo, o sea que
prdrdn varisr sus temafios, colores, dimensiones, mate-
riales a emplear ¥ detalles del diaaﬁo; skempre y cuan-~
dn nn se altere la esencialidad del mismo. 5
Con referencia a dichas hojas de planos, podgmos
describir que las arandelas de cualquier material, aun-
que se emplearan preferentemente las e pléstico son se<
finladas crn el n&merovl y_es uno de %65 componentes del
chupete que sefialaremos con el ndmero 2 y ostan apiladas
en un recipiente adecuado 3 y trasladadas o un lugar exac-
to en el alojamiento 4 por medio neumatico, hidralico,
meoén}cn o manmal dende al encentrar el mencirnado aloja-
migntq en la placa base 5 plerde el centacto cnn 1os me-
dios gue han servido de transporte que seflalamos con el
niuero 6, para volver de esta forma el mencionade medio
da punto de parfida para cargar y proseguir el ciclo en

ol momento justo seg'un el sincronismo de la mdquina.
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" alimenxac§6nvpgede hacerse en sentido transversel
0 loggitqﬂingl, como asimiamoven caso convenlente rea—
péaté a la posicidn de trabajo.

.Ung vez situada la erandela 1 segin se indica en
la Fig, 4§ 8e procede alvmontgje.devlas tetinas _en las
arande}aal o 8ser plastico y gowa, formando sl conjunio
deseado por ambas plezss segdg 88 apdecia en la Fig. T8

Para el montaje con una o mis pinzas sefialadae con
el mimero 11 en la tercera hoja_do plznos, e precisp
que vayan dentadas y montadas sobre soportes e introduw=
cidas por el giémetgb interior de la arandela. y

_ Ista introduccidn se realiza medlante desplazamiento

longitudgnalven sentidovverjical deabajo hacis arriba pro-
dgc;da por 105 @eeanismog cgnvenienteg, blen sean hidrdnli~
cos, neumaticos, mecanicos o manuales, geg@n pgoceda.v

Al llegar las pigas al lugar exacto por lns modios
anter}ormente egpuestos,véstas se abren en este caso por ‘
uh procedimiento mecanico y segin se muestra en la Fig. 82,
pudiendose realizar por cualquier oire sistema que imprima
al movimiento deseado en espera de gue lleguen las formas
de goma o tetinas que han side introducidas en un conducto
en sentido vertical, segin se gprecia en la Fig, 98.

Tamhiénbes'objetg de esta invencidn otra orientacidn
dada a la formg de gomas .

En el casSo concrelo que nos atafle, las tetinas puedan
epiladas una encime de otras segin Fig. 9%.

Il traslado el punto de reunidn con las pinzas 11 en
espers de ser introdnciaag en las arsndelas se realiza
wedlante un deap@azamiento gertical de arriba g bajo, se-
&in se aprecis con el nﬁmegb 9 gue situa a las tetinas en
el lugar desegdoyen este momento estas deben de ser orien-

tadas, pera lo cual y por medio de unas lengietas acciona~
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das mecgnicamente y situadas convenientemente,

) orientaciénvconsiata en hacer glrar las telinas
sobre si mismas unos 902 segin se_muesira en la Fig. 88
quedando de enta forms en situacidn de ser recogidas por
las pinzas 1l parz su montaje en 1z arandelas

Las lengietas quedgyén pisando_las tetinas hasta que
la pinza 11 géya cerrado,evitande con elle una male situs-
cidn de la goma en las pinzas 1l, . .

Las pingas 11 efectian el cierve por resorte o cual-
quier otro mediovhidraélicé; neunatlico o mecénico, al per-
der la leva que_origindé su mpertura como dotallamos ante-
riorgente ¥ se observa con el mim., 8 de la segunde hoja de
planos, . " . . .

In eate mngenfé el conjunto de pinzas 11 , montadas _
sobre gabazalvmovil 12; bajan en sentido vertlcal llevando
conslgo las gomas, pasando ambaa; o sea las pinzas y gomas
por el orificio de la arandelaLdue por estar datas situg=
dasen la placa base sefialada cen el nimero 5 en situacidn
fija y segin se miestra anteriormsnte; se introduce la tetin
en la segunda arandela, 5 . N '

Eate mismo fenomeno de introduccién de goma en arandels,
se daria igualmente igvirtiendo los movimiegtos; es decir;
con pinzas en situgeiSn fija y la placa denominade base mi-
mero 5 que fuese m3vil con sentido vertical. .

Ung vez que las pinzas 11 con las gomas 2 ban llegado
al puntp miximo inferior sbg ablertas por un movimiento
adegugdo pudiends ser por log gomunmanfa conocidos neuma-
técosg—hidgaul§cca o mecanicos, gejgndg 1ibre a los conjun-
tés formados por lé arvandels ¥y 8@5&. sobre el orificio de
la placa base 5 y de esta forma poder ser arresirades por
el medio de traneporte 6 que en su parte delantera lleva
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une, visera para facilitar el arrestre. .
Con el fin de facilitar ala expulsidn del conjunto
del chupete; o_sea goma ¥ aran&ela;vlavplaca yaae 5 lleva
ungs ranurag longitudinales desde los orificios de aloja=
mlento de las aran@elaa(Fig.v48) placa bases hasta el ex-

tremo de la misma que desembocan sgbre una cinte transporta-

~dora 13 en movimiento que recoge los conjuntos envainendolos.

Las caractefisficas del elojamiento receptor do aran-
delaS'consgate'en que dicho conjuhto donde se situa le aran~
dela que pdr causa de las ranuras ablertes para facilitar la
expulsion dol conjunto-chnpete practicamenta desapareeieron,
puea 5@ han acoplado dos tetones seﬁalados con el numero 1
por alojamiento, gara conseguir el centraje deseado de la
arandela, reapeeto al alojamiento en 8l y 1a perpandiculari-

. dad del orificio de la azandela Tespecto al eje de la pinza.

las caracter{sticas mgcanicas en su gnnstrucc}on eatg
en base a materiales férricos cualesqulera, pudiendose rea-
lizar no obstante aiegpre que convenga en materiales no £é-
rrigos o en su defecto materiales sentéticos como son el plas
tico), gnmas duras,. etc. etc.

v W - ™

Esta maquina esta dotada de motor reductor y medios

“que trensmiten potencia necesaria a los organos que trans-

rniten a la mismg; o .. . . 5
;Asimishb los distintos moyimientos de gincronizacidn
que se obtienen poT medip de pistones neumgficga e_hidranlico
con sus vélvalas ebfrgspgndientes son gecionados por los me-
dlos convenientes como Bon levas u oires dlspositivos que

desemgeﬂen en el momentg deseado las funciones negesarias

* gento de las transmisiones existentes. Se hace notar que

existen también.transmiagoneg por cadenas y por ataque de

pistones, dige pifiones cénicos:
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Ias pinzas vepresentadas en la tercera hoja de glanoa;
135 tembién tlenen sus peculisridades como su elemento de
arrastre. o ,
Respecto al material empleado para éstas pinzas 11 pue-
‘den ser fabricedss en materiales fé:ricos; no férricos o sin-
 téticos ete. ya _que como anteriormente indicamos los materig-

140 jep g emplear no sen relvindicables.

Dichas pénzaa estén formadas por_dos mitadgs; una encas—
trada en la otra y unidas ontre af por mediacidn de un eje 15
que g su vez es su _oje de glro.

El eojo de glvro 15 para apertura y cierge 63 indispensable

145 que sobrepase la arandela de portico a la hora de introducir

en esta la tetina. . . .

Jba concavided entre las dcsrmediaa pingas para el gloja-
miento de lm goma 16 y ademds dichas medias pingas por su parte
interna son dentadas segin se sefiala con el nﬁmero 17 en sua

150 bordes de lablos.

. NOTA ‘

Por ﬁltimg ¥y ung 3e; desorita suficientemente la natura~
leza del invente y su forma dévgaalizacién pgéctica, se hage
constar que la presente invencidn debe met comsiderada Como

155 yUnn Patente de Invencidn por veinte aflos en Espaﬁa; la cual
queda recoglda en las siguientess '

REIVINDIOCACTONES
18.~ Miquina para montar chugetés ) tatigas pars bebes; carac=

terizandese porque of preeisorla apilaci6n de los chupsies en
160 yn zeciplente adecuado para ser tra!la&a&aa g un lugar exgoto
de la maquina y alojados por medlos neumgticos, hidraulicos,
ne@anécos o wanuales, donde &l enconirar el mencionado aloja=
mianto'en.gna'placa bgne‘piergs el OOntaptb con los medios que

han servido de transporte y velver ﬁuevamnnto al puntn de partida.
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28 .-Maquina parg montar chupetes o tetinas paravbebeg;
segin la anterior reivindicacidn, caracterizdndose por—
Qﬂﬁvia elimentacicn de las tetines puede hacerse en sen-
t1do transversal o longltudinal, como asimismo en case
conveniente respecto a la posicitn de trabajo. '
38,-Méyuing para mentar chupetes o tetinas para bebes,
sggén'lés anteriores reivindicaciones, caracterizandose
porque una;veé situadas las arsndeles, se procede al mon-
tajevde_las 3et§pas en dichas argndelas; formendo el cone
Junte deseado por gmbas plezas por nedio de unas pinzgs.
48 .~Mdquing pars montar chupetes o tetinas pare bebes,
segin lae enteriores reivindicaciones, caracterizandose
porque dichas piezas o pinzes deben ir agngadas.por sus
labios iInteriores y ven montadas sobre soportes, las cua~
les g su vez airven para fijar las tetinas en sus brazos
Junte con las arandelas introducidas en ellos. .
58 ~Maquina parévmentar chupetes o te@inas para bebes,
segin las aﬁtarigres reivindicaciones, caracterizdndose

porque esta introduceisn serealiza mediante desplazamien-

. t0_longitudinal en sentido vertical de abajo hacia arriba

progngida por los mecanismos convenientes, bien sean hidrad-
licos, neumaticosmecsnices o manngles; segin proceda.

62 ~Ndquine pare montar chupetes o tetinas para bebes,
ségdn las anteriores reivindicaciones, cargctgrizéndoae .
porque 21 Ileger las pinzgs_al Iuger exge#o por los medios
agteriorggnte,reivigdicados,uéstas se abren eﬁ este caso
por_un procedimiento mecénico y segin se imprime mayor o
nenoY novimiente én espera de que llegugn IaBVgomas 0 te:
tinas que han sido introducidae en un conducto en sentide

78 «=Niquina pare montar chupetes o tetinas para bebeg;

gsegdn las. anteriores reivindicaciones, caracterizéndose
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porque el traslado al punto de rounidn con les pinzes

en espera de ser introducidas eon las arandelas se reali-
za medlante un desplazamiento vertical de_arriba a bajg;
situzndo a las tetinas en el iugér deseado y en eate now
mento ¢stas deben de sex origntadaa; para lo cuasl y por
medio de unas lengiietas accionadas mecanicamente y situgm
das cnnvenientemenfe. , o
88 ,~llaquina pave _moniar chupetes o tetinas para bebeg;
segin las anteriores reivindicaciones, caracterizindose
porque le orienfaoiéhrge igs tetinam sobre si mismas se
rgalizan en giro de unos neventa graﬁog, quedando de esta
forma en stituscion de sev recogidas por las pingas pars
gu wrntale en la arandelas

92 .~Miquina para montar chupetes o tetinas para bebeg;
sggﬁn las anteriores reivindicaciqneg,,caracterizéndase
porque las lengiietas quedarsn pisando Xgs tetinas hasta que
la pinza haya cerrado, evitando con ello una mala situacicn
de la goma en la pinza. .
108 .~NMiquina para montar chupstes o tetinas para bebes,
sggdn las anterionres reivinﬂicaeionqa.;caracfarizéndose
porque_las pinzas efact&anhgl clerre por resorte o cual-
quier otre medio hidrailico, neumitico o mecdnico, al per—
der la leve que origing su sperturs coms se reivindicd an-
tgrinrmente, envcuyp'momentu ol oonjgnto de pinzas mnntgaaa
sobre gabazalvmévil, bajan en sentido vertical, llevando
conaigo 1a§ gouas, pasando amhaﬂ; por el orificio de la
arandgla por egtar éatas aétuadaa en la placa base en si-

tuacion fija y as{ se intreduce la tetina en la segunda

W -

arandela. . _
118 .~Maquina parg mentar chupetes, o tetinas para bebes,

Begin las antericres reivinmlcaciones, caracterizandnse

-

porque el mismo fenomeno que se indica en la reivindicaclén
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anteriof; o sea la introduceidn de goma en arandela se_

da igualmente inVértiendo les movimientgs, es decir, cmn
pinzas en sitgaci6n fije y la placa denominada base que
fuese_mévil con sentido vertical, para que una vez las pin-

zas con las gomas han 1legado al punte méximo inferior scn

- abievtas por un mogimiento adecuado, pudiends der por los
i3 ~ . [ v W - o,

comunmente conocides neumaticos, hidraflicos o mecanicos,
ﬂejandcvlihre avloa coejuntos formados por la arande}a N
goma, sobre el orificio de la placa bage y de esta forma
poder ser arrastrados por el medio de transporte que en su
parie delantera lleva con visera para facilitar el arrasge-
tre. g .

128 . ~Mdquina para montar chupetes o totinas para bebes,
sggﬁn las anteriores reivindicaciones, caracferizégdose
porque a fin de facilitar la egpulsién del conjunto del
chupete, 0 8ea goma ¥ arandelaz 15 plaea_base 119va unas_
ranuras lengitudinales desde losvcrificioa de alojamiento
de lag arandelas hasta el extremo de la misma que desembo-
cgn sotre uga.éinta transportadora en movimiento que recoge
1los conjuntos envalnandolos.

[}

135.-M1gU§NA PARA MCNTAR CHUPEIES O QETIN&S PARA BEBES, todo

tel y como Be deseribe en la presente memeria que crnsta de

nueve hojese mecanografiadas por una solza de sus caras y se
representa en las {res de plagns aedjuniag.

NMadrid, 31 de Enero de 1.978
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