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- .. El invento se refiere a un dispositivo pa-

ra‘éplicarAgna cantonéra a uns placa para mesas, en cspe-
cial para las destinadas a userse en ambientes himedos o
al aire libfe, como las mesas de camping y para jardin,
cuya placé, de madera 0 de material a basé de madera, es-.
ta éuarnécidé pof la cara superior y la infyriof con mate-
rial sintético o similar, y con una cantonera de material
sintético termopléstico que corre por los cantos.

Tales placas de mesa se cortan a medida,
en general, a partir de plscas grandes revestidas por am-
bas caraé ¥ los cantos de corte se dotan de una canfonera.
Como tal se emplea, por ejempld, hoja dura que es pagada
por medio de méquinés de encolar cantos. Se utilizan ade-
nés c?ntoneras perfiladas ~-por lo comin de poli(cloruro de
vinilo)- que, o bien estén hechss como perfil en U y co-
gen la superficie del canto de ls placa de mesa, por arri-
ba y por abajo, cbn un reborde, o bien tienen perfil en T

cuya alma encaja en una ranura circundante hecha en las

te modo., Naturalmente.que le cantonera, en ambas formas
de ejecucibn, puede proveerse ademés de un ddhesivo apro-
piado para pegarla.

Todas las éjecuciones antes citadas adole-~
cen del grave ingonveniente de. que bajo la accibén de la
humedad la cantonera se desprende y/o penetra bajo ella
la humedad entrando en laé Superficies de corte de la pla-
ca. S . :

Como consecuencia adicional de ese incon-

veniente, la placa de mesa{ bajo la accibén de la humedsd,

puede hincharse y adquirir un agpecto feo o incluso llegar

superficies de corte de la placa de mesa y es fijada de es




10

15

20

25

i
l_a ser inservible.

mesa son enplastecidos y, asi, el materisl queds sellado

nera queda firmemente anclada en los poros.
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El invento se propone resolver el proble-~
ma de ‘crear una proteccién de los cantos que encierre y
selie la placa de mesa de tal modo que la humedad no pue-
da llegar ya debajo de la cantonera y penetrar en las su-
perficies delcorte de la placa., Este problema es resuelto
porlel hecho de que la contonera es de materisl sintético
terﬁopléstico inyectable y es inyectada en el proceso de
inyeceién en molde, bajo gran presidén, directamente sobre
los cantos de la placs. _

Gracias al material sintético licﬁado por
la accibn del calor y gracias a la gran presidén de inyec

cidén, los poros de la zona de los cantos de la placa de
|
contrala penetracién de la humedad. Por lo dends, la canto

En una realizacién adecuada, la proteccidn
de 1los cantos se hace a la manera de una cantonera tradici
nal que con sendos rebordes coge por arriba y por abajo el
canto de la placa. Como en esta realizacién, la proteccidén
del.canto se produce directamente en el molde de inyec-
cién, los rebordés que se aplican por arriba y por abajo
se uﬁen de menera absolutanente firme ¥ sin juntas con los
revestimnientos ya existentes de la placa con los que, por
decirlo asi; quedan unidos por flujo de fusibn, de modo
que, incluso por debajo de los rebordes de la cantonera,
no puede ya pénetrqr humedad alguna. ‘

| Para obtener un aspecto agradable, la can
tonera pucde tener un nervio circundante que sobresale

aproximadsmente perpendicular al plano de la placa hacia

[
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-abajo, que facilita ademis el ssimiento de la placa y de

este modo el manejo de la mesa. Si a la placa, como es
usuol en mesas destinadas a este empleo, va aplicado un

bastidor srticulado, se crea en la cars inferior, gracias

-al nervio circundante, un espacio hueco en el que esté

disfuesto el bastidor articulsdo.

' Una placa de mesa realizada mediante el
dispositivo ségﬁﬁ el invento se fabrica inyectando bajo
alta presidn, directamente sobre 1os_céntos de la plsca,
un meterial sintético term0pléstico en estado fluido que
forma la cantonera al endurecer. Con preferencia, el mate
rial sintético es inyectado sobre los centos de las placss
en un molde de inyeccidn que moldea la cantonera lo que,
con preferencia,.se realiza a unz temperatura elevada de,
por ejemplo, 2502, ‘;~

Eﬁ gl procedimiento efectuado nediante el
dispositivo de scuerdo con el invento se inyecta bajo al-
ta presién en el molde material sintéiico termopléstico
fluido que penetra a presién en los poros de los cantos
de las placas, de modo que el material sintético termoplésg|
tico se une, al enfriarse, intimamente, con el material de
la placa.

En una realizacidén adecuwada de dicho pro-
cedimiento, el material sintético es inyectado en forma
de cantonera con reborde que cogen por arriba y por abajo
los cantos de la placa y, en las zonas de los rcbordes,
se aplica una cantidad mayor de material sintético 'pars
formar una prétuberancia, aplicdndose menos en la zona de
los cantos paré formar un ﬁqnto débil. Gracias a ests con

figuracién, la contraccidén que presenta al enfriar el ma-




10

15

20

30

tHojn nvm,

W

i

— terial sintético se aprovecha para mejorar la unidn de la

cantonera y la placa; los rebordes cogen los dos lados o
caras y, de este modo, también los cantos de la placa,

El dispositivo de acuerdo con este inven-
to para la realizacidn del citado procedimiento tiene un
Gtil de inyepcién de dos piezas que recibe a la placa ¥
que, de acuerdo con el invento, presenta en la zona de la
placa rebordss de junta que se aplican firmemente por arri
ba y por abajo, que delimitan los rebordes de la cantone-
ra, Consisten, de preferencia, de politetrafluoretileno.
Con este dispositivo de acuerdo con el invento, es resuel
t0 el problema de obturar respecto al Gtil de inyeceidn
la placa que no es totalmente plana, ya que los rebordes
de j%nta flexibles resisten tanto la presidn de la inyec-
cién como también la temperatura de inyeccibn. Gracias a
la elasticidad del politetrafluoretileno pueden compensar
se las faltas de exsctitud en la naturaleza de la superfi
cie de las placas. _

En lo que sigue se describen algunas for-
mas de ejecucién del invento con referencia al dibujo, cu
ya Unica figura ilustra una forma de ejecucidn de un Gtil
de inyeccidén en corte parcial arrancado._'

En la fizura se ha mostrado una forma}de
ejecucién de un G$il de inyeccidn para la fabricacidn de
una placa para mesas como antes se ha deserito. El Gtil
de inyeccién 10 es de dos partes y tiene a'émbos lados del
plano de separaciéﬁ 11 una parte superior 12 y una parte
inferior 13. Entre las partes superior‘e inferior 12, 13
esté dispuesta al menos la zona del borde de una placa 14,

de modo que entre ésta y la parte superior y la inferior
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12, 13 se forma un espacio de moldeo 15 para la cantonera,
en el cual desemboca un canal de 1nyecc16n 16 y que estéd
obturado reapecto a la placa 14 por el reborde de obtura-

" eibn 17 que se aplica firmemente a ésta, En el canal de

. inyeccidn 16’encaja la boquilla de inyeccidn 18 de una md
qulna de 1nyectar tradlclonal. .

' Al emplear una presién suficientemente

grande y 1a temperatura correspondlente se consigue que el
material 51ntet1co muy fluido penetre con relativa profun
didad en la zona marginal de 1a placa de mesa llenando a
tope todos.los bdros ¥y sellando de modo seguro contra la
penetracién de humedad. Ademés, los rebordes que cogeﬁ
por encima y por debajo los cantés de las placas quedan
mbnoliticamenterunidos con la superficie de la placa y
con el material sintético que ha penetrado en la zona mar-
ginal de la placa, de manera que se elimina la junta que,
de otro modo, existiria,

. El invento no sbélo es utilizable con pla~
cas de mesa de cualquier clase, sino también en el caso de
otras placas que tengan superficies frontales de poros
abiertos, por ejemplo placas de cubierta (encimeras) para

frigorificos, lavadoras o similares.
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- REIVINDICACIONPn -

Los puntos de invencidén propia y nueva,

que se presentan para que sean bbjeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espaﬁa, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguicntes:

1a,.- Dispositivo para aplicar una cantonera
de materlal sintético a los lados frontales de placas de
madera o similares, caracterlzado por un Gtil de colada
por inyeccibn, de dos piezas, que recibe al menos el bor-
delde la placa entre }as dos piezas del Gtil y que presen~
ta'un espacio de moldeo delimitadq por las dos piezas del
4til y la zona del borde de la placa, en cuyo espacio de

moldeo desemboca un canal de inyeccibén con una boquilla

de inyeccibn, y porque en las superficies vueltas una hacig

bérdés de junta que se aplican a la placa por la cara su-
perior y por la cara inferior Y que obturén el espacio de
moldeo con respecto a la plaéa{

22.- Dispositivo segln la reivindicacibn 1z,
caracterizado porque los rebordes de Junta soq'de polité—
trafluoretileno.

58,~ DISPOSITIVO PARA APLICAR UNA CANTONERA
DE MATERIAL SINTETICO A LOS LADOS FRONTALES DE PLACAS DE
YADERA O SIMILARES.

Tal y como se ha descrito en la Mémoria que

antecede, representado en lo§'dibujoé'que se acompaian ¥y

para los fines que se han especificado.
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