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jmericana n? 2,813,045 recubrir articulos de vidrio con ua

material orgdnico tal como una cerza soluble on agua, intro-

flojn nom. L

ANTECEDENTES DEL INVENTO

, Se ha sugerido, como lo ensefia la patente nortea-

duciendo lg cera en forma de vapor en la seccidn de eqfria—
miento de un horno de recocido nor inyeccibn de la cefa en
vapor de agua, introducido bajo la correa transportadora o
rejilla del horno. ILos fecipientes calentados que pasasen a
la seccién‘de enfriamiento del horno serian enfriados nor
radiaciéh ¥y por conveccidn del aire que se mueve hacia arri
ba a través de persianas previstas en la vparte sunerior del
horno. La nube de vanor en movimiento ascendente saldria
del horno hacia la atmésfera circundante. Con uné disnosicifn
de esta clase, como se describe en la patente norteamerica-
na antes citada, el vanor se mueve hacia'arriba ¥, en efec-
to, es soplado en direccidn ascendente sobre las sunerfinieg
de vidrio evitando asi{ cualquier acwmulacidn anreciasple Ge
vanor en el interior de las botellas. Sin embarsgo, escapari
necesariamente una cantidad sustancial de vanor g la atmda-
fera que rodea al horno de recosida.

En una vnatente nortesmericana mis reciente, n?
3.989,004, se describe un anarato para aplicar un recubri-
miento lubricante delgado y sustancialmente uniforme al cx-
terior de recipientes de vidrio, en cuyo anarato se nromor-
ciona una edmara calentada, separada, aguas avajo del horno
de re?ogida. sta cdmara recirculg el aire en ella, sobre
los artfculos colocados en Su interior. Sin embargo, en estq
sistema es necesario que el aire esté caliente con el fin

de proporcionar vna atmésfera que se encuentre dentro de un
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nargen de temperaturss restringido, de entre 82°% y 204,500
con el fin derque el material de recubrimiento se adhiera
a las suverficies de vidrio., Los articulos, como se ha ex-
nlicado, deben estar a una temmeratura comvatible con la
formacién del recubrimiento sobre ellos. |

Se han sugerido otvos métodos para anlicar recubr
mientos a la superficie de articulos de vidrio después de
que han sido recocidos. Uno de ellos requeriria sumergir lo
artfculos en ung solucién de material de recubrimiento if-
quido o pulverizar tal solucién sobre los arbiculos. Aunque
la inmersidén y la pulverizacidén de los artfculos vara wropo
cionar un recubriniento se han utilizado en grado considers
ble, no han conseguido, en general, una aceptacidbdn comercia
debido a la falta de uniformidad del recubrimiento o a la
dificultad gque suvonc la anlicacién del recubrimiento,. al
recubrimiento excesivo sobre superficies mds acentables y
a‘la imposibilidad de recubrir en forma adecuads articulos
muy préximos, tales como los que estdn siendo transnortados
a través de un horno de recocido.

La necesidad de que los articulos de vidrio se en
cuentren a una temperatura elevada en el momenjo en que un
vanor hace contacto con ellos, ha dado como resultado el @u
los articulos sean tratados después de que se ha comnlctado
el recocido. Una de las caracteristicas del invento de la
solicitante es la posibilidad de tratar articulos ea la sec
eidén de enfriamiento del orovio horno de recocido. Con el
fin de realizar esto con cierto grado de vniformidad, es ne
cesario que la seccién’de.enfriamiento esté constituida por
lo que se denomina una seccién de enfrismiento en recirculs

cién, ya que este tivo de seccién de enfriamicnto enfris a
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- bemperatura es importante cuando se recubren los articulos-

nan la seccién de enfriamiento, el recubrimiento producido

Hoja nfun. 3

todos los artfculos existentes en.la rejilla del horno has-

Ga una temperatura en general uniforme. La uniformidad de 13

DoT movimiento_de un vapor o de una niebla de material de

recubrimiento orghnico, no met4lico, en contacto con la su-
perficie de los.articulos. Es muy deseable que la superfi-
cie de los artfculos se encuentre a una temperatura compren-
dida entre 93,32C y 204,59C. La solicitante ha encontrado
que cuanco la temperatura se encuentra por debajo de los

0%,32C en el momento en que los artficulos de vidrio abando-

sobre los articulos da como resultado, frecuentemente, el
que éstos sean inaceptables desde el punto de vista de aﬁe
no permitirén una adherencia adecuada de etiquetas a 1os
mismos. En el caso de que la temneratura de los artficule

sea superlor a los 204,59C, existe una clara tendencia a
que los articulos queden recubiertos de manera insuficiente
para proporcionar el grado de lubricacidn que se considers
necesgrio con objeto de obtener una proteccién adecuada de
los mismos contra rayaduras o abrasibn en la filtima etaba‘de
tratamiento de los articulos en instalaciones de llenado

normales,

RESUMEN DEL INVENTO

El invento se reflere a un método para aplicar un
recubrlmlento lubricante a articulos de vidrio que se mue-
ven a través de una seccibn de enfriamiento en recircula-
cibn, de un horno de ‘recocido, en la que una niebla cons-
tituida por un material de recubrlmlento orgénico, ‘no me~

téllco, seleccionado del grupo que consiste en poliolefi-
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nas, &cidos grasos y sus derivados, se introduce en el aire
de refrigeracién en recirculacibén dentro de la seccifn

de enfriamiento del horno.

BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en perspectiva de una
realizacién de una seccidén de enfriamiento ecualizadora con
un aplicar de niebla conectado a ella;
| La figura 2 es una vista en persﬁectiva de una se-
gunda realizacibn de una seccién de enfriamiento ecualizado
ra de un horno con un generador de niebla de recubrimiento;

La figura 3 es una vista en seccibn transversal -
de una tercera realizacién de una seccibén de enfriamiento
ecualizadora con un éénerador de niebla de recubrimiento}ry

la figura 4 es una vista ampliada de un generadbr
de niebla con partes arraﬁcadas para mostrar su disposicién

fi{sica.

DESCRIPCION DFTALLADA DE 105 DIBUJOS

Las secciones de enfriémiento dentro de los hornos
de recocido para recipientes de vidrio .tienen diversos disg
fios y, dependiendo de éstos, presentan grados variables de
eficacia cbn respecto al enfriamiento de los artfculos jun-
to a la salida del hérno. Cuando -solamente es deseabie en-~
friaf los articulos, estés secciones de enfriamiento pueden
ser, tipiéamente, de la clase en la que la parte superior del

horno est4 abierta a la atmésfera y, por ejemplo, como se
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|rejilla del horno mediante una sovlante y el aire es lueso
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muestra en la patente norteamericana n? 3.259.481, en sus

fisuras 5 y 13, se fuerza aire frio al Area situada bajo la

emmujado o hecho circular a través de la rejilla del horno,
més. alld de los artfculos situados en ella, para ser evacun
do a través de la parte sumerior del horno. Una disposicidn
de esta clasé proporcionard en generzl una distribucidn su-
Ticijente de la refrigeracidn con el [in de enfriar los arti
éul$s igualmente bien a tods lo ancho del horno. Bn ¢l caso
sin embarso, en que sea deseable controlar la temneratura
de la atwdésfera dentro del horno a un valor definido, de no
do que la atmésfera y los articulos se encuentren z una ten
veratura de alrededor de 14900, por ejemplo, cuando se anli
ca un recubrimientordelgado de vn material orgdnico a las
sunerficies exteriores deilos articulos, es importante que
éstos sean enfriados de tal‘manera qué cade pieza de los

mismos alcance una temverafura francamente izual a todo lo
ancho del horno, de modo que la avlicacidn del materisl o
comnuesto orgidniéo tal como un vanor de Acido oleico g los
artfculos, sea relativamente uniforme. Para evitar desjciéi
ciar tal vapor de dcido oleico, la solicitante ha encorira-
do gue es deseable pronorcionar una seceidn de enfriamieﬁto
ecualizadora en el horno, enlla gue se-recircule el aire.
Al fener el aire confinado en general a esa seccidn del hbg
no en que se estén enfriando los articulos, el aire puede
gser hecho recircular y wn vapor o niebla de dcido oleico
inyectado en ese sire recubriri los recinientes a medida
que pasan a través del hornp, de monera uvniforme., La concen
tracidn del vapor dentro de la atmésfera del horno solamen-

te es critica en la medida en que debe haber vapor suficien

-
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{e para provnorcionar una cana micro-moleculear del material
sobre los recipientes. Se ha encontrado que la comnosicidn
de recubrimiento en Torma de vapor tiende a adherirse fuer-
temente sobre artfculos de vidrio recién formados y sc¢ opo-
ne al recubriniento suverfluo sobre articulos de vidrio ya
rccubi%rtos. Este fendmeno tiende a cvitar el recubrimiento
no econdmico de los articuvlos de vidrio y, en tanto esté
presente una concentraciSn de vapor suficiente en la seccidh
de enfriamiento ecualizadora, o en el airc en rocirculacién
gue esté presente en esta seccidn, se aplicard a los articu
los de vidrio un recubrimiento lubricante protcctor adecua—
do., '

Ia desbripcién anterior estard limitada en general
a la formacién de un recubrimiento lubricante sobre los ar-
t{culos de vidrio desnudos, pero tendria isual anlicacién
al tratamiento de articulos que pudierén tener un recubri-
miento de dxido metdlico avlicado a los mismos antes de su
1250 vor el horno de recocido. Ejemplos de fales compuestos
metdlicos orgdnicos serian los compuestos de estafio, tales
como cloruro esténnico y fluoruro estannoso. Se ha encontra
do isualmente que los compuestos de titanio, +tales como 21
tetracloruro de titanio o el titanato de tetraisopropilo soh

particularmente utiles para producir un recubrimiento de di

=%

xido de titanio sobre articulos de vidrio. Bl recubrimicnto
de 6xido es muy delgado y est4 comprendido, usualmente, en
el margen de 40-120 micras de espesor. ' _
Con referencia a los dibujos, y en varticular a
la figura 1, en ellos se representa una seccidn 10 de enfrig
miento ecualizadora, de recirculacidén de aire, a travds de

la que se nwueve una correa transvortadora 11 de un horno de
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recocido, de izquierda a derecha. La correa 11 es una banda)

{loja nam 7

perforada a través de la que puede circular el aire. La sec
cidn 10 de enfriamiento estd fcrmada.nor paredes laterales
12 ¥ 13, una pared sunerlor ¢ techo 14 y una vared 1nfer10r
15, todas las cuales forman efectivamente un recinto que ro
dea a la correa 11 transportadora y definen, en efecto, un
tinel a trévés del que la correa transvorta a los articulos
de cristal "W". La pared superior o techo 14 de la seccidn
de enfriamiento 10 estd provista de persianas transversales
16, en el que podria dominarse el extremo de entrada de 1o
seccidn 10 de enfriamiento. La nosicién anzular de cstas
nersignas es'controlada vor valancas 17 que pueden ser he-
chas girar y ser blogueadas en la posicién ajustiada. La par
te suverior o techo 14 tiene también versianas 16 naralelas
junto a los lados de la misma, cuyas aberturas pueden contr:
larse mediante el ajuste de palancas 19 similares a las pa-
lancas 17, entendiéndose gque las palancas 17 y 19 se extien
den a través de las paredes laterales ¥ los ejes que llevan
las persianas estdn conectados a las palancas. La parte de
lo. pared suverior o techo 14 dentro de la que estén posizio
nadas las persianas 16 y 15 estd cubierta por una envuelta-
20, formindose asi un colector o cdmara 21 sobre el tecqo
14 de la seccién de enfriamiento 10. Una soplante 22 1mnulc'
da por un motor adecuado, tienc su salida 23 en comunlcaﬂlur
con un conducto 24 que se extiende a través de una abertura
en la pared sunerlor de la envuelia 20. La soplante 22 tie-
ne un COH@LCtO de entrada 25 conectado a elia a, encontrindo-
se el extremo opuesto del conducto de entrzda en COWUﬂlCuCl(
cir’ mmidl tivle 26 de flujo Vvertical., Bl miltiple 26 se eytler

de hacia abajo deade su conexlén al conducto de entrada 25,

T
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hasta una posicidn situada bajo la pared inferior 15 de la
seccidn de enfriamiento 10 y s¢ une, o se conecta, con un
conducto horizontal 27 que, a su vez, se encuenira en comu-—
nicacidn, en 28, con el interior de la seccién de enfriamie]
to junto a su centro, bajo la rejilla o correa transnortado
ra 11 del horno de recogida. Asi, pucde verse que el aire
que es movido vor la soplante 22 entrard en la cdmara 21 y
vasgrd a través de las vnersisnas 16 y 18 y efectuard un ba-
rrido a través de los articulos de vidrio existentes sobre
la correa 11 en razdn de que la entrada a la soplante es al]
mentada desde la abertura 28 en el fondo de la seccidn de
enfriamiento que commica con el conducto 27, el miltinle
26 y el conducto 25. Para controlar la temneratura del aire
dentro de esta seccidn de enfriamiento, aire ambiente nds
frio, proccdente del cxten}or, sers aspirado al sistera de
aire en recirculacidén mis a}lé de un registro 29 en un con-
dueto 30 que desemboca latéralmente en comunicacidn con el
interior del miltinle 26. La posicidn del rezistro 29 es co
trolada vor un regulador 31 de temperatura en resyuestz a 1
temmeraturs nercibida por wn cantador 32 de tempefatura.JCQ
ro se avrcciard ficilmente, la nosicidn angular del resistzr
29 determinard el volumen de aire refrigersnte aspirado a ,
la seccidn de enfriamiento. ' '
Un generador 33 de vapor de material de recubri-
miento, ilustrado en la figura 1, estd pvosicionado bajo el
control 31 de temperatura. E1 vapor generado vasz a través
de un tubo de entrega vertical 34 cuys loncitud en direcciéi
vertica} inmediatamente por encima del generador 33 sea de,
al menos, 30 ecm, de modo que cualquier vapor condensado cig

culard de nuevo hacia abajo, 2l generador. El extremo supe-

=)
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rior del tubo 34 se extiende a trovés de la mared del miltdl

nle 26, en 35. Asi, el vapor o niebla producido por cl seng

arrastrzdo en el agire en recirculacién con el resultado de
que los articulos "W" serdn recubicrtos mpor la devosicién
del vapor sobre ellos.

[ Con referencia en particular a la fisura 2, on
ellj se ilustra una forma nodificada del aparato descrito
en 1la fisura 1. 3n términou senerales, el anarato de la Tis

ra 2 es wna seccidn de enfrimmiento ecuslizadora "de periil)

forme. En algunas instalaciones, puede ser ventajoso tener
la soplante a una altura casi igual a la del »iso. La sec-
c¢idén de enfriamiento bésica es sustancialmente igual que en
la fisura 1, y se aplicananﬁmeros Qe refergndia similares g
aparatos similares. ‘ ‘

La seccidn de enfriamiento 10 nara cl horno de- re
cocldo tiene paredes laterales, una parcd superior o techo
Y una ovared inferior, esencialmente idénticas a las pré&ia—
menie deseritss con reswecto a la figura 1. Estdn previﬁ%és
uhas versianas en la pared superior o techo 14 ¥y la enfgéiL
ta 20, vor encima del techo 14, forma una cémars 21, Ung
abertura 35 en la parte suverior de la envuelta 20 se encnég
tra en comunicaecidén con un conducto 37. Bl conducto 37 se
extiende desde la abertura 36, wnor encima de 1a narte sune-
rior de la envuelta 20 Yy a un lado de la misma, y se extien
de en vertical hacia abajo hasta uns salida 36 de wna sonle:
te 39, %a soplante 39 fiene un rotor 40 con valetas que es
impulsado por un motor eléetrico 41 g través de un sistema

adecuado de correa ¥y voleas. Bl rotor 40 es del tino de tam

rador 33 entrard en el miltiple 26 desde el tubo 34 para sdr

1S

bajo" que enfriard efectivamente los articulos de meners unfi

e

o=
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~;Jor 0 cilindro hueco, con su entrzda 42 concctad4 o un ‘con-
ducto 43 en general horizontal, estando el conducto 43'co—

nectado a un conducto inferior 44 que se encuentrs en comu~
nicacidn con una aberturs 45 en la vared inferior 15 de 1la

5 |seccidn de enfriasmiento del horno de recocido. El funciona~
mientoide la soplante 39 da como resultado el que sea soblg
do aire desde arriba a través del techo o wared superior 14
con nersianas vara efectuar un barrido a través de los arti
culos de vidrio, naesar a través de la rejillae 11 del horno

10 |y ser zsvirado de nuevo g la sonlante, 2 través de la aber
tura inferior 45 y los conductos 43 ¥ 44. La temverstura del
aire dentro de la seccibn de enfriamiento es ajustoble me-

diante el posicionemiento de wn registro 46 en vn miltiple

vertical 47 que dezemboca en el conducto 43. Z1 ajuste del

15 {renistro 46 puede variarse a mano posicionando una pazlanca

48 conectada al mismo o vuede controlafse en la misma forma
que el registro 29 dg la fizura 1 es controlado de acuerdo

con la temperatura de 1a atmésfera dentro de lg seccidn de

enfriamicento del homo de recocido. El generador 33 de Vapor,
20 |de construceién idéntica a la del descrito en la Figura 1, ¥
como se muestra cn detzlle en la figura 4, tiene su tubo de
entresa 34 abierto al mitlinle 47 en 35.

Como ocurre con la figura 1, el anarato descrito
en la figura 2 proporciona efecﬁﬁ&amcnte un control de fempg
-+ 25 [ratura pars la atmésfera aentro del horno de recocido hacier
do recircular aire de refriceracién a través del horno ¥ 'prq
norciona un recubrimiento lubricante a los articulos al arrds
trar en el aire de Tefrigeracién un material de recubrimien-
to orgdnico tal como vanor de 4cido oleico.

30 Con referencia a la figura 3, se representa en ella,

t
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en seccidﬁ transversal vertical,'un-ejcmplo de una seccidn
de enfriémiento ecualizadora ccmeréial de E.W. Bowman, Inc,
| de Union Town, Pennsjlvania, EE.UU. En términos generales,
-1a seccidn ée enfrismiento del horno Bowman comprende un tY
nel exterior 49 que rodea efectivamente a una rejilla de
horno 50. Dentro del tumel 49 existe un miembro de campana
alargado 51 constituido por una pared suverior 52 y pareies
laterszles 53, Las péredes laterales 53 se extienden hacia
abajo, hasta por debajo del nivel de la rejilla 50 de horng
¥y estdn espaciadas hacia dentro.de las paredes laterales de
thnel 49, Ia pared superior 52 estd separada también hacia
abajo respecto de la varte sunerior del tiunel 43. Una aber-
tura centrel 54 en la parte sunerior del %dnel 49 tiene un
alojamiento 55 de sonorte montado sobre ella. Bl alojzmien-
to 55 1lleva un ventilador accionado nor motor, designado en
general con 56, extendidndose el eje de salida del ventila-
dor 55 hecia abajo y estando las paletas 57 situadas dentro
del esnacio comprendido entre la nared superior del %dnel
49 y la pared sunerior 52 de la camvana 51. La varte de‘pa-
letas del ventilador es concénbrica con resvecto =z la aler-
tura 54 v la rotacidén de las paletns 57 da como resultsdo ¢
movimiento de aire en la direccidn de las flechas que se ex
tienden radialmente desde las §a1etas del ventilador. EYl, aif
re circulard hacia abajo pdr los lados, entre las parédéﬁ'*
laterales 53 de la camnana v las paredes laterzles del td-
nel, para realizar ua barrido transversal bajo la rejilla
50 del horno. Una pluralidsd de placas desviadoras vertica—
les 55 hacen que el aire barrido se mueva hacia arribz a
través de la rejilla del horno y realice otro harrido nasan

do por los articulos """ situados en posicidn en la rejilla

1
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1 tivos separados a cada lado del centro del'horno, la intro-

lle en la figura 4, en términos generales, estéd contenido
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~50. La entrada de aire a las paletas 57 de ventilador se re
liza por medio de una abertura 59 en la pared superior 52
de la campana 51. El aire llega a la abertura 59 a través
‘de un espacio libre 60 formado entre un panel 61 y la pared
superior 52 de la campana 5l. El panel 61, en efecto, actis
como tabique para crear un patrdén de flujo de aire dentro
del hofno en la forma ilustrada mediante las flechas en la
figura 3. El aire ambiente puede introducirse en forma con-
trolable en el horno a través de la abertura 54 merced al
posicionamiento selectivo, apropiado, de registros 62.

Gomo la seccidn de enfriamiento del horno de Bow-

man funciona casi como si consistiese en dos sistemas opers

duccién de un material de recubrimiento en vapor a esta seg
cién de aire de enfriamiento en circulacidén se consigue,
de preferencia, mediante el uso de dos generadores de vapon
63 y 64. Los tubos de entrega 65 y €6 de estos generadores
dé vapor 63 y 64, cuyos tubos tienen al menos ﬁna alturs en
vertical de 30 cm, desembocan en la corriente de aire que'
circula hacia abajo entre las paredes laterales 53 de la ca
pana y las paredes laterales del tunel 49, De esta manera,
vapor es transportado con el aire hacia abajo y luego hacia
arriba a través de los articulos posicionados en el enreja
do 5@ para aplicar efectivamente un recubrimiento superfi-
cial iubricante a los articulos que pasan a través de la
gseccidn de enfriamiento del horno de recocido. | '

Un generador de vapor adecuado, ilustrado con deta]

dentro de un alojamiento 67. En un recipiente 68 se propor-
ciona un suministro de material de recubrimiento orgdnico

liquido, no metdlico, en cuyo recipiente estd sumergido el

i)
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lextremo de un par de tubos 69 Yy 70. E1 tubo 69 estd conec~

un tiempo de residencis en el horno de avroximadamente 30...]

ttojn avum 13

tado con la ehtrada de un caudalimetro TL. La salida del eca

1§

dalimetro estd conectzda con un cafidn pulverizador 72 AGB
DeVilbiss, mediante un tubo 73. Aire a presidén entra en el
sistema a través de un tubo de entrada 74. El suministro de
aire estd conectado, a través de un regulador 75 de aire,
con el caiidn 72 de pulverizacidén. El cafién 72 de pulveriza-
cién estd montado con el fin de entregar el vanor o lg nie-
bla ol interior de una cdmars 75 de vanorizacidn. Un tubo

o salida de entrega de vavor 77, que puedé eétar conatituidp
convenientenente nor una pieza de tubo de plistico transpa-
rente, corresvonde a los tubos de entrega 34 ¥y 65 y 66 de
lag figuras 1-3. EL tubo 70 estd conectado con el lado infe
rior de la cédmara 76; d¢e modo que cualgquier vanor o niebla
gue pucda condensarse en el tube 717 o dentro de la camﬂr

de vanorizacidn seri aevue1to al suministro de material de
recubrimiento en el reciniente 68. '

Como ejenylo de funcionamiento del sistema dé re-
cubrimiento de articulos de vidrio, la presidn cn el c.ndn
de vpulverizacidén era superior a 4,57 kg/cmz y el caudgl m2-
dio fue de, aproximsdcomente, 20 e¢¢/min. Desarrollando cate.
oneracién vara el tratamiento superficial del contenido.ébg

L N

pleto ée articulos de cristal de un horno de recocido con :
minutos, moviénfose la rejilla del hornmo a une velocidsd de
aproximadamente 0,75 m por minuto, la cantid=d de liguido
de re%ubrimiento utilizada se encontrard entre 0,23 litrosz
Yy O,4f litros por dia de funcionamiento. Auncue el generadoy
de vapor se ha.representado con cierte detalWG en la fisura

4, debe anr901arse ch11mente que podria uilllzarse otro
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equino senerador de vapor adecuado. Sin embarso, el ilustrs
do se ha encontrado hien adebuado pare la anlicacidn parti-
culny de niebla de Acido oleico al aire en circulacién den-
tro de la seccidén ée enfriamiento ecualizadora-del tivpo de

recirculacidn de un horno de recocido.
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‘len las reivindicaciones siguientes:
través de una seceibn de enfriamiento ecualizadora de un hoxy

" Ino métalico, seleccionado del grupo que consiste en polioled

.{en el horno.

la temperaﬁura de los articulos de vidrio estd comprendida

Hojn ntim. 15

~ REIVINDICACIONES -

-

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espéﬁa,'por VEINTE afios, son los que se recoger

l2,~ Un método para aplicar un recubrimiento lu-

bricante a recipientes de vidrio que se estln noviendo a

no de recocido, cuyo método comprende las operaciones de:<

generar una niebla de un material de recubrimiento orgénico,

finas, &cidos grasos y sus derivados; e introducir dichg uig
bla en el aire de enfriamiento en movimiento dentro de la se
cibén de enfriamiento del horno.
. ~ 22.- El método de la reivindicacibén 12, que igciu—
ye ademés la operaéién de transportar la niebla genera&aﬁén
direccibén ascendente en una distancia suficienté para @V%§az
que dicho material de recubrimiénto se encuentre en una ford

ma que no sea la de niebla cuando esti siendo introducido

32,~ Bl métodb de la reivindicacibn 12, en el que
el aire en la seccibén de enfriamiento ecuaiizadora del hor-
no es recirculado y se introduce continuamente niebla con

el fin de mantener la concentracién dé niebia a un valor preé
seleccionado. '

_42.- E1 método de la reivindicacién 12, en el que

entre 93,%9C y 204,49C cuando se mueve a través de la sec—
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més frio al-aire en recirculacién para enfriar efectivamen-

Hajn atim. 16

cién de enfriamiento. . .

58.- El método de la reivindicacibn 22, en el que
dicha niebia es transportada en una distancia vertical de
2] menos.BO cm sin desplazamiento lateral apreciable antes
de introduccién de la niebla en el horno.

62.~ El método de la reivindicacibn 72, que incluye
a@emés las operaciones de recircular continuamente aire so-
bre las superficies de los recipientes en una manera en ge~-

neral uniforme, e introducir una cantidad de aire ambiente

te los recipientes hasta una temperatura de entre 93,325 -y
P04, 420,

72.,- Un método para apliéar un recubrimiento ia-
bricante a recipientes de vidrio. A
Tal y como se ha descrito en la Memoria que anbe-
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y patvae
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consfa de dieciseis hojas escritss

a méguina por una sola cara.

[y

1941 4

Medria, 1111978
" P.A.

Alberto de ®izobo
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