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La presenta invención se refiere a unos perfeccionamientos 

en válvulas de mariposa con guarnición elástica de estanquidad* en las 

que la  guarnición comprende un velo de collarines de extremos, y, cerca -  

del plano medio de la  mariposa cerrada y a una y otra parte de este plano, 

una parte más espesa que forma asiento que comprende un relieve exterior - 

alojado en una garganta del cuerpo de válvula*

El cuerpo de las válvulas de mariposa de este tipo está guarní 

cido, en la  totalidad de su superficie interna, de una guarnición anular 

de material compresible; el asiento de esta guarnición se encuentra compré 

mido por el contorno de la mariposa cuando ésta vá a la  posición de cierre*

Este tipo de montaje es muy interesante: además de que el cuerpo está pro­

tegido, los collarines de extremo de la  guarnición aseguran, de forma simJ- 

pla la  estanquidad mitre el cuerpo y des bridas de elementos de canaliza­

ción a acoplar, y el trabajado del cuerpo es simplificado.

Sin embargo, las válvulas coa guarnición realizadas hasta aho-)- 

ra dejan que desear en una gran medida. Ih  particular, la  deformación de 

la guarnición baje el efecto del cierre, es excesiva a pesar del relieve  

de anclaje de la guarnición, especialmente cuando la válvula trabaja a ená 

temperatura elevada y cuando la mariposa permanece largo tiempo cerrada: -  

el élastómero que en general constituye la guarnición, se deforma tanto -  

más, bajo la presión de aplicación necesaria para la  obtención de la estq¿; 

quidad, cuanto que la  temperatura es más elevada y cuanto que el cierre s ) 

prolonga durante más largo tiempo. De esta deformación se pone de aanifies 

te que la  guarnición se desprende del lugar del asiento. En particular -  

tiende a desplazarse axialmente y/o a conservar más ó menos la  huella ó -  

impresión del borde de la  mariposa can formación de pestañas ó talones ral- 

diales internos permanentes a una y otra parto do esta huella. Ahora bien 

está claro que estos talones se crean per retirada de elástomere en el v&j- 

lúmen necesario para garantizar la estanquidad en contacto con la  mariposa 

y por ande en detrimento de esta estanquidad.
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La invención tiene como finalidad procurar ana válvula de marj 

poaa con guarnición qne eea segura en la obturación de un flu jo  caliente 

y permanezca f ie l  durante el tiempo que tranacurra a peaar del aumento da 

deformación del material compresible constitutivo de la  guarnición que -  

incide inevitablamante áuhre la  duración de utilización.

A eate efecto, la  invención tiene como finalidad una válvula 

de maripoaa del tipo mencionado, que ae caracteriza porque el relieve tie­

ne, en eatado lib re , el miamo perfil que la garganta, porque el eapeaor r¡ 

dial del aaiento ea al menoa igual a diez vecea la  profundidad en la  que 

la  maripoaa cerrada penetra en el aaiento, porque la profundidad de la  gq; 

gante ea a l menoa igual a loa 4/10 del espesor radial mínimo del aaiento, 

porque la  longitud axial del fondo de la  garganta ea del mismo órdon do -  

magnitud que la del asiento, y porqao los bordes de la  garganta eatáa re­

dondeados .

Cuando la  mariposa es excéntrica, el cuerpo comprende prefere; 

temente una lengüeta anular interna una de cuyas caras define una pared -  

de la garganta y la  ctra una cara de extremo del cuerpo, estando los dos 

bordes radialmente interiores de esta lengüeta redondeados y siendo la  -  

longitud de asta lengüeta, a partir del fondo de la garganta, al menos -  

igual a la mitad del espesor radial máximo del asiento.

En este mismo caso, en una forma de realización ventajosa, el 

cuerpo comprende una primera pieza atravesada por al árbol de la  mariposa 

y limitada por una cara que constituye una primera pared de la garganta, 

y una segunda pieza en la que se pega una parte de la guarnición, qne se 

lleva sobre la primera pieza y que define el fondo y la  otra pared de la  

garganta. De este modo se puede fabricar un bloque inseparable guarnición -  

segunda pieza del cuerpo utilizando ésta como un inserto previamente trar 

tado con vistas a una excelente adherencia y sobre el que se sóbraaoldea 

la  guarnición.

De forma ventajosa igualmente, le mariposa es llevada por dot
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semi-árboles separados y al velo comprendo en estado lib re , en el lugar 

del paso de cada uno de estos semi-árboles, un sobreaspesor en el qne se 

agencia una perforación de igual diámetro que los semi-árboles, que está 

provista, en una parte de su longitud situada del lado interior de la  guq* 

nición, de un collarín radial, collarines que constituyen labios c ilin d r i­

cos que ajustan los árboles en la válvula montada.

La invención tiene igualmente por objeto una guarnición desti 

nada a equipar dicha válvula de mariposa.

Otras características y ventajas déla invención se pondrán de 

manifiesto a continuación con el transcurso de la  descripción que sigue y 

con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 es una vista de una válvula de mariposa conforme 

a la  invención tomada en sección transversal por el plano del aje de rotg 

ción de la  mariposa, estando representada esta última en posición abierta.

La fignra 2 es una vista de esta válvula de mariposa tomada * 

según la  linea 2-2 de la  fignra 1, no estando representada la  mariposa en 

esta fignra.

La figura 3 es una semi—vista parcial a mayor escala corres­

pondiente a la figura 2, con la mariposa representada parcialmente en po­

sición cerrada.

La figura 4 representa a mayor escala un detalle de la figu­

ra 2. /

La figura 5 representa de forma similar una variante de rea** 

lización del mismo detalle.

La figura 6 ee una semi—vista, tomada en sección, según la  — 

línea 6-8 da la  figura 1, de una variante de realización de la  válvula sí 

gún la  invención, estando representada la mariposa.en posición cerrada.

La figura 7 muestra a mayor escala un detalle de la fignra 6<

La fignra 8 muestra a mayor escala un detalle de la figura i<

La figura 9 es una v ista  similar a la  figura 8 que ilustra 1:
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fabricación ¿a la  parte de la gnaruición representada en aata fignra 8.

La fignra 10 ea una vista similar a la  fignra 8 de ana varian­

te de realización de ona válvula según la  invención.

La válvula de mariposa repreaentada en laa fignraa 1 a 4 está 

constituida eaencialmente por un cuerpo de válvnla 1, por una mariposa 2 

y por una guarnición elástica 3 - Con fines de conseguir mayor claridad, 

algunas proporciones han sido exageradas en los dibujos.

El cuerpo 1, metálico, tiene la  forma general de un an illo  c% 

lindrico de eje X-X. La pared exterior 4 del cuerpo 1 es cilindrica y su 

pared interior 5 es cilindrica en la  mayor parte 5* de su longitnd. 3a <g 

da extremidad, el cuerpo 1 presenta una cara plana 1** en la  que se ahuec; 

un laminado 0 que se acopla por an redondeado 7 en forma de cuarto de ci: 

culo a la  parte cilindrica de la  Pared 5. En le  parte radialmente exterior 

del laminado 6 se ahueca una ranura ó garganta circular 8 que, como se v< 

en la figura 4, presenta un fondo plano 9 y una pared exterior cilindrica  

10; el fondo 9 se acopla a la  pared 10 por un redondeado en cuarto de 

culo 11, y ae acopla al fondo del laminado 6 por dos redondeados opuestos 

18 y 13 de igual radio. La pared 10 de la  garganta 8 ae acopla en ángulo 

recto con la cara extremo plana 1* del cuerpo da válvula.

En una extremidad del cuerpo, la  pared 5* se acopla por un -  

redondeado 14 a una pared radial IB de una garganta anular 16 con fondo 

cilindrico delimitado, opuestamente a la  pared 14, por una lengüeta ó co * 

lla r in  radial interior 17 enyo radio interior es inferior al de la pared 

cilindrica 5*. El fondo de la garganta 16 ae acopla a las dos paredes la  

terales radiales de esta garganta por redondeados idénticos 18, y la  ex­

tremidad interna del collarín 17 está delimitada igualmente por dos redqi 

deados 19.

El cuerpo 1 (figura l )  está perforado por dos cavidades dia- 

metralmente opuestas 20 de igual eje Y-Y contenido en un plano transver­

sal ? decalado con respecto al plano general de simetría del caerpo 1 y
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qae pasa por el centre de la  pared 5 . Bn cada nna de estas cavidades se 

f i ja  un cojinete 21 que aflora interiormente la  pared cilindrica 5* y -  

adopta de e lla  la  forma. Un seml-párbol 22 gira en cada uno de los cojine 

tes 21, con interposición de un an illo  auto-lubricante 29. Uno de los do9 

árboles 22 (22*) se une a un dispositivo de manipulación manual ó motori­

zado (no representado), mientras que el otro (22**) gira libremente en su 

cojinete. Las extremidades internas de los árboles 22 están separadas en­

tre s i y presentan un chaflán 24. Un o rific io  transversal 25 atraviesa ** 

cada árbol 22 ceroa de su extremidad.

10 Le mariposa 2 as una mariposa del tipo excéntrico y comprenda

un disco da obturación 26 do forma general aproximadamente plana ó le n t i­

cular, da diámetro D, que presenta en una cara dos orejetas 27. Estas o^g 

jetas están perforadas de cavidades 28 que reciben sin tolerancia las ex­

tremidades de los árboles 22, siendo efectuada la aolidarización en rota- 

15 ción merced a pasadores 29 que atraviesan transversalmente los calibrado'

28 y los o rific ios 25. El borde del disco 26 está adelgazado y redondead) 

y as aproximadamente simétrico con respecto a un plano situado a una d is ­

tancia .e, llamada de excentricidad, del eje Y-Y.

La guarnioién 3 que está realizada por ejemplo en una mezcla 

20 elastáaera ó en otra materia compresible que prasenta bropiedades s ia llg

res, por ejemplo una mezcla termoplástica suficientemente flex ib le , tie­

ne una semi-sección general en U perfectamente v is ib le  en la figura 2. Ln 

pared exterior de la  membrana 3 en posición de repose, que es la  pared in­

terior de la  U, tiene exactamente la  misma forma qne la pared interior 5 

25 Y que el fondo de los laminados 6 del cuerpo 1. Eh otras palabras, cuand' 

la  guarnición 3 está en posición, recubre por completo a estas partes da 

cuerpo de válvula sin estar sometida a ningún esfuerzo notable. Las axtr<¡ 

midades da los collarines extremos 30 que forman las ramas ¿e la  U estén 

conformadas en forma de toro 31 cuyo diámetro es tal qne se apoya ligera* 

30 mente contra la  parte mediana del fondo de la  garganta 8 correspondiente
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del cuerpo 1 (figura 4 ), sobresaliendo entonces cada toro más a llá  de las 

caras de extremo 1* de aste último.

La base de la U que constituye la guarnición 3 está, en la ma­

yor parte de su longitud, constituida por un ve lo  delgado 32 en dos parteo, 

ha saber una parte 32* que recubre la  pared 5* y una parte 32  ̂ situada a 

la altura del collarín  17. Unicamente la parte de la  guarnición que se en­

cuentra en la región de la garganta 16, entre los velos 32* y 32**, presen­

ta un sobreespesor. En efecto, a la  altura de esta garganta y a la misma 

longitud axial se extiende un asiento 33 cuya pared in terior es cónica. 31 

asiento 33 se acopla en ángulo vivo, en dirección del eje de rotación de - 

la mariposa, a un cono 34 que a su vez se acopla a la parte 32* de la guar 

nioión-3. En dirección opuesta, un segundo cono 35 une al asiento a la  -  

parte 32** de esta guarnición.

La guarnición 3 y al cuerpo de válvula presentan las relacio­

nes dimensionales siguientes (figura 3):

-  la  profundidad de la garganta 16 es al menos igual a 0,4 

veces el espesor mínimo Jh del asiento 33;

-  el espesor del asiento 33, medido radialmente desde el fon-r 

do de la garganta 16 a la superficie lib re , es en cualquier punto de est; 

asiento igual a al menos 10 veces la inteferencia es decir la profun­

didad a la que penetra la mariposa 2 en el aaiento 33, en su plano Q de 

c ierre, que está situado a la distancia js del eje Y-Y y que es igualmen­

te e l plano medio de la  garganta 16.

Ha de hacerse notar a este respecto que en virtud de las to­

lerancias en el diámetro de la mariposa, que puede ser por ejemplo de 3( 

a 400 mm, y del poco espesor del asiento con respecto a este diámetro, - 

se calcula este espesor de modo que sea superior al valor 10 i  que corras 

pode a la interferencia real observada en el caso más desfavorable; ocui 

re por tanto que, para una válvula dada, este espesor es netamente supe­

r io r  a 101;



-  el espesor del Telo 33 de le guarnioión es de 3 mea; de un 

modo general puede ser inferior a 8,Si, paro superior a 2 mm en el caso 

en que la guarnición sea de elástomero. Bate valor de 8 .san corresponde 

en afecto a nn límite inferior, habida cuenta de las posibilidades de moL 

deo del manguito 3?

-  todos los redondeados considerados tienen un radio de 2 mm, 

lo que es el valor mínimo para el moldeo de la  guarnición y el trabajado 

del cuerpo i;

-  los collarines 30 tienen un espesor próximo del velo 32, -  

por la  misma razón; este espesor es igual a la  profundidad del laminado

8;

-  loa semi-conos 34 y  33 superiores (figura 3) forman con el 

e je  X-X ángulos comprendidos respectivamente entre -arco san ge/D y -602 

de una parte, y  -arco sen 2a/D y 4- 602 po? otra parte;

-  la lengüeta 17 tiene una longitud, contada a partir del -  

fondo de la  garganta 16, a l menos igual a la mitad del espesor máximo H 

del asiento 33; en e l ejemplo representado, esta longitud es de 0,68 H;

-  el asiento 33 está definido por e l cono tangente en el plg 

no Q a la esfera deducida de la envolvente S de la  mariposa 2 por reduc­

ción de sn radio el valor jL. Como variante, el asiento podría ser esferii- 

co, siguiendo la misma esfera, ó incluso bioónico. En este caso, para de 

f in ir  este asiento, se divide la  cnerda da esta misma esfera en cuatro 

partes iguales, y los dos conos que definen el asiento son tangentes a - 

esta esfera en los cuartos primero y tercero de esta cuerda. El asiento 

33 puede también acoplarse a los conos 34 y 35 siguientes de los redon­

deados, en cuyo caso su longitud es determinada a partir de las tangen­

tes a estos redondeados.

Como variante igualmente, la  garganta 16 podría tener una for 

ma no rectangular, por ejemplo trapezoidal y abocardada, en cuyo caso es 

la  longitud a x ia l.1 del fondo de esta garganta la  que sería del mismo ór
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¿en de magnitud que la  longitud axial.a del asiente. Se puede considerar 

por ejemplo un trapecio rectángulo, con el lado inclinado situado hacia 

el árbol de la  mariposa, ó incluso an trapecio isósceles. Adamas, el plano 

medio de esta garganta podría estar decalado en una cierta medida con rqs 

pecto al plano & de cisá?b de la  mariposa. Este decalaje puede efectuarse 

muy ligeramente hacia el plano P, y en el otro sentido, la posición límite 

de este plano medio se define de la  siguiente manera: a partir del círcu­

lo  de centro 0 tangente a la  mariposa 3 cerrada (esfera S) se prolonga el 

radio de este círculo 10 veces la  interferencia.i* El plano medio límite 

pasa por el punto así obtenido.

En servicio, el cuerpo 1, desprovisto de bridas, se ajusta -  

axialaente entre las bridas de extremo de dos elementos de canalización - 

de eje X-X (no representado) comprimiendo únicamente los toros 31. El dig 

metro de estos toros se elige, con respecto a la  dimensión de la  ranura í ,  

en función de las leyes de la  compresión del caucho constitutivo de la  gcqr 

nición, para obtener la  estanquidad a la presión de servicio bajo el efej 

to de sujeción deseado, llenando entonces completamente los toros las ra­

ncursa 8, sin dejar espacio lib re  como sería el caso en ausoncia de los - 

redondeados 11 a 13. Esto garantiza una ausencia da deformación u lterior  

en este lugar, y por ende una estanquidad perfecta y f i e l  incluso a tempe­

ratura elevada. Los collarines 30 no tienen ninguna función de estanquidad; 

son simplemente elementos de unión de los toros 31 a la base de la  U y di 

protección de las extremidades del cuerpo 1 contra la corrosión; estos c< 

Harinas no quedan así sometidos a ningún esfuerzo notable y pueden por - 

tanto ser muy delgados, de donde se consiguen economías de materia.

En la  variante de la  figura 5, las ramas 30* del la  U son de 

sección rectangular, estando suprimidas la  garganta 8. Protuberancias cij 

calares 36 sobresalen axialmente con respecto a la  cara 1* del cuerpo de 

válvula. Eh el ejemplo señalado, estos salientes axiales están en número 

de 4; su cresta forma en posición de reposo un saliente de al menos 8 mm
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y el ángulo en el vértice ea de 00" aproximadamente. Durante el ajuste deL 

cuerpo contra las dos bridas, estos salientes se aplastan basta que su oq¡ 

presión equilibra el esfuerzo de sujeción de las bridas. Si esta versión 

el espesor de las ramas 30* es superior al de las ramas 30 de la  figura 4, 

ya que estas ramas sufren esfuerzos de compresión localizados en los luga­

res de los salientes 36, los cuales constituyen una serie de defleotores 

que aseguran la  estanquidad. Por tanto para conseguir un cierto "daerpo" 

estas ramas 30* han de tener un espesor axial, igual incluso a la  profun­

didad de los laminados 6* superior a la  de la  forma de realización de la 

figura 4.

Ea servicio, la  deformación llevada a cabo circula en un sen­

tido ó en el otro según el eje X-X; cuando la  mariposa es llevada a la  po­

sición de cierre, aborda la  parte espesa de la guarnición 3 poniéndose ea 

contacto con uno ú otro de los conos 34 y 35.

La inclinación de estos conos indicada más arriba permite a 

la  mariposa deslizar hacia el asiento 33, por una parte sin encontrar unt 

resistencia por parte de los conos hasta al punto de no peder alcanzar el 

asiento, y por otra sin que el asiento y los dos conos utilicen una gran 

longitud axial de la  guarnición.

Se ha comprobado que las dimensiones del asiento 33 indicada! 

más arriba y los redondeados 14 y 19 que bordean la  garganta 16 y el re lig  

ve 33* de la  guarnición recibido en esta garganta, la  temperatura para lt 

que la  deformación del elastómero se vuelve excesiva es considerablemente 

mayor. Se observa por tanto una reducción de la  deformación para una tem-< 

peratura dada, lo que permite tener una presión de contacto asianto-gtari" 

posa cufíente para obtener la  estanquidad sin .que se originen a una y ota a 

parte de la  mariposa, talones ó pestaSas radiales permanentes, que surgen 

por retirada de caucho en el plano transversal de contacto de la  maripo­

sa, que por una parte lastiman la  estanquidad dismuyendo la presión de -  

contacto y, por otra, aumentan el par de manipulación aumentando los fig
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tamientos de la maripcaa centra lea talonea.

Se piensa que este resultado sorprendente se debe al débil qt 

tado de esfuerzos que soporta la  parte radialmente interna del asiento, 

oon la  geometría indicada, cuando la  válvula es cerrada, siendo evidencie-  

dos estos esfuerzos por ensayos de fotoelastieiaetría. Eh particular, meg 

ced al espesor importante del asiento, las variaciones de ^  debidas a las 

tolerancias de fabricación son débiles cuando se las lleva a este espesor, 

de modo que los esfuerzos a la  altura del asiento son mantenidos entre es 

trechos límites de uña válvula a la  otra.

Las dimensiones descritas aseguran un excelente anclaje del 

asiento, incluso sin la brida de sujeción tiene un diámetro interior deq¡ 

siado grande, como se representa con trazos mixtos en 37 en la figura 3; 

solo la  parte de la  guarnición que sobrepasa la  lengpeta 17 corre el riq: 

go de deformarse bajo el efecto de la  presión de flu ido. Pero como adaaái 

el asiento tiene un perfil divergente hacia el árbol de la  mariposa, in­

cluso en este extremo de la  lengüeta 17, los riesgos de dicho daalizamiqg 

to del asiento son muy atenuados.

Otra ventaja importante de esta válvula es que merced a la f<g 

ma y a las dimensiones del asiento, este asiento es prácticamente la úni­

ca zona de la  guarnición que sufre esfuerzos por parta de la  mariposa. S3 

resto de la guarnición, es decir el velo 32, únicamente asegura una fun­

ción de protección interior del cuerpo 1. El velo 32 puede por tanto, al 

igual que los collarines 30, tener un espesor mínimo de 2 mm, le  que per­

mite per una parte una economía de materia y por otra una flexib ilidad  -  

muy interesante durante el montaje. Asimismo, la  compresión de los toros 

31 no reacciona en la  base de la  U y no induce por tanto a ningún esfuer­

zo.

La figura 8 muestra cano se asegura la  eatanquidad de la guq¡ 

nicióa en el paso del árbol do la  mariposa, representando el detalle de 

la parte derecha de la figura 1, en el lugar donde el semi-arbel 22 psnj}



tra en la cavidad del cuerpo l  para acceder a una orejeta 17 de la  mariposa

3. 2nede bien entendido que la  parte diametralmente opuesta de la  guarni­

ción, al paso del árbol 22**, es sim ilar. La guarnición 3 presenta, en ests 

lugar, un aemi-plano 38 perpendicular al eje Y-Y del saai-árbol 22*. Este 

seta i-árbol permite dar a la guarnición, en este lugar,un espesor más Impot 

tanta, en relación con los esfuerzos que está llamada a su frir habida cuen­

ta del paso de árbol; para este refuerzo se elige un espesor una vez y me­

dia a dos veces igual a l de la  parte corriente de la  guarnición.

Un corto cilindro 39 sobresale hacia la  mariposa a partir del 

sani-plano 38 y encierra el semi-árbol 22**. La longitud lib re  de este c ilin  

dro es de i  a 5 mm y su espesor es de 1 a 3mm. Este cilindro 39 fonna labi o 

y su aplicación elástica contra el seoi-árbol 22* se obtiene merced al pr< 

cedimiento de moldeo ilustrado en la  figura 9: el molde fabricación de la  

guarnición comprende un cinturóm exterior 40 y un núcleo 41. En el lugar - 

donde se desea realizare en la  guarnición en el o rific io  de paso del semi- 

árbol equipado del cilindro 39 destinado a encerrar este semi-árbol, se -  

ajusta, a través de un o rific io  de paso 42 del cinturón que tiene el mismt 

diámetro que el semi-árbol y en un o rific io  ciego 43 del núcleo de menor 

diámetro, una pieza 44 que presenta dos partes cilindricas 45 y 46 cuyos - 

diámetros corresponden respectivamente a los de los orific ios 42 y 43; la  

diferencias de diámetros es igual a dos veces la  longitud del cilindre 39. 

La parte de diámetro reducido 46 de la  pieza 44 penetra en el intervalo 3( 

moldeo un valor, medido según el eje de esta pieza, igual a l espesor desan­

do para el cilindro 39. A partir del estribo situado en el cambio de diánn 

tros de la pieza 44, estribo perfectamente radia l para conseguir una part< 

cilindrica 39 neta, el aumento de diámetro es progresivo, siguiendo un re­

dondeado en cuarto de circulo 47.

En el desmoldeo, la guarnición 3 tiene la  forma de la  figura ! .  

En el montaje, el saai-árbol 22* se inserta por el exterior en su oojinet) 

21 y, per su chaflán 24, rechaza progresivamente hacia el interior el colj&
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rin  da la  guarnición, para realizar asi un labio cilindrico 39, aplicando 

la  preaión hidráulica eatablecida en la válvula, a continuación, muy f i r ­

memente este labio sobro el aemi-árbol y asegurando asi la  estanquidad. E 

diámetro mínimo del chaflán 24 da este semi-árbol debe ser inferior al dij[ 

metro determinado por el labio antes del montaje, y el ángulo del chaflán 

debe ser preferentemente inferior a 46" con respecto a la generatriz del 

árbol. Se puede también considerar un redondeado en lugar de un chaflán. - 

Este tipo de estanquidad con labio es muy ventajoso, puesto que la  preaiót 

de flu ido recupera permanentemente la  eventual desaparición del esfuerzo - 

previo por deformación, en particular a alta temperatura.

Ha de hacerse notar que todo lo  que antecede puede aplicarse, 

mediante modificaciones evidentes al caso de una válvula de mariposa no -  

excéntrica: el conjunto es entonces simétrico con respecto al plano medio 

del cuerpo 1, y las relaciones dimensionales y geométricas indicadas, salí 

en lo  que concierne a la  longitud de la  lengüeta 17, se conservan.

Los redondeados 18, previstos en el fondo de la  garganta, su­

primen los riesgos de corte de la zona externa del relieve anular 33* en - 

el montaje: en efecto es preciso deformar la  guarnición da forma importan* 

te para montarla en el cuerpo 1, y esta deformación podría ocasionar, sin: 

existieran los redondeados, grietas que serían el origen de una mala repog 

tieión de los esfuerzos. Por el contrario, estos redondeados 18 se vuelve: 

facultativos en la  variante de las figuras 6 y 7, que suprime esto proble­

ma de deformación en el montaje.

Estas figuras 6 y 7 interesan todavía a una válvula de mariposi 

excéntrica. Responden con éxito a la  contracción en el moldeo de la  guarnj 

ción, a la facilidad del trabajado del cuerpo y a la  comodidad del montaj: 

de la guarnición en el caerpo. Ea esta variante, el cuerpo 1 comprende ana 

parte principal 1** atravesada por los semi-árbolas 22 y ana de cuyas caras 

de extremo plana 48 presenta un laminado 49 de pared cilindrica y de fonda 

plano. Eh éste, se encaja exactamente una pieza de extremo 1  ̂ que completa
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el cuerpo 1.

La profundidad de este laminado está limitada al valor jnste 

necesario para el enoaje de la segunda parte 1^ del cuerpo de válvula# La 

parta interior del laminado 40 define la  cara de la  garganta 16* más projd 

ma d al eje Y-Y, y  el fondo de esta garganta encuentra esta cara en un áng! 

lo  recto vivo# A parte de esta diferencia, que se encuentra en la  guarni­

ción 3, la  configuración interior y terminal del cuerpo 1 es en lo  eseneitl 

idéntica a la  que se ha descrito más arriba.

La pieza 1* se u tiliza  como inserto para el moldeo de la  guar­

nición 3, después de un tratamiento apropiado para asegurar la  adherencia 

del elástcmero. S . obtiene por tanto un bloque? inseparable 1^-3.

Como ya se ha dicho más arriba, esta variante con inserto en - 

el que se sobremoldea la  guarnición ya no presenta en el montaje, los mis­

mos riesgos de fisuración del relieve 33* en svs ángulos, en contacto con 

la  garganta. Para fa c ilita r  el trabajado, la  superficie cilindrica intericr 

del inserto 1° puede permanecer perfectamente ortogonal a l laminado 49 en 

toda su profundidad. 33n cambio, se puede prever indiferentemente la  otra 

extremidad de estas superficie cilindrica en ángulo recto vivo ó redondea­

do. Además, el sobreaoldeo de la  guarnición en un inserto parcial muy limj 

tado en su extensión axial fa c ilita  el mantenimiento de la  válvula linitqt 

do el cambio, cuando se desea sustituir la  guarnición, al simple cambio di 

la  propia guarnición y de nn inserto may limitado. Además, las Variaciones 

de la  contracción del elastómero en el moldeo son may reducidas cuando se 

sobremoldea sobre el inserto oon tratamiento de adherencia, puesto que Iaí 

flnctuaeiones de la contracción del elastómero son llevadas entonoes al qs 

pesor del asiento y no ya a su diámetro. Esto asegura por tanto una gran - 

precisión en los diámetros interiores del asiento.

La figura 10 muestra una variante de la  invención en la  que Sí 

puede presurizar el contorno del relieve radial anular 33*, en el fondo d* 

la  garganta 16. Esta presurización se realiza per nn encaje radial 56, en
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el fondo de la garganta 16, qne permite establecer en este lugar la  pre­

sión del fluido que reina en la oonducción cuando este fluido es ecrnpat  ̂

ble con elmaterial constitutivo del cuerpo de válvula, ó incluso, cuando 

esta condición no se realiza , una presión de un fluido compatible, con — 

ayuda de una conducción auxiliar que sigue toda la  conducción, que debe 

interrumpirse por dichas válvulas.

La posibilidad de dicha presarización del fondo de la gargan­

ta 16 permite corregir los efectos de la  deformación resultante de una -  

utilización de la válvula en temperatura, y eventualmente igporar estos 

efectos s i, merced a la  presurización, no se establece el contacto entre 

la  mariposa y su asiento más que en el momento del cierre. Además,en es­

te áltimo caso, se suprime totalmente los frotamientos de la  mariposa c<g 

tra el asiento y se anula así totalmente el par de manipulación. Bata di! 

posición puede ser particulanaente interesante en la  química: dicha válv¡¡ 

la  presurizada, garantiza permanentemente una estanquidad absoluta, con 

una teonología particularmente simple. Esta presurización permite todavía 

aumentar la duración de vida de la válvula incluso ocando funciona a una 

cierta temperatura: en combinación con el dibujo y el dimensionado del no 

Heve anular 333 de anclaje del asiento, la  presurización permite hacer -  

trabajar la válvula casi indefinidamente a temperatura próxima de la tem­

peratura máxima admisible que puede soportar el material elástico.

Descrita suficientemente le naturaleza del invento, así como 

la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse constar qne las dis­

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de 

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

30
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RBIYOmi CACIQUES

1.— Parfaccionamientos en válvulas de mariposa con gnarnioión 

elástica da estanquidad, en las qae la  guarnición comprende un velo de co­

llarines do extremo y, cerca del plano medio de la  mariposa cerrada y a unja 

y otra parte de este plano, una parte más espesa que forma asiento que com 

prende un relieve exterior alojado en una garganta del cuerpo de válvula, 

caracterizados porque el relieve tiene, on estado lib re , el mismo perfil 

que la  garganta, porque el espesor radial del asiento es al menos igual -  

a 10 veces la profundidad a la  que, la  mariposa cerrada, penetra en el asijqg 

to, porque la  profundidad de la  garganta es al menos igual a los 4/l0 del 

espesor radial mínimo del asiento, porqne la  longitud axial del fondo de 

la  garganta es del mismo orden de magnitud que la longitud del asiento, 

y porqne los bordes de la  garganta están redondeados.

3 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteri­

zados porqne el velo y los collarines tienen un espesor a lo  samo igual a 

dos veces y media la  profundidad de penetración.

3. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizados porqne el asiento sobresale radialmente hacia el interior coh 

respecto al velo.

4 . -  Perfeccionamientos según ana de las reivindicaciones 1 a 

3, caracterizados porque los collarines de la  guarnición se reciben en 

minados de igual espesor agenciados en las caras de extremo del cuerpo de

válvula.

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, caracteri­

zados porque los laminados y los collarines presentan respectivamente en 

su periferia exterior una rannra circular y un talón tórico apoyado sobrt 

el fondo de asta ranura.

6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación S, caraoteriq¡, 

dos porqne el fondo y la  pared radialmente interior de la  ranura están -  

limitados por redondeados.
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7 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, caracteri­

zados porque los laminados son cilindrico*, siendo los collarines de sec­

ción rectangular con salientes circulares concéntricos en su cara opuesta 

al fondo del laminado.

8.  -  Perfeccionamiento* según la reivindicación 3, caracteri­

zados porque cuando la  mariposa es excéntrica, el asiento se acopla a ca­

da lado, al velo, por una superficie cónica cuyo ángulo en el vértice es­

tá comprendido, en valor absoluto, entre 603 y are sen 2e/&, donde.9 y d 

designan respectivamente la  excentricidad y el diámetro de la  mariposa.

9. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a 

3, caracterizados porque cuando la  mariposa es excéntrica, el cuerpo com­

prende una lengüeta anular interna una de cuyas caras define una pared dt 

la  garganta y la  otra una cara de extremo del cuerpo, estando los dos bor­

des radialmente interiores de esta lengüeta redondeados y siendo la  longl 

tud de esta lengüeta a partir delibndo de la  garganta, al menos igual a 

la  mitad del espesor radial máximo del asiento.

10. — Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 

a 9, caracterizados porque el fondo de la garganta está limitado por dos 

redondeados.

11. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 

a 9, caracterizados porque cuando la  mariposa es excéntrica, el cuerpo -  

comprende una primera pieza atravesada por el árbol de la  mariposa y l i ­

mitada por una oara que constituye una primera pared de la  garganta, y -  

una segunda pieza en la que se pega una parte de la  guarnición, que se -  

lleva sobre la primera pieza y que define el fondo y la otra pared de la 

garganta.

1S.— Perfeccionamientos según la reivindicación 11, caracte­

rizados porque el fondo y la  primera pared de la garganta se encuentran 

en ángulo vivo.

13.— Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1
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a 11, caracterizados porque la mariposa es llevada por dos semi-árboles -  

separados y porque el velo comprende en estado lib re , en ol lugar del pas 

de cada uno de estos semi-árboles, un sobreespesor en el que se agencia -  

una perforación de igual diámetro que los semi-árboles que está provista 

en una parte de su longitud situada del lado interior de la guarnición, 

de un collarín radial^ constituyendo estos collarines labios cilindricos 

que encierran a los árboles en la válvula montada.

14. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 13, caracte­

rizados porque la extremidad interna de cada semi-árbol emprende un cha­

flán ó un redondeado.

15. — Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 

a 14, caracterizados porque el fondo de la  garganta presenta un encaje rg 

dial destinado a acoplarse a una fuente de fluido a presión.

16. -  Perfeccionamientos en válvulas de mariposa con guarni­

ción elástica de estanquidad; tal y como queda sutancialmente descrito et 

la  presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a máquina por una -  

sola cara. ¡EHE. !8?8

Madrid,

PBE^-MgUSSON, S.A.

J. M. ESMKX A6EB0'
p. p. ! / Suorei Díô
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