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— Z1 invento se refiere a un método y a un dispo-

'para el srco de plasma.

cuencia da como resultado construcciones complejss.

Hojs nam. J
i

sitivo pars lo soldadurs MIG (de ﬁetales en gos inerte) en
plasma, en que un arco MIG es msntenido entre un electrodo
consﬁmible y uns pieza de labor en un plasms gsseoso que
estd envuelto por un gas protector y que es generado por
un arco de plssmas entre una boquills y la pieza de lsbor.

]
Un método de ests clsse es conocido de ls memo-

f
ria!de patente briténics nlGmero 1.453.494; de acuerdo con
este método conocido, el gas protector’que sirve pars en-
volver 8l plasma gaseoso es abastecido por separado a tra-
vés de uno cémers snulsr que estd delimitads por uns cubief
ta que rodes 8l slojesmiento del soplete de soldadura. El
gas de plasma es aplicado directamente passndo por el alo-

jemiento, 8 través de ls aberturs pars plasms de ls bogui-

i
lla, sirviendo 1s boquills como un electrodo no consumible

La cslidad del protector gaseoso, es decir 1la
susencie de asire en &1, determina la estabilidad del proce-
dimiento de soldesdurs, y ls celided de 1la unidn por solds-
dura. Ls contaminsecidn por sire csuss una grave inestabili+
dad del srco de plesms, y produce uniones por soldadurs ma-
lss, posiblemente porosas. Por lo tanto, debe prestsrse stgn

cidén cuidsdoss sl suministro del ges protector, que con frg

, - El invento tiene como su-objéto cresr un método
en el que, por un lado, se obtengs una proteccién digns de
confianzsd del arco de plasma con respecto a la penetracidn
de aire y unos mejors del procedimiento de soldsdura, mien-
tras que, por otro lado; seé posible uns construccidén sim-

ple y compacta del soplete.

]
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— Este objeto se logra de acuerdo con el invento,
principalmente por el hecho de que se utiliza un gas con
la misma composicidn tanto para el gas de plasma como tam-

bién pors el gss protector, siendo suministrsdo dicho gas

lumns central de gas formsdor de plasma y una envolvente
de gas protector en la regién de 1la boquilla.

Se obticne uns envolturs purs e ininterrumpids
de gas protector por medio del método de acuerdo con el in-
vento. Contrarismente sl método conocido, no se requiere
ninguna construceidén compleja, ¥y la envolvente de gas pro-
tector es suministrsda en sentido parslelo a la columna de
gas de plasma, lo cusl ds como resultado una proteccidn me-
jorads con respecto 3 la contsminacidn por aire. Adembs, se
hs encontrado que el suministro del gas protector y del gss
de plasma en una corriente gsseosa comin ofrece mejor smor-
tiguscidén de las varisciones de presidn del gas de plasms
y una adherencis mds estable del arco de plssms sl electro-
do no consumible.

A Pars 1v soldadurs de aluminio, puede utilizarse
argbdn como gas protector asi como en cglidad de gas de plag|
ma., Para ls soldadurs de ascero, deberd utilizerse un gas
oxidante, por ejemplo uns mezcls de srgbn y dibdxido de car-
bono, o uns mezcla de argdn, didxido de carbono y oxigeno.

El invento cres también un soplete de soldadurs
MIG en plssme pora realizar el método snterior, que compren
de un alojsmiento con una boquills ‘provists con uns sbertu-
ra pars plssma, una entrads para gaes y un tubo dé’contacto
en el alojamiento; de acuerdé cbn el invento, este soplete

de soldadurs estd carscterizsdo porque la boquills consiste

como una corriente de gas comin, que es dividida en una co-
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Hojn nom. 3
—en un anillo deAelectrodo central qﬁe estd conectado, me-
diante nervibs que se extienden radialmente desde él, con
un soporte morntsdo sobre el slojamiento.

| En ls boquills, la’ corriente de gss es dividida
en una columna de gas formsdor de piasma, que circula 3
través del centro del snillo de electrodo, ¥y una envolven-
te de gas protector que circula 8 través de los orificios
existentes entre los nervios. Los nervios sirven pars sumi-
nistrsr energia sl anillo de electrodo, y también pars la
descarge de calor desde dicho anillo de electrodo. Por otrs
parte, los nervios y el anillo de electrodo deben ser lo
més delgados qﬁe sea posible con el fin. de asegurar uns cinx
culacidn uniforme , exenta de sire, del gas protector slre-
.dedor de 12 columna de plasma. Por otro lado, la construce
cidén del anillo de electrodo debe ser suficientemente robug
ta.para que se dispongs de uns capac;dad de calor suficien~
te, de msnera sdecuads para sbsorber el calor generado en
el cago de adherencis local del arco de plasme sl anillo de
electrodo. Ademds de ello, 1ls seccidn trensversal de los
nervios aebe ser suficientemente grande psrs hacer posible
la descarga del cslor generado en el asnillo de electrodo,
de modo que lz temperstura de este snillo de electrodo per-
manezce por debsjo de un valor permisible. Toda 1la boquills
estd hechs preferiblemente de cobre. '

+ Gracias & su estructura compacta, el soplete de
soldadura de acuerdo con el invento es perticulsrmente apro
piado péra utilizarse como un soplete manuql de peso lige-
ro. '

Preferiblemente, los nervios y el anillo‘de'eleg

trodo estdn perfilados serodinadmicamente con el fin de redun
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~cir turbulenciss en ls envolturs de gas protector. En uns
forms preferids de rezlizocidn del soplete de soldadura de
acuerdo con el invento, cusalquier turbulencia causada por
los nervios es por lo menos reducida y ls homogeneidad de
la envolvente de gas'protector'es mejorads medisnte une

de guisr al gas que pasa entre los nervios alrededor del

guis de gos Zﬁ la régién del snillo de electrodo con el fi$
anillo de electrodo. Fl conductor para gas estd sislado en
sentido eléetrico del alojsmiento y estd hecho preferible-
mente de cobre,

El calor descargado 8 través de los nervios so-
bre el anillo de electrodo es transferido por ei soporte al
alojemiento, que ususlmente esth rgfrigerado por agus, La
refrigerscibn del snillo de electrodo, en una forma de rea
lizscibn aln mbs preferids del soplete de soldadurs de acugr
do conel invento, es mejorads adicionslmente mediante un |
pasaje parsogus de refrigeracibén dispuesto entre la guis
pars gas y el soporfe. Entonces el soporte sirve como un s4
midero de calor y proporcions una rdpida descargs de calor

Se describird shors una forms de realizacidbén del
invento con detslle, a titulo de ejempfo, con referencia a
los.dibujos anejos, en los cuales:.

Ls figurs 1 es una vists en seccidn longitudinal
de un soplete de soldadurs de acuerdo con el invento,y

Lo figurs 2 es uns vista en seccidén transversal
del soplete de soldadura,'tomada 8 lo largo de la lines IId
IT en la figura 1. | _

El soplete de soldsdurs 1 mostrsdo en las figu-
reas 1y 2"compreﬁde unvalojémiento 3 con uns boquills 5 y

una entrads 7 pars gas. En el slojamiento 3 estd dispuesto
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| un materisl sintético, ¥ rodes al soporte 17 con uns ciertg
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—un tubo de contacto 9 que sirve psra ls guls de-un alsmbre
de soldadumn3 1l que ha de ser depositado y péra la trans-

ferencie -de corriente s éste. El tubo de contacto 9 esté

”

;aileQO en sentido eléctrico respectonel alojamiento 3 po
un anillo sislante 13. L2 boquilla 5 consiste en un snillo
de électrodo gentral 15‘que sirve como un electrodo no con-
_sumible parajun arco de plasma, un soporte 17 que sirve cg‘
mo un sumidero de calor, y un cierto nlimero de nervios 19, |
regu}armente distanciados, que se cxtienden en sentido ra-
disl desde el snillo de electrodo 15 hasts el soporte 17 3
maners de una araﬁa, Y que conectan desde los puntos de vig.
ta mecdnico, térmico y eléctrico al snillo de electrodo 15
con el soporté i7.

El soporte 17 estéd conectedo a su vez mecénics,
térmica y eléctricamente con el alojamienéo 3 por medio de
una conexidn atornillada 21. Is bogquilla 5 estd rodesda pox
una guis pars gas 23, principalmente tubular, que estd ais-

lada eléctricomente del alojsmiento 3 por un anillo 25 de

separacién. Entré la guis pors gas 23 y el soporte 17 esté
formaedo un pasaje 27 pars agus de refrigerscidn, que esth
obtursdo medisnte snillos de obturscidn 29 que también sir-
ven pars el sislsmiento eléctrico de la guls pers gss 23
con respecto del slojemiento 3. El pssaje 27 pare sgua de
refrigeracidén comunica con conexiones (no mostradas) para
el sbastecimiento y la descsrgs de sgus de refrigeracibn,
‘La guia 5épa'gas 23 Eiene un- extremo en forma de cono.trun-
cado 31 que se extiende mis 211§ del énillo de electrodo
15, visto en 1ls direccién ‘sxisl. El slsmbre de soldsdurs 11

es suministrado medisnte rodillos de transporte 33, que son
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L. propulsados por un motor 35 de velocidad varisble, E1l tubo

tisal de suministro de energis 39, cuyo otro polo estd co-

15 est3 cone?%ado, por medio de un terminal de conexidn 41

vuelve 8l plasma geseoso P. La guls para gases 23 compenss

Hoja nam. &

de contacto 9 comprende un terminal de conexidn 37 pars co

nexidn eléctrica con uno de los polos de un primer msnan-
nectado con uns pieza de lasbor W. El anillo de electrodo

situado sobr% el slojamiento %, con uno de los polos de un
segundo manantisl de suministro de cnergis 43, cuyo otro
polo también estd conectsdo con la pieza de lsbor V.

. Para la soldadurs de ls piezs de labor W, uns-
corriente de gas G es suministrads pssando por la entrasds
para gas 7 a través del alojamiento 3 en la direccién de 1g
boquilla 5. Subsiguientemente, se suministra el alambre de
soldsdure 11 y se estsblece un arco MIG entre el alambre dd
soldadure 11 y le pieza de labor W, por ejemplo poniendo
el alambre de soldadurs momenténeamente en contacto con la
pieza de labor. Se enciende espontdnesmente un srco de plas
mo entre el anillo de electrodo 15 y la piezs de lsbor W
por el arco MIG., En la boquillas 5, la circulascidn de gos G
es dividide en dos subcorrientes por el anillo de electro-
do 15 ¥y los nervios 19; es decir, una columns de gas cen-
tral que estd ionizads, después de encendido del srco de
plasms entre el anillo de electrodo 15 y la piezs de labor
W, para formar el plasma gasedso P, y una envolvente 5 de
gas protector no ionizado, relativamente frio, que circuls

a través de los orificios 20 entre los nervios 19 y que en-

cuslesquiers turbulenciss en el ges protector S, causadass

por los nervios 19, e impidé ls impulsidn de aire dentro de

la corriente de gss protector,
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T Los nervios 19, a traevés de los cusles la corri¢n
te es suministrads 8l snillo de electrodo 15, sirven tam~
bién psrs descargar el calor desde el anillo de electrodo
15 sl soporte 17 que sirve como un sumidero de calor,
5
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tral de gss formsdor de piasma y una envoltura de ges pro-
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REIVINDICACIONES

Los buntos de invencidén propies y nueva que s¢
presentan psra que sean objeto de ests solicilud de Paten-
te de Invencibn en Espsiia, por VEINTE éﬁos, son los que se
recégen en igs reivindicaciones siguienﬁes:

[

12.~ Un método perfeccionado psrs le soldedura

MIG en plesma en que un srco MIG es mentenido entre un eleg

trodo consumible y uns pieza de labor en un plasms gaseoso
que estd envuelto por un gas protector y que es genersdo
por un srco de plasms entre uns boquills y la piezs de ls-
bor, caracterizado porque se uﬁilize un ges con la misma
composicidén tanto psrs el gas de plssma como también pars
el gaﬁ protector, siendo suministrsdo dicho ges como una

corriente comlin de gas que es dividids en una columns cen=-

tector en la regidén de 1z boquills.
28.~ Un soplete pars soldadﬁra MIG en plssma pa-
ra realizsr el método seglin ls reivindicacibén 12, que com=
prende un slojamiento con una boquills provistaAcon una
aberturs psrs plssma, y uns entrada pars gas y un tubo de
contacto en el alojamiento, caracterizado porque la bogui-
1la consiste en un snillo de electrodo central que estd co-
nectado, por nervios que seAextienden radislmente desde é1,
con un soporte montado en el alojamiento,.
3a,- Un soplete para soldadurs MIG en plasma se-
gln 1s reivindicacién 22, caracterizado p;rque el anillo de

electrodo, los nervios y el soporte son de cobre.

4a,~. Un soplete pars soldasdurs MIG en plasma se-

gin las reivindicaciones 23 § 3a, caracterizado porque se
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[ dor del anillo de electrodo.

tlojun nim 9
/ .
~dispone uns guis psra gas en la regidén del snillo de elec~

trodo pars guisr el gas que psss entre los nervios alrede-

é.- Un soplete QG'soldadhra MIG en plesms segin
1a reivindicacidn 42, caracterizado porque se dispone un
paséje para.égﬁa de refrigeracidn entre la guia pars ges y
el soporte. ' : '

' 62, UN METODO Y UN SOPLETE PERTFTECCIONADOS PARA
LA SOLDADURA MIG EN PLASMA.

Tal y como se ha descrito en ls memoris que an~
tecede, representado en los dibujos que se scompaiian y con
los fines que se han especikicado.

Esfa memoria consts de nueve hojas escritss s

méquins por uns sola cara,
|

Madrid, 20.ENF1978
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