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El invento se refiere a un método de fabricar una
caja o alojamiento de casete de una casete de cinta magnéti-
ca a partir de/un pldstico, cuyo alojamiento comprende: una

parte de casete sensiblemente en forma de caja que consiste

] en un fondo con aberturas para el paso de husillos de accio-|

namiento de caéete, medios de posicionamiento de casete y
tornos o poleas de un aparato de cinta magnética ¥y con lados
ele#ados, de los cuales un lado estd total o paroialmenfe
abierto para el éaso de medios de cabeza magnética y, como
puede suceder, un rodillo de presidén de un aparato de cinta
magnética; una cubierta o tapa que encaja en la parte de ca-
sete en forma de caja, que tiene también aberturas para el
rﬁaso de los husiilos de accionamiento‘de_carrete, medios de
posicionamiento de casete y tornos o poleas de un aparato de
cinta magnética; y una unidad de gufa de cinta que est4 mon-
tada. entre el fondo o parte inferior de la parte de casete
en forma de cajaly la tapa, paralela a dicho lado totél °
parcialmente abierto, cuyz unidad estd oprovista de una plura
lidad de gufas de cinta sobresalientes que estdn dispuestas
en eéeﬁcia transversalmente al fondo y a la tapa; siendo
fabricada la parte de dasete en forma.de caja con la ayuda
de un molde que comprende una primersa séccidn de molde y una
segunda seccidén de molde, las cuales son movibles una con
relacidn a otra en vna direccidn perpendicuiar 21 fondo de
dicha casete en forma de caja, entre uﬁa posicidn cerrada

y una posicidén abierta del molde y siendo la unidad de guia
de ciﬁta fabricada con ayuda de un molde con una tercera
seécidn de molde que es movible en una direccidén perpendicu-
lar a las gufas de cinta sobresalientes.

Sin embargo, los términos "casete", "casete de cin
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ta magnética", "alojamiento de casete", etc, que se utilizan
-;n la presente solicitud se supone siempre que se refieren
a casetes normélizadas (publicacidn 94A del Comité Eléetrico
Internacional) que estdn disponibles bajo la designacidén
"casete nérmal", "casete Philips".o "Casefe Compactan,

Las casetes de cinta magnética'se utilizan en gran
escala en aparatos de cinta magnética, tanto en el denomina-
do sector dé equipo de consumidor como para fines mds profe—
sionales. En el alojamiento de casete estdn montados dos cu~-
bos de arrollamientoicoaxialmente con las aberturas que es-
tdn formadas en el alojamiento de casete para el paso de hu-
sillos de accionamiento de carrete de un aparato de cinta
magnética. En los cubos de arrollamiento se arrolla un tro-
zo o longitud de cinta magnética para carretes de cinta mag-
nética, siendo hecha pasar una parte de la cinta magnética
desde un carrete al otro a lo largo de la unidad de gufa de
cinta magnética, de manera que al lugar del lado en que es-
tdn formadas las aberturas en el alojamiento de casete se
pueden llevar cabezas magnéticas y un rodillo de'presién a
contacto con la cinta magnética. |

-Ia calidad de una casete de cinta magnética estd
determinada en parte por el tipé de cinta magnética utiliza-
da y, ademds, por la exactitud con la que es guiada la cin- .
ta a lo largo de la cabeza magnética. Es evidente qﬁe, en |
parbicular en el caso de casetes de cinta magnética que em—
plean_@inta maénética de alta calidad, se debe tener cuidado
en obtener un guiado satisfactorio de la cinta magnética én
la casete., Para registrar sefiales de alta frecuencia, por
ejemplo entre 15 y 20 kHz, es necesario que la cinta magné-

tica corra exactamente perpendicular al espacio de separa-
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.cJ es inevitable con el alojamiento de casete usual de dos

‘de casete en forma de caja y también a la tapa.

Vlloja nGm. 3

cién en la cabeza magnética. En el caso de una desviacién
de esta direccidn de movimiento ideal, ello se refiere a
un error de acimutb-en la jerga profesional, Un error en el

dngulo de acimut comprendido entre -3 y + 3 minutos de ar-

partes, de pldstico, ﬁara-casetes destinadas & utilizarse
en el equlno de cohsumidor. Esta tolerancia relativamente
grande para el éngulo de ac1mut estd asociada con, y denen—
de en gran nedida de, el método de fabrlcacldn del alojamien
tg de casete de pléstlco usual, Cuando se fabrica un compo~
nente con ayuda de un molde que comprende gsecciones de mol-
de, es necesario que esas partes del conmponente gque se ex-
tienden sensiblemente en la direceidn en la que estd abier
to el molde tienen una. cierta conicidad o convergencia de
manera que se posibilita la extraccidn del componente del
molde, Esta denominada conicidad tiene un efecto adverso en
la exactitud de la gufa de cinta, Ia tolerancia del dngulo
acimutal se podria reducir sensiblemente si las gufas de cin

ta fueran exactamente perpendiculares al fondo de la varte

De la publicacién slemana DI-0S 2.348. 994 se co-
noce un alojamiento de casete del tipo menc1onado en el pred
bulo, el cual, en contraposicidn con los alojamientos de ca-
sete usuales, consiste en tres partes separa@as, a saber, lg
parte de caséte en forma de caja, la tapa o cubierta y una
unidad de gufa de cinta fabricada separadamente, la cual ég
t4 montada entre el fondo de la parte de casete en forma de
caja y la tapa. Esta unidad de gufa de cinta se fabrica en
un molde con una seccién de molde que es movible en dngulo

recto con respecto a las gufas de cinta. El objeto de este
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método es proporcionar mds libertad respecto a la eleccidn
del material a partir del cual se puéde fabricar la unidad
de gula de ciéta. Un objeto mds es mejorar el guiado de cin
ta en comparacidn con el guiado de cinta en casetes usuales
medianteiuna mayor perpendicularidad de las gufas de cinté.
Sin embargo, es muy dudoso que se pueda obtener una mejora
real en lo que respecta a este Ultimo punto. La unidad de
gula de cinta separgda estd montada en la parte de casete
de forma de cinta con una exactitud qué depende de las o=
lerancias dimensionéles de la parte'de basete en forma de
caja y la unidad de gula de cinta, y ademds de las toleran~-
cias de montaje o ensamble., Ademds, las conicidades en la
parte superior y en la parte inferior de la unidad de guia
de cinta originan igualmente oblicuidad de las gufas de cin
ta con relacién a la parte inferior o fondo de la parte de
casete en forma de caja y la rigidez del alojamiento de ca=-
sete se reduce debido a que estd ensamblada de tres partes.
Con dichos alojamientos de casete, las tolerancias en el 4n
gulo acimutal puedén por lo tanto qumentar mds que la dis-
minucién en comparacidén con caéétes usuales de dos partes,

Es un objeto del invento proporcionar un método

del tipo mencionado en el predmbulo que haga posible fabri-

car alojamientos de casetes con.toierancias de dngulo acimus
tal que tengan valores de aproximadamente un minuto de ar- |
co, de manera que el alojamiento de casete, en combinacidn
con una cinta magnética de alta calidad, es apropiado para
el registro y la reproduécién exactos de seflales con fré—

cuencia comprendidas entre 15 y 20 kHz. fara ello, el méto-
do seguin el invento estd caracterizado porgue la parte de

casete en forma de caja y la unidad de guia de cinta se
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_?abrican'en una pieza con ayuda de un molde compuesto que
comprende la primera, la segunda y la tercera secciones de
molde, siendo 1artercera seccidn de molde movible entre wna
posicién‘dpefante;y una posicidn de liberacidn, tanto con
relacién a la primera como a la segunda secciones de molde,
en una direccién perpendicular a la diréccién de movimiento
de las seqciones de moldes primera y'segunda una con relacié
a otra y esfando montada a deslizamiento en wna de las otras
dos secciones de molde, Un alojamiento de casete fabricado
por el método segﬁn el 1nvento comprende, como los aloaamlen
tos de casetes usuales, sélo dos partes. Sin embargo, se con
sigdé que las gufas de cinta sean exactamente perpendicula-
res a2l fondo de la parte de casete en forma de caja. Con el
fin de mantener esta posicidén correcta deseada de la guia de
ciﬁta; es importante que la partg de casete en forma de ca-
Ja pueda tener una gran rigidez, por cuanto que la unidad de
gufa de cinta es integral con la parte de casete en forma de
caja. La rigidez del alojamiento de casete se puede mejorar
més; evidentemente, mediante una eleccidén adecuada del plds
tico utilizado, por ejemplo usando un pldstico termoestable
u otro pldstico estable, por ejemplo un acrilonitrilo refor-

zado con fibras de vidrio o nédulos de vidrio, en lugar del

poliestirol usual,

Se ha de 6bsevar que elruso de ﬁna tercera seccidn
de molde en un molde-que estd destinado a la fabricacidn de
una parte de un alojamientq de casete es en si conocido de
la fabricacién de las denominadas casetes profesionales o
casetes dlgltales. Tales casetes han sido ya comerc1a11zadas
desde 1,971 (por ejemplo por Philips bajo la designacién LGH
6003 é LGH 6005) y consisten principalmente en una parte de
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Fpaéete en forma de bastidor metdlico que contiene la unidad
de gufa de cinta y las paredes laterales del alojamiento de
casete, asi{ como dos cubiertas o tapas de pldstico delgadas
que estdn montadas a.ambos lados del bastidor metdlico, De
uné manera similar a la pafte de césete en forma de caja de
un alojamiento de casete fabricado segin el invento, el bas-
tidor met4lico se fabrica con ayuda de un ﬁolde compuesfo
con una tercera sgccidn de molde movible, Como resultado de
ello, las casetés denominadas profesionales proporcionan tamd
bién el guiado. de cinta correcto'debido a2 una pequefia tole-
rancia con respedto.al dngulo acimutal, Ademds, tienen una
elevada rigidez.-Esta rigidez depende casi completamente de
la elevada rigidez de la pérte'de cagete en forma de bhasti-
dor metdlico y; en wn menor.grado; de las cubiertas de plés-

tico relativamente delgadas y fdcilmente deformables, Sin

embargo, las casebes profesionales son menos apropiadas pas~

zar en equipo de consumidor es necesario que en la pared la-
teral que estd situéda en oposici&n a la pared lateral par-
éialmente abierta (en lo que siéue denominada “pared trase-
ra") se pueden formar aberturas locales que funcionan como
aberturas de cédigo. Con ayuda de detectores montados en equi
po de consumidor se puede detectar importante informacién
referente a la casete mediante el propio equipo, Asi, es pof'
ejemplo posible indicar por medio de abertura de c¢bdigo si
la casete estd o no provistg de un programa que no pueda ser
borrado inadvertidamente por el usuario s ademés, qﬁé tipo
de cinta magnétice se utiliza en la casete., Esta ultima in-
dicacién es de importancia a la vista de las diferencias en

las propiedades magnéticas de los diversos tipos de cinta
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del aloja&iento de casete,. Ello es debido a que tales abertud

Hoja ntm. 7

magnética que se utilizan, lo que exige una adaptacién de lo
pardmetros eléctricos en el aparato de cinta magnético, En
el caso de casetes de cinta magnética profesionales, dichas

aberturas no se pueden formar fdcilmente en la pared’trasera

ras conducirfan a una reduccién local no permisible de la re-
sistencia de la parte de casete en forma de bastidor ¥ po=-
drian incluso pefjudicar su estructura,

El invento se-describird a continuacién con mds de.
talle haciendo referéncia a los dibujos, en los cuales:

Ia figura 1 mﬁestra una vista en perspectiva de un
alojamiento de casete fabricado segin el invento;

La figura 2 es una vista en perspectiva similar a
la de la figura 1,‘habiendo sido quitada ghora la cubierta
o tapa y habiendo sido invertida; y _

La figu;a 3 representa esquemdticamente el princi-
pio de uso de una tercera seccidén de moldes en un molde de
inyeccidn para una casete.

El a2lojamiento de casete 1 mostrado en la figura
1 comprende una parte de casete 2 en forma de caja y una cu-
bierta o tapa 3 de casete que encaja en:dicha parte, cuyas
paites estédn aseguradas entre sf con ayuda de cierto nimero
de tornillos 4. La parte de caseté 2 en forma de caja, segin
se aprecia en particular en la figura 2, consiste en una par-
te inferior o fondo 5 en la que estdn formadas aberturas 6
pare el paso de los husillos 6 ejes de accionamiento de ca~
rrete. Ademés;—el fondo contiene aberturas ; para el paso de
los medios de posicionamiento de casete y aberturas 8 para

el paso de un torno. Una pared lateral derecha 9 y una pared

laferal izquierda 10 se unen al fondo, existiendo ademds una|
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pared lateral il a la que se hace refereneia como pared
trasera. En oposicién a la pared trasera 11 estd situada
uﬁa pared lateral 12 que se denominard pared delantera y
que estd casi completamente abierta para el caso de cabe-
zas magnéticas y un rodille de presidén. En la tapa de ca-
sete 3 estdn formadas aberturas 13 que corresponden a las
aberturas 6, ag{ como aberturas 14 que.corresponden a las
aberturas 8.-Las aberturas 15, alrigual que las aberturas 7
sirven pararel paso de medios de posicionamiento de casete,
Sin embargo, tieneniuna forma que difiere de la de las aber
turas f; la razén de ello se explicaré'con mayor detalle.
Cerca de la pared delantera 12 de la parte de ca=-
sete 2 en forma de caja estd situada una unidad de gufa de
cinta 16, Esta unidad es paralela a la pared delantera y tié
ne una altura que corresponde a la distancia local entre el
fondo 5 y la tapa de casete 3 en el estado montado (figura
1). Lz unidad de gufa de cinta tiene una estructura relati-
vamente compleja y cumple varias funciones. Para guiar una
cinta magnética estdn montadas dos gufas de cinta sobresa-
liente 17 en los extremos de la unidad de gufa de cinta,
as{ como gufas de cinta adicionales 18,.19 ¥y 26. Las guias
de cinta 19 tienen una forma mds o menos redondeada y estdn
dispuestas a ambos lados de un rebajo 20 que, durante el usd
en un aparato de cinta'magnética, se acopla con la cabeza de
registro/reproduccién del aparato, En.esfe espacio se pueden
prever los medios usuales pare la cooperancién con una cabe
za maénética, a saber, una pénsula eldstica con una zapata
de presidn, as{ como una ménsula de pantalla de metal-mu.
Estos componentes no pertenecen al alojamiento de casete y

se utilizan también en casetes usuales, por lo que no se
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muestran en razén a la claridad,

con el fondo y han sido formadas durante la fabricacidn de

jun apérato de cinta magnética para detectar si la casete con
: .

-| mente la pared delantera 12 casi completamente abierta, de

/ : I o . Hoja nﬁm.gr-

)

-

, Qos pasadores o espigas 21 que estdn dispuestas

perpendicularmente al fondo 5, las cuales son integrales

la casete en forma de caja, sirven como ejes de apoyo para
dos rodillos de gufa de cinta. Estos rodillos se usan tam-
bién en general, En la pared trasera 11 estdn previstas dos
patillas de arrancar 22 due pueden ser refiradas por el usua
rio de manera que se formen en 1arpafed trasera dos abertu~

ras de c6digo en las cuales puede penetrar un detector de

tiene una cinta previamente grabada que no se debe borrar
inadvertidamente, 7

" Pnla parte delantera de la tapa 3 de la casete
existen un cierto nimero de patillas 23; 24 y 25 situadas
delante, las cuales, cuando la tapa de casete estd montada

sobre la parte de casete en forma de caja, cierran parcial-

manera que protegen una cinta magnétiea, Cuando se ensambla
la casete, la cinta magnética qﬁeda contenida en dos casetes
concéntricamente con las aberturas 6 y 13, pasando una par-
te de la cinta magnética que corre de uno al otro de los ca~

rretes por delante de la unidad de gufa 16 de la cinta. Tan-

sete 3 tienen una abertura rectangulér 27 y 28, respectiva-
mente, en las que se puede pegar unas ventanas transparentés
que hacen posible observar una cinta magnética contenida en
la casete,

La construccidn general del alojamiento de casete

es casi completamente convencional, de manera que se supone

to la parte de casete 2 en forma de caja como la tapa de cam
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|oue serd suficiente la breve descripeién dada. Ia parte de

laicular de las gufas de einta 17, 18, 19 y 26 con relacién al

1ae cinta‘esté situada, de la manera usual, en esta misma po~-

len la posicién de las partes 31, para sefializar la presencia

. Hg)n nim, lo

casete 2 en forma de caja, la tapa de casete 3.y la unidad
de gufa de cinta 16 por ejemplo, se parecen mucho a las cono-
cidas de la publicacién alemena DI-0S 2.348.994, anteriormen-
te ;encionada. Sin embargo, la diferencia esencial consiste
en que la unidad de gufa de cinta 16‘es entefiza con la partd

de casete 2 en formé de caja. La posicidén exactamente perpen-

fondo 5 depende, por lo tanto, enteramente de los moldes uti-
lizados para la formacién de la parte de casete 2 en forma

de caja y no puede ser afectada adversamente por operaciones
subsiguientes de'montaje y ensamble, Adeﬁés, como la unidad
de guia de cinta 16 es integral con la parte de casete en foy
me de caja, esta tiene una elevada rigidez, que no es afecta
da adversamente por el hecho de que la pared delantera 2 es-

té casi completamente abierta, debido a que ia unidad de guid

sicién, Ademds, se han tomado medidas adicionales para aumens
ﬁar la rigidez de la parte de casete en forma de caja. El esy
pacio interior del alojamiento de casete permite el uso de
nervios de refuerzo 29, asi como un miembro de refuerzo 30.

Es posible formar aberturas locales en la pared trasera 11,

de cinta magnética de didxido de cromo, por ejemplo, en gl

alojamiento de casete, Ni estas aberturas ni las aberturas

formadas en otros lugares de la pared traéera 11 afectan sig
nificativamente la rigidez y estructura @e la parte de case-
te en forma de caja; debido a que la pared trasera 1l es in-
tegral o enteriza con el fondo 5. La elevada rigidez de la

parte de casete 2 en forma de caja con relacién a la tapa de
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| casete 3, cuya rigidez se puede aumentar mds por una eleccidn

1 dios de posicionamiento de casete del aparato de cinta mag-

de casete 3 ha sido ligeramente exagerada). Esta operacién

pridctica, debido a que no se considera necesaria en el alcay

Hoja pﬁm. 11

apropiada del gaterial, la hace dtil para proporcionar la
widad de guialde cinta 16 con miembfos de posicionamiento
de casetef32-que miran_hacia fueré desde &l fondo 5. Estos
miembros tienen aberturas 33, borrespondientes a las abertu-
ras 7, para el paéo de los medios de posicionamiento de ca-
sete. Quando ha gido ensamblado completamente el alojamien—
tb de casete, segﬁh se aprecia en la figura 1, los miembros

de posicionamiento de casete 32 pasan a través de las aber-

[¢]

. !
turas 15 de la tapa de casete, Cuando se sitda el alojamient
de casete en un aparato de cinta magnética, con la tapa de

casete 3 vuelta hapia el aparato de cinta magnética, los me-

nética cooperardn con los miembros de posicionamiento de ca-
sete 32 y, de este modo, con la parte de casete 2 en forma

de caja. La posicidn del alojamiento de casete con relacidn
a los medio$ de pésicionaﬁiento de casete estd, por lo tan-
to, siempre determinada por la parte mds rigida del alojamien
to de casete (en la figura 1 la magnitud en la que los miem-

bros de posicionamiento de casefe 32 sobresalen de la tapa

es en si conocida y se usa, por ejemplo, en la casete digitall
y'profesional anteriormente sefialada con un bastidor metdli-
co. -

la figura 3 ilustra el modo en que serfabrica en
un molde la parte de casete 2 en forma de caja., La finalidad
de esta figura es simplemente explicatoria y, por lo tanto;
es altamente esquemdtica, Las partes del molde mostradas no

representan la apariencia real del molde segin se usa en la
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!

ce de la presente descripecidn., Ia figura muestra una prime—
ra seccidn de molde 34, que se-denominard seccidn inferior
de molde. Con relacidn z ella es movible una segunda seccidn
de molde (secci&n:superior de molde), no mostrada, en una di-
reccién de acuerdo con una flecha A, Una tercera seccidn de
molde 35 (seccidn de molde deélizante) estd montada en la
seccién inferior de molde 34 de manera que sea deslizable en-
tre una posicidn operativa mostrada én la figure 3 y una po-
sicibén de liberacidén mds retraida, La direccién de movimien-
to estd indicada por una flecha B de doble cabeza o punta.
La f%gura muesﬁré 1la situacién en la que el molde estd abier-
to y la seccidn de molde superior ha sido movida hacia fuera
desde la seccidn de molde inferior 34 en la direccidén A, mien
tras que la seccidén de molde deslizante 35 estd todavia en
su posicidén operativa. Una parte de casete 2 en forma de ca-
jasque acaba de ser fabricada en el molde, estd todavia situg
da en la seccién de molde inferior 34; Mediante un guiado |
exacto de la seccién de molde deslizante 35 sobre la seccidn
de molde inferior 34 y mediante un disefio apropiado del ex-
tremo perfilado de la seccién dé molde deslizante, se puede
obtener una excelente perpendicularidad de las gufas de cin-
ta de la unidad de gufa de cinta 16 con relacidn al fondo de

la parte de casete 2 en forma de caja.
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/lun rodillo de presidn de un aparato de cinta magnética; una
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REIVINDICACIONE

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre

Invencidn en Espana, por VEINTE afios, son los que se reco-~
gen en las reivindicaciones 31gu1entes.

12,~ Un método de fabricar un alojamiento de case-
te de una caseté dé cinta magnética a partir de un pldstico,
cuyo alojamiento comprende: wna parte ée casete sensiblementé¢
en forma de caja.que'consiste en un fondo o parte inferior
con aberturas pafa el paso de husillos de accionamiento de
carrete, medios de posicionamiento de casete ¥y tdrnos 0 po=-
leas de un aparato de cinta magnética ¥y con 1adosrlevantados,
de los cuales un lado estd total o parcialmente abierto para

el paso de medios de cabeza magnética, ¥ coﬁo puede suceder,

cubierta o tapa que encaja sobre la parte de casete en forma
de caja, que tiene téﬁbién las aberturas para el paso de los
ﬁusillos'de accionamiento de cafretes, medios de posiciona-
miento de casete y tornos de un aparato de cinta magnética;
¥y una unidad de gufa de cinta que estd montada entre el fondd
de la parte de casete en forma de caja y la tapg, paralela-
mente a dicho lado total o parcialmentehabierto, cuya unidad
estd provista'dé una pluralidad de gufas de cinta sobresalien
tes que estdn dispuestas en gsencia transversalmente al foﬁ—
do y & la tapa; siendo fabricada.la parte en forma de caja
con ayuda de wn molde que comprende una primera seccidn de
molde y una ségunda secéién de molde, las cuales son movibles

una con relacién a otra en una direccién perpendicular al
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sicién cerrada y una poolclén ablerta del molde ¥ siendo

‘|las otras dos secciones de nolde,

Hojn nGm. 14

e v a9 3 U

fondo de la parte de cas ete en *O“ma de ndaa entre una po-

la unidad de gula de cinta fabricada con ayuda de un molde
con uné tercera seccidn de molde que es movible en una dire
cién perpendicular a las gufas de cinta sobresalientes,-ca-
racterizado porque la parte de casete en forma de caja y

la unidad de guia de cinta son fabricadas 1ntegralmente

con ayuda de un molde compuesto que comprende la primera,
la segunda y la tercera secciones de molde, siendo la ter-
cera seccidn de molde movible entre una posicién operativa
¥y una posicién de 1ibéraci6n, tanto con relacidn a la pri-
mers como con relacién a la segunda secciones de molde, en
una direceidn perpendicular a'la direccién del movimiento
de la primera y la segunda secciones de molde una con rela-

¢idn a otra, y estando montada a deslizamiento en una de

28,~ "UN METODO DE FABRICAR UN ALOJAMIENTO DE CA-
SETE DE UNA CASETE DE CINTA MAGNETICA". '
Tal y como se ha descrito en la Hemoria que ante-
cede, represeﬁtado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han GSUGlelCadO.

Esta Memorla consta de catorce hojas escritas a
fdquina por una sola cara.

Madrid,  10.ABR1978
P.A.
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