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Memoria Descriptiva

El invento se refiere a una clavija 
dotada de núcleo de expansión, destinada a ser ancla 

da en un soporte, que incluye un cuerpo cilindrico - 
provisto de una cabeza y da una extremidad crural, - 
separadas por unoa medios da apoyo da esta cuerpo s& 
bra dicho soporte, estando la cabeza, preferentemen­

te provista de una rosea periferica externa, perforg 
da por un canal axial en el cual está alojado un nú- 
cloo de expansión, y estando cortada por lo menos una 
ranura longitudinal en la extremidad crural para for­
mar dos patas daformables bajo el efecto de la intro­
ducción da dicho núcleo da expansión.

Después de introducir el cuerpo cil%n 
drico en un agujero previamente taladrado en el sopog 
te, y cuando los medios de apoyo están a tope contra 
el borde del agujero, se golpea el núcleo de expansión, 
cuyo diámetro es superior a la anchura de la extremi­
dad crural del cilindro, para provocar la deformación 
da las patas hacia el exterior y asegurar aaí el an­

claje de la clavija.
Ahora bien, ocurra a veces que durante 

su introducción el núcleo no es desplazado concéntrica 
mente con relación al cuerpo cilindrico, ya que las m  
tas de este último, en lugar de separarse simétricamqn 
te la una de la otra, puedan deslizarse lateralmente - 
sobra el núcleo y acercarse la una a la otra a lo lar-
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go da dos da sus aristas respectivas adyacantas, se­
parándose las otras dos aristas para dar paso al cía 
vo, lo que es perjudicial para un perfecto anclaja - 

do la clavija. La heterogeneidad dai soporta do la - 
5 clavija, como por ejemplo cuando sa trota da hormigón,

puede ser ai motivo principal da esta defacto.
Por consiguiente, al presante invento 

tiende a remediar aate inconveniente y ao refiere, a 
asta efecto, a una clavija dotada de núcleo de expan- 

10 sión del tipo indicado más arriba, caracterizada por­
que ae ha previsto en la ranura por lo menos un par - 
de salientes internos respectivamente adyacentes a - 
dos bordes longitudinales de la ranura situados por - 
una y otra parta del plano axial perpendicular ai pi&

1S no mediano de la ranura y destinados a recentrar el -
núcleo da expansión durante au introducción.

En una forma de realización ventajosa 
de la clavija según al invento, loe salientes ae for­

man mediante desplazamiento del material da las patas 
20 deformadlas y preferentemente por medio da una opera­

ción da prensado, on una dirección paralela al plano 
modiano do la ranura, de loa bordea de asta ranura.

En una forma de realización preferida 
da la clavija según el invento, la clavija incluye por 

25 lo menos una serie de cuatro aallentaa situados a la 
misma distancia de ios medios do apoyo y dispuestos - 
respectivamente cerca de los cuatro bordas do lo ranura.



El invento sa entenderá más claramen­

te leyendo la siguiente descripción da varias formas 
de realización de la clavija según el invento, que se 

representa en el dibujo adjunto, en el cual:
- la figura 1 representa una vista de 

frente de una forma de realización preferida da la - 

clavija según al invento;
- la figura 2 representa una vista t& 

nada en el sentido de la flecha f de la figura 1;
- la figura 3 representa una vista en 

sección, tomada a lo largo da la linea 3-3 de la figu 
ra 1, estando el núcleo de expansión ligeramente in­
troducido;

- la figura 4 representa una vista - 
en sección, a mayor escala, tomada a lo largo de la 
línea IV-IV de la figura 1, estando introducido el - 
núcleo de expansión; y

- la figura S representa una vista - 
análoga a la de la figura 3 de otra forma de realiza 
ción de la clavija según el invento.

La clavija según el invento de laa 
figuras 1 a 4 está constituida por un cuerpo eilindrt 
co 1, en una extremidad del cual está formada una rot: 
ca periférica externa 2. Un canal 3 está perforado - 
axialmente en el cilindro 1, desde la extremidad prg 
vista da la rosea 2 hasta un fondo 4. Una ranura Ion 
gitudinal diametral 5, de anchura inferior al diáme-



tro dal canal, está formada an la otra axtramidad 6, 
o extremidad crural dal cuarpo cilindrico 1, para foj& 
mar dos patas 7 y 8. Una arandela metálica 9, que cong, 

tituye loa medios da apoyo dal cuerpo 1 sobra al bor­
do 32 de un agujero 30 previamente taladrado en un S& 

porta 31, ae introduce a la fuerza sobra la parte li­

sa del cilindro 1 hasta que haga tope contra la axttg 
midad 10 de la rosca 2. Un núcleo da expansión conati 
tuido por un clavo 11 provisto de una cabera 12, siqn 
do el diámetro nominal dal cuerpo da clavo 11 sensi­
blemente igual al diámetro nominal dal canal 3, ha si 
do introducido en el canal 3 hasta que au punta 13 - 
llegue a la proximidad da la extremidad 4 dal canal - 
ciego 3. Dos serios de cuatro salientes 14 y 15 están 
formados en la ranura 5, situados por grupos de cuatro 
a la misma distancia de la arandela 9, y sensiblemente 
en un circulo centrado Sobre el eje del cuerpo 1, sien 
do los cuatro salientes da una misma seria respectiva­

mente adyacentes a los cuatro bordes 16 de la ranura 
5. En la forma da realización reproaantada, los sallen, 

tes 14 y 15 han sido formados mediante prensado de la 
extremidad crural 6, en una dirección paralela al pla­
no mediano 17 de la ranura 5 y ligeramente inclinada - 
respecto al eje del cuerpo 1$ dejando la materia dasplg 
zeda para formar estos salientes, sobre la superficie 
de la extremidad 6, unas muescas 18 y 19 que correspog) 
den respectivamente a los salientes 14 y 15. Según el
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utillaje da prensa disponible, estos salientes puedan 

formarse en 1, 2 ó 4 fases.
Despuás de introducir el cuerpo cilin 

drico 1 en el agujero 30, estando la arandela 9 apoya 
5 da a topa contra al borda 32 da este agujero y la ex­

tremidad 10 de la rosca 2, y sobresaliendo el clavo 11 
al exterior de asta cuerpo, se golpea con un martillo 
la cabeza 12 del clavo 11 hasta que esta cabeza haga 
tope contra la extremidad 20 da la rosca 2.

10 0a acuerdo con el invento, el clavo 11
está igualmente guiado durante su introducción, por - 
los salientes 14 y 15. Como la anchura de la ranura 5 
es inferior al diámetro del clavo 11, la penetración 

da este Cltimo provoca la deformación de las patas 7 
15 y 8 hacia el exterior.

La ventaja facilitada por los salien­
tes 14 y 15 consiste en el hecho de que, como las fuer 
zas necesarias para desplazar de nuevo la materia da 
estos salientes hacia las muescas 1B y 19 es relativa^ 

20 menta importante, el clavo 11 permanece más perfecta­
mente centrado sobre el eje de la clavija y solamente 
puede deformar más simétricamente las patas 7 y 8, lo 
que asegura una buena expansión y evita que la calidad 
del anclaje sea perjudicada. Da cualquier manara, si 

25 se ha llegado a producir un cierto grado de descantea 
do del clavo 11 en el cuerpo cilindrico 1, asta des­
centrado es muy reducido y de ninguna manara pueda -
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compararse con ai que ao obtendría an auaancia da aatoa 
salientes.

Se observará que la formación da loa - 
aaliontoa segGn el invento, da logar simultáneamente 

5 debido a la presencia da laa aueacaa 18 y 19, situadas 
an dos nivalaa diferentes, a una reducción da la rigi­

dez da las patas 7 y 8 a la altura da aataa muescas, - 
propicia para la expansión y al parfacto anclaje da la 
clavija.

10 La forma do realización da la clavija
sagGn el invento que aa representa an la figura 5, aa 
parecida a la que ha sido descrita anteriormente, con 
la diferencia que consista en que ios salientes no es 
tán situados en grupos de cuatro a una misma altura - 

15 con relación a la arandela 109, sino a dos alturas
forantes an el caso de los salientes 114, 114" y 115, 

115', alternándose loa niveles de ios pares de salien­
tes 114 y 115 con dos do los pares de salientes 114' y 
115'.

20 El invento no se limita a las formas
da realización descritaa más arriba.

A este respecto, podría utilizarse qa 
lamente un saliente o dos salientes a un nivel dado, 
situándose loe salientes en grupos de dos, en posicig 

25 nes respectivamente adyacentes a dos bordes de la ra­
nura situados a uno y otro lado del plano axial de la 
clavija perpendicular al plano central de la ranura.
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Por otra parte, la ranura diametral que se representa 
en el dibujo podría sustituirse por varias ranuras - 
longitudinales*

También podría utilizarse una clavi- 
5 ja desprovista de rosea periférica externa, aunque d&

tada de una cabeza cuya parte inferior constituya los 

medios de apoyo sobra el soporta.
Los materiales, forma, tamaño y dispg, 

alción de loa elementos serán susceptibles da variación 
10 siempre que ello no suponga una alteración en la aaan- 

cialidad del invento.
Los términos en que se ha redactado es 

ta memoria deberán ser tomados siempre en sentido am­

plio, no limitativo.



REIVINDICACIONES

Sa reivindica como da propia y nueva 
invención, a favor de SOCIETE DE PROSPECTION El D' IN 
VENTIONS TECHNIQUES 3PIT, aociadad anónima francesa - 

S domiciliada en routa da Lyon, 26S00 80URG-LES-VA1ENCE 
(Francia), lo especificado en laa aiguiantea reivint(í 
caciones:

1.- Perfeccionamientos en loa dieposi 

tivoa do clavija dotados da núcleo da expansión, dea- 
10 tinados a ser anclados en un soporte, que incluyen un

cuerpo cilindrico provisto do una cabera y da una ex­
tremidad crural separadas por unos madioa de apoyo da 
gato cuerpo sobre dicho soporte, estando la cabera, - 
preferentemente dotada da una rosca periférica exter- 

15 na, perforada por un canal axial an el cual está alo­
jado un núcleo da expansión, y estando por lo menos - 
una ranura longitudinal cortada an la extremidad cru­
ral para formar dos patas deformablea bajo ai efecto 
de la introducción del núcleo de expansión, caracterl, 

20 zándose dichos perfeccionamientos porque se ha previa 
to an la ranura por lo menos un par da salientes in­
ternos, respectivamente adyacentes a dos bordes longi 
tudinales de la ranura situados a uno y otro lado del 

plano axial perpendicular al piano central da la raqn 
25 re, y que catán dsatinadoa a centrar de nuevo el núcleo 

da expansión durante su introducción.
2.- Perfeccionamientos en los disposi-
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tivos de clavija dotados da núcleo da expansión, según 
la reivindicación 1, caracterizados porque los sallen 

tas se forman mediante desplazamiento del material da 
los bordas de la ranura hacia el interior de la ranura# 

5 3.- Perfeccionamientos en los disposi­

tivos de clavija dotados da núcleo da expansión, según 
la reivindicación 2, caracterizados porque el desplaza 
miento del material se efectúa mediante prensado en - 
una dirección paralela al plano central da la ranura#

10 4.- Perfeccionamientos en los disposi­

tivos de clavija dotados de núcleo de expansión, según 
una da las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados por­
que as ha previsto por lo menos una seria de cuatro sa 
liantes situados a la misma distancia de los medios da 

15 apoyo y dispuestos respectivamente cerca de los cuatro 

bordas de la ranura.
S.- "PERFECCIONAMIENTOS EM EOS DISP0SJ. 

TIVOS DE CLAVIJA DOTADOS DE NUCLEO DE EXPANSION".
Tai y como se daja descrito en la ma- 

20 moria precedente, que consta da nueve hojas foliadas 
y mecanografiadas por una sola da sus caras y planos 
de forma y tamaño reglamentarios

Madrid, 28 de Enero de 1978 
P.A. de 30CIETE DE PR0SPECTI0N ET D*INVEN 

TIONS TECHNIQUES SPIT.
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