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- MEMORIA DESCRIPTIVA
El objeto de ia presente solicitud de Patente de In~
vencidn se refiere & un "PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR Y --
FLOCAﬁ TEJIDOS SIMULTANEAMENTE", que aporta esenciales ca
racter{sticas de novedad constitutivaes de notebles venta-

jas sobre lo hasta ahora conocido para la consecucidn de

la finalidad enunciada.

En el sector textil de la industria, por lo que °°n7
cierne & los tejidos que han de ser estampados y flocados,
6s bien conocido el procedimigntp‘élésigo tredicionalmen~
te seguido, consistente en 1la ej;cucién por separado de -
dos fases o labores distintas claramente diferenciadas: -.
una en la Aue ge rgaliza el estampado de los colores pro-
yectados paré'el dibujo elegido, y;otra posterior e¢ inde-
pendiente en qué se efectda la operacién de flocado, fun~
cionés que’ ciertamente implican un.serio inconveniente da
da 1lsa circunstahcia de que el producto textil a tratar ha
de soportar una doble manipulacidn, si bien dicho trabsjo
de estampado y flocado es factiblé.de simplificar simultg‘
neando, con un s80lo pase del tejidé las dos funciones re-
feridas.

Es igualmenté sebido, incluso por el propio publico °
copsumidor, que =n muohses ocasionéé los tejidos estempados
que se ofrecen en el mercado ajolecen de defectos de es--
tempacidén y de flocado sl no coineidir con rigurosa exac-.
titud los éolores y capilares aplicados con el dibujo prg
viamente proyectado, deficiencias Qulgarmente conocidas -
como defectos de fabricacilén, de trascendental importen—-
cia por cuanto, al ser spreciadas,.el producto corre el -

riesgo de ser rechazado por el piblico y consiguientemente
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depreciado, oon posible aeacréditq del fabricente y su re
percusién en el vendedor, ya que éh tales eircunstanciss

el comprador susle mostrarse exigente y & la defensiva de
sus intereses. '

Para eliminar esta serie de inOOnvenientes Yy posibles
perjuicios,'se ha concebido el procedimiento que se des—-
cribe en la presente memoris, tendente & lograr completa
perfeccién en el sstempado y flocado de tejidos, labores
que‘resultaban en extremo problgméfioas con el uso habitual
de la sntigua técnice medisnte las dos fases comentadas.

Al objeto de aleanzer satisfactorismente el fin pro-
ruesto y poder ofrecer la realizacidn del estampado y flo
cado con las debidas garentias, ge he previsto que las —
piezas de tela destinadas a estémpar ¥y flocar sean trata-
das simulténeaﬁente en una sols pésada y 8in interrupecidn
alguna, mediante la utilizacidén conjunta de los dispositi
vos adecusdos, en funcidén linesl sincronizade, hecho que
ofrece 1la segurided de una reslizacién sin f£sllos ni ime--
perfecciones tan comunes en la préctica enterior, como ya
se indica.

Para ello, el tejido a estampar y floeer con el nue-—
vo procedimiento, reslizs su recorrido normel recibiendo
en forme simultdnea y perfectemente sincronizeda cada uno
de los colores previstos y elladhesivo, utilizéndose ;n -
esta invencidn un sistema serigréfico cireular en sustitu
¢idn del clésico & la plans, cusl corresponderfs s una es
tempecién lyonesa, grebado previemente &l dibujo ‘en los -
dispositivos estampaao;es ¥y de impfegnacién, en cuyo intg
rior se depositan los respectivos produotos, los cuales =

son impulsados heeia la superfiéie de salida por medios =
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eldsticos adecuados que presionen sobre la cara interna
de dicha supérficie, obligendo & colorantes y adhesivo a
fluir por los puntos de grébaéién que definen el dibujo y
lo marcan sobre el tejido.

Una vez aplicado sl estampedo y provisto el tejido -
del cbrrespondiénte adhesivo, pasa sin pausa en el movi--
miento lineal al proceso de flocédo, que se aplica con to
tal precisidn en los espacios prévistos, por cuanto ias -
tres funciones mencionadas: estampado, impregnacidn del -
adhesivo y la siguiente de flocado se hallan rigurosamen—
te calculadas y sincronizadas con el movimiento impussto
a la pieza tratada. ‘

Ultimadas éstas oparaciones pasa el producto textil
estampado y flocado al proceso habitual de secado y ulte-
rior eﬁrollado, siguiendo la prédctica convencional, gquedan

do esi dispuesto para su embalado;.expedicién y oferta en

el mercedo.

Hecha la describcién del presente invento lo gue se
declara como nuevo y de propia invencidn comprende les --
reivindicaciones siguientes:

L.~ Procedimiento psra estempar y flocar tejidos si-
multééeamente, que se caracteriza porque las piezas texti
les destinades a estampar y flocar son tratedas simulténeg
mente en una sola pesada y sin intérrupeién alguns, median
te la utilizaeibn conjunta de los dispositivos adecuados,

en funciép lineal, sincronizada, hecho que ofrece la segu



ridad de una reslizacidn sin fellos ni imperfecciones, tan
comunes en la préctica anterior.
2.~ Procedimiento, segin la reivindicscidn 1, que se
caracterize porque el tejido a estampar y flocar realiza
5, su recorrido normal recibiendo en forma simultdnea ceda -
uno ds los colores previstos y el aghesivo, utilizéndose
en esta invenéién un sistems serigréfico circulsr en sus-
titueidn del clésico a la plana, como corresponderfs a —-
una estampecién lyonesa, grabendo previemente el dibujo -
10. en los dispositivos estempadores y de impregnacidén, en cu
yo interior se depositan los respectivos productos, los -
cugles son lmpulsados hacia la superficie de salids por -
medios eldsticos sdecusdos que presionan sobre la cars in
terna, obligendo a colorsntes y edhesivo a fluir por los
15. puntos de grabacidn que definen el dibujo y lo marcan so-
bre el tejido.
3.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
que se caracteriza porgue una vez.aplicado el estampado y
provisto el tejido del correspondiente asdhesivo, pasa sin
20, pauss en su movimiento lineal al proceso de flocado, que
se aplice con total precisién en los espacios previstos,
ya qué lag tres funciones mencionadas de estampado, apli-
cacién del adhesivo y la siguiente de flocado se encuen~-
tren rigurosemente calculadas y sincronizaedss con el movi
25. miento impuasté a la pieza tratada.
4.~ Procedimiento para eStémpaf y flooar tqjidos si-
multéneamenta.
Segin se describe y reivindice en la presente Memoria
que conste de 6 hojas foliadas y meca?ogréfiadas por une

30. sole cars .
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