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MEMORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente so lic itud  de Patente de In­

vención se re fie re  a un "PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR Y — 
FLOCAR TEJIDOS SIMULTANEAMENTE", que aporta esenciales ca 
ra c te r ís t ic a s  de novedad constitu tivas de notables venta­
jas  sobre lo  hasta ahora conocido para la consecución de 
la finalidad enunciada.

En e l sec to r t e x t i l  de la  in d u stria , por lo que con­
cierne a los te jid o s  que han de ser estampados y flocadoa; 
es bien conocido e l procedim iento'clasico tradicionalmen­
te seguido, consistente en la  ejecución por separado de -  
dos fases o labores d is tin ta s  claramente diferenciadas: 
una en la que se realiza  e l  estampado de los colores pro­
yectados para e l  dibujo elegido, y ,o tra  posterio r e inde­
pendiente en que se efectúa la operación de flocado, fun­
ciones que* ciertamente implican up .serio  inconveniente da 
da la circunstancia de que e l producto te x t i l  a t r a ta r  ha 
de soportar una doble manipulación, s i bien dicho trabajo 
de estampado y flocado es fa c tib le  de sim plificar simulta 
neando, con un solo pase del te jid o  las  dos funciones re­
fe rid as.

Es igualmente sabido, incluso por e l propio público 
consumidor, que en muohas ocasiones los te jid os estampados 
que se ofrecen en e l  mercado adolecen de defectos de es— 
tampación y de flocado a l  no co incid ir con rigurosa exac-. 
titu d  los colores y capilares aplicados con e l  dibujo pre 
viamente proyectado, deficiencias vulgarmente conocidas -  
como defectos de fabricación, de trascendental importan­
cia por cuanto, a l  ser ap reciadas,-e l producto corre e l -  
riesgo de ser rechazado por e l  público y consiguientemente



depredado, oon posible descrédito del fabricante y su re 
percusión en e l vendedor, ya que en ta le s  circunstancias 
e l  comprador suele mostrarse exigente y a la defensiva de 
sus in tereses.

Para elim inar esta serie  de inconvenientes y posibles 
perju icios, se ha concebido e l  procedimiento que se des— 
cribe en la presenta memoria, tendente a log rar completa 
perfección en e l estampado y flocado de te jid o s , labores 
que resultaban en extremo problemáticas con e l uso habitual 
de la antigua técnica mediante la s  dos fases comentadas.

Al objeto de alcanzar satisfactoriam ente e l  f in  pro­
puesto y poder ofrecer la  realización  del estampado y f io  
cado con las debidas garan tías, se ha previsto que la s  — 
piezas de te la  destinadas a estampar y f lo c a r sean tra ta ­
das simultáneamente en una sola pasada y sin  interrupción 
alguna, mediante la u tilizac ió n  conjunta de los d isp o siti 
vos adecuados, en función l in e a l sincronizada, hecho que 
ofrece la seguridad de una realización sin fa llo s  n i im— 
perfecciones tan comunes en la práctica an te rio r, como ya 
se ind ica.

Para e llo , e l  te jid o  a estampar y flo ca r con e l  nue­
vo procedimiento, realiza  su recorrido nonna! recibiendo 
en forma simultánea y perfectamente sincronizada cada uno 
de los colores previstos y e l  adhesivo, utilizándose en -  
esta invenoión un sistema serig ràfico  c irc u la r en su s titu  
ción del clásico a la plana, cual correspondería a una es 
tampación lyonesa, grabado previamente e l dibujo en los -  
d ispositivos estampadores y de impregnación, en cuyo in te  
r io r  se depositan los respectivos produotos, los cuales -  
son impulsados hacia la  superficie de salida por medios -
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e lás tico s  adecuados que presionan sobra la cara interna 
de dicha superfic ie , obligando a colorantes y adhesivo a 
f l u i r  por los puntos de grabación que definen e l  dibujo y 
lo marcan sobre e l  te jid o .

Una vez aplicado e l estampado y provisto e l te jid o  -  
del correspondiente adhesivo, pasa sin  pausa en e l moví— 
miento lin e a l a l proceso de flocado, que se aplica con to 
ta l  precisión en los espacios prev istos, por cuanto las  -  
tres  funciones mencionadas: estampado, impregnación del -  
adhesivo y la siguiente de flocado se hallan rigurosamen­
te  calouladas y sincronizadas con e l  movimiento impuesto 
a la pieza tra tad a .

Ultimadas estas operaciones pasa e l  producto t e x t i l  
estampado y flocado a l  proceso habitual de secado y u lte ­
r io r  enrollado, siguiendo la  practica conventional, quedan 
do a s í dispuesto para su embalado, expedición y oferta en 
e l  mercado.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento lo que se 
declara como nuevo y de propia invención comprende las  — 
reivindicaciones siguientes:

1 .-  Procedimiento para estampar y flooar te jidos s i ­
multáneamente, que se caracteriza porque las  piezas tex t¿  
les  destinadas a estampar y flo c a r son tratadas simultánea^ 
mente en una sola pasada y sin  interrupción alguna, median 
te la u tiliz a c ió n  conjunta de los d ispositivos adecuados, 
en función l in e a l, sincronizada, hecho que ofrece la segu



ridad de una realización ain fa llo s  n i imperfecciones, tan 
comunes en la practica an te rio r.

2 . -  Procedimiento, según la  reivindicación 1, que se 
caracteriza porque a l te jid o  a estampar y fio ca r  realiza  
su recorrido nom ai recibiendo en forma simultánea cada -  
uno de loa colores previstos y a l  adhesivo, utilizándose 
en esta invención un sistema serig ràfico  c irc u la r  en sus­
tituc ión  del clásico a la plana, como correspondería a — 
una estampación lyonesa, grabando previamente e l  dibujo -  
en los dispositivos estampadores y de impregnación, en cu 
yo in te r io r  se depositan los respectivos productos, los -  
cuales son impulsados hacia la superficie de salida por -  
medios e lásticos adecuados que presionan sobre la cara in 
tem a, obligando a colorantes y adhesivo a f l u i r  por los 
puntos de. grabación que definen e l  dibujo y lo marcan so­
bre e l te jid o .

3 . -  Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 y 2, 
que se caracteriza porque una vez aplicado e l estampado y 
provisto e l te jido  del correspondiente adhesivo, pasa sin  
pausa en su movimiento l in e a l a l  proceso de flocado, que 
se aplica con to ta l precisión en los espacios prev istos, 
ya qué las  tre s  funciones mencionadas de estampado, a p li­
cación del adhesivo y la siguiente de flocado se encuen— 
tran rigurosamente calculadas y sincronizadas con e l movj. 
miento impuesto a la pieza tra tad a .

4-.- Procedimiento para estampar y flo o ar te jid os s i -  
multáneamente.

Según se describe y reiv indica en la presente Memoria 
que consta de 6 hojas fo liadas y mecanografiadas por una 
sola cara .
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