—— b

T e,

. @ SOLICITANTE ()

MINISTERIO DE INDUSTRIA

REGISTRO CE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES @ NUMZ 6 6 4 3 5 "

@ FECHA DE PRESENTACION

27 EINERO 1. 9‘78

B A
"tvzi . ZODHF‘ ’.‘iﬁ’
: ’g"’ e °l Reglstro de acuerdp

vu,

e ~ PATENTE DE_INVENCIORG,[] "o aeo iranen o pro.

N Lo tisnidn ys
NS TR 23un el cona
tenido de la Memoria adjunta,

ESPANA

@ PRIORIDADES:

@NUM:HO @ FECHA . @ PAIS

@FECHA DE PUBLICIDAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL FATEN’I‘E DE LA QUE ES DIVISIONARIA

D241

@YITULO DE LA INVENCION

UN PROCEDIMIENTO DE BILANQUEC Y PRODUCCION DE PASTA CEJULOSICA.

HOOKER CHEMICALS & PLASTICS CORP.

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

Niagara Falls, New York, ESTADOS UNIDOS

@ INVENTOR (E3)

- Willard A, Fuller,

@ TITULAR (ES)

HOOKER CHEMICALS & PLASTICS CORP.

@ REPRESENTANTE

D ,BERNARDO UNGRIA GOIBURU.

UNE A -« MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

v

renane: o S R I et



10

15

20

30

REF: Case 3669,

" RESUMEN DE LA INVENCION

Se describé una pasta celuldsica v un procedimiento
de blangqueo. El procedimiento integra dos ciclos. Un ciclo
de bafio lejiador y un ciclo de azufre.

El .ciclo de bano lejiador comprende las etapas.de
digerir un alimentacién ceiulésica fibrosa para formar una
pasta, separar la pasta y blanqueerla por lo menos en una
fase con aiéxido de cloro, evaporar y quemar el bafio resi-
dual resultanée para formar un fundiéo, disolver~el fundido
para formar un licof verde y utilizar el licor verde, des-
pués ae recéustificar, por lo menos como parte del material
de_aiiﬁentacién de la iejiadora.

El cici& de azufre de esta invencifn utiliza una par-
te del licor verde del ciclo del bafio lejiadof. El licor
verde se carbonata para formar uﬁ bicarbonato v después se
destila para separar el H,8. El H,8 se convierte en HZSO4
y se utiliza como material de alimentacidén de un generador
de aiéxido de cloro. El generador de diéxido de cloro uti-
liza H2504 como material de glimentacién y produce NaZSO4
como subproducto. El subproducto Na2504 del generador de
didéxido de cloro se quema en comfin con el licor de reduccidy
a past; agotado ev%porado procedente del ciclo del baiio
léjiador para formar un fundido comfin que se disuelve para
fbrﬁar un licor verde, una parte del cual se utiliza en el
ciclo de azufre § otra parte se utiliza en el ciclo de la

lejiadora.

ANTECEDENTES DE LA INVEﬁCION

Esta invencidn se refiere a la produccién de pasta
fibrosa celuldsica blanqueada. M&s especialmente, esta in-

vencifn se refiere a un método de produccién de pasta celu-
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l6sica fibrosa blanqueada en el que los compuestos quimicos
utilizados y formédos en las diversas etapas y fases se em~
plean con rendimiento méximo y un minimo de pérdidas y de
la consiguiente contaminacién mediante la recuperacidn y
reutilizacidén de los productos previamente pasados como re-
siduos de los prbcesos de blanqueo de la pasta.

En el proceso Kraft convencional, el material fibroso
celulésicd crudo, generalmente virutas de madera, se digiere
por calefaccién-en un licor de réducéién a pasta (agua blan-
ca) gue contiene sulfuro sbdico e hidréxido sbédico como pro-
ductos qufmicos activos de reduccién a pasta. La digestién

proporciona una pasta y un licor de reduccidén a pasta agota-

_.do (agua negra). El agua negra se separa de la pasta lavan-

do en un lavador del material pérdo y la pasté se utiliza
como alimentacién de una planta dé blanqueo para las opera-
ciones de abrillantamiento y purificacidn.

El agua negra se concentra después, habitualmente por
evaporacién y el égua negra concentrada se quema en un hor-
no de rg@uccién para formar Ln fundido que contiene fundamenty
talmente carbonato s&dico y. sulfuro s6édico.

Después se disuelve el fundido en agua para dar un
licor §erde crudo qﬁe puede ser clarificado para separar los
s6lidos que no se han disuelto. El licor verde se caustifica
deséués, habitualmente por tratamiento con Ca0 para conver-
tir el carbonato sbdico en hidréxido sédico. E1 licor re-—
sultante és agua blanca que se ﬁtil;za en la etapa de diges-
tién inicial para constituir por lo menos una éarte del 1li-
cor de reduccién a pasta. .

La secuencia o ciclo anterior es muy conocida y nos

referimos aquf a la misma como ciclo del bafio- lejiador.
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" Las operac1ones de la planta de blanqueo generalmente

implican una secuancia de etapas de abrlllantamlento y puri-

ficacibén que pueden combinarse con etapas de lavado. Las etat

pas de abrillantamiento implican generalmente el uso de agenj

tes blanqueantes, como cloro o didxido de cloro. Las etapas
de purificacién implican lavados y tratamiento con solucidn
de hidr6xido s6dico, extraccién ciustica.

Una secuencia de blanqueo partlcular que encuentra apl]
cacibén en una forma de esta lnven016n implica  un blangueo

inicial de la pasta con una solucidn acuosa que contiene

"di6xido de cloro y cloro, un lavado intermedio, una extrac-—

cién cfustica utilizando una solucién acuosa de hidréxido

s6dico, otro lavado, un blanqueo con una solucidn acuosa de

diéxido de clofo,'otro lavado, otra extraccién'céustica
empleando hidr6xido s6dico acuoso; un lavado adicional, un
blanqueo final con uné solucién de di6xido de cloro y un
lavado final. Estas son las llamadas secuencias DCEDED o
D/C EDED.

Una fuente comfn de diéxido de clbro para la operacifn
de blanqueo es un genérador de didxido dé cloro que produce
di6xido de cloro, habitualmente como solucidn acuosa de dié-
xido dé cloro y clofo, por reduccién de un clorato, v.g.
cibrato s6dico. Estos generadores de diéxido de cloro utili-
Zan una aliméntaéién de.HZSO4 que se hace reaccionar con una
nezcla de clorato sédico y algo de cloruro sédico para pro-
ducir un didxido de cloro blanqueador y un sulfato s6dico
(Eorta de sal) como subproducto. -

BREVE DESCRIPCION DE LA -INVENCION

Esta invencién utiliza el ciclo -de bafio lejiadox, como

se ha descrito en lo que antecede, en tandem con un ciclo de
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‘de bicarbonato s6dico puede convertirse por caustificacién

parando en cualquier caso los cloruros de la operacidn.

:
E .

aéufre. El ciclo de azufre utiliza una parte del licor verde
del ciclo lejiadof y'tiene.en comfin las etapas de combustidn
y disolucién del ‘fundido del ciclo de bafio lejiador. El li-
cor verde utilizado en el ciclo de azufre es carbonatédo/
utilizando gas .de'chimenea, produciendo tres fases. Una de
ellas es una fase -gaseosa de sulfuro de hidrégeno.préctiéa—
mente puro. Otra es una- fase sblida dg-bica;bonato sédico.
La fase restante es una fase lfquida acuosa que contiene las
impurezas solubles del licor verde; pfincipalmente cloruro.
La fase de sulfuro de hidrégéno se convierte en H,50, por
oxidacién y él producto se utilizq comp material de alimenta-

cifén en un generador de'didxido de cloro. La fase s5lida

%ara dar un material de alimentacién relativamente éﬁro pa=
ra lgs etapas de extraccidn céustica en ‘una, secuencia de blay
queo o puede ser guemada péra.dar un fﬁndido adicional. La
fase ac%osa, alta en cloruros, se utiliza adecuadamente como
alimentacién del generador de diéxido de cloro como fuente

de cloruros o puede ser alimentada a un extractor de sal, se-

El subprbducto'sulfato sbédico del generador de diéxido ‘
de cloro se quema en comfin con el agua negra evaporadda o con
céhtrada bara formar un fundido comfin y posteriofmentg licor
verdé adiciohal, completindose asf el ciclo del azufre.

Se considera que las reacciones de carbonatacibén de
esta invencibn transcurren- en la'forma;indicada a continua~ |
ci6én; sin embargo, se sobféentiende gque las reacciones se
incluyen para una mejor comprénsién de.la invencidn y no son
limitativas delénﬁﬁma ya que ha de tenerse en-cﬁenta que el

licor verde y los_gases'de combustifén reaccionantes son pro-
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'1lustra una operac16n tipica de un molino de pasta de papel

‘queo y un generador de d16x1do de cloro para produclr solu-

liza un ciclo de bafio.lejiador en combinacidn con un ciclo

de azufre y una planta de blangueo. En esta variante, una

ductos altamente lmpuros.
Nazs + HZO + COZ————bﬂaHS + NaHCO ¢
Na2$ + 2H,0 + CO5—>2NaHCO} + H,S
Nazs + H2S¥———>2NaHS 7
"Na,C0y + Hy0 + CO,——>2NaHCO )
Esta invencién también considera una opéracién equili~

brada de mollno de pasta de papel utilizando en tandem los

ClClOS de bano lejiador y de azufre.

‘E DESCRIPCION DETALLAPA DE LA INVENCION
Esta invencién seri deécrita con mds detalle haciendo
referencia a.los éibujos. /
La Figura 1l es un_diagrama de flujoiesquemético que

que ‘utiliza un 01clo de baiio lejlador, una planta de blan—‘

ciones blanqueadoras.
La Figura 2 es un diagrama de flujo esquemdtico que |

ilustra la operacién de un molino de paéta de papel que uti-

parte del bicarbonato s6dico producido es caustificada y utid
llzada en la operacién de blanqueo y el efluente de la torre
de’ carbonatac16n se utiliza como alimentacién del generador
de diéxido de cloro.

Los consumos y requisitos de productos quimicos dados
en las siéuientes descripciones se daﬁ en libras eqﬁivalentes
fequeridas para producir una tonelada de pasta secada al airg

Conéide:ando ahora la Figura 1; el ciclo bésico de baiid
léjiador est§ éreséntado en combinacién con un generador de

di6xido de cloro. Asf, el material célulésico fibroso, por
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" xido sédico, alrededor de 7 libras (3,17 kg) de sulfato s6-

' va durante la operacidén de blanqueo, tipicamente después de

ejemplo virutas de madera, se introduce por el conducto 10
en la lejiadora 12 donde las virutas de madera son digeridas
con un licor de reduccién a pasta introducido por el conduct
14 que contiene NaOH y Na,S como principales productos qui-
micos lejiadores. Las diversas pérdidas en la lejiadora
aséienden a unas 24,5 libras (11,11 kg) de Nazo equivalente,
alrededcr de 4,5 libras (2,04 kg) de azufre y alrededor de
0,6 libraé (0,27 kg) de hidréxido sbédico, basado sobre una
tonelada (907 kg) de pasta secada al'aire producida en la
élanta. El licor de reduccién a pasta introducido por el

conducto 14 contiene alrededor de 286 libras (129,7 kg) de

sulfuro s6édico, alrededor de 684 libras (310,2 kg) de hidrd-

dico, alrededor de 70 libras (31,7 kg) de carﬁonato 36aico,
alrededor de 0,1 libras (0,045 ké) de cloruro sbdico b alre-
dedor de 5700 libras (2585 kg) de agqua.

La pasta resultante y el licor de reduccién a pasta
agotado se introducen por el conducto 15 y la pasta se lava
y se separa del licor agotadann el lavaderc 16 de material
pardo. La pasta ldvéda pero sin blanqué;r se int;odﬁce por
el conducto 20 en la planta de blangueo 22 donde la pasta sd
somete a una serie de procesos de blanqueo y pur1f1cac16n
que implican, por lo menos en una fase, el uso de didxido
de cloro. Estos procesos pueden incluir etapas adicionales
de blanqueo o purificacidn utilizanéo una extraccién c&usti-

ca, donde se introducen soluciones acuosas de hidrdxido sd-

dico a. través del conducto 26. En general, la pasta se la-

cada etapa de blanqueo o extraccidén cdustica, mediante agua

introducida por -el conducto 28. El agua de lavado gastada
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'queo, junto con los productos qufmicos gastados procedentes

materiales infitiles en el ciclo. Como muestran las restan-

_duce didéxido de cloro que se introduce por el conducto 30

procedente de las operac1ones de lavado de la planta de blan

de las etapas de blanqueo y extraccién cdustica, constituyen
el efluente de blanqueo de la planta del conducto 18.
Puede considerarse la adicién del efluente de la plan-
tabde blanqueo éel conducto 18, que es una pé&rdida potencial
y un contaminante, al licor de reduccidn a pasta agotado
del conduéto 36; sin embargo, este procedimiento no es fac-
tible porque se agregarian cantidadés sustanciales de cloru-
‘ros al sistema de digestién de la pasta que serfan causa

de erosidn del equipo y, como los cloruros no reaccionan

en este ciclo, se acumularfan como grandes cantidades de

tes figuras, ésta‘invencién alivia el probleﬁa de acumula-
cién de cloruros inGtiles en el éiclo del.bafio lejiador y
ademds produce un bicarbonato s6dico que puede ser converti-
do fdcilmente en hidréxido sédico y devuelto como componen-
te Gtil al ciclo del bafio lejiador o a la §peraci6n de la
planta de blanqueo. | |
La unidad 24.§eneradora de dibéxido de cloro utiliza

HZSO4, NaClO3 Yy NaCl como material de alimentacién y pro-

en la planta de blanqueo 22. T{picamente se utlllzan alrede-q
dor de 24 llbras (10,88 kg) de NaCl, alrededor de 40,6 li-
bras (2,9 kqg) de_NaClO3 y alrededor de 95 libras (43,1 kg)
de H2804—para producir alrededor de 24,5 libras (11,11 kq)
ae didxido de cloro é alrededor de 15,2 libras (6,9 kgq)
dercloro. Sg producen alrededor de 56,3 liﬁras (25,5 kq)

de torta de sal, Na2804,que se introduce por el conducto 32

en el horno 34.  Aunque d horno 34 estd provisto de un pre-
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recaustificada se introduce por el conducto 46 en la lejia-

'~ dora 12, completando asf el ciclo del bafio lejiador.

cipitador 36, se producen pérdidas por la chimenea que as-
cienden a unas 2,90 libras (1,31 kg) de Na20 equivalente,

3,70 libras (1,68 kg) de azufre y alrededor de 0,3 libras

(0,14 kg) de NaCl. '

El licor de reduccién a pasta agotado se introduce por
el conducto 36 en el evaporador 38 y los materiales del eva-
porador se introducen por el conducto 40 en el horno 34. El
fundido producido en el horno 34 se intro&uce en el disolve-
dor 42 de fundido para producir licof verde que se trata con
carbonato s6dico, en una proporcién de unas 116 libras (52,6

kg) y se recaustifica en el recaustificador 48. La soluqién

Considerando ahora la Figura 2, &sta muéétra el ciclo
del bafio lejiador de la Figura 1.en.téndem'con un ciclo de
azufre. Del disolvedor de fundido 42 se saca por el conductd
50 una cantidad de licor verde que contiene NaéS equiﬁalente
a unas 94 libras (42,6 kg) de H,S0, (el requisito del gene-

rador 24 de di6xido de clord basé&ndose en 1 tonelada (907 kg

de producto del molino de pasta secado al aire) y se intro-

duce en la vasija 52 de precarbonatacifn. La vasija de pre- |

carbonatacién recibe la alimeptapién dé Cbz gaseoso a tra-
Qés del conducto 54 de la torre de bicérbon&to 56; El mate-
riai precarbonatado se introduce por el conducto 58 en la
torre de @ r f astré 60 de H,S donde se introduce una so-
lucién o'suspensién adiéional de bicarbonato por el conduc-
to 62 y la solucién agotada se devuelve por el conducto 64

a la torre de bicarbonato 56. Por el conducto 66 se introdu-

ce en el oxidador 68 H,8 pricticamente puro en forma gaseoss

para producir Hé‘SO4 o H,S05. El 4cido sulffirico asi obteni-

~—
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como fuente de CO,, recibe gases de chimenea por el conducto

' pasta adicional. Una parte del producto carbonatado se uti-

“en el generador de dibxido de cloro 24.

10

do se introduce por el conducto 60 como material de alimen-
tacién en elrgené£ador 24 de dibxido de cloro, completando
asf el ciclo del azufre.

Considerando ahora con més detalle la torre de bicar-

bonatacién 56, parte integral de esta invencién, esta torre,

72, aunque se entiende que puede utilizarse CO2 de cualquier
origen. Lé reaccién de carbonatacién precipita un NalCO, re-
lativamente puro que puede ser fédcilmente separado por elu-
ériacién y recaustificado por traﬁamiento con Ca0 para dar

NaOH sustancialmente puro para uso en la planta de blanqueo

22 o para tratamiento o produccién de licor de reduccidn a

liza en el redtificador 60 de H,S para liberar H,S. Las
aguas madres de la elutriacibén, principalmente clorurocs,

se utilizan por lo menos en parte como fuente de cloruros

Hay que obse:var en este punto que el efluente de la
planta de blanqueo, especialﬁente el efluente de extraccién
que contiene grandes cantidades de cloruro puede devolverse
ahora al ciclo del bafio lejiador ya que los cloruros son
separados en el cicio del. azufre y utilizados.como élimen—
técién del generador de diéxido de cloro. Por lo tanto, el
efluente de.extraccién se devuelve desde 1; planta de bléh-
queo'22 por el conducto 19 al lavador 16 de material pardo
y se utiliza como lavado complementario.'

Los gases de chimenea introducidos en la torre de bicar
bonétacién 56 por el conducto 72 desde el precipitador 36
contienen alrededor del 15 % en peso de COz. El CO2 entran

te reacciona éon'Nazs Yy N%§O3 para producir NaHCO5. Aunque
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* riblemente vapor de agua ya qué la fecuperacién de st_ga-

11

la torre de blcarbonatac16n 56 puede operar a pre51ones com
prendldas entre la atmdsfera y unas 100 psia (7 kg/cm2 abso-
lutos) y a temperaturas de unos 25 a unos 100°C, unos limi-
tes mis préacticos son los comprendidos entre la presidén at-
mosférica y unos 30 psia (2,1 kg/cm2 absolutos) v unos 50

a uhos 80°C. Los principales productos de la torre de bi-
carbonatacién 56 son NaHCO; y un material de alimentacidn

a base de cloruros para el generador 24 de didxido de cloro.
En la vasija de-precarbonatécién 52,’el licor verde del con-
ducto 50 se trata con unarsolucién de NaHCO3 que contiene
algo de Coz-procedente de la torre de bicarbonatacifn 56.
La reaccifn deseada coﬁsiste en éonvértir Nazs en NaHS sin
liberacién de HyS. Este tratamiento se lleva a cabo prefe-
riblemente en una vasija Eerrada a la presién'atmosférica
para reducir al mfnimo la formacién y péfdida de H,S. La
solucién tratada procedente de la vasija precarbonatadora
52 se introduce por el conducto 58 en la columna ar r.a’stra
dora 60 donde la mezcla se a%x“dsfra, preferiblemente emplegn
do vapor de agua para desprender st en forma concentrada
y préctlcamente pura. El HZS se extrae de la soluc1on nre-
feriblemente por destilacién.lnstanténea o "arrastre ' a: -
yaciq{dzﬁh.d'e se introduce una solucifn que contiene
ﬁéHC037por el conducto 62 y la solucidn agotadg que contie-
ne ﬁazco3 sé devuelve a lé torre de bicarbonatacién 56 pbr

el conducto 64. Como agente de arrastre se utiliza prefe-

seoso concentrado puede efectuarse simplemente condensando
el vapor de agua de la mezcla de vapor y H,S.
Las operaciones de bicarbonatacidn y arrastre pueden

llevarse a cabo en cualquier tipo de equipo convencionalmen
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-34 -donde se quema en comdn con el lfquido ,de reduccidén a

la operacidén de blanqueo.de la pasta aunque, si es necesarip,

12 _

te empleado para las operaciones de absorcidn de gases o
arrastre de vapo£.’Asi, son adecuadas las columnas de relle-
no, columnas de platos, columnas de atomizacién y columnas
de fasé 1fquida continua. Puede utilizarse ventajosamente
un equipo de/dispersién de gas agitado en la torre @e bi-
carbonatacién.

*El H,S liberado se introduce por el conducto 66 en
la planta de &cido sulffirico 68 donde el H,S es oxidado pa-
ra producir 503 que se disuelve en una solucidén de HZO pa-~
ra dar el producto HZSO4.

" El Héso4 producido se introduce en el generador 24
de_diéxidp de cloro como material de alimentacién. La tor-
ta Qe gal obténida como subproducto del generador de di6xi-

8o de cloro 24.se introduce por el conducto 32 en el horno

pulpa agotado evaporado‘procedente del evaporador 38.

En este aspecto de la invencidn, el exceso de NaHCO3,
airededoﬁ de 200 1ibfas( 90,7 kg), se introduce en un
recaustificador 76 que convierte el Na2c03 en unas 95 li-
bras (43,1 kg) de NaOH que es adeéuadamente alimentado por

el conducto 78 a la planta de blanqueo 22 y utilizado en

ﬁuede ser utilizado para tratar o producir licor de réduc—
cién a pasté. - '

Debido a las pérdidas producidas en las diveréas eta-
pas de_lé operacidn de un molino KFaft, se requiere sosa
élcalina adicional (NaOH) en algunos casos azufre adicionall
Siemprerque.sea posible, se uﬁiliza.para este fin la torta
de sal pero; debido a su contenido en azufre, habitualmente

la torta de sal no puede utilizarse por completo y hay que
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de operac16n de esta 1nvenc16n, se utiliza una secuencia de

‘cuando se emplea esta secuencia, todo el ‘efluente de la plan|

rre de bicarbonatacién 56 para recuperar cloruro sédico en.

racién de una planta en el ciclo normal de bafio lejiador

'-13 =

adquirir'sasa caustiaa adicional. Se obse&varé que en el prod
ceso de.la Figurarz, la sosa c&usaica en exceso es produci-
da a partir de la torta de sal sin que se produzce la adi-
ciéa de cantidades excesivas de azufre al bafio lejiadar.'
Se'sobreantiende que pueden introducirse muchas modi-
ficaciones en esta invencibn; por ejemplo, diversas secaen-
cias de blanqueo producirédn efluentes-de'composicibnes varia:
bles u otfas actividades de fabricacién'dé papel con necesi-
dades de productos quimicos © con aaﬁproductos que pueden
ser utilizados para modificar este procedimiento.
Las diversas modificaciones también pueden introducir

factores econémlcos o} amblentales, por ejemplc, en una forma
blanqueo de 1la" pasta D EDED en la planta de blanqueo 22.

ta de blanqueo puede ser devualto al lavador '16 del material
pardo, Ptilizandolq asf y con ello eliminando todo el efluen
te de la operacién de la planta de blaﬁqueo. Si'se desea,

puede instalarse un crlstallzador de sal conectado a la to-

forma sustancialmente pura.

La siguiente tabla contlene los requisitos comparati-
vos de productos ‘quimicos y los productos para el proceso de
esta 1nvenc16n cuando se opera en las cond1c10nes de la Fi-
gura 2 (columna A) y bajo un reciclo total del eflpente_de

la planta de blanqueo (columna B) en ‘comparacién con la ope

(columna C). Los requisitos y productos se dan en libras
(kg) de produdtos'quimicos requeridos para producir 1 tone-

lada corta (907 kg) de pasta secada al aire.
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PATENTE N2 466,435

' S TABLA I

ggguiéitoé ' ;7_ A ' B c

H,S0, - - 38,8 (17,60)
NaCl0o; 96,8 (43,91) 96,8 (43,91) 40,7 (18,46)
Nacl - - 24,0 (10,88)
' Ngzco3 *[":%;i 94,&'(42,73) 116,0 (52,62) 40,8 (18,51)
NaOH = - 95,0 (43,09)
Na,S0, 46,7 (21,18) 43,9 (19,91) -
,Préductos,,' |
Ha,S0, . - - . j - 6,3 (2,86)
NaCl | ' - 39,0 (17,69) -

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

ta

a)

b)

c)

d)

e}
£)

q)

para producir HZSO',

REIVINDICNACIQNES -

l. Un prdcedimiento de blanqueo y produccién de pas-
celuldsica que comprende las siguientes etapas:
lejiar el materia celulésico fibroso, 7
separar la pasta fibrosa y elnliquido agotado producidos
en dicha etapa de lejiacién,
evaporar y quemar el liquido agotado en un horno para
formar un fundido,
disolver el fundido para formar un licor verde, caustifi
car una parte de dicho licor verde y utilizar dicho li-
cor verde caustificado en la etapa de lejiacién,
trata;.qna'pérte de dicho licor verde para producir
NaHCO3'y utilizar dicho NaHCO3 para:
tratar una parté de dicho licor verde para producir sul-
furo de hidrégeno,

oxidar por lo menos una parte del sulfuro de hidrégeno
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h) utilizar por lo menos una parfe de dicho H2SO4 como ma-

-~ 15.

terial de alimentacién de un generador de dibéxido de clg-
ro para reaccionar con un clorato de metal alcalino y w
cloruro de metal alcalino y producir un didxido de clo-
‘TO blanqueadof y un sulfato de metal alcalino, er
i) utilizar dicho sulfato de metal alcalino como alimenta-
cién del horno antes mencionado.
2. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, donde
el material celulésico fibroso eérmadéfa.
3. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, donde
el metal alcalino es sodio. '
4. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, donde
el gas de combustidn de dichb horho'en (c) se utiliza en (e]
para suministrar CO2 para'tratar el ligor verde y producir
Nallco,. | | :
5. Be reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencién que ée golicita por:
UN PROCEDIMIENTO DEVBLANQUEO Y PRODUCCION DE PASTA CELULO-
SICA.
Todo conforme gqueda descrito ¥y reivindicado en la pre-
sente memoriardeSCriptiva que cbﬁéta de quince pAginas me-

canografiadas y dibujos'adjuntbé.r

Madrid, 27 de lnero de 1.978
BERNARD@) UNGRIA
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HOOKER CHEMICALS & PLASTICS CORP.
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HOJA UNICA
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_ ESCALA VARTARLE
Madrid, 27 Enero de 1.978

RE UNGRIA:

D.D. W
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