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E l E sta tu to  vigente* sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  de 
26 de J u l io  de 1929, en su  te x to  refundido publicado e l  30 
de A b ril  de 1930, estab lece lo s ca rac te res  de p a te n ta b i l i -  
dad d e , la s  invenciones de tip o  in d u s tr ia l  que tienen  por 
ob jeto ';ob tener ven ta jas sobre lo  ya conocido, admitiendo 
por consigu ien te  como p a ten tab le s , la s  nuevas máquinas, a- 
p a ra to s , instrum entos, procesos de fab ricac ió n , e tc . La am 
p l i tu d  de conceptos p rev is to s  como p a ten tab le s , ha llevado 
a l  le g is la d o r  a a c la ra r  (ArtB. 46) que la  enumeración con­
te n id a  en dicho cuerpo le g a l es puramente enunciativa y no 
l im i ta t iv a ,  haciéndola extensiva incluso  a los descubrimien
to s  d̂e t ip o  c ie n t íf ic o  (A rts. 47).

' ' - !jEl Decreto de 26 de Diciembre de 1947 ̂  recogiendo 
l a  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma e l  c r i te r ioile g a l  de que también serán pa ten tab les lo s instrum entos, ob 
j e to s ,  o p a rte s  de lo s mismos, que aporten a la  función a 
que son destinados, un benefic io  o efecto  nuevo, y en defj^ 
n i t iv a  que constituyan  una mejora su s tan c ia l sobre lo  ante 
rio rm ente conocido.  ̂ ^

Pues b ien , a ten o r de lo  expuesto, y en base a l  ar 
tic u la d o  que recoge los conceptos expresados, debe conside­
r a r s e ,  que l a  invención a que se r e f ie re  la  presen te  memo­
r i a ,  co n stituy e  una novedad in d u s tr ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s  
y v en ta ja s  que la  hacen merecedora del p r iv ile g io  de explo­
ta c ió n  exclusiva que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s i  
lo s  m éritos de quien aporta a  la  in d u s tr ia  del p a ís  una me­
jo r a  e fe c tiv a  y precisam ente comprendida en tre  la s  enuncia­
das por l a  Ley-como p a ten tab les . (A rts. 46 y 47 en re lac ió n  
con e l  171, en su nueva redacción afectada por l a  Orden de 
18 de Noviembre de 1.935).
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La presen te invención, según se deduce del enuncia­
do de e s ta  memoria d e sc r ip tiv a , consiste  en un sistem a de 
evaporación de m últip le  e fec to  con fin a liz ad o r incorporado 
con el. cua l se obtiene una duplicidad  de funciones a l  con-

St seg u irse , por medio de su u t i l iz a c ió n , a l ta s  concentracio­
nes del producto en obtención, a l  mismo tiempo que se e l i ­
minan lo s  problemas derivados de la s  necesarias operaciones 
de lim pieza que surgen en la s  in s ta lac io n e s  empleadas para 
e l  p roceso .

10 E l sistem a, l le v a  incorporado un elemento denomi- 
nadoj f in a liz a d o r , que efec túa  por s í  solo una de la s  Stapas 
del proceso de evaporación ó m últip le e fec to , aún cuando

N ipodría  ac tu a r también como elemento independiente para la  
!evaporación en simple e tapa . Este f in a liz a d o r, por separado

13 io in c lu id o  dentro de l a  cadena de m últip le etapa, perm ite 
a lcan zar n iv e le s  de elevado contenido en só lid o s , a lo s  que 
corresponden generalmente v iscosidades a l t a s .  En su in te ­
r i o r  tie n e  lugar la  evaporación de dos líq u id os de cóncen-

20
tra c io n e s  d ife re n te s . Los vapores de uno y o tro  se mezclan 
íntim am ente, siendo enviados hacia l a  sigu ien te  etapa de 
evaporación en la  que actúan como flu id o  térm ico.

Además de e s ta  mezcla de vapores, e l  f in a liz a d o r\
posee o tra  c a r a c te r ís t ic a  que le  d ife ren c ia  y le  confiere  
un c a rá c te r  de supremacía sobre lo s sistem as convencionales,

25 normalmente u t i l iz a d o s , co n s is ten te  en que durante todo e l  
lapso  de tiempo que dura un c ic lo , una p a rte  del mismo se 
mantiene constantemente en periodo de lim pieza, s in  n ecesi-

30

dad de p a ra r l a  in s ta la c ió n  en la  que esté  trabajando , mien­
t r a s  que en la  p a rte  re s ta n te  se obtiene la  concentración 
elevada del producto, y funcionando en iodo momento según la
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concentración p re v is ta  y n ecesaria . En e l  c ic lo  sigu ien te  
e l  funcionamiento se in v ie r te ,  como se exp lica más adelante, 

Un ejemplo de u ti l iz a c ió n  de un método convencio­
n a l de m ú ltip le  e fec to  lo  constituye e l  proceso de la  recu­
peración  de la  l e j í a  negra procedente de la  producción de ip a s ta  de madera, en e l  que la  l e j í a  se puede concentrar han 
t a  un máximo de 53-55% áe m ateria  seca, po rcen taje  que r e ­
s u l ta  in su f ic ie n te  para  que pueda se r quemado directam ente 
en e l  generador de vapor, vulgarmente denominado ca ldera  de 
recuperación . E sta  l e j í a  de 53-55% se concentra en láñ. u n i­
dades de recuperación convencionales, h a s ta  e l  65% aproxi­
madamente v a lo r que es necesario  alcanzar n ara  r e a l iz a r  su

Lcombustión en un concentrador adosado a l  generador de vapor
!y  denominado "de cascada", en e l  cual l a  l e j í a  negra y lo slgases de combustión se encuentran en contacto  d irec to , por 

lo  que se produce un desprendimiento de compuestos de azu­
f r e  m alo lien tes que, junto con lo s gases de combustión,^ se 
v ie r te n  a la  atm ósfera a trav és  de la  chimenea con el'.'cronsi 
gu íen te efec to  po luc ionan te .  ̂ ^

Para poder e lev ar l a  concentración de e s ta  l e j í a  
ya preconcentrada, sustituyendo a l  evaporador de cascada, 
que r e s u l ta  se r fuente de contaminación atm osférica, e l  múl 
t i p l e  e fec to  se completa con la  imp&ntación de un f in a l iz a -  
dor que es capaz de alcanzar un ex tracto  seco de aproximada 
mente e l  65%. En lo s  sistem as actualmente empleados, e s ta  
é tapa  de concentración f in a l  normalmente e s tá  co n s titu id a  
por dos o más cuerpos de evaporación que pueden mecánicamen 
te  e s ta r  constru idos en un solo elemento, o separados y en 
lo s  que c íc licam en te , por razones de lim pieza, se cambia la  
alim entación  de l e j í a  concentrada a l a  l e j í a  d éb il u o tro
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líq u id o  de b a ja  concentración.
s Así pues en la s  ac tu a les condiciones de la  té c ­

n ica  o b ien  uno de lo s  cuerpos del' f in a liz a d o r , que hasta  
e l momento de e n tra r  en periodo de lim pieza ha estado fun­
cionando con líq u id o  de a lto  contenido en so lid o s, en tra  
en periodo de lim pieza funcionando separadamente con l í ­
quido de b a ja  concentración y no siendo aprovechado e l va­
por producido en e l mismo número de etapas que cuando se 
encontraba funcionando con líqu ido  de a l ta  co n sistenc ia  en 
só lid o s ; o b ien  toda la  cadena de evaporación completa en­
t r a  en periodo de lim pieza, sum inistrando un producto de 
concentración f in a l  más ba ja -y  quedando automáticamente

i ! !fu era  de la  se rie  de funcionamiento normal de toda la  fac ­
to r í a .  'Por ta n to  habrá sido necesario  almacenar su fic ien te  
producto de a l to  contenido en só lidos para que la s  d i s t in ­
ta s  secciones de la  fá b r ica , dependientes de es te  proceso, 
no se vean en la  necesidad de p a ra r.

En e l proceso, objeto de la  presen te  invención, 
lo s  vapores producidos por la  zona del aparato  en lim pie- 
za siguen siendo u ti l iz a d o s  en e l  mismo número de etapas 
que durante su funcionamiento a a l ta  co n s is ten c ia . Por o tr: , 
p a r te ,  en ningín momento la  cadena completa funciona a con­
cen trac ión  in fe r io r  a la  necesaria para e l proceso u l t e r i o i , 
con lo  cual se ev ita  la  necesidad de almacenamiento i n t e r ­
medio a a l ta  concentración que se mencionaba anteriorm en­
t e .  Además, e l cambio c íc l ic o , dentro del cuerpo del f i ­
n a liz ad o r, del funcionamiento de la  fase de concentra -
ción a l a  fase de lim pieza re su lta  muy se n c illo , pudien­
do re a l iz a r s e  de d ife ren te s  formas, siempre en función -  
de una v a ria b le  que indique e l ind ice  de ensuciamien -
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to  de los. tubos.
E l m ú ltip le  efecto  e s tá  co n stitu id o  por v a rio s  

in tercam biadores de ca lo r con su correspondiente ca ja  de 
evaporación y  demás acceso rio s, estando formado a su vezicada evaporador de m últip le  e fec to  por un cuerpo alim enta­
do con vapor, un haz tu b u la r v e r t ic a l  con un cabezal de ali. 
m entación en l a  p a r te  su p erio r, en e l  cual se recibe  e l  l í ­
quido que hay que t r a t a r ,  y un p ie  de ex tracción  situado en 
l a  p a r te  in f e r io r  del cuerpo. La conexión del f in a liz a d o r  
a l  m ú ltip le  e fec to , es la  misma que la  conexión en tre  la s  
d ife r e n te s  e tapas de evaporación, de forma que la  sa lid a  de 
lo s  vapores de expansión se conecta a l  cuerpo del s ig u ien te

' t [e fec to  y* e l  líq u id o  de concentración ba ja  o interm edia.que 
) , s a le  d e l p ie  d e l f in a liz a d o r  se envía a l  cabezal de alimen­

ta c ió n  d e l e fec to  que corresponda.
De e s ta  forma, e l  funcionamiento d e l f in a l iz a -  

dor queda como sigue: Se in troduce vapor u o tro  flu id o  t é r ­
mico a l  cuerpo d e l f in a liz a d o r , introduciéndose a continua­
c ió n , por una de la s  dos parces en que e s tá  d iv id ido  e l  ca-a
b e z a l de alim entación , líqu ido  de concentración b a ja  o in ­
te rm ed ia , d irig iéndose  e l . l íq u id o  de a l t a  concentración por 
l a  o tra  p a r te  del cabezal. E l líqu ido  baja  por lo s tubos 
d e l  haz tu b u la r , donde p a rte  de é l  se evapora, y va a l  p ie  
d e l  h az . En l a  p a r te  in fe r io r  del p ie  se recoge e l  líqu ido  
de cada sección y e l  líqu ido  de concentración f in a l  se en­
v ía  a  l a  sección correspondiente de la  fá b r ic a , y e l  de ba­
j a  concentración  se envía h ac ia  o tra  etapa de evaporación 
Los vapores y  algo  de líqu ido  a rras trad o  pasan a la  ca ja  de 
evaporación en donde tien e  lugar la  separación; lo s vapores 
escapan por l a  p a rte  sup erio r y van hacia  e l  s ig u ien te  efec^
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! -t o 'y  e l  líq u id o  se recoge en l a  p a rte  in f e r io r  de l a  c a ja . 
El vapor condensado en e l  f in a liz a d o r se recoge en la  p a rte  
in fe r io r  de su cuerpo. }

Con ob jeto  de obtener un aumento de caudal en 
la  sección que in te re se  se ha p rev is to  un sistem a de r é c i r -  
culación del líq u id o  co n sis ten te  en una o v a ria s  bombas que 
recogen p arte  d e l líq u id o  de la  zona in f e r io r  de la  sección 
del p ie  d e l f in a liz a d o r  y lo  llevan  de nuevo a la  sección 
correspondiente d e l cabezal de alim entación, originándose 
a s í  una re c irc u la c ió n  constan te en esa zona.

Con a rreg lo  a lo d e sc r ito , e l  proceso objeto  de 
la  invención perm ite funcionar cíclicam ente, pero en co n ti­
nuo, con consumos e sp ec ífico s de energía reducidos sim p li- 
cando notablemente la s  operaciones de lim pieza que eü t r a ­
tamiento de productos con a lto  contenido de só lidos o de 
elevada v iscosidad  impone. Así por ejemplo, r e s u l ta  espe­
cialmente indicado para  la  obtención de leche condensaba 
azucarada, jarabe de azucares, concentrados de f ru ta s  o ve­
g e ta le s , .concentrados de p ro te ín a s , l e j í a s  negras de pape­
le r a , e tc .

En e l  caso muy co rrien te  de l a  ap licac ió n  del 
proceso a la s  l e j í a s  de papelera , l a  solución que propone 
la  presen te  invención aporta  la s  s ig u ien te s  v en ta jas  sobre 
lo s métodos actualm ente empleados:

1 2 .- Un sensib le  ahorro de vapor, en compara­
ción con lo s sistem as empleados actualm ente.

2 3 .-  Notable s im p lificac ión  de la s  operaciones 
de lim pieza, debido a l  ensuciamiento que, líq u id os de e le ­
vada v iscosidad  o a l to  contenido en so lid o s , o rig inan  en 
lo s tubos.
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391- Ausencia en -lo s gases de l a  chimenea de com­
puestos de azufre formados en e l  evaporador cascada.

4 3 Consecuentemente, disminución de la s  pérdidas 
de azu fre , lo  cua l redundará en un balance económico más 
fav o rab le .p a ra  l a  empresa u ti l iz a d o ra  del p resen te  sistem a.

i 5 9 .-  Por la  misma razón, supresión de la  pérdida 
de compuestos v o lá t i l e s  com bustibles, que se traduce en un 
lig e ro  aumento en la  producción de vapor del generador.

63.- Transmisión de calor en múltiple etapa, quei íse traduce por un ahorro de energ ía . En e l  evaporador de 
cascada, s in  embargo, la  evaporación se produce por contac­
to  d irec to  y  por lo  tan to  el"intercam bio de ca lo r encuna 
so la  etapa. \  - -

E l sistem a que se p resen ta , y en e l  caso de-una 
fa c to r ía  de p a s ta  de madera, deberá se r emplazado dentro 
de una p la n ta  de recuperación de l e j í a s  negras, y an tes de 
la! ca ld era  de recuperación . En e s ta  caldera es donde tien e
lugar la  combustión de la s  l e j í a s  concentradas p a ra 'e lim i-

í *nar l a  m ateria  orgánica p resente en e l la s  y^recuperar los 
productos químicos.

Para complementar la  descripción que seguidamente
se va a r e a l iz a r  y con objeto de ayudar a una mejor compren\
sión de la s  c a ra c te r ís t ic a s  d e l invento, se acompaña a la  
p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  de un juego de planos en lo s 
que con c a rá c te r  i lu s t r a t iv o  y no lim ita tiv o  se ha rep re ­
sentado lo  s ig u ien te :

La f ig u ra  1 corresponde a una v i s ta  esquemática 
del f in a liz a d o r , según una sección tra n sv e rsa l del mismo.

La f ig u ra  2 rep resen ta  un sextuple efecto  con e l  
f in a liz a d o r  in c lu id o , indicándose con trazo  grueso e l  c i r -
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cu ito  áe l e j í a  en se rv ic io , con trazo  fin o  e l  c irc u ito  de 
l e j í a  fu era  de se rv ic io , con trazo  discontinuo e l  c ir c u ito  
de vahos, y con trazo  punteado e l  c irc u ito  de vapor.

Como puede comprobarse por la s  c itad as  f ig u ra s  
e l  f in a liz a d o r e s tá  co n s titu id o  por un cuerpo (1) del eva- 
porador, que p resen ta  una boca (2) para l a  entrada de vapor 
disponiéndose en e l  in te r io r  de dicho cuerpo (1) un haz tu h  
l a r  (3) cuyas p lacas tubu la res superio r e in fe r io r  se r e ­
presen tan  por (4 y 5 ), respectivam ente. Con objeto  de dar 
mayor c la rid ad  a l  diagrama, se han representado solamente 
unos pocos tubos d e l haz, aún cuando en l a  re a lid a d  e l  nú­
mero de estos tubos es b astan te  superio r a l  represen tado .

Encima de l a  p laca  tu b u la r (4) se s i tú a  e l  ca­
bezal de alim entación (6) con su tapa (7)) ex is tiendo  deba­
jo  de l a  p laca tu b u la r (5) un p ie  de ex tracción (8 ) . Este 
p ie  de ex tracción (8) e s tá  unido por un conducto (?) a la  
ca ja  de evaporación (10) en l a  que se separa e l  líq u id o  
a rra s trad o  por lo s  vapores de l a  evaporación. En la  p a r te  
superio r de l a  ca ja  los vapores escapan por (11), m ientrasa
que e l líqu ido  separado es recogido en la  p a rte  in fe r io r  
(12). Á su vez, e l  cabezal de alim entación (6) e s tá  d iv id i­
do, por un tabique v e r t ic a l  (13), en dos compartimentos. El 
p ie  de extracción. (8) e s tá  también d iv idido en dos compar­
tim entos por medio de un tabique v e r t ic a l  (18) situado  en 
e l  mismo plano que e l  tabique (13) del cabezal de alim enta­
ción. Así pues e l  haz tu b u la r (3) se encuentra d iv id ió  en 
dos grupos de tubos. En cada una de la s  dos secciones del 
p ie , hay una toma (19) y (20) respectivam ente, p ara  la  bom­
ba de extracción y o tra  (21 y 22) para la s  bombas de r e c i r ­
culación correspondientes.
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De ig u a l modo en cada sección del cabezal de 
alim entación; e x is te  un par de in je r to s ,  uno para la  l l e ­

gada d e l producto, (14 y 15), y  e l  o tro  (16 y  17), para  la  
lleg a d a  del caudal de re c ircu lac ió n  correspondiente a esa
parte-, d e l haz. E l f lu id o  térmico normalmente u ti l iz a d o  es¡vapor v ivo, pero igualmente puede ser cualquier o tro  flu id o  
térm ico , t a l  como agua o l e j í a ,  vapores de expansión proce­
den tes de o tro  t ip o  de apara to s , vapor de recompresión pro­
cedente tan to  de un compresor e s tá tic o  de tip o  V enturi como 
de compresores mecánicos del tip o  de a le ta s ,  e tc . S i e í  f i -  
naljizador ocupara una etapa d is t in ta  de l a  primera,* se po- 
drá¡ a lim entar con vapor procedente de l a  etapa a n te r io r .

' ' Así pues, lo s  vapores desprendidos en la  evapora­
ción del producto en la s  dos secciones del f in a liz a d c r  son id ir ig id o s  h ac ia  l a  sig u ien te  etapa del m últip le e fe c tc , co­
mo puede comprobarse con e l  esquema de l a  f ig u ra  2.

Así pues, e l  funcionamiento del sistem a es e l  s i ­
g u ien te : La l e j í a  negra d éb il, es dec ir de reducida concen­
tra c ió n , se in troduce por una de la s  dos p a rte s  en que e s tá  
d iv id id o  e l  cabezal de alim entación del f  in a liz ad o r, mien­
t r a s  que se e s ta rá  procesando la  l e j í a  de concentración f i ­
n a l  en l a  o tra  sección, en l a  que la s  bombas de re c irc u la ­
c ió n , -al aum entar-el caudal y por lo  tan to  l a  velocidad de 
paso  d e l producto, re tra sa n  e l  ensuciamiento del haz y mejo­
ran  e l  c o e fic ie n te  de transm isión. La l e j í a  a una concentra­
ción  d e l 65%, debido a su a l t a  v iscosidad , produce un ensu­
ciam iento de lo s tubos del haz que se ace le ra  por la  r e l a t i  
vamente a l t a  tem peratura de tra b a jo .

Es necesario  por lo  tan to  proceder, a l  cabo de un
c ie r to  tiempo, a una lim pieza del haz y para e llo  se han
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p re v is to  dos c ic lo s  de funcionamiento, y e l  cambio gradual
y automático de un c ic lo  a otro^

Alcanzando el l ím ite 'd e  ensuciamiento in  -
dicado por e l  cambio de una v a rib le  y detectado por un 
regu ládor, se in ic ia  e l c ic lo  de cambio de c irc u ito s  en 
e l  f in a liz a d o r . Un temporizador in ic ia r á  la  operación 
de e s te  cambio. Las válvulas.m odificarán  su posición  -  
lentam ente con e l  f in  de e v ita r  variaciones bruscas en e l  
funcionam iento.

En es te  momento, por l a  sección del haz que en e l 
c ic lo  a n te r io r  estaba trabajando con l e j í a  concentrada, se 
in troduce la  l e j í a  d éb il o de concentración in term edia u

' I !o tro  líq u id o  de lim pieza. Este líqu ido  de lim pieza tie n e  
como misión d i lu i r  la s  p a r te s  de l e j í a  concentrada que hu­
b ieran  podido quedar adheridas a la  su p e rfic ie  in te r io r  de 
lo s  tu b o s , operación que se ve f a c i l i ta d a  por l a  re c irc u la -  
ción de l a  l e j í a  desde e l  p ie , mediante la s  bombas p re v is ­
ta s  para  e s ta  f in a lid a d . Al mismo tiempo se produce una 
c ie r ta  evaporación del líqu ido  de lim pieza, y e s to s  vapores 
juntamente con lo s desprendidos en l a  evaporación de la  le ­
j í a  concentrada, van a alim entar a l  m últip le  e fec to  en la s  
mismas e tapas que anteriorm ente.

. La o tra  p a rte  del f in a liz a d o r , que hab ía quedado 
lim pia en e l  c ic lo  a n te r io r , e s ta rá  trabajando con l e j í a  
concentrada. En e l  caso de que e l  liqu ido  de lim pieza sea 
l e j í a  d é b il , después de su paso por e l  f in a liz a d o r  continua 
r á  su re co rrid o  a lo  largo d e l m últip le  e fec to . No es im­
p re sc in d ib le  que la s  bombas de rec ircu lac io n  p re v is ta s , ten 
gan que encontrarse en marcha continuamente. Según e l  c ic lo  
y la s  necesidades de cada momento, caben funcionam ientos in
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te rm ite n te s . Asimismo, l a . l e j í a  de baja concentración u t i ­
l iz a d a  p a ra  l a  lim pieza d e l haz, en p rin c ip io  no habrá sido 
som etida a ninguna concentración p rev ia , pero puede también 
se r  de concentración interm edia después de haber atravesado 
uno o^más cuerpos de evaporación, a ser cualquier o tro  l í ­
quido de lim pieza.

' ' Por. ú ltim o , y en e l  esquema de la  f ig u ra  2 se ha 
represen tado  la s  bombas de recircu lac ió n  mediante e l  número 
(2 3 ), correspondiendo e l  número (24) a la s  bombas de ex trac ­
c ió n , y  e l  número 25 a la s  de circu lac ión  in te rn a  del múl­
t i p l e  e fe c to .

. [ No se considera necesario  hacer más extensa e s ta  
' ' !  ! *- descrip c ión  para que cualqu ier persona p e r i ta  en la  m ateria

comprenda perfectam ente cual es la  idea que se desea re g is -*)t r a r , ! a s í  como la s  v en ta jas  que de su re a liz ac ió n  industria ! 
han de d e riv a rse .

Por todo e l lo , y  para ev ita r  p o sib les  im itaciones 
se p re sen ta  e s ta  s o l ic i tu d  pidiendo la  explotación en exclu 
siva. de l a  idea  d e s c r i ta , de 'acuerdo con la s  co n s id e rad o -O
nes y  puntos que se desean re iv in d ic a r , que se concretan en 
la s  pág inas s ig u ien te s :

28

30
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Hecha la  descripc ión  a que se r e f ie r e  la  memoria
que antecede, es p rec iso  i n s i s t i r  en que lo s d e ta l le s  de;ire a liz ac ió n  de l a  idea expuesta, pueden v a r ia r , es decir^ 
que pueden s u f r i r  pequeñas a lte ra c io n e s , basadas siempre 
en lo s p rin c ip io s  fundamentales de l a  id ea , que son en esen 
c ia  los que quedan re fle ja d o s  en los párrafos de l a  descrip,, 
ción hecha. En e fe c to , e l  A rticu lo  48 del E s ta tu to  vigente 
sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  e s tab lece  como no patentables], 
en su ap a rtad o .te rce ro , " los cambios de forma, dimensiones, 
proporciones y m aterias de un objeto  ya patentado" fijand o  
a s i  e l  c r i t e r io  del le g is la d o r  en e l  sen tido  de que paten­
tada una idea que pueda dar lugar a una re a lid ad  p rá c tic a  
e in d u s tr ia l iz a b le , nadie podrá apoyarse en e l l a  p a ra , a 
p re tex to  de haber in troducido  lig e ra s  m odificaciones, p re­
se n ta r la  como nueva y p rop ia .

¡ ' * j Este p r in c ip io , en cuanto a l  alcance de l a  p ro tec­
ción del ob jeto  patentado se r e f ie r e ,  se h a l la  confirmado 
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y en tre  -re l la s ,  como más term inan tes, en la s  de fe c h a s ,16 de octubre 
de 1954, 23 de enero de 1959) 20 de marzo de 1964 y o tra s .

E stab lecido  e l  concepto expresado, en cuanto a la  
amplitud que debe darse a la  pro tección  s o l ic i ta d a , s e .r e ­
dacta a continuación la  Nota de R eivindicaciones, de acuer 
do con lo  que se estab lece  en e l  últim o p árra fo  del apar­
tado te rce ro  d e l A rtícu lo  100 de la  Ley, s in te tizan d o  a s i  
la s  novedades que se desean re iv in d ic a r:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resúmen, e l  p r iv ile g io  de explotación ex c lu si­

va que se s o l i c i t a ,  recaerá  sobre la s  re iv in d icac io n es s i ­
guientes :
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1 .-  SISTEMA DE EVAPORACION DE MULTIPLE EFECTO CON 
FINALIÍZADOR'INCORPORADO, que destinándose para  e lev ar l a  
concentración de l e j í a s  negras de papelera de leche o de'; 
cua lqu ie r o tro  producto in d u s tr ia l  cuya v iscosidad , sea muy 
pronunciada y  po r lo  ta n to  ex is te  gran tendencia a ensuciar 
l a  su p e rf ic ie  de contacto  a s í  como a dism inuir e l  co efic ien ­
te  de tra n s fe re n c ia  de c a lo r , esencialmente se c a ra c te r iz a  
por comprender un evaporador de m últiple e fec to , de haces 
tu b u la res  v e r t ic a le s  de f lu jo  descendente, con sus ca jas de 
evaporación,, bombas, c ir c u i to s , e tc , que lle v a  acoplado! un

i :f in a liz a d o r  d e l mismo tip o , pudiendo ser e l  evaporador de 
doble e fe c to , t r i p l e ,  cuadraple, quintuple, e tc , de forma 
que e l  número de e fec to s venga determinado por e l  mayor o 
menor consumo de vapor que in te re se  a la  in s ta la c ió n , ha­
biéndose p re v is to  que l a  l e j í a  déb il o producto de en trada, 
llegue a l  f in a l iz a d o r , a trav és de p a rte  de lo s tubos de su 
haz-, reco rriendo  e l  m últip le  efecto  y  pasando por últim o 
por e l  r e s to  de lo s  tubos del fin a liz ad o r en los que so ob­
tie n e  l a  concentración final,'m ezclándose conjuntamente lo sa
vapores de ambos líq u id o s , e l  de concentración f in a l  y e l  
d é b il, y pasando a alim entar la  étapa s ig u ien te , recogiéndjo 
se lo s  condensados. en unos balones, y diferenciándose me­
d ian te  dos c i r c u i to s ,  uno para lo s  condensados lim pios pro­
cedentes d e l vapor de alim entación que pueden r e u t i l iz a r s e  
en l a  ca ld e ra  y o tro s  lo s  condensados polucionados proceden­
te s  de lo s  vahos de evaporación que podrán u t i l i z a r s e  en 

o tra s  secciones de la  fábrica,yendo lo s vahos f in a le s  de eva­
poración a un condensador de su p erfic ie  o de mezcla en cual s 3 
condensan y se envían a l c irc u ito  de condensados polucionado:, 
habiéndose p re v is to  que e l intercam biador de ca lo r en p a rte
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1
' it

o en la  to ta lid a d  de lo s efec to s pueda c o n s ti tu ir s e  mediante 
p lacad , p a n ta lla s  u o tro s elementos transm isores de ca lo r.

! 2 . -  SISTEMA DE EVAPORACION' DE MULTIPLE EFECTO,1 i
CON FINALIZADOR INCORPORADO, según re iv in d icac ió n  an te r io r

5 carac terizado  porque e l  f in a liz a d o r e s ta  co n stitu id o  por un 
evaporador de haz tu b u la r , de f lu jo  continuo descendente cor 
su correspondiente ca ja  de evaporación, c ir c u ito s  y bombas,

10

en lo s que e l  evaporador comprende un cabezal de alim enta­
ción y un p ie  de ex tracción  que quedan d iv id idos por un ta ­
bique en dos compartimentos, correspondiendo a cada uno c.e 
e l lo s  una p a rte  de lo s tubos del haz tu b u la r de forma que, 
m ientras que en una de la s  secciones se procesa liqu ido  dje- 
b i l  o de concentración in term edia, en l a  o tra  se tra b a ja  
con líqu ido  de concentración f in a l ,  con la  p a r tic u la r id a d

13 de que e l  cambio automático del c ic lo  de funcionamiento se 
efec túa  en función del ensuciamiento de lo s tubos por lo s 
que pasa e l  líqu ido  concentrado de forma que la  sección que 
estaba trabajando con líqu ido  d éb il pase a p rocesar lj.quido

20
concentrado y a l a  in v ersa , ex istiendo  un sistem a de r e c i r ­
culación áe l líqu ido  desde e l  p ie  de ex tracción  a l  cabezal 
de alim entación, a f in  de aumentar e l  caudal y l a  velocidad  
de paso del líqu ido  por lo s tubos, y pudiendo in s ta la r s e  e l  
f in a liz a d o r dentro de un sistem a de evaporación m últip le  
e fec to  o acoplarse a un m últip le  efec to  ya e x is te n te , pudiín

25 do i r  ubicado e l  f in a liz a d o r  en prim era posic ión  d e l s i s t e ­
ma o bien en segunda o te rc e ra  posic ión  como segundo o t e r ­
cer efecto  de la  misma.

3 . -  SISTEMA DE EVAPORACION DE MULTIPLE EFECTO CON 
FINALIZADOR INCORPORADO, según re iv in d icac io n es a n te r io re s ,

30 que se c a ra c te r iz a  porque e l  f in a liz a d o r se d iv ide en dos
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cuérpos separados, con funcionamiento a l te rn a tiv o , y que en 
de encen trarse  emplazado en la  cadena de m últip le  efec 

to  t r a b a ja  independientemente en etapa de evaporación sim­
p le , yendo sus vapores de expansión a alim entar un in te r ­
cambiador de c a lo r  t a l  y como un condensador de su p e rfic ie , 
para p rep a ra r agua c a lie n te  u o tro  líquido cualquiera en; 
un in tercam biador que incluso  puede formar p a rte  de una ca­
dena de concentración de o tro  líqu ido  d ife re n te , habiéndose 
p rev is to  que e l  número de pasos del f in a liz a d o r, con fundj3 
namiento a l te rn a t iv o , sea de dos o más, tan to  en l a  alimen­
tac ió n  de líq u id o  de concentración baja o interm edia^ como 
en la  sección en que se tra b a ja  con líquido de concentra­
ción f i n a l .  *

' 4 . -  SISTEMA. DE EVAPORACION DE MULTIPLE EFECTO
CON FINALIZADOR INCORPORADO, según re iv ind icaciones an te­
r io r e s ,  que se c a ra c te r iz a  porque e l  líqu ido  de lim pieza 
u t i l iz a d o  en e l  f in a liz a d o r  sea e l  de menos concentración, 
aún no procesado, o b ien  de concentración interm edia des­
pués de haber su frid o  una concentración en uno o más efec - 
to s  o in c lu so  agua in d u s t r ia l ,  con o sin  mezcla de o tro s 
compuestos de c a ra c te r ís t ic a s  detergen tes, pudiendo i r  lo s 
vapores procedentes de l a  evaporación, tan to  del líqu ido  
qué. se encuentra en fa se  de concentración elevada, como del 
líqu ido  de . lim pieza que se e s tá  u tiliz a n d o , a alim entar la  
s ig u ien te  etapa de evaporación, con la  p a r tic u la r id a d  de 
que e l  f lu id o  tán ico  que se u t i l i c e  sea vapor vivo o cual­
qu ier o tro  f lu id o  térm ico como agua o l e j í a  reca len tad a , 
vapores de expansión procedentes de otro tip o  de aparato s, 
vapor de recompresión procedente tan to  de compresores e s tá ­
t ic o s  t ip o  V enturi como de compresores mecánicos del tip o



10

18

20

28

30

1 7 -

de a le ta s ,  e tc .
, 5 . '  Se re iv in d ic a  por último como objeto  sobre

e l  que ha de recae r la  Paten te de Invención que se s o l ic i t a  
SISTEMA. DE EVAPORACION DE MULTIPLE EFECTO CON FIHALIZADOR 
INCORPORADO.

Todo conforme queda descrito  y re iv ind icado  en 
l a  presen te  memoria d e sc rip tiv a  que consta de d ie c is ie te  
páginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 27 de enero 1.978
¡ BERNARDO UNGRIAp .p f
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