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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la patente de invencion n2 413.648 se describe un. procedimiento para
conseguir una modificacion permanente de los aleaciones de aluminio - silicio eutécti
cas y proximas al eutéctico, mediante la adicion de estroncio en forma de una mezcla
de sales (CIZSr y FNa) con una proporcidn de estroncio entre 0,1 y 1% con respecto al
metal. .

Para ello se procede a fundir la aleacién de Al-Si con una composicidn de
Si entre 11 y 13%, en un crisol de grafito~arcilla. Una vez adquirida una temperatura
de 6802 -7802C, se afiade la mezcla de sales envueltas en papel de aluminic introdu=
ciéndola hasta el fondo del crisol con una campana perforada de grafito o hierro. La
proporcidn es la Indicada anteriormente.

Se obtienen asi unas estructuras metalograficas semejantes a las obtenidas
con la modificacién con sodio, que ademds. conservan esta estructura y caracteristicas
an si la colada se ha efectuado entre 1 y 6 horas después de realizada la adicion de
estroncio, manteniéndose el caldo a temperatura comprendida entre 680 y 780°C.

También se conservan la estructura y caracteristicas manteniendo el caldo
durante dos horas a una temperatura de 8252C y colando después a esta temperatura.

Posteriormente hemos encontrado que este procedimiento puede también rea
lizarse empleando estroncio elemental en lugar de la mezcla de sales.

El elemento estroncio (Sr) ha sido afiadido en forma de aleaciones madres:
Al-Sr; Al-Si-Sr u otros tipos de aleaciones; dicho elemento (Sr) puede estar en cual~
quier proporcion, con tal de que las cantidades afiadidas al caldo metalico representen
una cantidad del elemento estroncio que esté comprendida entre 0,005% y 0, 5% Sr.

"La aleacidén madre se afiadira al caldo metalico contenido en el crisol, que
no es necesario que sea de grafito~arcilla, sino que puede ser construido con cualquier
tipo de material, pero si es de material férrico debe tener un revestimiento para evi-
tar su disolucion. Una vez introducido la aleacion. madre, se removera para su incor
poracion y homogeneizacion en las aleaciones de aluminio-silicio, con composiciones
de este Ultimo elemento que van del 9 al 13%. A partir de este momento, y durante 8
h, la aleacién puede ser colada, consiguiéndose estructuras bien modificadas.

Se obtienen buenas estructuras modificadas después de efectuar siete refu-
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siones en un material que habia sido modificado con Sr. Asimismo, se pueden mezclar
y refundir chatarras que fueron previamente tratadas, sin tener que efectuar nueva adi
cion de estroncio, consiguiéndose estructuras bien modificadas.

Los resultados estructurales de modificacion estan de acuerdo con las carac
teristicas mecdnicas. En la Tabla que se adjunta puede verse como la resistencia a trac
cion y alargamiento précticamente no varian con las refusiones, consiguiéndose los ni-
veles alcanzados en la modificacion con sodio.

Tabla.- Variacién de las propiedades mecanicas con las

refusiones

Refusiones

Propiedades mecanicas la. 4a. | 5a. |7a.

.

; V .
Resistencia a traccién, daN/mm 22,1 {22,1122,3 |22,5

Alargamiento, % ' 8,8 8,21 9,4 1| 8,5

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de nueva y propia invencidn la propiedad y explota-

(3.4 -
cion exclusiva de:

1) Mejoras introducidas en la patente de invencién n2 413.648 por "Proce
dimiento para la modificacién permanente de las aleaciones aluminio-silicio eutéctica.
y proximas al eutéctico", caracterizadas porque el estroncio sediade en forma elemental
empleando una aleacién de dicho elemento. La proporcién de estroncio en el caldo d_e_'
be estar comprendida entre 0,005% y 0, 5%.

2) Mejoras segin reivindicacion 1 , caracterizadas porque la aleacién ma
dre empleada es Al-Sr.

3) Mejoras segin reivindicacién 1, caracterizadas porque la aleacion ma
dre empleada es Al=Si-Sr.

4) Mejoras segln reivindicacion 1, caracterizadas perque el crisol puede
ser de cualquier tipo de material. En caso de que el material sea ¢°.-ico, debe reves-

tirse para evitar su disolucion,



10

R Ll
N, S

! ] s
LTI

I

5) Mejoras segin reivindicacién 1 y caracterizadas porque la aleacion
de Al-Si debe tener una composicién en Si que varfa de 9 al 13%.

"6) Mejoras segin reivindicacién 1, y caracterizadas porque la estructura’
metalografica y las caracterfisticas mecdnicas de la aleacion modificada con estroncio
se mantienen durante 8 horas. .

7) Mejoras segln reivindicacion 1 y caracterizadas porque se consiguen
estructuras bien modificadas mezclando y refundiendo chatarra previamente tratadas,
sin necesidad de nueva adicion de estroncio.

8) Mejoras introducidas en la patente de invencion n2 413.648 por "Pro-
cedimiento para la modificacion permanente de las aleaciones aluminio-silicio eutéc
tica y proximas al eutéctico] tal y como se describe en el cuerpo de esta memoria y

reivindicaciones que consta de cuatro paginas escritas por una cara.
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