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La presente invencion se re}iere a unos perfeccionaﬁientos en
dispositivos automiticos de alimentacién de materia tal como cauche § otro
elastimero para una maquina de inyectar que conduce en particular a un mo}j .
de que slabora product;s acabados.

Se sabe que.lss midquinas de inyectar cldsicas del tipo de cri
sol y pistén funcionan merced a un cambio manual en cada moldeo de un tro
z0 de materia en el interior de un cri?ol, giendo coumprimide este trozo
con ayuda de un pistdn en el interior del crisol a f{n de inysctar la ma=
ter{a pastosa hacia el wolde. El problena querse plantea proviene del he=
cho de que es preciso reaprovisionar de goma una cantidad suficientemente
justa a fin de que &sta no vulecanice prematuramente én el crisol, lo que
provocaria ei deterioro irremediable &e la waterfa. »

Consecuentemente, un aloa cenamiento ninimo de la materia en el
interior del crisol debe respetarse. El inconveniegte de las mdquinas de
inyectar cldsicas resulta de la dfficultad de aprovisionarlas correctamen
te de mafe;ia. B '

El dispositivo segin la presente invencidn remedia estos in-
convenicntes. Zn efecto segin la invencidn la carga de la goma es automi=
tica asi como la dosificacidn de la gowa en el interior de la miquina de
inyectar que también lo es.

Mas particularmente se trata de un dispositivo automdtico de
alimentacidn de materia tal como elastémero para méquina de inyectar que
comprende un crisol de inysceidn ¥y un pistén, caracterizade porque es go—
bernado por un dispositivo hidrdulico de multiplicacién realizada por dos
etapas, dencmindndose la primera etapa, posterior y la segunda etapa ante
rior, y porque couprende medios para el accionamiento de la alimentacidn
del crisol de materia de modo a aprovisionar el crisol a partir de un avan
ce de banda accionado eléctricamente; siendo puestos en practica los me~
dios de accionamiento durante el desplazamiento del pistdn en un sentido

hacia adelante, medios de disparo de la etapa multiplicadora anterior des
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1y otro multiplicadorts que puede ser neumdtico. El crisol de inyeccidn 1

-0

tinados a asegurar la multiplicacidn de 1a presién a la altura del crisol
de inyeccidn, siendo gobernados los medios de dispare a partir de un um—
bral de presion de la alimentacidn de flufdo del primer nivel posterior,
y medios de disparb de la solicitacidn de los dos primero y segundo nive-
los destinados a asegurar el remonte del pistén al final de la inyeccidn.

Un ejemplo de realizacion de la presente invencién dado a ti-
tulo meramente ilustrativo y en modo alguno limitativo se describird aho-
ra con referencia a la figura unica que representa esquemdticamente una -
seccidn longitudinal de la mAquina de inyectar.

Como se vé en 1y fimura, la maquina de inyectar se compone de

tres partes principales: un crisol ds iayececidn 1, un.nivel hidriulico 2,

es del tipo de pistén con una tobera 4 desmontable. Un manguito 5 provistd
de resistencias eléctricas se prevé para recalentar la extremidad del cri-
sol de inyeccién 1, La alimentacién de materia se realiza merced a un avan
ce de banda .6 eléctrico de-roldanas, que acciona-una banda de caucho a pan
tir de una bobina 7 y la introduce por una ranura 8 en el interior del -
crisol de inyeccién 1. La extremidad de la tobera 4 alimenta un molde no
representado.

El nivel hidrdulico 2 se compone de un pistén hidrdulico 9 y
de un pistén de inyeccién 10, La relacidon de multiplicacidn del nivel hi-
draulico es igual a la relacién do la seccidn mayor del pistén hidrdulico
9 con respecto a la menor seccién del piston de inyeccion 10, Esta rela-
cion a titulo de ejemplo es de 12 aproximadamente. Bl pistén hidrdulico =
es alimentado a baja presion por aceite gue penetra en el nivel hidriuli-
¢o 2 a través del orificio 11 a una presion maxima de 5 bares por ejemplo
La alimentacidén de aceite se realiza por un bloque intermedio 12 a travaés
de una junta de labio 13. En ¢l extremo del pistdn hidraulico 9, el pistén
de inyeccion 10 se ha fijado por un montaje flotante. La solicitacidn del

piston hidraulico se realiza mediante aire a presion de 5 bares, a titulo
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'que p oviene del orxfzcio 20. La carrera del conJunto multlpllcador asta

de ejemplo, que provieme del orificio 14. Un captador 15 cuya p;sicién en
el cuerpo del nivel hidraulico 2 es regulable, es accionado por un salien
te del vdstago del pistém hidraulico 9. El captador 15 tiene como misidnm
gobernar la puesta ea tensidn eléctrica del avanza=~banda 6. Un presostato
16 -dispuesto en el circuito de llegada de aceite controla por encima de -
la presidn de 5 bares por ejemplo, la alimentacién del nivel multiplica=
dor. Uste control se realiza aqui de forma neumdtica.

El nivel multiplicador 3 comprende un pistén neumitico 17 y -
un piston buzo 18 de poco didmetro. La alimentacién del nivel 3 se realizs
mediante aire a presidn de 10 bares, en oste ejemplo, que procede del ori+
f1c1o 19. La relacidn de multxplicacion es igual a la” relacxon de las 8qg
ciones del p1ston neumatico N del niston buzo, os dec;r por eJemplo una -
relacién de 16. Como se ha dicho mis arriba, el pistén neumitico 17 es -
fnicamente qontrolaﬁé por aéci&n del presostato 16. La sol{citacién'dél.—
nxvel mult;plxcador 3 se realxza por aire a pr381on (6 bares por e jemplo)
linitada por topes regulables 21 dispuestos exteriormente al cuerpo de la
maquina de inyectar. Una tuerca moleteada 22 permite una regulacidn wds -
precisa. Un captador de final de inyeccidn 23 detecta la llegada contra —
eltope de un vdstago exterior 24 solidario del pistén neumitico 17 y, des
pués de una ligera temporizacidn, controla el remonte de los niveles mul-
tiplicador 3 e hidraulico 2 por solicitaciénes de afre a través de los ori
ficios 14 y 20,

La carrera regulable del vistago 24 determina el desplazamien
to de un voldmen de ageite perfectauente determinado, el cual engendra el
desplazamiento del conjunto hidrdulico-pistén de inyeccion un valor que —
corresponde al volumen de mater{a a inyectar.

El funcionamiento de la maquina a inyectar es ol siguiente:

El crisol de inyeccion 1 esti previamente guarnecido de la mg

teria en reserva que procede de las operaciones anteriores (por ejemplo B
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cma) y la banda de caucho avenza hacia el crisol.

En un primer tiempo, solo fuanciona el nivel hidrdulico.Durant
ol avance del pistén 9, la banda de mater{a en exceso en el crisol es cor
tada y se apoya sobre el colchén de goma en reserva en el crisol; el con=-
junto es compactado a una presidn de 60 hares, por ejemplo, lo que es in-
suficiente para hacer salir la materia a través de la toberae

Durante la detencién del pistdn, la elevacion de la presidn d¢
aceite es detectada por el presostato 16, y una sefial newndtica acciona -
la llegada de aire a través del orificio 19.

En un segundo periodo de tiempo el nivel multiplicador 3 fun—

ciona ademas del nivel hidraulico 2 menc1onado. v1 plston buzo 18 pasa a

la junta de labio 13 que obtura asi la lleguda de aceite. Al fznalxzar su

carrera, la cimara estd cerrada y hace las veces de bomba segin la rela-

¢idn do mmltiplicacidn. Al establacerse la presién en el crisol se eleva
entonces a 1. 800 bares, a t1tulo de eaemplo, y la materzn recalentadu -

por el manguito 5 es inyectada a un molde. Para controlar el volumen de -

goma, so controla el volimen de aceite desplazado (producto de la carrera

del pistén 18 por la seccién del pistén 18) a su vez dependiente de la cay

rora del vdstago 24 detenida por los topes regulables 21. Z1 desplazamien
to del pistén de inyeccién 10 determina por tanto practicamente el umismo
volfmen de materia a inyectar para una misma regulacion de la carrera del

multiplicador.

La alimentacidn de materia se realiza merced a la puesta en -
marcha del motor avanza—bandas 6. Bl captador 13, cuya posicion a lo lar—
go del cuerpo del nivel hidraulico es regulable, es gobernado por el bor-
de dol pistén hidrdulico 9. Si al final de la inyeccidn, el volimen de mg
teria en reserva en el crisol 1 es superior al maximo tolerado, el pistdn
0 se detiene antes de llegar al extremo del criscl, Yy no acciona el captg
dor 15: la realimentacidn de mater{a por el avanza=banda 8 no se realiza

y la inyeccidn siguiente se efectuarda sin llenado. Si el nivel de la mate

e
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"15, accxonado durante 1a segunda etapa, provoca por BBdlaClon de relés =

¥

ria en el crisol es demasiado bajo, entonces es accionado el captador 15,
La regulacion de la posicién del captador y de las dimensiones de la bane
da permite almacenar un voldmen perfectamente calibrado en el crisol de
inyeecidn 1, a fin de que la mezcla norpermanezca alli demasiado tiempo,
lo que sin duda provocaria una vulcanizacidn prematura de la gomae

En una tdrcera etapa, al final de la carrera del pistén de ip|
yeccidn detectada.por el captador de final de inyeccidn 23 y despuds de
un retraso regulable denominade de "mantenimiento en ﬁresién" durante el
cual la materia continua deslizdndose, los dos niveles hidriulico y mul-~
tiplicador son alimentados a travéds de los orificios 14 y 20. El pistén -
huzo 18 desemboca en la junta de labxo 13 y al aceite puede volver al.ori

f;c:o 11, lo que permite ¢l remonte del pistén hidraulico 9. T1 captador

temporizados la puesta en marcha del motor del avanza~banda 8 durante la
tercera etapa. Durante el remonte del pistén 9, se produce el aprov131oqg
miento del crisol de materia. Al f1nn1 de la tercera etapa hay remonte de.
los dos pistones 18 y 9,

Va sin decir que la invencion no se limita en medo alguno a
los ejemplos que se han dado, sino que por el contrario comprende cualquier
variante que utilice medios equivalentes. Asi pués, el nivel multiplica=
dor puede ser de control hidrdulico.

Lag aplicaciones son del campo de las prensas de inyectar, en
particular destinadas al moldeo de productos de cauchos

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asf como
la manera de realizarlo en la préctica,_debe-hacerse constar que las dis
posiciones anteriormente indicadas son susceptibleos de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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|nivel posterior, Y medios de disparo de la. sollcitacion de los dos przmerc

REIVINDIGACIGWES
1.- Perfeccionamientos en dispositivos automadticos de alimen-
tacién de mater{agtal como elastimero para maquinas de inyectar, que com-
prenden un crisol de inyeceién y un pistén, caracterizados porgue el pis~
t6n es accionado por un dispoesitivo hidriulico de multiplicacion realiza~
da por dos niveles, el primer denowminado nivel posterior y el segundo de~
nominado nivel multiplicador anterior, y porque comprenden medios para el
control de la alimentacion del crisol de materia de modo a aprovisionar -
el crisol a partir de un avanza-banda accionado eléctricamente, giendo ~
puestos en marcha los medxos de control durante el desplazamiento del pis .
tén en un sent;do hacza adelante, medios de disparo del nivel multiplzca—
dor: anterior destinados a asegurar la multiplicacidn de la presién a la -
altura del erisolde inyeccion, sxendo gobernados estos ﬂedios de dlsparo T

a partir de un umbral de presidn de la alzmentacion de fluxdo del primer

7 segundo niveles destinados a asegurar el remonte del pistén al final de
la inyeccidn.
2= Perfoccionamientos segin la reivindicacién 1, caractorizg
dos porque los medios de control de alimenbtacidn de materia comprenden un
captador cuyo disparo es provocado por desplazamiento de una porcidn sa-
liente del pistdn y que gobierna el avance de una banda de materia desting
da a aprovisionar el crisol de inyeccidn.
3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, caracteriza
dos porque estdn previstos unos medios para temporizar, despuds de dispa-
rar el captador, el avance de la banda.

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizados porque los medios de disparo del nivel multiplicador an—

terior comprenden un presostato dispuestora la entrada de la al;mentacxon

de fluido del nival poster:.or.

¥)
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5.~ Parfeccionamientos segiin wma de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizados pofque los medios de disparo de solicitacion de los dos
primero y segundo niveles comprenden un captador de final des carrera que
gobierna el remonte de los dos nivaeles por inyeccidn de afre a presién.

8.~ Perfeccionamientos segin lg reivindicacidn By caracteri-
zﬁdos porque el captador es accionado por un v&stago solidario del pistén
del nivel mltiplicador anterior.

7 o= Perfeccionamientos en dispositivos‘autométicos de alimen~
tacidn de materia?tal como elastimero para miquinas de inyectar; tal ¥ co

mo queda sustancialmente deserito en la presente Hemoria e ilustrado en

. o2l P N T

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a méquina por una so-

4 18, GOMEZ ALEDS
p- p» Firmadoy J. Suarez Rleg
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