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La presente invención se re f ie re  a unos perfeccionamientos en 
d isp o sitiv os automáticos de alim entación de m ateria ta l  como caucho ú otro 
elastómero para una máquina de inyectar que conduce en p a r tic u la r  a un mol 
de que elabora productos acabados.

Se sabe que le s  máquinas de inyectar c lásicas del tip o  de c ri
so l y p istón  funcionan merced a un cambio manual en cada moldeo de un tro
zo de m ateria en el in te r io r  de un c r iso l, siendo comprimido e s te  trozo 
con ayuda de un p istón  en el in te r io r  del c r is o l  a f in  de inyectar la  ma­
te r ia  pastosa hacia el molde. El problema que se p lantea proviene del he­
cho de que es p reciso  reaprovisionar de goma una cantidad suficientem ente 
ju s ta  a f in  de que ésta no vulcanice prematuramente én el c r is o l, lo  que 
provocaría el d e te rio ro  irrem ediable de la  m ateria .

Consecuentemente, un almacenamiento mínimo de la  m ateria en el 
in te r io r  del c r iso l debe re sp e ta rse . El inconveniente de la s  máquinas de 
inyectar c lá s icas  re su lta  de la  d if ic u lta d  de aprov isionarlas correctamen 
te  de m ateria .

El d isp o sitiv o  según la  presente invención remedia estos in­
convenientes. En efecto  según la  invención la  carga de la  goma es automá­
t ic a  a s i como la  dosificación  de la  goma en el in te r io r  de la  máquina de 
inyectar que también lo  es.

Mas particularm ente se t r a ta  de un d isp o sitiv o  automático de 
alim entación de m ateria t a l  como elastómero para máquina de iny ecta r que 
comprende un c r is o l  de inyección y un p istón , caracterizado porque es go­
bernado por un d isp o sitiv o  h id ráu lico  de m ultip licación  rea lizada  por dos 
etapas, denominándose la  primera etapa, p o s te rio r y la  segunda etapa ante 
r io r ,  y porque comprende medios para a l accionamiento de la  alimentación 
del c r iso l de m ateria de modo a aprovisionar e l c riso l a p a r t i r  de un avqn 
ce de banda accionado eléctricam ente, siendo puestos en p rác tica  los me­
dios de accionamiento durante el desplazamiento del p istón  en un sentido 
hacia adelante, medios de disparo de la  etapa m ultip licadora an te rio r des
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tinados a asegurar la  m ultip licación  de la  presión a la  a ltu ra  del c r iso l  
de inyección, siendo gobernados los medios de disparo a p a r t i r  de un um­
b ra l de presión de la  alimentación de flu id o  del primer n ivel p o ste rio r, 
y medios de d isparo de la  so lic ita c ió n  da los dos primero y segundo nive­
le s  destinados a asegurar el remonte del p istón  a l f in a l de la  inyección.

Un ejemplo de rea liz ac ió n  de la  presente invención dado a t í ­
tu lo  meramente i lu s t ra t iv o  y en modo alguno lim ita tiv o  se d esc rib irá  aho­
ra  con re feren c ia  a la  figura única que representa  esquemáticamente una -  
sección long itud inal de la  máquina de iny ecta r.

Como se ve en la  fig u ra , la  máquina de inyectar se compone da 
t re s  partas p rinc ip a les : un c riso l de inyección 1, un .n ivel h id ráu lico  2, 
y otro m ultip licador 3 que puede ser neumático. El c r iso l de inyección 1 
es d e l tip o  de p istón  con una tobera 4 desmontable. Un manguito 5 p rovista  
de re s is te n c ia s  e lé c tr ic a s  sé prevé para reca len ta r la  extremidad del c r i ­
sol de inyección 1. La alimentación de m ateria se re a liz a  merced a un aval 
ce de banda-6 e lé c trico  da roldanas, que acciona-una banda de caucho a pqi 
t i r  de una bobina 7 y la  introduce por una ranura 8 en el in te r io r  del -  
c r iso l de inyección 1. La extremidad de la  tobera 4 alimenta un molde no 
representado.

El n ivel h id ráu lico  2 se  compone de un p is ten  h id ráu lico  9 y 
de un p istón  de inyección 10. La re lac ió n  de m ultip licación  del n ivel h i­
dráulico  es igual a la  re lac ión  de la  sección mayor del p istón  h idráu lico  
9 con respecto a la  menor sección del p istón  de inyección 10. Esta re la ­
ción a t í tu lo  de ejemplo es de 12 aproximadamente. El p istón  h id ráu lico  -  
es alimentado a baja presión por ace ite  que penetra en el n iv e l h id rá u li­
co 2 a través del o r if ic io  11 a una presión máxima de 5 bares por ejemplo, 
La alimentación de ace ite  se re a liz a  por un bloque intermedio 12 a través 
de una junta da lab io  13. Bi el extremo del p istón  h id ráu lico  9, el p istón  
de inyección 10 se ha fijad o  por un montaje f lo ta n te . La so lic ita c ió n  del 
p istón  h id ráu lico  se re a liz a  mediante a íre  a presión de 5 bares, a t í tu lo
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de ejemplo, que proviene del o r i f ic io  14. Un captador 15 cuya posición en 
e l cuerpo del n ivel h id ráu lico  2 es regu lab le , es accionado por un sa lien  
te  del vastago del p istón  h id ráu lico  9. El captador 15 tiene cono misión 
gobernar la  puesta en tensión e lé c tr ic a  del avanza-banda 6. Un presosta to  
16 dispuesto en e l c ircu ito  de llegada de a c e ite  controla por encima de — 
la  presión de 5 bares por ejemplo, la  alimentación del nivel m u ltip lica­
dor. E ste  control se re a liz a  aquí de forma neumática*

El n ivel m ultip licador 3 comprende un p istón  neumático 17 y -  
un p istón  buzo 18 de poco diámetro. La alim entación del n ivel 3 se re a liz a  
mediante a íre  a presión de 10 bares, en e s te  ejemplo, que procede del o r i ­
f ic io  19. La re lac ión  de m ultip licación  es igual a la  relación  de las  seo 
ciones del p istón  neumático y del p istón  buzo, es decir por ejemplo una — 
re lac ió n  de 16. Como se ha dicho más a rr ib a , el p istón  neumático 17 es — 
únicamente controlado por acción del p resosta to  16. La so lic ita c ió n  d e l.-  
n ivel m ultip licador 3 se re a liz a  por a ír e  a presión (6 bares por ejemplo) 
que p oviene del o r if ic io  20. La carrera  del* conjunto m ultip licador está 
lim itada por topes regulables 21 dispuestos exteriorm ente a l cuerpo de la  
máquina de in y ec ta r. Una tuerca moletoada 22 perm ite una regulación más -  
p rec isa . Un captador de f in a l de inyección 23 detecta  la  llegada contra -  
eltope de un vástago ex te rio r 24 so lid a rio  del p istón  neumático 17 y, des 
pues de una lig e ra  temporización, controla el remonte de lo s  n iv e les mul­
tip lic a d o r 3 e h id ráu lico  2 por so lic ita c io n es  de a íre  a través de los orí 
f ic io s  14 y 20.

La carre ra  regulab le  del vástago 24 determina el desplazamien 
to de un volumen de a ce ite  perfectamente determinado, el cual engendra el 
desplazamiento del conjunto h id ráu lico -p is tó n  de inyección un v alo r que -  
corresponde al volumen de m ateria a in y ec ta r.

El funcionamiento de la  máquina a inyectar es el s igu ien te :
El c r is o l  de inyección 1 está previamente guarnecido de la  mg 

t e n a  en reserva que procede de la s  operaciones an te rio res  (por ejemplo 8
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cm^) y la  banda de caucho avanza hacia al c r is o l .
En un primer tiempo, solo funciona e l n ivel h id ráu lico .D uran tt 

e l avance del p istón  9, la banda de m ataría en exceso an e l c riso l es cor 
tada y se apoya sobre el colchón de goma en reserva en el c r is o l;  el con­
junto es compactado a una presión de 60 bares, por ejemplo, lo  que es in­
su fic ien te  para hacer s a l i r  la  m ataría a través de la  tobera .

Durante la detención del p istón , la  elevación de la  presión do 
ace ite  es detectada por el p reso sta to  16, y una señal neumática acciona -  
la  llegada de a íre  a través del o r if ic io  19.

En un segundo periodo de tiempo el n iv e l m ultip licador 3 fun­
ciona además del n ivel h id ráu lico  2 mencionado. El p istón  buzo 18 pasa a 
la  junta de lab io  13 que obtura a s í la  llegada de a c e ite . Al f in a l iz a r  su 
ca rre ra , la  cámara está cerrada y hace la s  veces da bomba según la  re la ­
ción de m ultip licación . Al estab lecerse  la  presión en al c riso l se eleva 
entonces.a 1.300 bares, a t í tu lo  de. ejemplo, y la  m ateria recalen tada -  
por el manguito 5 es inyectada a un molde. Para Controlar oí volumen de -  
goma, se controla el volumen de a c e ite  desplazado (producto de la  carrera  
del p istón 18 por la  sección del pistón  18) a su vez dependiente de la  caí; 
ra ra  del vástago 24 detenida por los topes regulab les 21. El desplazamien 
to  del p istón  de inyección 10 determina por tan to  prácticam ente el mismo 
volumen de m ateria a inyectar para una misma regulación de la  carrera  del 
m ultip licador.

La alim entación de m ateria se re a liz a  merced a la  puesta en -  
marcha del motor avanza-bandas 6. El captador 15, cuya posición a lo  la r ­
go del cuerpo del n ivel h id ráu lico  es regu lab le , es gobernado por el bor­
de del p istón  hidráulioo  9. Si a l f in a l de la  inyección, e l volumen de 93 

te r ía  en reserva en e l c r iso l 1 es superior a l máximo to lerado , el p istón  
9 se detiene antes de lle g a r  a l extremo del c r is o l ,  y no acciona el capta 
dor 15i la  realim entación de m ateria por el avanza-banda 6 no se  re a liz a  
y la  inyección sigu ien te  se efectuará s in  llenado . Si e l n iv e l de la  mate
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r í a  en el c r i a d  ea demasiado bajo, entonces es accionado a l captador 15. 
La regulación da la  posición del captador y de la s  dimensiones de la  ban­
da permite almacenar on volumen perfectamente calibrado en el c riso l de 
inyección 1, a f in  de que la  mezcla no permanezca a l l í  demasiado tiempo, 
lo  que sin  duda provocaría una vulcanización prematura de la  goma.

En una tá rce ra  etapa, a l f in a l  de la  carrera  del p istón  de in 
yección detectada.por el captador de f in a l  de inyección 23 y después de 
un re tra so  regu lab le  denominado de "mantenimiento en presión" durante el 
cual la  m ateria continua deslizándose, los dos n iveles h id ráu lico  y mul­
tip lic a d o r son alimentados a través de los o r if ic io s  14 y 20. El pistón  -
buzo 18 desemboca en la  jun ta de lab io  13 y e l ace ite  puede volver a l .o r i
f ic io  11, lo  que permite el remonte del p istón  h id ráu lico  9. El captador 
15, accionado durante la  segunda etapa, provoca por mediación de re lé s  -  
temporizados la  puesta . .en marcha del motor del avanza-banda 6 durante la  
te rce ra  etapa. Durante el remonte d-el p istón  9, .se  produce el aprovisiona 
miento del c r iso l de m ateria . Al f in a l  de la  te rce ra  etapa hay remonte de 
lo s  dos p istones 18 y 9.

Vá sin  d ec ir que la  invención no se lim ita  en modo alguno a 
lo s  ejemplos que se han dado, sino que por el contrario  comprende cualqui 
v a rian te  que u t i l i c e  medios equivalen tes. Así pues, el n ivel m u ltip lica­
dor puede se r de control h id ráu lico .

Las aplicaciones son del campo de la s  prensas de inyectar, eñ 
p a r tic u la r  destinadas a l moldeo de productos de caucho.

D escrita  suficientem ente la  natu raleza del invento, a s í como 
la  manera de re a liz a r lo  en la  p rác tic a , debehacerse constar que las  d is 
posiciones anteriorm ente indicadas son susceptib les de modificaciones de 
d e ta lle  en cuanto no a lte re n  su p rinc ip io  fundamental.

er

3 0
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REIVINDICACIONES
1 .-  Perfeccionamientos en d isp o sitiv os automáticos de alimen­

tación de materia^ ta l  como elastomero para máquinas de inyectar, que com- 
prenden un c r iso l da inyección y un p istón , caracterizados porque el p is­
tón es accionado por un d isp o sitiv o  h id ráu lico  de m ultip licación  re a liz a ­
da por dos n iv e les , el primer denominado n ivel p o ste rio r y el segundo de­
nominado n ivel m ultip licador a n te r io r , y porque comprenden medios para el 
control de la  alimentación del c riso l de m ateria de modo a aprovisionar — 
el c riso l a p a r t i r  de un avanza—banda accionado eléctricam ente, siendo — 
puestos en marcha los medios de control durante el desplazamiento del pis 
ton en un sen tido  hacia adelante, medios de d isparo del n ivel m u ltip lica­
dor a n te rio r destinados a asegurar la  m ultip licación  de la  presión a la  -  
a ltu ra  del c riso ld e  inyección, siendo¡gobernados estos medios de disparo 
a p a r t i r  de un umbral de presión de la  alimentación de flu id o  del primer 
n ivel p o s te rio r , y medios de disparo de la  so lic ita c ió n  de los dos primert 
y segundo n ive les destinados a asegurar el remonte del p istón  al f in a l de 
la  inyección.

2 . -  Perfeccionamientos según la  re iv indicación  1, carac te riza  
dos porque los medios de control de alimentación de m ateria comprenden un 
captador cuyo disparo es provocado por desplazamiento de una porción sa­
l ie n te  del p istón y que gobierna el avance de una banda de m ateria desting 
da a aprovisionar el c riso l de inyección.

3 . -  Perfeccionamientos según la  re iv indicación  2, carac te riza  
dos porque están p rev istos unos medios para tem porizar, después de dispa­
ra r  el captador, el avance de la  banda.

4 .  -  Perfeccionamientos según una de la s  re iv indicaciones 1 a 
3, caracterizados porque los medios de disparo del nivel m ultip licador an­
te r io r  comprenden un presostato  dispuesto-a la  entrada de la  alimentación 
de flu ido del nivel p o s te rio r .

3 0
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5 . — Perfeccionamientos según una de la s  re iv indicaciones 1 a 
4 , caracterizados porque los medios de disparo de so lic ita c ió n  de los dos 
primero y segundo n iveles comprenden un captador de f in a l  de carrera  que 
gobierna a l remonte de los dos n ivelas por inyección de a ír e  a presión.

6 . -  Perfeccionamientos según la  re iv indicación  5, ca rac te ri­
zados porque el captador es accionado por un vastago so lid a rio  del pistón 
del n ivel m u ltip licador a n te r io r .

7 .  — Perfeccionamientos en d isp o sitiv os automáticos de alimen­
tación  de materia^ ta l  como elastómero para máquinas de inyectar; ta l  y co 
mo queda sustancialm ente d escrito  en la  presente Memoria e ilu s trad o  en 
e l.d ib u jo  adjunto .

Esta Memoria consta de 7 hojas e sc rita s  a máquina por una so­
la  cara.

15 .. . M.dridg 7. jS7g 
áiaKígjj. M. GOMEZ M p. p. Fltmedoi J. SuatMtDtM}
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