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Plazamiento axial consiste sin duda en garantizar una absorcién

La presente invencién se refiere a una disposi-
cidn para el seguro contra desplazamiento o empuje axial para
una unién de manguitos de tubos, para unir un extremo del tubo
con el extremo del manguito de un tubo a empalmar, con un anillo
de retencibn sujeto axialmente en el extremo del manguito y con
una junta en el fondo del manguito.

Son conocidos en diferentes ejecuciones seguros
contra desplazamiento axial de uniones de manguitos de tubos.
Estos pueden diéidirse en dos grupos esencialmente. En un primer
grupo de seguros cortra desplazamiento axial para manguitos de
la uniéq de tubos se sujeta mediante una abrazadera partida en
la direccidn del eje del tubo, que circunda exteriormente a la
unién del manguitos de tubos y se apoya en el contorno exterier
del denominado extremo de manguito de un tubo y en el contorno
exterior.del manguito del otro tubo.

En el segundo grupo de uniones de manguitos de
tubos se emplea el anillo de retencibdn usual exclusivamente hoy
dia en la préctica, desarrollindose &ste y/o las partes de ob~-
turacidn que se hallan en el fondo del manguito, de manera Qque
puedan absorber las fuerzas de! desplazamiento gue actuan sobre
la unién de los manguitos de tubos.

El cometido principal de un seguro contra des-

lo mé&s perfecta posible de fuerzas de desplazamiento, sin embar-
go deben persistir las propiedades existentes en las uniones de

manguitos de tubos, es decir la unibn eléctrica de los extremos

de tubo. Sin embargo debe estar garantizado el f&cil y sencillo

tendido de los tubos.

Los conocidos seguros contra desplazamiento del

3

primero asf{ como también del segundo grupo, no estfin en situaci6y



10

15

20

25

30

de cumplir todas las condiciones mencionadas. En los seguros con
tra desplazamiento del primer grupo no estf garantizada en la ma
yoria de las formas de ejecucién la acodabilidad de los tubos.,
Ya que ademés las abrazaderas empleadas son de pared relativamen
te gruesa, ge adaptan mal al difmetro exterior de los tubos, ya
que tienen gue presentar un didmetro interior que corresponda po
lo menos al diZmetro de tubec m&ximo posible. Por estos motivos
se prevén exteriormente topes que por ejemplo en el denominado
extremo del manguito est&n desarrollados como cordones de salda-
dura y en el otro extremo del manguito como resalte exterior.
Fn los seguros contra desplazamiento del segundo
grupo puede utilizarse el anillo de retencién para absorber lazs
fuerzas de desplazamiento, cuando &ste estf sujeto en direccidn
axial en el extremo del manguito. Este es el caso especialmente

en el anillo de retencibén desarrollado hoy dia generalmente como

LA

anillo roscado. E1l anillo roscado presenta una rosca exterior

basta'que es enroscable en una rosca contraria dispuesta interioF

mente en el manguito. Si el anillo de retencibn esté desarrolla-
do como anillo de apriete, &ste se sujeta en direccién axial me-
dlante tornillos dispuestos en el extremo del manguito. Con el
anillo de retencibn asi desarrollado pueden absorberse en verdad
fuerzas de empuje, pero sin embargo produce donsiderables difi-

cultades el unir las piezas que sirvan contra el seguro contra

empuje con el tubo que presenta el denocminado extremo del manguij.

to, de tal manera que &ste tubo quede sujeto indesplazable en el
manguito. En una conocida forma de ejecucidn se emplea un anillg
presor ranurado, dispuesto en el fondo del manguito, gue con una
superficie inclinada o abombada, se apoya en una superficie in-

clinada del anillo roscado. Mediante la superficie inclinada de-

be ejercerse una fuerza radial sobre el anillo presor, que debi-
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do a ello se presiona con su contorno interlor que presenta as-
perezas o un estriado, sobre el contbrno exterior del tubo con
el extremo del manguito. Si bien el anillo presor estéd desarro-~
llado flexible mediante escotes adicionales que transcurren en
la direccidbn del eje del tubo, no se logra un apriete seguro al
resbalamiento del tubo, porque por una parte la superficie de
apriete del anillo presor de altura de construccién limitada no
puede mantenerse lo suficientemente grande, y por otra parte se
reduce notablemente por ffriceibn la fuerza radial ejercida por
el anillo roscado. Las restantes condiciones que se imponen a
una buena unién de manguitos de tubos, se consiguen mediante es-
ta ejecucibn conocida, es decir se mantienen las dimensiones
normales del mangﬁito de tubo la acodabilidad de los tubos. Sin
embargo no es completamente perfecto el seguro contra empuje
mismo, como ya se ha dicho.

La invencitn se fundamenta por consiguiente en el co
metido de desarrollar un seguro contra empuje de la clase des-
crita al principio, de manera que se garantiza asfmismo el man-
tenimiento de las dimensiones normales del manguito, la acoda-
bilidad de los tubos y tambi&n la unién eléctrica entre los tu-
bos, pero ademds se logra un perfecto seguro contra empuje.

Este cometido se soluciona segfin la invencidn porqug
entre el contorno exterior del extremo del tubo y el contorno
interior del anillo de retencibn estd dispuesta una pieza de se
guridad a modo de manguito, cuyo extremo del lado de la junta
forma un tope para el anillo de retencibn y cuya seccién que so-
bresale en el extremo opuesto del anillo de retencibn es apri-
sionable contra el tubo por medio de un dispositivo de apriete.

La invencibn esté represéntada en los dibujos ad-

juntos a base de dos ejemplos de ejecucibn, y se describe segui-
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damente.

La figura 1 muestra una seccidn longitudinal de una
unién de manguito de tubos con una primera forma de ejecucién
de un seguro contra empuje.

La figura 2 muestra una seccidn de la unién de man~
guitos de tubos por la linea II-II de la figura.

La figura 3 muestra una seccibn longitudinal de una
unidn de manguitos de tubos con otra forma de ejecucidn de un
seguro contra empuje.

La figura 4 muestra una seccién de la unifn de man-
guitos de tubos por la linea IV-~IV de la figura 3.

La figura 5-muestra una seccién longitudinal de una
unibén de manguitos de tubos con una forma de ejecucién modifice-
da de un seguro contra empuje.

La figura 6 muestra una seccifn de la unibén de manguil
tos de tubos por la linea V-V de la figura 5.

La figura 7 muestra una secéidn longitudinal de una
unién de manguitos de tubos con una forma de ejecucién mis modi-
ficada de un seguro contr; empuje.

La figura 8 muestra una seccibn longitudinal de una
forma de ejecucidn de un seguro contra empuje para una unién de
manguitos de tubos.

En las figuras se representan parcialmente dos tubos
1,2 de los que el tubo 1 presénta un denominado extremc de man-
éuito 3 y el otro tubo 2 presenta un extremo de manguito 4. En
el fondo 5 del extremo de manguito 4 esti insertado un anillo
de obturacidn blando 6 que estanca el intersticlo 7 que se forma
entre el extremo del manguito 3 y el extremo de manguito 4. En

el lado opuesto al lado del intersticio del anillo obturador 6

estd dispuesto un anillo de apoyo 8, a través del cual se com-
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| valona 14 en cuyo frente 15 inclinado o abombado se apoya un ani

Con el fin de gque las medias céscaras 11, 12 formen una unién pot

prime &l anillo obturador blando 6. En la figura 3 falta el ani-
llo de apoyo 8, pero &ste podria también emplearse aquf. ’
El contorno exterior del extremo de manguito 3, del
tubo. 1 estéd circundando por una pieza de seguridaa 10 a modo de
manguito, que conéta.de dos mediascéscaras 11, 12. lLas medias

cégcaras ll, 12 presentan en su extremo del lado de la junta una

1llo de retenciﬁn 16 desarrollado como anillo roscado, el cual es
t& dotado de una rosca basta exterior 17 que esti enroscada en
una correspondiente rosca interior 18 del extremo de manguito 4,
El extremo de la pieza de sequridad 10 gue sobresale del anillo
roscado 16 estid desarrollado como abraza@era, cuyas partes de
abrazadera 19, 20 forman &n cada caso componentes integrados en
una pieza con las medias clscaras 1ll, 12. Las partes de abraza- !
dera 19, 20 presentan l8bulos de tensado 21, 22 cada uno con un
taladro 23, 24 por los que se extiende en cada caso un perno ros
cada 25 con una tuerca 26 con los cuales las partes de abrazade-

ra 19,20 se presionan contra el contorno exterior del tubo 1.

friccidn lo mds buena posible con- la superficie exterior del fﬁ—
bo 1, la superficies interiores de las-medias céscaras 11, 12
pueden estar dotadas de una rugosidad o un estriado 27.

En las figuras 3 y 4 las partes gque coinciden con
las de las figuras 1 y 2 se designan con las mismas cifras de
referencia y ya no se aclaran con detalle. La pieza de seguridad
10a se diferencia de la pieza de seguridad 10 de las figuras 1
y 2, sblo porgque las partes de abrazadera 19, 20 y las mediasy
c8scaras 1ll, 12 no estén integradas en una pieza, sino separadas

unas de otras. La. restante.construccidén de la pieza de seguri-

dad 10a es igual que ‘en la ejecucién de las figuras 1 y 2.
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Con el fin de gue el efecto de apriete de las
partes de abrazadera 19, 20 se influencien lo menos posible por
las tolerancias del difmetro exterior del tubo 1, es posible
dotar a las partes de abrazadera de partes que transcurren pa-
ralelas al eje gque permiten una gran flexibilidad. Segfin la fi-
gura 2 estas partes son lugares planos 30 o escotes 31 inclina-
dos s8lo de trazos. Tales partes de mayor flexib{;idad pueden
disponerse en un nfimero cualquiera.

Ademds las medias cdscaras 11, 12 pueden estar
parcialmente ranuradas en direccibn axial. En las figuras 1 y
2 estén previstas sendas ranuras 32 en lados longitudinales opues
tos entre si de la pieza de seguridad, sin embargo éueden pre-
verse también varias de estas ranuras 32. Las ranuras 32 se ex-
tienden convenientemente hacia el extremo del lado de la junta
de las medias ciscaras 11, 12, La valona 14 partida, producida
por é&sto, puede entonces presionarse mejor contra la superficie
exterior del tubo 1 mediante el anillo roscado 16.

Ya que sobre las partes de abrazadera 19, 20
actuan solo fuerzas de traccibn, &stas pueden fabricarse de pa-
red relativamente delgada, de manera que en caso dado puede ser
innecesaria la disposicién de lugares 30,31 de mayor flexibili-
dad, o de ranuras 32, en las partes de casquillo.

En caso dado pueden desarrollarse las partes
de abrazadera 19, 20 para disponer dos o més pernos tensores
25 unos junéo a otros, con lo cugl se aumenta la superficie de
apriete y debido a ello se emjora la unibn por fuerza.

En la ejecucitn de las figuras 3 y 4 seria tam
bién posible prever en la parte de las medias cdscaras 1ll, 12

que sobresalen del anillo roscado 16, ranuras dispuestas despla

zadas respecto a las ranuras 32 de la parte del lado de la juntd
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de las medias c8scaras 11, 12, Adem&s en las partes de abrazade~
ra 19,20 separadas por las medias c&scaras 1ll, 12 podrfan dispo-
nerse partes de mayor flexibilidad, también interiormente.

La pieza de seguridad 10 puede fabricarse por
ejemplo por moldeo. En este caso seria sencillo prever ranuras
32 o partes de mayor flexibilidad 30, 31 en el modelo de fundi-
¢cidn, de manera que no seria necesaria ninguna mecanizacién ul-
terior.

La pieza de seguridad 10a puede sin embargo fa-
bricarse tambi&n de una chapa relativamente delgada que es total]
mente suficiente para la absorcién de las fuerzas de empuje. Las
partes de abrazadera 19, 20 serian en este caso convenientemente).
piezas por separado.

La valona 14 en el casquillo de chapa 1l0a puede'
fijarse por ejemplo mediante soldadura blanda. Para la pieza de

seguridad 10, l0a descrita es esencial que la transmisibn de las

| fuerzas de empuje se efectue desde el anillo roscado 16 a la va-

lona 14 por una parte y desde las medias c&scaras 11,12 a la su-|"
perficie exterior del tubo, en diferentes lugares. El anillo ros

cado 16 a causa del f:gnte 15 inclinado de la valona 14 ejerce

‘en verdad asfmismo una fuerza de retencién, pero &sta esti 1li-

mitada en lo referente a las estrechas condiciones de espacio.
Esta desventaja se elimina en la pieza de seguridad 10 descrita,
porque por fuera del anillo roscado 16 puede producirse mediante
la abrazadera 19,20 una fuerza de apriete tan grande que tiene
lugar un perfecto seguro contra empuje. Aqui es en verdad necesa
rio hacer que el taladro del anillo roscado 16 sea tan grande
que las medias céscaras ll, 12 tengan sitio entre el contorno

exterior del tubo 1l y el contorno interior del anillo roscado

16. El debilitamiento del anillo roscado 16 gue va unido con
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ésto puede aceptarse a causa de los pequeﬁos espesores de pared
necesarios para las medias ciscaras 11,12.en especial cuando el
anillo roscado 16 se fabrica de un hierro fundido de alta tena-
gidad, por ejemplo de fundicién nodular. En caso dado puede re-~
ducirse todavia mis el espesor de pared de la pieza de seguri-
dad si esta consta s8lo de una pieza que sblo presenta una ra-
nura que transcurre en la direccién del eje del tubo, es decir
gue estén unidas dos medias clscaras a lo largo de un borde.
Con la pieza de seguridad lo,10a descrita se cum-
plen todas las exigencias que se imponen a un buen seguro contra
empuje para una unién de manguitos de tubos. Gran seguridad con-
tra fuerzas de empuje, acodabilidad de los tubos y unidn elé&c~
trica. Ademis de ésto se suprime cualgquier mecanizacién adicio-
nal, de manera que los tubos 1 pueden cortarse a longitud sin

desventaja.

El montaje de la pieza de seguridad lo descrita
es muy sencillo. Esta se inserta primeramente en el anillo ros-
cado 16 y se encaja juntamente con &ste sobre el extremo de man-
guito 3 del tubo 1. Una vez que se ha enroscado el anillo ros- i
cado 16 en el extremo de manguito 4, se aprieta la abrazadera
19,20 con lo cual estd instalado el seguro contra empuje. En
virtud del perfecto seguro contra empuje, &8s posible, sobre to-
do al tratarse de tubos de pequefias dimensiones, atornillar entze
si dos o mis tubos antes de su tendido, y bajarlos conjuntament
a una zanja de tuberias, de manera que el ancho de la zanja pue-
de ser mds pequefio y puede prescindirse de correspondientes me-
dias cahas de manguito eén la zanja.

Se ha descrito ahora que con el seguro contra em-

puje de las figuras 1 a 4, es posible sin dificultades sujetar

axialmente con seguridad uniones de manguitos de tubo a presionds
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de servicio de 16 atmb6sferas de presifn nominal. Al tratarse de
tubos de diZmetros mayores, por ejemplo de un di&metro nominal
de 300 mm, no estld sin embargo ya garantizado perfectamente el
seguro contra empuje. Esta deficiencia del seguro tiene lugar
tambi&n cuando la pieza de seguridad se dota interiormente de
una rugosidad o estriado. Esta no basta para mejorar esencial-
mente la unidn por friccidn lograble mediante el apriete de la
abrazadera.

Para estructurar por tanto una unidn de manguitos
de tubos de manera que se evite con seguridad un desplazamiento
del extremo del tubo en la pleza de seguridad, con presiones to-
davia m&s altas y/o también con difmetros de tubos mayores, en
una ulterior estructuracidn de la invencién, la pieza de segu-
ridad estf& desarrollada convenientemente en la seccidn superior,
como rejilla adherente, al menos parcialmente, la cual esti cu-
bierta por la abrazadera., Mediante &sto se consigue pré&cticamen-
te una unién por forma entre la pileza de seguridad y el extremo
del manguito de un tubo.

En la unién de manguitos de tubos de las figuras
5 a 8 estd fijada al contorno exterior del e;tremo de manguito
3 del tubo 1 una pieza de seguri@ad 10b en cuyo extremo del lado
de la junta est& fijado un tope 14, por ejemplo soldado. El tope
14 estd desarrollado convenientemente como anillo gon seccién
transversal circular y se extiende sobre la parte de casquillo
o bien partes de casquillo. En el tope 14 se apoya el anillo de
retencibén 16 desarrollado como anillo roscado. La seccién de la
pieza de seguridad 10b que sobresale del anillo roscado 16, pre-
senta una parte desarrollada como rejilla de adherencia. Alredé-

dor de esta parte 13 de rejilla de adherencia estf puesta una

abrazadera 19,20 que presenta l6bulos tensores 21, 22 cada uno
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con un taladro 23,24 por los dque pasa un perno roscado 25 con und
tuerca 26. Con la abrazadera 19,20 se presiona dicha parte 13
de la pieza de seguridad 10 contra el contorno exterior del ex~
tremo de enchufe 3 del tubo 1.

Como rejilla de adherencia 13 se entiende una par-s
te a modo de red gque consta de malletas y orificios de la seccidn
superior de la pieza de seguridad 1l0b, cuyos malletes se desta-
can al menos parcialmente por un lado, Como rejilla de adheren-
cia 10 es apropiado un material designado como rejilla estirable
el cual puede fabricarse directamente a partir de una chap. Me-
diante 8sto es posible desarrollar la seccidn superior, al menos
parcialmente, como rejilla de adherencia, que forma asi pues una
seccifn integral de la pieza de seguridad 10b. Como se ve en la
figura 5 la dimensidn axial de la rejilla de adherencia 13 es
algo menor que la de la abrazadera 19,20 es decir que la transi-
¢cibn de la rejilla de adherencia 13 a la seccibn de pared lisa
de la pieza de seguridad, est8 cublerta por la abrazadera 19,20.

Mediante &sto se logra que se ejerza una presibn no solo sobre

la rejilla de adherencia 13, sin6 también en la parte de tansi- |
cibn, pués los malletes de la rejilla de adherencia 13 se c:_LavanI
en la:superficie del tubo 1. Mediante ésto se prodﬁce en los lu-
gares de apriete de la pieza de seguridad 1l0b pr&cticamente una
unidén por forma que permite la transmisidn de fuerzas axiales muy
grandes sin que se desplace el extremo de enchufe 3 del tubo 1
en la pieza de seguridad 10b. La abrazadera 19,20 puede estar
desarrollada de diferentes modos, por ejemplo segfin la figura 5
con dos partes y dos pernos tensores 25, 26. Pero la abrazadera

puede estar ejecutada también de una o varias partes. Son enton-

ces necesarios tantos pernos tensores 25, 26 como partes de abra

zadera. Al tratarse de difmetros grandes es-también posible eje-
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‘ tope 14.

difiere de la ejecuciébn de la figura 5. El casquillo de seguri-

-11 -

cutar la abrazadera ancha que en los l6bulos tensores pueden
disponerse en direccibn axial dos y mis pernos tensores 25,26
unos junto a otros. El casquillo de seguridad 10b es segfin la
figura 5 de una pieza y estd partido axialmente, al igual gque el
tope 1l4. Sin embargo es también posible subdividir en dos o més
partes éxialmente el casquillo de seguridad 10b, subdividiéndose

del mismo modo ¢ pudiendo dejarse también de una pieza el anillg

BEn la figura 7 se representa un seguro contra em-

puje, cuya ejecucidn en la zona de la rejilla de adherencia 13

dad 10b presenta aqui en su seccifin superior orificios 29 en log
gque entran levas de retencidn unidad con la abrazadera 19. La
rejilla de adherencia 13, forma como en la T .qura 5, una seccidn
integral de la pieza de seguridad 10@. Mediante las levas de
retencifén 28 se consigue que la zona de transicibén de la rejill%
de adherencia 13 a-la seccibn de pared lisa de la pieza de se- |
guridad 10b, se descargue parcialmente por cuanto gque una parte
de las fuerzas axiales se transmite a través de la abrazadera
19,20 y de las levas de retencibn 18 direcfémente a la seccién
de pared lisa de la pieza de seguridad 10b. ' :

Las restantes cifras de referencia de la figura
7 coinciden con la de las figuras 5 y 6, y por lo tanto ya no
se describen con detalle.

En la figura 8 se representa otra forma de ejecu-
éién del seguro contra empuje. La pieza de seguridad 10b consta
aqui de una seccibn inferior de pared lisa y de una rejilla de
adherencia 13 separada de &sta, que hacen contacto frontalmente

Con el fin derlograr aqui un perfecto seguro contra empuje, la

seccidn superior de la pieza de seguridad esti dotada de orifi-
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cios 29 como en la figura 7, en los que entran las levas de rete%
ci6n 28 de la abrazadera 19,20. En el borde de la abrazadera
19,20 opuesta a las levas de retencidn 28 estd dispuesto un bor-
de de apoyo 33 en el que se apoya la rejilla de adherencia 13.
El borde apoyo 33 puede extenderse como borde coherente o sub-
dividido, alrededor del contorno interior del casquillo de aprie
te 19,20. ConQenientemente las levas de retencién 28 y el borde
de apoyo 33 representan en direccifn radial una altura menos

gue el espesor dg pared de la seccibn de pared lisa de la pieza
de seguridad 10b.

Mediante la rejilla de adherencia 13 se logra que por
medio de los malletes de la rejilla de adherencia se conformen
en la superficie del tubo 1 cavidades mediante las que se consi-
gue pr&cticamentgﬁuna unidn por forma entre la pieza de seguri-
dad 10b y el tubo 1.

En la figﬁra 8 se representa, a diferencia de la
unibdn de manguitos con rosca representados en las figuras 5y 7,
otra unidén de manguitos de tubos. En &sta el extremo de manguito
4 presenta una brida de retencién 40 en la que atacan tornillos
de gancho 41 con tuercas 42. Los tornillos de gancho 41 atravie-
san taladros 43 del anillo de retencidn 13 y le fijan en diiec-
¢ibn axial. El anillo de retencidn 16 se apoya en el tope 14 y
presenta un nGmero de aberturas 44. El extremo de manguito 4
presenta una brida 45 en el lado interior, la cual delimita un
espacio anular para el alojamiento de la junta blanda 6. Gracias
a la construccidn que ocupa poco espacio, los seguros contra
empuje descritos pueden emplearse practicamenpe en todas las
uniones de manguitos de tubos.

La pieza de seguridad 10b se fabrica convenientemen=-

te de una chapa, por ejemplo con aproximadamente 2, 0-25mm. de
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espesor, de la cual se desarrolla una parte como rejilla de adhe-
rencia 13. Pero es tambi&n posible fabricar la rejilla de adherern
cia 13 pof separado y unirla, por ejemplo por soldadura dura o
blanda, con la seécién de pared lisa de la pieza de seguridad 10K
La pieza de seguridad 10b de pared delgada se adapta sin dificul-
tades a las irregularidades del contorno exterior del tubo.

La pieza de seguridad puede fabricarse, en lugar de
partir de chapa, también como pieza moldeada, por ejemplo de
hierro fundido,dﬁctil, tales como fundicién nodular o éimilares.
Al emplearse una pieza moldeaéa la pieza de seguridad puede
desarrollarse preferentemente en la forma de ejecuciébn de la
figura 8, es decir con rejiila de adherencia 13 por separado.

Por lo demis 1; pieza de seguridad 10b presenta las
mismas ventajas que las piezas de seguridad 10 y 10a descritas
al principio, es decir en su empleo estén garantizadas la acc-
dabilidad de la unibdn de manguitos de tubos, una perfecta unisn
o bilen puenteado eléctrico y un fécil teqdido de la tuberia.

Descrita suficientemente la naturéleza del invento,
asi{ como la manera de realizarlo en la pré&ctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus~
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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- REIVINDICACIONES -

l.- Perfeccionamientos en una disposici®n para el
seguro contra desplazamiento axial o empuje para una unién de
manguitos de tubos para unir un extremo del tubo con el extremo
dei mangulito de un tubo a empalmar, con un anillo de retencién
sujeto axialmente en el extremo de manguitos y con una junta en
el extremo del mangulto, caracterizados porque entre el contorno
exterior del extremo del tubo y el contorno interior del anillo
de retencién est8 dispuesta una pieza de seguridad a modo de
manguito, cuyo extremo del lado de la junta forma un tope para
el anillo de retencifn y cuya seccibn que en el extremo opuesto
sobresale del anillo de retencidn, es aprisionable contra el
tubo mediante un dispositivo de apriete.

2.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la pieza de seguridad consta de por lo
menos una parte en forma de casquillo ranurado 1ongitudinalment%
o0 de dos medias céscaras.

3.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicaicén 1 &
2, caracterizados porgue la pieza de seguridad de una o dos par-
tes estd abrazada por una abrazadera en el extremo que sobresale
del anillo de retencién.

4.~ Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones
1l y 2, caracterizados porque las medias c8scaras de la pieza
de seguridad estén integradas en cada caso en una pieza con las
partes de abrazadera,

5.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados porgque la pleza de seguridad presenta ranuras
o aberturas pasantes paralelas al eje que se extienden por una

parte de su longitud.

6.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
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caracterizades porque la .abrazadera presenta exterior y/o inte-
riormente partes que transcurren en la direccidn del eje del
tubo, por ejemple aplanamientos y/o escotes, mediante las cuales
la abrazadera tiene una mayor flexibilidad.

7.~ Perfeccionamientos seglin una o varias de las rei-
vindicaciones 1,2 vy 4 a 6, caracterizades porque la pieza de
seguridad a modo de manguito, ssti desarrollada en su seccibn
superior, al menos parcialmente, como rejilla de adherencia, la
cual esti cublerta por la abrazadera.

8.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 7,
caracterizados porque la rejilla de adherencia forma una seccién
integral de la pieza de seguridad.

9.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn 7 u 8,
caracterizados porque la dimensidn de la rejilla de adherencia
en la direccién del eje del tubo es ﬁenor que la dimensién de 14
abrazadera. .

10.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones

7,8 & 9, caracterizados porque la abrazadera presenta levas de

retencidn en el lado del manguito que entran en orificios de la

—e— o ——

pileza de seguridad.

11.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
7, 9 6 10, caracterizados porque la rejilla de adherencia forma
una parte separada de la seccifén de pared lisa de la pileza de
seguridad, y la abrazadera presenta en el borde opuesto a la ler
va de retencidn un horde de apoyo gue se destaca radialmente
hacia dentro, para la rejilla de adherencia.

12.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 10
u 11, caracterizados porque las levas de retencién y el borde

apoyo presentan en direccifn radial una altura menor que el es-

pesor de pared de la seccibn de pared lisa de la pieza de segu-
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ridad.

! 13.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién
8, caracterizados porque la rejilla de adherencia presenta una
zona de transicidn en la cual las mallas de la rejilla pasan
paulatinamente a convertirse en la seccidn de pared lisa de la

pieza de seguridad.

14.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn

8, caracterizados porgque la rejilla de adherencia presenta malle
tes de rejilla que se destacan hacia el lado interior.

15.~ Perfeccionamientos en una disposicién para
el seguro contra desplazamiento axial o empuje para una unién de
mangultos de tubosg, tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Meﬁoria consta de 16 hojas escritas a m&quina
por una sola cara.

Madrid, ~7 FF8. f078

H. HEER & CO.

LM OMEZ RS
Bi B Flynado: J. Susrez DR
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