MINISTERIO DE INDUSTRIA 20 JUL.¢ ;:78‘ o ks @ T Al

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

/ rn 3.';;!

—— & -

£ WPRESENTAGION ¢,

Camandit- ., o lete {a 1@ ;YE:. " - ,-\)

: : LS hesats @ fde pouerds A SIS t.,,-.ﬁ'}

conlas - T, ranen Q
~onic den v oslin el ook
tCnidu ¢- L..“L‘ho‘k:acﬁunta.

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

@ PRIGRIDADES:

@)numero @ FECHA @ PAIS
- - - - - -
@r:cm\ DE PUBLICIDAD @cusmcucuou INTERNACIONAL PATI:NT! DE LA QUE ES DIVISIONARIA

Be¢s B - -

@TITULO DE LA INVENCION

"Méquina para 1a ohtencién de paquetes tubulares compactos de
red de pldstico extruida"

@ SOLICITANTE (8)

INDUSTRIA GENERAL IE LA MECANICA, S.A. (IGEMSA)

DOMICILIO DEL NOLICITANTE _ | .. _ _,

Polfgono Industrial Coll-Sabadell, LLINAS DEL VALLES (Barcelona)

@ INVENTOR (£8)

D. José Mda Jordd

@ TITULAR (X8}

@ REPRESENTANTE

M. Curell Sufiel

R-3894~24

UNE A -4 MOD, 3108 - UTILICESE COMOQ PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



Se

10,

15.

20

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espefia a favor de INDUSTRIA GENERAL DE

LA MECANICA, SeA. (IGEMSA), de nacionalidad espafiole,
domiciliade en Polfgono Coll-Sabadell, Llinds del
Vallds (Barcelona), por "Mdquine para 1a obtencion de pa

-

quetes tubulares compactos de red de pldstico extruida',

-

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una méqui-
ne pers la obtencidén de paquetes tubulares compactos de
red de pldstico extrufda, permitiendo formar dichos pa-

quetes, en las dimensiones necesarias, con arreglo 2 un

proceso autométicoe = = = = = = = = = - -

Le mencionade red de pléstico, de tipo flexible,
es la utilizada parea ciertos envasados de productos diver-
s0s, ¥y precisa que la misma sea suministrada en forma com
primide pers facilitar su transporte y almacenado, ademis
de una disposicidn plegada en rugosidad lineal, con el ob-
jeto de facilitar su manipulacidén en el acto de ser enva-

gados los productoge = = = - = = = = = - = - - - - - —-- -
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Ordineriamente, las piezas de red extruida se
presentan plegadas o enrolledas, con lo que no se alcanza
la citada facilidad de manipulacidn, siendo ello el motivo

de la creacién de la mdquina objeto de esta invencidn. - -

La mdquina de referencia se caracteriza porque
presenta uha bancada apoyads en un armazén central, habien
do en la entrada de dicha bancada un dispositivo metrador
que recibe y mide la pieze continua de red tubular, proce-

dente de una bobina, pasando seguidamente dicha red g un

dispositivo centrador calibrable que la encara con una hor-
ma plane que penetre en la propia red y determina su ensan=-
chamiento, discurriendo a continuacidn la red por el arma-
zén central, dentro del cusl es objeto de arrastre por unos
rodillos rotativos al efecto, y recibe una proyeccidn de
vepor caliente por wnos tubos transverseles que operan por
ambes caras de la red, pare producir en la misma un reblan-
decimiento conformador, y a continuscidén unos chorros de
aire para el secado y'estabilizado, tras lo cual la red
pase a la parte de salida de la bancada donde se gepara

de la horme y tiene lugar su compresidn para un arrugado
lineal sensiblemente regular, bajo un minimo volumen, a
partir de lo cual se corta trangversalmente la red para

extraer el paquete formaGoe = =~ = = © = = = = - - w - = -

Tembién se caracterize porque en el armazén cen~



tral se contiene el equipo motor que, mediante un motor
eldctrico y una transmisidn, se determina el giro de dos

Jjuegos de rodillog de grrastres — = = = = = «w = - - = = =

Otra caracterfstica de lg invencidn estriba en
5e que la distanciacién entre los rodillos de arrastre de
cada juego es regulable por unos tornilloé aplicados en
los soportes de sus ejes, siendo asimismo separables los
rodillos superiores con respecto a los inferiores, me-
diante unasg palances sl efecto, pare la fase de intro-

10,  duccidn inicial de la pieza de red tubulere = = = = « = =

Otros objetos y caracteristicas de la invencién
se irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la des-
cripeidn que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilus

“~trativos que la acompafian. En log dibujoss - = = = = = = =

15 Figura 1, es una vigta en planta, por su parte

superior, de la mdquina objeto de la invencidne — = = —'—

Figure 2, es una vigta en alzado lateral, de la

misma méquinae - wm e ma e am S e ww em e e e A A

Figura 3, corresponde a una seccidn del armazén

20, central de la mdquina, segin une lfnea III-ITI de la fi-

gura1.""'-H-"""'-"‘-'------—‘-"-"‘-—--

Figura 4, es una vista en alzgdo lateral, de la

parte interior del armazdn central, mostrando el equipo



motor y de trensmisién de la méquina, y de regulacién de

sus rodillos de arreatree = = « = w = & @ w - - - - - - -

Pigure 5, es un detalle de la parte superior del

armezén central, segin la figuras enterior, vista desde el

5e lado opuesto a2l de la migmao = = = = = = = = = = = = = = =

Le presente mdquine congta de una bancada 1 apo-
yeda sobre un armezén central 2, y de un soporte 3 para
un arrollamiento de una pieze tubular 4 de mella de plds-

tico extrufdae = = = = = = = = = - __-——-— - - - - - -

10 La bancadg 1 tiene una parte de entrade 5 que
sostiene en primer luger un dispositivo metrador 6 desti-
nado @ medir las longitudes de red que penetran en la mé-
quina, estendo compuesto por una polea ; y una rueda supe-
rior 8 que aplica la red contra el nicleo medidor de

15 aquella poles T. Los ejes 9 y 10 de la polea 7 y rueda 8
se mpoyan en unas placas laterales fijas 11 de una de las
cugles se derivan unos brazos longitudinales 12 provistos
de un ojo 13 para paso de la red 4 a la entrada y a la sa-

lide del dispositivoe = « = = o = = = = = - oo - - - - -

20, A continuacidn, un dispositivo centrador 14 dis-
pone de un par de empujadores laterales 15 unidos a unos
tornillos 16 montados en un soporte 17, pera ajuste del es-

pacio de paso de la red a la entrada de la misme en una
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horma de aplanado 18, quedando intercalado en dicho espa—

cio una pala delantera 19 de la citada horma 186 =~ = — ~ —

A continuacidn de la pala 19, la horma 18 forma
un abridor~divergente 20 para que la red tubular 4 se en-
sanche y aplane, con lo cual ya penetra la misma en el ar—
nazén central 2 que consta de dos placas goporte laterales
21, montadas sobre pies 22, y que sirven de gpoyo para los

mecanismos que alojane = = = - — e e e - .- - - -

Los mecanismos contenidos en el ermazdn central 2
consisten én dos juegog de rodillos tractores 23a-23b y
24a~24b accionados desde un motor eléetrico 25 mediante
une correg 26 montada entre una polea conductora 27 y otra
conducida 28, para accionar el primer juego de rodillos.
El segundo juego de rodillos es accionado desde el primero
por una correa 29 montada entre unas poleas 31 y 32, mds

otra polea 33 para el rodillc SUPETiOre = = = = = = = = =

Los dos juegos de rodillos 23a=~23b y 248-24D1
tienen sus.ejes epoyados en sendos soportes 34a y 34b que
permiten ser ajustados por unos tornillos 35a y 35be. Ade-
més, con el objeto de poder levantar los rodillos superio=
res de cada juego, se dispone de unas palancas 36a y 36b
que mediante una leva 37a y 37b pérmiten libverar el corres-

pondiente soporte, al girer la barra eje 38a y 38b respec—

tivamentes = = = = = = - m C m - e - e oo -_—— - - -
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Dentro del armazdén central 2 se aloja tembidn
un dispositivo para proyectar vapor caliente a 1a red 4
en sus dos caras, estando compuesto de un conducto 39 pro-
cedente de un generador, y que se bifurca en unos conduc-
tos 40 hacia las caras superior e inferior de dicha red.
La zona de proyeccidn de vapor estd dotada de un caparazén
protector 41, formendo une cédmars que en las rendijas de
entrede y selida de la req, se cierra por unas hileras de

COTART 420 = m o 4 - em o o . o e e e e o — -

A continuacidn del referido dispositivo proyec-
tor de vapor hay un dispositivo 43 inyector de aire hacis
la red 4, constando de un tubo 44 con rendija de paso de

BiTCs = = = = = m - - — e e - ---

La parte inferior de los anteriores mecanismos
y dispositivos contenidos en el armazdén central 2, posee
une bandeja inclinade 45 destineda a recoger las conden-

seciones y goteos, que son evacuados por un tubo 464 = =

A la salida del armazdn central 2, la bancada 5
tiene su parte posterior 47 destinade a sostener los res—
tantes elementos de la méquina, congtando de unos largueros

unidos por travesafios superiores 48. La horma 18, a con—
tinuaecién de su parte central 49, formé unos brazos 50
pare apoyo en un travesaﬁo terminal 51 con goportesg late-

rales 42. A la salids del armazdn central 2, hay dos guia~
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doreg laterales con rodillo 53, para regularizer el pasc de

la red 4 por la horma 18 en le mencionada parte central 49.

El ermezén central 2 posee una puerta lateral 54

para acceso 2 su Interiore = = = w = = - - - - o - - - - -

El soporte 3 para la bobina de red 4 se compone
de un pile 55 para un soporte de dos brazos 56 que sostiene
el eje 57 para el enrollamiento, habiendo un volante 58

Pare tenser la red 4 por avance o retroceso del eje 57¢

El funcionamiento de la méquina tiene lugar de
la manera siguientes. Estando en marcha el sistema tractor

pare la red tubular 4, la misma discurre a lo largo de 1a
bencada 1, procedente de la bobina suministradora, y pasan

do a travds del armazén central. EL paso de la red por el
digpositive metrador 5 permite registrar la longitud de la
misma que penetra en la méquina, y el dispositivo centra-
dor 14 la encarg para la regular penetracién de la horma
de aplanado 18. Seguidamente, la red 4 entra en el armazdén
central ya debidamente aplanadas y recibe la proyesceidn de
vepor caliente que J.e produce el conveniente reblandeci-
miento conformedor segin dicha conformacidn plana, y &
continuacidn el proyector de aire produce el necesario ge-

cado y estabilizado del pldsticoe = = = = = = = = = - —-

Asimismo, durante la etapa de paso de la red 4
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por el armezén central 2 tiene lugar el errastre de dicha
red 4 mediante los rodillos al efecto y en las condiciones

explicadage = = = = = = = = = -~ e == - =~ = -~

En le dltima fase, la red sigue el avance guiada
por log largueros 50 de la horma 18 y se va scumulando en
el fondo de la bancada 1 en su parte posterior 4;. Ello se
produce segin wn arrugado 59 regularizado y en compresidn,
hagta que alcanzada la cantidad de red 4 deseada en cada
cago, se procede a su corte transvermal. El paquete de red

4 obtenido en el extremo de la méquina representa une gran

longitud con un reducido volumen, siendo extraido y, tres

el conveniente atado o envuelto en una porcidn de red, per-
mite su almacenado o expedicién sin dificultades. Ademds,
el paquete de red extrafdo de la mdquina ofrece peffectas
condiciones pare su empleo en el envasado de productos di~

versos, debido & su correcto plegado en arrugado longitu-

dinal.———-.--oaun——-v_ ------ - e Ew e e e ew

Descritas convenientemente las caracterfsticas de
l2 invencidn, se hace constar que en la misme podrdn intro-
ducirse cuantag varientes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre que con ello no se modifique la esencia-
lidad de la migmBe = =~ = = = = « = = e, - - -

A los efectos consiguienteé, ge declaran de nove-

dad.y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de so-

bveranfa, las reivindicaciones que Slguene = @ w = = - = - w
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REIVINDICACIONES
e ¥dquine, para la obtencidn de pagquetes tubu—
lares compacfos de red de pldstico extrufda, caracterizadas
porque presenta una béncada apoyeda en un armazén central,
habiendo en la entrada de &icha bancads un dispogitivo me-~
trador que recibe y mide la pieza continua de red tubular,
procedente de una bobina, pasando seguidamente dicha red

2 un dispositivo.centrador calibreble que la encara con
una horma plena que penetra en la propia red y determina

su ensanchamiento, discurriendo a continuscidn le red por
el armazdn centrel, dentro del cual es objeto de arragtre
por unos rodillos rotativos al efecto, y recibe una pro=
yeccidén de vapor caliente por unos tubos transversales que
operan por gmbas caras de la red, para producir en la mig-
me un reblendecimiento conformador, y a continuacidn unos
chorros de aire para el secado y estabilizado, tras lo cual
la red pasa a la parte de salida de la bancade donde se se—
para de lg hormae y tiene lugar su compresién para un arru-
gado iineal'ﬁensiblemente regular, bajo un minimo volumen,
a partir de lo cual se éorta transfersalmente la red para

extraer el paguete formado y realizar su envolvimiento. =—

2.~ Méquine para le obtencidén de paquetes tubula-

res compactos de red de pldstico extrulda, segdn la reivin-

dicacidn 1, caracterizada porque en el armazén central se



- 10 -

contiene el equipo motor que, mediante un motor eléctrico
¥y una trensmisidn, se determina el giro de dos juegos de

rodillos de arrestres = = = =~ = - - - - - - _- - ——- - - -

3= Méquina para la obtencidn de paguetes tubu=
56 leres compactos de red de pldstico extrufda, segdn las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque la distancia=-
cidn entre los rodillos de arrastre de cada juego es regu-—

lable por unos tornillos aplicados en los soportes de sus

ejes.--——muu—u—-—u——-——n——uuuu—h

10. 4o~ Méquina para la obtencién de paquetes tubula-
res compactos de red de plédstico extrufda, segin las rei-
vindicaciones 1 y 3, caracterizada porque los rodillos su-
perioreg de cada Juego es separable con resgpecto & los in-
feriores, para permitir la penetracidn inicial de la red,

15. mediante unes palancas que realizan la elevacidén de sus

ejeso-—'n—-———u---— ——————— -

5= "MAQUINA PARA LA OBTENCION DE PAQUETES TUBU-
LARES COMPACTOS IE RED DE PLASTICO EXTRUIbA";V- - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
20, presente memoria gque consta de diez hojas, foliadas y meca—
nografiadas por una sola de gus caras, y de cinco figuras

que la ilustrene.

hsc



7G -
7
4 / Y72y /
L / 7 /
Y S _
N e e
M ] ) : U "
_ v , m ;
' 67 . : /
N\\ “ 7 5 s
s ~/Z
¢ 9ld
~e e
vog vog 79¢ V24
! ' < iy
7 ‘ oo OL]  ¢s¢

J

o
3\l_] LI‘
Yl
|

—x
C

T
0y
&

IPe

O

O

{VSWEOI) ¥ S VDINVIIN

S




l— 55

7 -

Qu

A

/

—~Of




INDUSTRIA GENERAL DE LA

MECANICA S A (IGEMSA)

385 L3
\ ]
o)e 48 53 oy
l, N~ \ :i‘ ‘ )
. o !
@l
f - A R
I
> P
5 — 7T \_ \

57

22




_ PRI,
. S (IR
S 5 |
= | / 3
//4 \‘ /.
A,/., '
/_/ ,
,,/ - =
Q- — —
L— N ] ﬁ .,
—
X S R DR N o //.,.i .
AN =TT
- )
. S lo
a ] ||
S DN Al
Ny o
) <
pd
Ny ﬁ
L —

-+

3€a

:

:

FIG. 2

20— |

i

=T




8 23a /.?
[ ! i
T

{

)

| l

| M N

| =

;_____ L -

hmm—

|

N

20

FIG. 2

CA

do— 54

57




HOJA 1 {2 hoias j

Eaatsl

s ek b

O DDRT

e

L5 1




vsg
S 9ld

ves Yig

24

—— 97

Iy

- $Z

Gy

T~ qrz
- qyg
TPy

veZ

/

b

i
g b9

£ 2

Y

€ 9old

' \

99¢ 77 98¢

_{VSW391) V'S ¥l

NVOIW




el .\\ f
9Qse 98¢ 9%

A4
97
£ Z
— &
g7

T~
g

TP

. //l ,I
oy 998 IFE




INLUSTRIA GENERAL Ok LA
MECANICA S.A (IGEMSA)

FIG. 3

28b 4L 36 21 432 2 364 38a 4

- \ i ; {
\ ) ‘ / / ,.'/ / /
N v L / / 234




FIG. 3

21 43 4,? 36a 38a 41

37a 38a 35 a
A




FIG. 5

37, 38a 35 a 37b 38b 35}

33

34D




HOJA 2 (2 hojas)

L

35b

33
,

34b




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



