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MEMORTA: DESCRIPTIVA -

El presente'in§ento se refiere a un mecanis=
mo automitico para aplicar sujetadores, tal como
sujetadoresielésticos o similares, a piezas de trabajo
y mas particularménﬁé 2 mecanismo automiticos para )
aplicar Sujetadoreé-elésticos de forma unitaria, directas
mente é partir de medios de almacenamiento tal como
una tolva cargada a granel sobre una pieza de trabajo
adecuadamente dispueste ¥ para resistir la liberacién
de sujetadores de resorte del escape de la tolva en
ausencia de wa pieza dé trabajo adecuadameate situada
en una pieza de boca de herramienta de montaje.

Son bien conocidos en el arte diversos tipos
de dispositivos y mecanismos automiticos de emplazamiento
de sujetadores, Ejemplos de estos dispositivos del arte
anterior se encuentran, por ejemplo, en las patentes estadouw
nidenses ne2s, 3,278,105, 3.518.856, 3.543.376, 3.672.029 y
3.702.494.

Los mecanismos del arte anterior han resul-
tado menos que totalmente satisfactorios ya que la ma-
yoria ufilizan cabezas de montaje en donde se retiene un
sujetador en la cabeza listo para el montaje, Cuando se
accionan los mecanismos del arte anterior un pisdén coaduce
el sujetador fuera de su soporte y lo sitha sobré la pieza
de trabajo. El ciclo de aplicacién de sujetadores se completa cuan-
do otro sujetador se ;ibera de un mecanismo de tolva y es so-
plado hacia abajo a través de un tubo de suministro y es co-
gido & retenido por un captador/retentor. Los dispositivos
captadores/retentores del arte anterior tienden a desgas-
tarse o romperse con frecuencia debido a la velocidad con

que se desplazan y detiensn los sujetadores, después que son



s

1o

15

20,

25,

30.

disparados sobre la pieza de trabajo, Muchos de'los dispo~
sitivos del arte anterior son también accilonados ficilmente
para que expulsen un sujetador bajo la fuerza total de un
pisén en ausencia de una pieza de trabajo apropiadamente dis=
puesta con respecto a la pieza de boca.

El empleo de miembros de paro y/o dispositi=
vos captadores/retentores crea un componente o grupo de comw
pone tes sujeto a excesivo desgaste y/o rotura.

Asimismo, los sujetadores retenicos por el dispositivo
captador/retentor en una cabeza de herramienta, con fro-
cuencia, no resultan totalmente visibles para el
operario y por tanto resulta dificil su alineacidén con
la pieza de trabajo antes del montaje con ésta y/o

estin sujetos a deterioro y/o atasco del mecanismo

de aplicacién de sujetadores durante el posicionaco de
la pieza de trabajo con respecto a la cabeza de montaje.

La capacidad de los mecanismos del arte
anterior para expulsar facilmente sujetadores, con fre=-
cuencia con una fuerza relativamente elevada suminis-
trada por el pisén, en ausencia de una pieza de trabajo
apropiadamente dispuesta coa respecto a las cabezas o
piezas de boca de montaje, resulta con frecuencia en el dis-
paro o expulsién inGtil de sujetacores, ocasionalmente de
forma peligrosa para trabajadores préximos y similares, La
capacidad de expulsar sujetadores en ausencia de una pieza
de trabajo adecuadamente situada en la pieza de boca también di
por resultado a que se apliquen inadecuadamente los sujetadores
y similares, '

De coaformidad con el presente invento se
superan muchos de los inconvenientes de los dispositivos

del arte anterior mediante la provisidén de ua mecanismo



5.

lo0.

15.

20,

25.

30.

automitico de emplazamiento de Bujetatiores que aplica
los aujetadores, tales como sujetadores elisticos o
similares, directamente desde la linea de una tolva

o mediqs de almacenamiento similares directamente sobre

la pieza de thbajo. El mecanismo incluye un miembro
€

" de accionamiento que normalmente entrari en contacto

y/o serd desplazado solo por wna pieza de trabajo
apropiadamente dispuesta con respecto a la pieza
de boca del mecanismo para accicnar los medios de escape
de la tolva y empezar el ciclo de emplazamiento.
El medio de accionamiento se dispone en el interior
de la pieza de boca para resistir el contactoc que no
sca el de una pieza de trabajo apropiadamente dispuesta.,
El cese del contacto y/o desplazamiento cel miembro de ac-
cionamiento dari por resultado una simple carrera del
pisén para conducir el sujetador sobre la pieza de tra-
bajo y la desactivacién del suministro de aire comprimi-
do o similara en el tubo de suministro de sujetadores que
conecta la pieza de boca y el escape.

Cuando antecede se lleva a cabo proporcio-
nando un mecanismo que comprende un conjunto de tolva,
un escape y una herramienta de montaje que tiene una
rieza de boca para recibir la pieza de trabajo en
posicidén apropiada para la aplicacidén de un sujetador
y un pisdén para conducir el sujetador sobre la pieza
de trabajo., La herramienta de montaje esti en comuni-
cacién de fluido con el escape de la tolva por medio
de tuberia de suministro neumitica, de prefereucia
tuberia flexible con una seccidn transversal interna
que Sekacomoda generalmente a la seccidn del sujetador,

tal como se concce bien en el arte,
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Cuando una pieza esti apropiadﬁﬁgﬁg; dispues-
ta en la pieza de boca, el miembro de accionamiento entrari en
contacto y/o se desplazar8 lo que produce que el escape
permita que sea soplado un sujetador por el tubo neumitico
desde la linea de la tolva a través de la pieza de boca y en
contacto con la pieza de trabajo.

En efecto, la pieza de trabajo actfa como un
miembro de paro o un captadortretentor y la boca de la he=
rramienta de montaje forma un "paso abierto",

Mieantras que se desplaza el miembro de accionamiento

el escape proseguiri el suministro de aire comprimido

en el tubo de suministro para retener el sujetacdor

expulsado en coatacto con la pieza de trabajo. En este
puntoc es posible un ajuste del sujetador sobre la pieza de
trabajo, Cuande la herramienta de montaje se mueve ligeramente
de la pieza de trabajo el miembro de accionamiento pierde cori=
tacto con la pieza de trabajo y se completa el ciclo de apli~
cacién o emplazamicnto de sujetadores cuando el pisén de herra-
mienta de montaje impulsa al sujetador sobre la pieza de
trabajo y el escape cesa la introduciéﬁ de aire comprimido

en el tubo de suministro. Se apreciari que cuaado el meca=
nismo falla en el disparo o se dispara inadvertidamente, el
sujetador caerd simplemente al sueloc en una corriente de

aire inofensiva, y no se disparari de la pieza de boca abajo ,
la fuerza de impulso del pisén,

En los dibujos:

La figura 1 es una ilustracidn esquemitica
del mecanismo de desplazamiento del sujetador del presente
invento, '

La figura 2 es una vista en planta por
arriba de un tipo de sujetador de resorte que puede utili-

zarse con el mecanismo de la figura 1.
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La figura 3 es una vista ea alzado del sujetador
representado en la figura 2. .

La figura 4 es una vista fragmentaria Gue mues-
tra el sujetador de las figuras 2 y 3 en la posicién ins-
talada sobre una pieza de trabajo. ‘

La figura 5 es una vista en alzado lateral,
parcialmente en seccién, de la herramienta de montaje
del presente invento., )

La figura 6 es una vista por debajo fragmenta-
ria de la herramienta de montaje representada en la figura
5, especialmente su pieza de boca.

En la descripcidén que sigue puede utilizarse
determinada terminologia por conveniencia y solo como re~
ferencia y no tendri fines limitativos. Las palabras Mhacia
arriba®, %hacia abajo", "hacia la derecha" y "ha;ia la iz
quierdaM designarin direcciones en los dibujos a ios que se
hace referencia, Las palabras thacia deatro®" y thacia fuera®
se referirfn a direcciones ea aproximacidn y separacién,
respectivamente, con respecto al centro geométrico del disw
positivo y partes del mismo.

Dicha terminologfa incluiri las palabras concretamente an-
tes citadas, sus derivados y palabras de valor similar,

Er la figura 1 puede apreciarse una ilustra-
cifn esquemitica del mecanismo de emplazamiento automAtico
de sujetadores, El mecanismo incluye, ce preferencia, una
tolva vibratoria 10 que tiene una taza (no representada) en
donde pueden dispounerse a granel lcos sujetadores,

La tolva 10 incluye una linea 12-por la-que abandonarén
1a tolva los sujetadores apropiadamente orientados,

Las tolvas de este tipo son bien conocidas en el arte
anterior y su estructura especifica no forma parte del

presente invento, Los sujetadores utilizados en conexién
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con el presente invento son, de preferencia, los llamados

del tipo en ®ny%, ®Cr, o "J" y ejemplos de &stos pueden
hallarse en la patente estadouniceanse n2 3.702.494

o la patente estadounidense n? 3,672,029, Evidentemente

pueden utilizarse enlconexién con el mecanismo de emplaza-
miento del presente invento otros tipos de sujetador

eléstico y/o sujetador macizo. La linea 12 conduce

los sujetadores apropiadamente orientados a un mecanismo

de escape 14 de disefio conocido. El mecanismo de escape

esti en comunicacidn de flufdo a través de un conducto

de suministro 15 con una fuente de flufdo a presida 16

¥ se conecta a'la herramienta aplicadora de sujetadores
neunftico 20, El tubo de suministro neumltico 20, es de preferenw
cia, altamente flexible, En resumen, el mecanismo

de escape permitird que cada vez sea soplado un sujetador
desde la 14nea 12 a la pieza de boca de la herramienta 18
con su accionamiento apropiacdo tal como es bien conocido
en el arte, El mecanismo de escape 14 cs efectivo para cone
trolar la introducién de aire comprimido en el tubo 20,
Los mecanismos de este tipo son bien conocidos en el

arte anterior y sus detalles estructurales especificos

no forman parte del presente invento, La fuente de

fluido a presidn 16 comunica también con la herramienta
de aplicacifn 18 por medio de un conducto de suministro
de aire 22 con el fin de accionar el pisén aplicador

de sujetadores tal como se describiri con mayor detalle
mas adelante, La herramienta de montaje de sujetadores

18 incluye una pieza de boca 24, un pisén de movimiento
alternativo y un miembro de disparo o miembro de acclonaw
niento 28 dispuesto en el interior de la pieza de boca

24 que controlard el fuancionamieato del escape 14 y del pis-
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tbn 26,

En resunen, a titelo de ejemplo, el borde
de una pieza de trabajo, tal como un panel con aberturas
o similar, se dispone en el interior de la pieza de boca
24, que contactari y/o desplazarf el miembro de acciona=-
miento o disparador 28. La depresida del disparador
28 sefialari al escape que iibers un sujetador y abrifi
la v&lvula permitiendo que entre aire comprimido en el
tubo 20 para "derribar®® o ftcazar® un sSolo sujetador
para 1levarlo por el tubo 20 a la pieza de boca 24 ¥y
para que retenga el sujetador contra el panel, El escape
introduce aire en el tubo por detfés de 1la pieza para
propulsar el sujetador por el tubo y, nientras que se des~
plaza el disparador, continua la introducidn de aire por el

tubo para retener el sujetador contra la pieza de trabajo, El

_operario puede luego mover lateralmente el pznel con res-’

pecto al eje de la pieza de boca para realizar ajustes sew
cundarios necesarios para alinear apropiadamente el sujetacdor

con la abertura., El contacto y/o desplazamiento del

disparacdor 28 enviarf también una sefial a la viAlvula 30
. 4

haciendo que el pistdn se desplace hacia arriba o se retrai-
ga de 1la pieza de boca, El operario empezar§ luego a mover la
pleza de trabajo fuéra de la pieza de boca lo que hari que el
miembro de accionamiento vuelva a su estado no conectado v/o
no desplazado, El retorno del miembro de accionamiento motie-
vard el envio de una seiial a la vilvula 3C que controla el
pistén 26 lo que harf que el pisén complete una carrera
moviéndose hacia abajo en la pieza de boca ¢ impulsando

el sujetador sobre la pieza de trabajo. El retormo del
miembro de accionamiento sefialari ellescape que corte el

suministro de aire comprimido al tubo ?O.

-
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Debe entenderse que si bien la herramienta
de montaje 18 se ilustra como montada permanentemente
en un dispositivo de montaje, la herramienta 18 puede ser
una pistola de montaje portitil soportada por la mano,
como ¢S bien conocido en el arte,

La fuente de flufdo a presién 16 es, de
preferencia, una fuente de aire comprimido, tal como
aire de f8brica, que se ha filtrado y lubricado,  Luego
el aire comprimido se regula & niveles de presién
aceptables, Las seilales enviadas por el miembro o
disparador de accionamiento 28 a la vilvula de piloto 11
que controla el escape 14 y la vAlvula de control del
pistén 30 son, de preferencia, seciiales de aire; sin
embargo resultan apropiadas otras seiiales tal como
eléctricas y/o mecfnicas. 4

Se entenderi que la fuente de flufdo o aire
a presién alimentari también el aire comprimido £iltrado,
lubricado y regulado para las vilvulas y los conductos
de suministro que comprenden el aparato de sefial/control
de aire, Como es bien conocido dicho aparato comprende,
normalmente, vilvulas abiertas que se cierran para somee
ter a presifn un conducto normalmente aireado,
vélvulas normalmente cerradas que se abren para
descargar un conducto normalmente con presién, vilvulas
piloto, vAlvulas de accionamiento y similares.

Con referencia a las figuras 2 y 3 puede
apreciarse wna forna qe sujetador F para utilizarse con
el mecanismo de emplazameinto de sujetadores del presente
invento, Este tipo de sujet;dor F es denominado, generalw
mente como sujetador en uCH, YL o MJw, Ios sujetadores

de este tipo incluyen, normalmente, una impresién roscada
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o similar 32 y estin destinados a instalarse sobre super=
ficies de panel en registro con aberturas roscadas previa=
mente formadas, Sin embargo, el mecansimo de emplaza=

miento del presente invento es apropiado para el emplaza-

) mienfb de otros..tipos de sudeta@ores, tal como sujetadores

de tipo remache, en diversos tipos de piezas, El presente
invénto? Gnicamente con fines ilustrativos, se describird
en forma de un mecanismo de emplazamiento para disponer
Sujet;dores de tipo "U" en un panel con aberturas
en registro con dichas aberturas, Tal éom6 se reﬁresenta
los sujetadores P pueden construirse a partir de una tira
de metal laminar y tienen, por lo general, una configurae
cién en "U" definida por la porcién de cuerpo 34 y una
porcién de cuerpo doblada y vuelta 36 que son aptas pa=
ra recibir entre ambas el panel de soporte P,
seglin puede apreciarse mejor en la figura 4, Otros
detalles con respecto a la construccidn y opéracidn
de los sujetadores de este tipo pueden obtenerse en
la patente estadounidense n?2 2,672,905 de R,A, Hartman
¥ col,: -

El miembro de accionamiento 28 se dispone,
por lo general, en el interior de la pieza de boca 24
para resistir su contacto y/o desplazamiento por
otros medios que no sean una pieza de trabajo apropiada-
mente dispuesta, Evidentemente la iniciacidn del ciclo -
de emplazamiento puede controlarse adicionalmente con
un disparador manual, tal como un disparador digital
sobre la herramienta o un pedal, que se disefia de modo
que no opere hasta que el miembro de accionamiento 28
Sea tambifn contactado y/o desplazado. Este tipo de
control de disparo puede incluir la caracteristica
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adicional de requerir una serie de operaciones, tal como
el desplazamiento del miembro de accionamiento y luego
el desplazamiento del disparador manual, requerido en
secuencia antes de la iniciacidn de una secuencia de
emplazamiento, Los circuitos de control de diparo de
este tipo pueden apreciarse con mayor detalle en la
patente estadounidense n® 3,278,105,

La herramienta de montaje 18 del presente
invento se ilustra con mayor detalle en la figura
5 y 6, La herramienta de montaje 18 es apta para ser
montada en el interior de un dispositivo de montaje o
para el funcionamiento soportada con la mano,

La herramienta de montaje 18 esti conectada
por fluido a la fuente de aire comprimido por medio de
1la 1linea de suministro 22 que es, de preferencia, flexible,
ELl conducto de suministro 22 esti conectada, con paso de
fluido, a la herramienta de montaje por medio de un cow
nectador de fluido corriente 102, El aire comprimido
suministrado a través del conducto de suministro 22 proe
porcionard la fuerza impulsSora para hacer descender y
elevar el pisén 26, tal como se describirs ‘con detalle
mas adelante,

Los sujetadores F, en este ejemplo sujeta~
dﬁres elisticos, son suministrados a partir de la lfnea 12
de la tolva 10 bajo la influencla de aire comprimido
introducido en el tubo de suminlstro de sujetadores 20,
El tubo de suministro de sujetadores esti retemnido de
forma liberable en la herramienta de montaje 18 a través
de medios de friccifn y el extremo de descarga 104
del tubo de suministro 20 se dispone junto a la pieza
de boca 24 y en comunicacién con ésta, Un par de
rafles de gufa, 106 y 108, dispuestos en el interior
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de 1a pieza de boca Juito al extremo de descarga del tubo
de suministro 20 gulan los sugetadoﬂes descargados

del tubo de suministro para que adopten la posicidn
adecuada en el interior de la pieza de boca para el empla-

zamiento en una pieza de trabajo, tal como un panel P,

‘ La pieza de boca 24 es una estructura
bifurcada que tiene elementos generalmente paralelos 110
v 112 separados por una ranura 113 de un ancho ligeramente
superior al espesor del panel mas ancho P sobre el que
se ha previsto emplazar los sujetadores con el mecanisrio
del presente invento. La ranura 113 puede estar ligeramente
abocardada hacia fuerz en el extremo de salida 111
para facilitar la insercidn del panel P en la ranura,

La ranura 113 que separa los elementos 110 y 112 pueds
tener una extensidn axil ‘generalmente igual al espacia-
miento de las aberturas de tornillo del borde de panel P,
Dispuesto en el interior de la pieza de
boca 24 se encuentra en miembro de acciongmiento de dis=
paro 28, El disparador presenta una superficie inferior 114
que esti espaciada del extremo inferior de la pieza ae
boca segfin una distancia ligeramente menor que la longi~
tud de la ranura 113 y esti parcialmente alineada con la
ranura 113 de modo que los bordes del parel insertados por
completo en la ranura 113 contacten y/o desplacen el dise
parador 28, En el ejemplo representado el desplazamiento
del disparador 28 permitiri que-la vAlvula permanezca en
su posicidn normalmente cerrada o que'retorne a esta posi=-
cidn, La apertura de la vAlvula de disparo 115 resultari
en la descarga del conducto 116 normalmente bajo presién
lo que resultari en el funcionamiento de una vilvula
pilot6 11 que controla el escape para liberar un solo



sujetador de la lfnea 12 para que entre en el
tubo de suministro 20 y empiece la introduccidn de aire
comprimido en el tubo de suministro 20 para impulsar
el sujetador por el tubo,'lLa apertura de la vilvula de
5e disparo 115 producirf también que la vilvula piloto 11
motive la aireacidn del conducto de control del pisén
normalmente bajo presidn, lo que hard que la vAlvula
piloto de herramienta de montaje, no representada, re-
traiga o mueva en sentido ascendente el pisén 26 desde su
10, posicidn normalmente adelantada o inferior con lo que
el pisén bloqueari el extremo de descarga 104 del
tubo de suministro, El extremo impulsor 120 del pisén
26, en la posicidn inferior, estd generalmente espaciado
del extreme inferior de la pieza de Boca seglin una
15, distancia generalmente menor que la longitud de la ranura
113 pero superior al espaciamiento de la superficie
114 del disparador 28 respecto del borde inferior de
la pieza de boca.
Cuando el disparador 28 es contactado ¥
20, desplazado hacia arriba por una pieza de trabajo
totalmente insertada en la ranura 113 de la pieza
de boca 24, la aireacidn del conducto 116 hace que
la vAlvula piloto 1l someta a presién el conducto 118
que a Su vez acciona una vilvula piloto de la herramienta
25. de montaje que produce el ascensSo o retraccién del
bis&n 26, La retraccién del pisén 26 tiene lugar
sustancialmente al mismo tiempo que es liberado un
sujetador F del escape y el pisdn se retrae suficientew
mente en el tiempo requerido para soplar el sujetador
30, por el tubo de suministro 20 para permitir que el sujetador
liberado entre en la pieza de boca, Cuando el disparador
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28 es liberado para que vuelva al estade no desplazado,
se cierra la vilvula del disparador 115 haciendo que
el conducto 116 se someta a presidn y la vilvula piloto
11 métiva que la vilvula piloto de la herranienta de
montaje deje paso al aire comprimido en el conducto de
suninistro 22 para accionar el pisén hacia abajo con el
£in de que conduzca el sujetador F sobre la pieza de
trabajo, panel P,

El pisén 26 comprendé un extremo impulsor

122 que tiene una superficie inferior o de impulsién 120 y

" un pistén doblemente flaqueado 124 recibido de forma sew

llante y reciprocamente en el cilindro 126 del cuerpo
de herramienta de montaje.
Con el funcionamiento el operario dispondr}

el panel P en la ranura 113 de la pieza de boca 24

"de forma suficiente para que establezca conbtacto y/o

desplace el disparador 24, Cuando se desplaza el disSw
parador 24 se abrir§ la vilvula de disparador normalmente..
cerrada 115, descargando el conducto 116 sometido normale
mente a presifn, La descarga del conducto 116 motivaw
rd que la vidlvula piloto 11 produzca que el esca=

pe libere un solo sujetador F de la 1fnea de tolva

12 al tubo de suministro 20 e introduzca aire comprimico
desde el conductc de sumicistro 15 en el tubo para captar
el sujetador.F y deslizarlo por el tubo para llevarlo

a la pieza de boca 24 y mantener el sujetador F contra

el panel P, Los rafles de gufa 106 y 108 guiarin el
sujetador desde el tubo a la posicibn adecuada en el
interior de la pieza de boca contra la pieza de trabajo,
La descarga del conducto 116 hard también que la vilvula
piioto 11 someta a presisn el conducto 118 normalmente
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descargado, lo que motivari que la vilvula piloto de

la herramienta de montaje rétraigs el pistén 26..De5pués
que el operario comprueba que el sujetador F esti adew
cuadanente dispuesto para el montaje en el panel P,

o sea que la impresién roscada estari alineada con

la abertura roscada del panel, el panel P se desplaza
iigeramente hacia fuera de la pieza de boca 24,
motivando que el disparador 28 vuclva a su estado

no desplazado y la vilvula de disparc 115 cierre el

conducto sometido a presién 116,
Cuando la 1lfnea 116 se somcte a presidn

ia vAlvula 11 hace que el escape 14 cese la introduccisn
de aire comprimido en el tubo de suministro 20 y se dese
carga el conducto 118, normalmente bajo presiény lo que
motiva que la v8lvula piloto en la herramieanta de monta=
je dirija aire comprimido desde el conducto de suministro
12 a 1a cabeza del cilindro 126 para accionar el pisén 26
hacia abajo y situe el sujetador F sobre el panel P,

Cuaado se utiliza el mecanismo de empla=
zamiento del presenta invento con sujetadores elisticos F,
lps sujetadores son impulsados hacia abajo del tubo de
suministro 20 con los extremos libres de las porciones
del cuerpo hacia delante y los rafles de gufa hacen.que
lbs extremos libres de las porciones de cuerpo se compriman
contra el borde del panel P por la accidn del aire comprimid;
pgocedente del tubo de suministro 20,

Si bien el invento se ha descrito en su
forma preferida con cierto grado de particularidad,
se entenderi que la presente descripcidn de esta
forma preferida se ofrece solo a tftulo de ejemplo y
que pueden llevarse a cabo diversos cambios y modificaciow

nes en la construccién y disposicibn de las partes sin por
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ello apartarse del alcance del invento tal como Se reivine

dica a continuaciédn

— —
== =

.
NOTA.

Descrito el objeto del presente invento se
declaran nuevas y de propia invencisn las siguientes rei~
vindicacicnes,

Ly Perfeccionamientos en los dispositivos
automiticos de empiazamiento de sujetadores para aplicar
sujetadores de forma unitaria a una piéza de trabajo, carace
terizados por comprender wuna fuente de sujetadores orienta-
dosy; una herramienta de montaje con unma pieza de boca para
recibir la pieza de trabajo y un pisén para impulsar los
sujetadores.deéde 12 pieza de boca a la pieza de trabajo,
presentando dicha pieza de boca un extremo abierto para
recibif la pieza de trabajo y para expulsar los sujetadores;
un sistema de suministro para conducir los sujetadores de
forma wnitaria desde dicha fuente a dicha pieza de bocaj
wm conjuntc de escape para controlar dicho sistema de sumie
nistro, y un mecanismo de control activado por disparo que
inclﬁye un disparador dispuesto en el interior de dicha pieza
de boca, cuyo control al establecer contacto con dicho
disparador hace que dicho conjunto de escape libere w
solo sujetador de dicha fuente a dicho sistema de suministro
para conducir dicho sujetador liberado a dicha pieza de
boca y una vez terminrado el contacto con dicho disparador
hace que dicho pisén impulse dicho sujetador suministrado
a partir de dicha pieza de boca,

2+~ Perfeccicnamientos de conformidad con
1a reivindicacién 1, caracterizades porque dichs piecza

de boca gufa sujetadores recibidos de dicho sistema de
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suninistro a su extremo abierto;

34w Perfecdionamiontos de conformidad con
1a reivindicaciéa 2, 6éracterizadds porghe una pieza
de trabajo apropiaddmente dispuesta en dicha pieza

de boca para aplicacién de un sujetador en la pieza

de trabajo establece contacto cor dicho disparador,
4.~ Perfeccionamientos, de conformidad con
1z reivindicacién 3, caracterizados por comprender

medios de conexiln para conectar dicho dispositivo a

una fuente de fluido a presidn y porgue dicho sistema

de suninistre oconmprende wn tubo de suministro provisto

de wm extremo de entrada en comunicacién con dicha fuente
y un extremo de descarga en comunicaciée con dicha pieza
de boca y porque dicho control, al estzblecer contacto
con dicho disparador, motiva que el flufdo a presibn

ge introduzca de forma contfnus en dicho tubo para
impulsar dicho sujetador liberado desde dicha fueute

a dicha pieza de boca y para retener dicho sujetador

en dicha pieza de boca contra una pieza de trabajo
dispuesta en dicha pieza de boca, motivando dicho control
1a introduccidn de dicho flufdo en el citado tubo para
cesar wa vez terminado el contacto de dicho diaparadof

con la pieza de trabajo.

5+~ Perfeccionamientos de conformidad con la
reivindicacién 4, caracterizados porque dicha fuente
comprende una tolva provista de una lfnea de salida en
comunicacidn con el extremo de emtrada de dicho tubo

de suninistro,

6.~ Perfeccionanientos, de conformidad con la
reivindicacién 4, caracterizados porque los sujetadores
recibidos en dicha pieza de boca procedentes del extremo

de descarga de dicho tubo pueden desplazarse directamente

¢
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gl extremo abierto de dicha pieza de boeca,
7 7+~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacidn 4, caracterizados porque dicha fuente
de fluido a presién es un compresor de aire.
5. . 8.~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacién 4, caracterizados porque dicha pieza
de boca incluye dos miembros sustancialmente paralelos
que definen una ranura destinada ‘a recibir la pieza
de trabajo, extendiéndose dicho disparador ligeramente
lo. en dicha ranura para resistir un contacﬁo que no Sea el
de la pieza de trabajo adecuadamente dispuesta en dicha
pieza de boca para la aplicacién de un sujetador.
9.= Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacidn 4, caracterizados porque dicho tubo
15. y.dicha pieza de boca definen un paso con una seccién
transversal que se acomoda generalmente a la secciﬁﬁ
transversal de los sujetadores y ligeramente mayor que
ésta. .
10,« Perfeccionamientos, de conformidad con
20, las reivindicaciones precedentes, caracterizados por-
q&e una alternativa comprende:
medios de conexidn para conectar dicho dispositivo a
una fuente de aire comprimido; una tolva de alimentacidn
a granel que tiene una 1%¥nea por la que sujetadores orien-
25, tados de forma similar se suministran de la tolva; una
he;ramienta ‘le montaje que tiene una pieza de boca para
recibir una pieza de trabajo y situar la pieza de trabajo
para la aplicacidn de un sujetador y un pisén para impule
sar los sujetadores desde la pieza de boca a las plezas
30, de trabajo, presentando dicha pieza de boca un extremo

abierto para recibir las piezas de trabajo y para la
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expulsién de los Sujetadoresﬁ un tubo de suministro neus
midtico provisto de un extremd de descarga que desemboca en
dicha pieza de boca; un conjunto de escape para liberar su
jetadores de forma wnitaria desde dicha linea al extremo
de entrada de dicho tubo y para introducir aire comprimido
5. en dicho tubo para impulsar sujetadores desde el extremo
de entrada al extremo de descarga citado; un mecanismo de
control accionado por disparador que incluye un dispara-
dor dispuesto en dicha pieza de boca, cuyo mecanismo de
control al entrar en contacto con dicho disparador hace
lo. que dicho conjuato de escape libere un solo sujetador
de dicha iinea para entrar en el extremo de entrads de
dicho tubo e introcduce aire comprimicdo en dicho tubo para
impulsar dicho sujetacdor liberaco hacia abajo de dicho tu~
bo y situarlo en dicha pieza de boca, prosiguienco dicho
15, mecanismo de control , con el contacto coafinuado de dicho
disparador, la introduccidn de aire comprimido en dicho
tubo y motivando dicho mecanismo de control, una vez ter-
minado el contacto de dicho disparacor, que dicho pisén
expuise sujetadores a partir de dicha pieza de boca y que
20. dicho conju:to de escape cese la introduccidén de aire come
primido en dicho tubo,
il,- Perfeccionamientoe, de conformidad con
la reivindicacién 10, caracterizacos porque dichos suje=
tadores son sujetadores eldsticos que tienmen un par ce
25. patas destinadas a recibir un borde de una pieza de
trabajo, siendo impulsados dichos sujetadores por dicho
tubo con los extiremos libres de las patas hacia delante
e incluyendo dicha pieza de boca guifas para guiar lcos
sujetadores desde el extremo de descarga del
30, tubo al extremc abierto de la pieza de boca con los extre-

mos libres de las patas hacia ¢l extremo abierto,
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12,~ Perfeccionanientos, ¢z conformidad coz
la reivindicaciéa 11, caracterizados porque dicha pieza
de boca comprende un par de miembros sustacciaimente
paralelos que definen una ranura que cesemboca en el
extremo abierto e Gicha pieza cCe boca, correspoadiexco
la insercidn sustancialmente total de dicho borce
de dicha pieza de trabajo ea dicha racura al posiciorado
apropiado de dicha pieza de trabajc don respecto a
dicha herramienta <e montaje para aplicacién de w: sujetador
a dicha pieza de'trabajo, extendiéndose 1igeramente

dicho disparador en dicha rasura parz establecer contacto

"con el borde de una pieza de trabajo insertada de forma

gustanciaimente total en dicha ranura,

13.,~ Perfeccionamientos, e conformidad con
la reivizdicacién 12, caracterizados porque dicho pisén
comprende un pistén con terminacibén doble recibido de
forma sellante y deslizante en un cilindro formado en
&icha kerramienta de montaje, motivando ia introduceida
de aire comprimido en el primer extremo de diche
cilindro la retraccidn de dicho pisdn de dicha pieza
de boca y la introduccidén de aire comprimico en ei otro
extremo de dicho cilindro motiva la impulsidn de dicko
pistén hacia dicka pieza de hoea,

i/~ Perfeccionamientos, <e conformidad con
la reiviadicacidn 13, caracterizados porque dicho
mecanismo de control comprende wra pluralidad de
véivulas controladas por presién ce aire y comprexdiendo
dichos conductos de aire y cicho disparador una vdivuia
rormalmente cerrada que es forzadsa para abrirse cou el
contacto para descargar un conducto de control normalmente
scmetido a presidn que opera una vAlvuia piloto que coistro-

la el mecaunismo de escape y el pisén,
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15~ Perfeccionamiento, de conformidad con
la reivindicacidén 13, caracterizados porque dichds
sujetadores pucden pasar directamente a través de
dicha pieza de boca desde el extremo ce descarga del
tubo de suministro al extremo abierto de la piezarde
boca cuando dicho pisén estd en la posiciém retraida.

16~ Perfeccionamientos, de conformidad con
la reivindicacién 13, caracterizados porque dicho mecazismo
de control comprendes un primer conducto de aire normalmente
sometido a presidn operable para accionar una vAlvula pilo-
to con el fin de que controle el conjunto de escape, produ~
cir la descarga de dicho primer conducto de aire, operable

para que dicha vilvula piloto, motive que el escape libere

“un solo sujetador desde la linea al extremo de entrada cdel

tubo de suministro, introducir aire comprimido en el tubo
y hacer que un segundo conducto de aire normalmente sin pre~

sidn sea sometido a presién motivando la retraccién de dicho

pisén, volver a scmeter a presidn dicho primer conducto para

disponer dicha vilvula piloto de modo que cese la introduc-
cidn de aire comprimido en el tubo de suministro y descare
gar de presién el segundo coaducto coz lo que el pisédn es
impuisado ea avance hacia la pieza de boca; .una vdivula nor-
malmente cerrada comtrolada por el disparador, en comunicae .
cién de fluido con dicha primer conducto, comtactando el
disparador para que abra dicha vilvula normalmente cerrad pa=
ra descargar dicho primer conducto; y medios para conectar .
dicha fuente de flufdo a presidn con dicho primer y segundo
conducto, regulanco dichos medios la presién suministrada a
dicho primer y segundo coaducto,

17~ Perfeccionamientos en los dispositives autoe

mAtivos de emplazamiento de sujetadores,
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.Segﬁn se describe y reivindica en la presnete me~-
moria descripti i i
% ptiva que consta de 22 hojas foliadas y escri-
tas a miquina por una sola de sus caras.

‘ Madrid, a 2 7 EXE 1978

Pele

JAIME ISE

frmado: JOSE F. NIETO
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