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Ia presente invenoidn se refiere generelmente & un -
materdal de l4mina Fibroso, inorgdnico, tendido en himedo y -
ge refisre mis particularments & una bands £ibroza inorginice
nueva y mejoreda, de peso ligero, proiuncida sobre mdquinas de
fabrioncifn de papel de nivel de producoién, -

Log meteriales de banda fibrosos, inorgdnicos, tales
como papeles de fibre de vidrio, lan mido fabricados poxr un -
porfodo considerable pero lsn presentedo wnsﬂntw&nﬁe:}i‘.@_
bricante de papel problemts de distribucidn de Ffibre unifornme,
egpeciales. I z?ela-cibn con &s%0, 1a téenioa ha reconooids. -
que 12 uniformidad de 12 diepersiln de las fidras antes 4r.la
formnoitn de 12 14mine esti inexoreblamente ligada a la forma
oifn de fibres uniformes con cl material de banda resultahte.
Debldo e las dificulisdos asocindas pare lograr la suspensifn
de fidbres uniforme, necesarie, lag bandas inorginiocss resulew
tantes de fibreg dedldretro fino eran de un peso bage grande,
em decir, eproximademente 50 g/m? y mfs pesadas, y& que 10s =
waterisles mig pesedos eran suficientemente gruesos pars Ov~-
brir lag ocardoteristiocas no uniformes del arreglo de £idres -
resultante, En el prgceﬁimim‘bo de febricacifn de papel tendi
40 en himedo, tipico, lop fidrag son fibreg de vidrio de un -
d14metzo del nivel de lap miores, y 8¢ suministren al medio -
de dlspéreiln en la forma de fasoes 0 desmenuzAdog de tOrglee
les de vidric de hebres miltiples, continuas, El medio de dis
persifn es usualments una solucifn acuosa dcida, y puede ser
ligeranente viscoea con el £in de promover y mantener 12 dis
persifn y el aislamiento de las fibres individuales dentro de
los fosces de hobres miiltiples; I&s fibres dentro del medio w
de dispersiln se agitan dentro de un batidor pare efectuer la
separacibn de los fapces y después el material de absptotie--
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miento se trensporta 8 los tanques de comtenoifn que contie-
nen unidades megoladores conmcimaloé e rantener & inﬁ
fibsps dentro de pu oondioiln suspendide dessdn, Como puede
apreciarse, ol no proveer sgitaciln suficiente dmente 18 -
dicpersifn iniciel de lee £ibres okusk sepsxeoiln incompleta
de las £ibyag de vidrio y los fasoes de fitres pon vigiblee
deatxo del materinl de léminm oontinmo, resuliante.

En loa Gltimos &fi0s, se hen utilisado fibres nfe -
larss que 18 longitud convenolonsl pare fabricsoifn de pepel,
ea dooir, fibres oon una longitud de entre aproxivadsmente
6435 2m, 8 25,4 =, y miis, Sin embBYgo, cuando estas fibrcs
Be hen dispersado de conformidad ocon la tBonioa previemente
conoeida, se 2 enoontredo que las fibres individusles tien~
den & anudarse dentro del batidor y los tangues de mﬁmci&
y no yueden ser fAcilmente redispersadas, SRnde’ como resalta
o terrcmnes y otres irregularidades dentro del products de -
18mina. Se encontrd tauwbiln que 18s fibrep de vidrio larges
retommledes de tal manerd oomo pAra former fasces de fibres,
olibm 18 oonfigurecilin de unt "paos de heno" o arefia, Al
que estas “pooks” pueden sor tolevedss on wateriales de poso
elevado y pares olertas apliosciones en 18s onales no tiene -
importancis la apariencis egtbtion del material de ldmina u
hoja, se considersn defenfos imporiantes e los matariales w
de peso ligero y pare aguallas apliosoiones e IRs (UALES
leg lAninAs u hojas de vidrio provesn un velo superfiolal o
se pretende proveer unk guperficie lise de una estructure de
plistico reforseda.,

Iap lnines u hojes nis gruessn, de peao elevado .
8n 51d0 utllisads en losetas vinfliocks pere cubrimiento de
Pisos y sinilares, pare provesr estabilidad dimensionaly Sin
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enbarzo, el material de vidrio de peso elevado tieme caracte-
ristlons de penciracifin de resina pobres y, por lo tanto, una
laminsalbn pebi's, dando oomo. resultado tendencia de las lowe-
s 8 deplaminarse, I8z ldmines u hojes plnuales de peso lize
ro, delgades, que tienen buena distribuciln de fibras, pueden
formarge individurimente ouando se tanga el ocuidado apropiado,
5in emborgo, la Adistribueifn uniforme de fidras necgaaﬁas-pg,
¥ proveer 1a sliminacildn de 1a varimoifn de densidad ghobal,
vimalnente perceptible & gue se A hecho referencia como
efeoto de turbides” acoplads con la digminueifn mﬁneial e
ur minimo de lps fagoes de fibres aiplados o "pacas" no se ln
logrado sobre miguinas de fabyiocacifn de papel continuaa ouag
do ge produce materinl de banda de fibras de vidrio de peso ~
ligero. ,

En una cperecién de fabricacién de papel continug, -
eobre una bage de proéuccilén, se produce tipicamente mat_ezikl
de l4mina de fibrep largae 8 partir de suspensiones de fibzaa
muy dilunidas utilizando un alambre inclinedo o un tipo simie
lar de mdquina de fabricncibn de papel, En tal maquinaria, se
utiliza un ocabezal de tipo abierto oconvencional, de volfimen -
suficiente pare estadlecer un fluido calmado y relativamente
plécido que se sproxivd a 1o zona de formAoibn de banda, 1A o
ventajs de dicho cabezal es que so proves un tiempo sufiolien
te en 12 misma para l2 liberaciln de las burbujas de aire de
12 gunpengidn de fidbyes antes de 12 formeciln de 18 benda, -
Sin embargo, 1a aproximaoifn del fldido calmado y plfcido, de
seAde tiene una degventaja distintiva para auspan’aionea de f1
bras de vidrio largac. Se MB encontrado que a medide gue so -
liberan lags burbujas de 8ire en el oabezal tienden a permitir
¥ atin 8 impulsar le formacifn de “"proag" de fivre, las burbu-
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Jas arrastran estos fasces de fibres & 1a guperficie lagiendo
que s¢ depositen sobre la superficie del material de bunds &
medida que se formsn, Esto provee na sSlo un meterial de 14mi
n2 u hoja inaceptable desde un punto de vista de 1a eparien.-
oia visunl, sino que produce tambiln un tacto swperfioinl -
irregular o rugoso que es floilmente peroibide eaiendo papar
slmplemente und mano & tyevés de 1a euperficie del mierial -
de lnina u hoja. -

Consecumtanente, €8 un objeto primario de la j:éaécg
te invenoifn proveer un material de bands de fibres de vidrio
largsae, nuevo y mejorado, de peso aproximadamente ligoroy -
afin de formeoidn de fibra uniforme ‘'que se prodace aobré 'ﬁédu;
paris de fabricscién de pepel de tamelio de producciln,

Eo oty0 objeto de la presente invenciln proveer un -
materisl de banda de fibres de vidric mueve y mejoredo, del
t1po deserito, que exhibé una distritucién de fibres gloval -
uniforme, visuwAlmente perceptible, y un minimo de defeoton de
fagoss de fibrep alisladoe. In epte objeto se incluye al sumie
nistro de un material de limina u hoja de vidrio, de peso 1i-
goro, de longitud continuk, que esid ssenoislmente desprovis.
to de las varisciones de densidad de fihre de "efeato de tun.
bidez™ visible, :

~Ea afln 0tro objeto de 1a presente invencibn proveer
un material de fibre de vidrio de peso ligerd que exhibe pro-
pledaies eatbtices y £isioas mejoredas ¥ bace que el material
pea Rdecuado pard ser utilizado en pelioulas de plisticd row.
forzadaey lopetas y aimilares.

Otros objetos serdn parcislments obvios ¥ perveislmon
ta eatablecidos oon mde detalle nfs adelantes.

Ectos objetos y objetos relaaionados ee¢ logrerdn de
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conformidad con la presente invencidn proveyendo un material
de banda de fibre inorgdnico, de peso ligero, hecho 2 mAqui-
na, contfnuo, conetituido de fibres inorgénicas de un didme-
tro del nivel de 1as micras, que tiene una longitud de fibra
de aproximBdemente 6,35 mm, 0 mds y una centidad menor de un
aglutinente para lag £ibres inorginicas, El material de ban-
d2 tiene un pego bape de apioximadammte 5&a 30 g/mz, ¥ oxhi
be uné cuenta de’ defootos de fasces o radejas de fibres Bie-
1ados de menos de 10 por cade 9,29 m>, Aderds, 12 benda exhi
be una diptribucién de fibres global, uniforme, vieuslmente
perceptible, esencinalmente desprovisia de lag variaciones de
densidad de fibra de "efeoto de turbider”. |

Se oixtendiﬁ- un2 mejor comprensidn de esta :lnven;a’ipn
de le sigulente desoripoiln detallada, en donde el ertioulo
de fabricacidn posee los @spectos, propiedhdes y relaoiibii de
olementos deseritos ilusirados en 1a presente. -

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIHIJOS

Ia fnica l4mina de dibujos muestre un diagrems de -
blogue de una téenice preférida pare formay el materitl de -
banda de peso ligero de la prosente inveneiln. En este dig.-
grema el blogue 1 corresponde @ la alimentacifn control2da
de fibre de vidrios el blogue 2 corresponde el dispersadoy
controledo de tlempo de residencia; el blogue 3 corresponde
2 1a digoluciln de consistencia de 1a fibhre de vidrio; el -
blogue 4 nor:'ceaponde al cabesal de volfmen reducido oon gren
furbulencis y velocidad de produccidn y por ltimo el bloque
S corresponde 2 la lémina de vidrio de peso ligero, libre de

DESORIPCION DE TA MODALIDAD PREFERIDA

Oomo se menoion$ anteriormente, un faotor importan-
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te en 1a obtenoiln de ls diptribucién uniforme deseada de £i-
brép dentro del producto de hoja o ldmink resultante, os a.'L--
cénzAr und suspensifn de las fibxes de vidrio complets y uni—
forme dentro del medio ds digpersidn y trensportar estk dig.-
persifn intscte al dren de formaciln, De tal ménere, pare dar
clarided en 1a desoripeifn y fdoil comprensin, el materisl -

de banda de vidrio de 1a presente invencitn serd desorito en

VY ua

relagibn ocon 18 téoniod o método preferido utilizade pare. s
fabricacién, . o
Numerogos factores a:tco.tan 19: oalidad Ge und dispex.
piln acuosa de fibres y su susceptibilidad psre zer alii&x;ta—
da al 6rea de formeoifn de una mAquina de fabriccién de pae-
pel. Entre 88t0os ce encuentran sl tipo de :lfibm, :incluya;do -
ol aocabado de la fibre y 18 condicifn de los torsales de iwe-
bres utilizados pare mministrer las fibres, 1 eficiencis -
del desmenuzado o corte, 1a composicin y las careoteristicas
del medio de diopersiln, la eficiencis del apsiruto de megola
do 0 digpersifn y el txetamiento del mmierial de sbastecimien
10 de fibres degpubs de que eele del dispersor, Aungue 0ads
uno de estos factores es importante, se I anopntzudo, de con
forpidad oon la presente invenscién, que un fagtor euptancial..
mente signifioktivo ez el tiexpo de residencia de lss fibres
dentro del pistems entre el punto an ¢l cual entren &1 disper
sador y el punto en el cudl pe guparen de 1& dispersifn en la
zona de formacifn de benda de ls méquing de fabriocscidn de pi
pel. De tal menexa, de oonformidad oon 1a presente invencidn,
se 5 determinkdc que se logran mejores resultados eliminando
completamente loa tAnques de ocontencifn utiligsdos hasts aho.
™y utiiiaandn un dispersor de lines mfs dien gue los meszolz
dores intermitentes utilizados anteriormente, Junto oon 18 «
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eliminacifn de los tanques de contenoidn se encuentre el trens
porte inmediato de lag fibrasg diaper&daa & une estacifn de -
dilucibn y le utilismcién de un cabezal 11so, de bajo voldmen
caracterizado por alta turulenoia y alta velooldad de sumiee
nigtyo, En tal s:lat('am, el flujo de suspensifén de fidbrasg del
dispersador al Area de formaciln de la méquina de fMbricacidn
de papel ocurre dontro de unos cuantos segundos y el ticrpo -
de residenciz dentro del depersador es un fMotor controishle
con el tiempo, importante, pera el pago de lag ﬂbzae de vi-
drio & través del sistema, Dicho control de tiempo €3 IMPOTem
tante, ye que se ha encontrado que se logre una digpersifn -
Sptire de lag fibraes de vidrio largss en forma relativamente
rédpida, por ejemplo, dentro de aproximedamente 1 & 2 minutos,
¥ se mantiene en s condiclfn muy uniformemente disperssda du
rente un perfodo de s6lo 4 a 5 minutos, Posteriormente, las -
fibres de vidrio tienden & &cumularse 0 pegdrse una & otia‘ 0
formar 1as "paofs" indesesbles o los grupos de fibros miltie
ples mencionadas enteriormente. For supnesto, se apreciard .
que el procedimie@to de fabricaciln de papel en hilmedo es un
sister® dindmico que es afectado por otres numercsts condicip
nes ¢ fotores dentro del sistema, toles como la viscosidad -
del medio de dispersidn, la oconsistenoin de la fibre, el régl
men 2l cusl se introducen lapg fibyas a2l dispersador y otros -
numerosss varisbles de procedimiento, coﬁaaeuentanentp, el -
tlampo de residencia exacto variard dependiendo de ests VB
riag condiciones 0 factoremi; Sin embargo, se han logredo mejo
res resultadoes con tiempos de residencia controlados dentro =
del dispersador de menos de 10 minutos y generalmente de apro
ximademente 1 a 7 minutoss Una esoela de pperacifn aoceptable

‘ome entre sproximadamente 2 & 6 minutos, mientres que el tiam
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po¢ de residencin preferido es de aproximsdamente 2 1/28 § .
minutoge '
Aungue las fibres inorgnioss que pueden usarse en -
1z presente invenciln incluyen sustancimlmente todos los mete
risles inorgdnicos convencionales disponibles comercialmente
en forms de fibras, tAles oomo 8sbestd, lans minerel y simila
res, se prefieren gencrelmente 18s fibres de vidrio. Ias fi.-
bres variaxdn sustlncislmente en ogpesor, aungque e la médali
dad preferids, los didmetros de fibre estdn dentro de 1& esop
la de fibras mis gruesas, tales como entre aprozinadamenj,:g: 5
niocrag & 15 micras. Por supuesto, se aprecizrd que pueden wuti
liearse fibres dedldmetro algoe mds £ino o mfs grieso pare, .
aplioaoiones particulares., Ias fibrag de vidrio oonatitnjen -
1a poreifn principel del contenido de fibres y cuentan prefe-
rentenente para el payar contenido de fibras posible, D'é“"w‘l

‘manera, aproxiradamente 85 & 90% o whs de lag fibres dentro

de 1 estructura de ldmina gon inorginioze, y preferiblomente
fibyas de vidrio, Como s ilustra en la presente, pucden an...
plearse mezolds de diferentes tipos y tamafion de fibxks de vi
4rio 0 la lAmina u hoja puede formarse & partir de un solo %

po ¥ tamafio de fibras dp vidrio.
Dobido al tipo Ge fibres de vidrio preferido utiliza

do, es generalmente deseable proveer un aglutinante en el mi.
terial inorgénico de ldmina u hoje, Aungue puede apliocarse un
sglutinante oomo uns golucifn diluide despubs de gue se formm
la vanda, o puede incorporarse dentyo del suministro de fiww
bres como uné poroidn del medic de dlepersiln, se prefiere g
noralmente proveer fibres aglutinantes que constituyen Masta

aproximadamente 10 a 15¢ del oontenido de tales fibras y pro.
feriblemente de aproximadamente 5 & 10¢ del miamo, Pueden utl
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lizarse voriag fibras aglntinantes con buenos resultsdos, y
entre Optas, o6 M2 encontrado que las fibras de aleohol poli
vinflico profiucen resulindos puperiores con respeoto a le ag
pereifn con adhesivos y similares, despuds de la formaoidn,
las fibras eglutinantes mejoren también las carsoteristions
de manipulacifn de la banda & travée de J2 ndguina de fabri.
cacién de papel. Proferiblenente, las fibrag se activen ¢
por 1o menos e suSvizan en 1a gecoiln secdds de la miguina
pere proveer el materisl de ldmina con su integrided estruo-
taral degendl,’

Iag fibrapg aglutinantes se agregén preferiblangeglbe
B 1z guspengifn de fibras durente la diluciln da la cona:!.a.-
tanoia de lag fibrag o despubs do 12 miera, y antes del.i’.‘;:u»
jo de le suspensin al cabazal de 1z miquina de fnbriegdggn
ae papel, De 18l manere, las fibras de alcohol polivinfiico
que aatian como componente aglutinante de 18 banda de ﬁbm
pueden &gregarse convenientemente &2 una bomba de ventiiaﬂor
ée velocidad ajusteble corriente abajo de la operacifn de di
lucifn sin interferir con la dippersiln de las fibrag de vie
drio dentro 4el materisl de abastecimiento de fibrep unifonr.
memente digpersadas. Si se desesd, puedc utilizArse un trata.
miento de 2prestc & prensd subsecuente u otrxog tratsmientos
eon aglutinante dependiendo del upsod final partionlar para el
cual se destira el material de ldmine u hoje,

Haoiendo ahore referencia especificamente al didtujo
pe ha encontyado deseable en 1z técnica preferida, provecr
vna alimentaoiln controlada o dosificads de fibres de vidrio
larses con ¢l f£in de lograr 1as mejores caracteristicas d4e -
dispersibn de fibras. las fidras se dosifican preferibloanen-
‘te @& un régimen seleccionado & un dispersador de linea contf
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nuo y del dispersador ge alimentan direotamente 3l drea de ai
lucifn y formacildn de la méquine de fabriocacifin de papel ocon-
venoional, Esta disposiociln obvia 1a nevesidad de retencr las
fibres dispersadas dentro de un depﬁa:@to'do abaatecimimfo'u
otro tanque de contenciln y el deterioro resultante de la 08w
1idad de 1z dispersiln. Ademds, os'um ventaja de 18 presente
invenoifn que el equipo de dispersién continuo sea de oonam
oibn relativamente sencille y eoonfmioa en oompa:aoiﬁn oon’ el
oquipo de preparacibn de mtmlal de abastecimiento convenoio
nal, Si se desek, lap fibrés pueden recortArse y alimentarse
por medio de un dosificador de fibras seoks o pueden AliriGTem
t{arpe oomo hebxdg continuas y cortarse o doﬁmmmo a8 nedi-
da que se surten al dispercedor en la lines.

In 1a modalidad proferids, se A encontrado ventajo-
80 proveer un cortador en 1a eatrada al dispersador, devm;m-
8 que puedan flimentarge porociones continugs de torzales‘ de
vidrio @ partir de carretes y cortarse pare surtir de inmedis
to al digpersador, Ente surtido de los filementos ocontinuos -
provee excelente control tanto sobre 1R longitud de la fibm
oomo al régimen al oual se alimentan las f£ibrap &l Aisperode.
dor, Ademds, provee flexibilidad permitiendo la utilizsoiln
de diferontes longitudes de fibrea y control ajustable sobre w
lag longitudes de fibrw, _

Cuando se emplean fibras predesmenugzadas 0 precorin.
das, es posible proveer control sobre el régimen de alimenia-
oiln de fibres 8l dispersador, empleando ung banda pestdors o
simileres, entre el dosifiondor de fibrea seods y el digperss
dor de fibras, en cuyo 0880 el dosiﬂoador‘ de fibrasp so0B8 =
funoionf ocomo un preklimentador oon pu velooidad medulrds ¥ .
controlads por uns seficl de la banda de lagtrs oon el fin de
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logzrar el régimen de slimenteciln deseado para lag fibias,

El fléido utilizado como medio do digpersibn se ali.
nenta tambifn & 1a entrads del dis:poraado%zam proveer en el
rismo la consistencia deseada de lag fibras. Este fliido es ~
una solucidn dcida aonosd que puede contener un agente adecus
do pare controlar 12 viscosidad del medio de dispersifn. De -
tal manera, de conformidad con la modalidad preferide, se om-
plea une eoluciln aouose de doido gulfirico diluido que tipne
un pH de entre 2 y 4 y gue contiene una cantidad suﬂciénte -
de un agente formador de viscosidad., TMpiocamente, 18 solucifn
exhibe uns viscosidad de entre aproximedsmente 5 y 20 oenti—
poisos. El agente productor de viscosidad puede ser un mﬂtﬁ—
rial natural o sint8tico 0 mezoles o combinaciones de los mis
mos. Loz agentes son preferiblemente materiales solubles en -
agua, tales como resings 0 gomfs naturtles que pueden ut’ili—-
zarse £0lAg 0 en combinaocién con otros materinles para pro;—
veexr la vigcosidad degeada, Son ejemplos de tales material
de forma naturales, goms de algarrcbo y derivados de goma
guar. Entre estos, se prefieren los derivados de goma guar y
ge an obtenido result2dos excelentes con und soluciln acuos2
de un derivado de gomR gusr vandido por Generel Mills Company
bajo ¢l nombre “"Gendriv®, Ademis de los agentes productores -
de viscosidad natureles, es tambiln posible utilizar materit-
les sintéticos tales oomo reasinag de alto peso molecular, dig
persantes, agentea tenzlototivos y eimilares, pare controlar
las propledades del medio de disporsiln. Eetos meteriales sin
t4ticon son praferiblemente solubles en agua y son estables -
dentro del ambiente do0ldo utilizado para las fidbras de vidrio,
Entre los rateriales sintéticos productores de viscosidad, -
lag resinag preferidas egon polimeros de polisorilamida que



Se

10,

15,

20,

25,

30,

12,

pueden utilizarse an soluciones aouosag diluidas & bdbaja con
centracién (v.gr, 0.025 a 0,2¢) para proveer el control de-—
868do sobre 18 visoosidad, Es tipico de tales meterisles que
la rosine de polisorilamide vendida por Dow Chemiosl Company
bajo el nombre "Separan AP-30" y por American Cyanamide Com-
pany bajo el nombre "COytame 5",

El medio de dispersiln visooso so utiliza debido.ga
que evita el enmarefismiento de las fibras durente 1a Opeem
cidn de dispersidn y ayuda a mantenor lag fibrag en pu esit-
40 diepersado durente el paso de la suspensiln & través dol
digpersador. Jegdn se apreciand, la viscosidad de la solucifhn
afeotard ol tlempo de residencia requerido y debe ajustarse
yara la fibyxe y consistencia de fibre particuleres utilizée.
dag, Un medio de slte viscosided y un tiempo de residencis -
8orto podrdia conducir 8 un material de fibreas subdispersadas
nientras gue ung viscosidad baja y un tlempo de residencia -
prolongado podria conducir & uns sobresdispersidn y la formA.
oifn de lag “"paocag® y otros defectos importantes. Una visco-
eidad en 1a esoala de aproximademente 5 & 10 centipises y un
tiempo de residencia de aproxizadamente 2.5 & 5 minutos sé -
s encontrado gne producen buenos resultados de¢ dispersilm.
Seglin as apreoiard, pueden 8gregarse otros aditivos, tales -
como auxiliares ds dispersiln, v.gr, agentes tensloaotivos ~
tales oomo hexsmetafosfato de codic vendido bajo el nombre -
*Oalgon", &l medio de dispersifn, con ¢l fin de lograr el -
control deseado sobre lap fibres dispersedas y pare ayudar &
evitar 18 recombinaoiln de las fitires a las configuraciones
de pacas indesedbles,. '

Segfin se noﬁcien'ﬁ, se I encontrado que las fibres
se dispersan muy répidamente dentro del medio de dispersifn
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¥y aloanzan un mAximo de porcentdje de fibras dispersadus &ene
tro de un tiempo relativamente corto, despubs de lo cual lag

fivres tienden a adherirse o ligarse entre s{ ligeremente pare

former las "paose" indeseables. De 12l manora, al aloanzAr
dispersifn Sptima, es desczble mantener 1a agitaciln por un -
perfodo Rimitado y controlar el tiempo de residencia de las -
fivras dentro del digpersedor de manere que se cvite agitacih
prolongada, En relaoifn ocon Bsto, se ha enoontrado tambifh’ -
que afin despuSa de que se ha alcanzado dispereifn Sptime en -
el tiempo de residencia deseado, los 8gitadores dentro del’. -
dispersedor no pueden apagorse sin dafiar la calidad de la dig
persiln. Por supuests, segfn se Zpreciard, el tratamiento’ su-
perficial de las fibreg afeotard sustancislmente la }abilidad
de las fibrep para tolerar un tiempo de residencie prolongedds
§in embargo, pare 1a mayor parte de las fidres de vidrio 8o
tnalmente disponibles sobre und base comercial, se M enoONe-
trado que sl tiempo de residencia Sptimo es de entre 2 1/2 y
5 minntos cuando se opere con un medio de dispersiln que tio-
ng‘ma vigeosidad de @proximadamente 5 8 10 centipoises y un -
p}'I de aproximadamente 2 2 3 8 un? tamperature de solucifn de
aproximadamente 27 & 382 O y una consistencia de fibras de: -
aproximadamente 0.3 & 1%,

Preferiblemente, el dispersador debe ser del tipo -
que exhi‘be. una superficie intern2 relativamente lish y ane eg
$6 1libre de ocualesquiera bordes ¢ superficies sobre l2s CuSe-
les pueden anudtrse o plegirse, Sin embargo, el disperstdor
puede consistir de una plurelidad de estaciones o compartimen
tos de mezolado o de ‘dispersifn con flujo contfmo direotamen
te de esteceildn 8 estaolln, con el fin de proveer las cartote-
risticas de tiempo de residenciz deseadasy
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Sogin e apreciard, el disetiv empecifioo del disper-
sador pucde verier on tanto logre ls funcifn deseada Ge pepa-
rar lag fibres individumlos ds los fasces Ge fibras alimenta.
dop al dispersador y produgct nng diespersiln uniforme de lag
fibrag individuales mientras que tzensporia ls dispereiln de
fibrag & través del dispersador dentro del tiempo de residen.
oie requerido. Segin se aprecinrd, lug fibres ge dosifinman al
medio de dispersidn que fluye & trevis del dispersador perd .-
proveer la consistencla desedda &¢ las fibres, Usualments, la
sistmoin es sustancialmente mayor que 14 oonsistancia.de
lag fibreg dentxo del ombegal, por nn factor de tanto oomo 10
8 100 veces., Do conformidnd ocon la modalidad preferida, la -
conglstencia de lag fibres es menor que 2% y estd generalmen..
te an la osoala de aproximadamente 0.3 & 1.3¢, ocon una esoals
preferida de aproximedsmente 0,5 & 0.9%.

Segin se menciond nuter:lmenta, la dispersiln de £i
breg se mueve rdpldamente del dispersador & la porcibn de fop
rdciln de 1a miquink de fabrioacifn de papel y do heoho aloun
s2 ol alambre de fornsoiln demntro de unos cuantos segundos -
despubs de salir del dispersador, Sin ambargs, durents esc pe
rido, 18 consistencin de las fibres de 1a Algpersifn se &jug~
@ & modo de diluir més completamente sl materdal de abastecy
miento de fibran, Hsto puede logzarse alimentendo la Alapele.
siln & un tanque de mezolado geparedo, de flujo pasado, m
4fnde se mezola con ol flujo do agns ¢laye principal de 18 w
operacin de formioiln de banda, Ia ctmasistencis de 188 fiwe-
bres se diluye de un valor 0,3~1,2% @ un valor de sproximada..
mente 0,005.0,05%¢ Da 18l maners, segln puede verss, 18 dilu-
oibn os pyor que 10 % 1 y usmalnmente do 158 251 1 oon ol -
#in de provesr 1a suspensiln de fibres altaments dilnids &li.
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mentada al oabezal de la niguine de fabricaciln de papel.

. Como ge indioa en el dibujo, el oabezzl utilisndo de
conformidad con 18 presente invenciln es diferonte del cabezal
ablerto de las nmquinas do fabricacién de papel de alswbre ine
clinzdo, convencionales, y a6 provee oon un contorno uniforme
¥ un volémen reduzeido, de manera que 18 suspensifn de fibres

. altapente diluides fluye wfipidamente & travfs del cabezel, it

10,

20,
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cia el drea formadora de banda. El. cabezal de volfmen rddncido
eon eu contorrno 1iso o uniforme, no s6le increments la velooi-
dnd de 1a suspensifin de fibres gue viajs e través del mismo, -
sino que inerementa tambifn el nivel de turbulencis aleatoria
inmediztamente sobre 18 zora de formaciln. Il nivel incrementa
6o de turbulencis prohidbe la acumulacifn de espumk y mesde de
fibre que de otro modo floterfan a la. eaperficie y formarion -
"pacas” u otros defeotos de las. fibras. Sezfn se apreciard, el
flujo de control de 1e dispersiln diluida de fibree puede 10w
graerse medisnte un mecanismo adecuzdo de control de flujo, 1Al
como ur8 homba de ventilador ds velogidad variable, sieampre -
que, sin exbergo, 12 bomba ses de oonfig{zraciﬂn uniforme y es-
t8 libre de elementos gue producirian corrientes pardsitas en
el flujo o ceusarian de otro modo el eamtirefizmiento de las fi-
bres. De 12l manere, el cabezal utilizado de conformidad con -
la presente invencila evita la contencifn de la dispersifn de
fibrag durente un perfodo prolongado, evitando asf que las fi-
bras digpers2das se recombinen pare formar defeotos en 1la ege
trocture de 18mina u hola.

Los ejemplos sigulentes se dan con el fin de que 18 -
efectividnd de la presente invenoiln pued2 ser comprendida mis
completamente. Estos ejemplos se establecen oon el profosito -
de {lustrer dnicemente y no se destinan de ninguana manera a 1i
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mitar 12 prdctica de la invenoiln. A mencs que pe especifique
otra ooss, todes lag partes se dan en pogo, '

Se produjo un waterisl de dands de fibras de vidrio,
de pego ligero, utilizando uns maguinaria de fabricaciln do pa
pel, de nivel de produccifn, Las fibras de vidrio teniendo un
didmotro de £ibye de 9 micres, se cortaron & una longitud de -
1.27 cm. de hebrep de torsales de vidrio alimentados de.las bo
binas, las fibras cortadss se entroghron direotamente a un dig
persor on 1lines & un régimen de 0.454 kg/minuto, EL aispercor
e linea ticne wna capacidad de 378.5 litros y se vperd 8 wn -
rdgimon de flujo de 113.5 litxos por mimato, proveyondo asi un
tiempo de reeidencis de ligeremente nfs d¢ 3 minutos, LOS MmO
dioe de dippersifn utilizados fueron umd psolucidn diluifa. de -
&2id0 sulffrioo conteniendo un derivedo de gome guar (Gendrive
492 8R), en cantidades suficientea pare proveer unf vigoosidad
de poluoiln de aproximedamente 5 ops & un pH de 2.3 y une tem-
pereture de 319 O, Ia dispersiln de fibrag, & unz conglstencia
de fibras de 0,4%, se alimentd del dippersor & un tenque de ~
mezalado, en donde la conslatencia de lag fibrep se diluyd 8 -
une relaciln de aproximedaments 2431 e 8greguron fibres deo al
cohol polivinilico & la puspensifn diluida, en cantidades sufy
cientes pare provesr une conoentrsciln de fibres de alcohol po
livinflioo de 8% con bage en el pesd de lag Libras de vidrio,
Is digpereiln de fibras se alimentS despuls & un2 caje de ocbe
23 do alta velooided, do bajo voldmen, & unt oonsistencid de -
0,017% y se formS una band® de fitres de vidrio a un régimen -
de producoifa de velcoidad medisy ‘

El material de bands resuliante tuvo un pepo bape de
13.6 g/%%, un espesor do 84 micres y ups porosidad al alre de
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8263 1itros por minuto por 100 om? a una presibn de 12,7 mm,
de Hy0, I8 bands de peso ligero tuvo una resistencis & 18 ten
siln, en seco, de 507 g/25 mm,, en 1a direceifn de la méqui-
n8 y 333 /25 mm, en la direceifn trensversel, Exhibib un -
desgarremiento de lenglieta deo 34 g en la direcoién de 18 mie
quing y 44 g en le direcoién trensversal,

Iag muestras tomadas de veriag porciones del moto-..
rial de 1dmina u hoja exhibieron ung cuents de defeoto pito
eipal de 0.2 y una cuenta del efecto menor de d-s POr o8dR - -
9,29 mz, corregido & un peso bage de 27 g/, Un defocto im.
portante es odtegorizado como un haz de fibrag ya ser de nf.
hireleza no digpersada o parojalmente digpersada o de confi-
guracifn de pacs, mientres que un defecto menor ge ocategori-
22 como 2 & 3 fibras que han permmanecido no dispersadas o-.gue
hen gido extreidas Juntas. Los materiales de peso ligero cow
mercialmente aceptables se consideran agquellos que tienem de
aproximsdamente 10 ¢ menoa y preferiblemente 5 o menos defeg
t08 mByores por cada 9,29 n® de naterial de banda, Los defee
t0s menores no se oonsideraén gignificativos, El material de
l4mira u hoja exhibe tambiln une distribuciln uniforme de fi
bras sustancisalmente libre de cuslquier variacifén de densiew
dad medisnte un exfimen vigual,

EJENPLOS IT - VI

Se repitid 91v procedimiento del elemplo I gobrs la
miems médquina de fabricaoiln de papel, excepto por les varia
clones en lag condiciones de operacibn del procedimiento, el
puminigtro de fibras y el peso bape del material producido,
Los resultados e tabulan en-gegnidas

GQ./I..
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SUADRO
Ele Ejemplo Ejem.. Ejem~ Ejem-
1
. | L&Q&,MMM
5« 9 mioras (%) 70 46 90 | 70 22
13 nicres (%) R 4 e 2 70
Aglutinante (%) 8 8 10 3 8.
Peso base, {z/ml) 198  18.3 22,0 22,4 23.1
Espesor (micras) 123 115 133 13 115
10, FPorosided 8l aire
(1/win.) 5648 6552 4M2 sz 61.4&95
Tensiln en peco (g/25mm) .
b | 1109 609 1828 1436 1121
DX 915 765 104 1362 1037
15, Desgarramianto de
lengbeta (g)
' ™ 51 60 40 62 es»-t
M 5 4 60 63 99
Cuanta de dofectos
20, por oada 9,29 x° _ , . .
neyores -3 G4 @3 Gt 0
mesores 34 O T13 1k 24
EITYPLOS VIT - I

Se repitil el procedimiento de los sjemplog anterie

25. res, sObre une miquina de producoiln & nivel peguetio utilie.
2ando fibrag de vidrio de difmetro més fino y sin utilisar -
fibrag de 2glutinante, En okda o2go, las fibras de vidrio -
constituyeron 1008 del companente de fibres y tuvieron uns -
longitud de 1,27 cm y un didmetro de 6 mioress El peso bage

30. y 18 cuenta de defectos por oada 9329 m® se d&n enseguida, -
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la cuenta elevada de t}grectoq} mepores refleja el difmetro =~
miy fino de-les fibran:y ia determinacién subjetiva del ana~
liste poro en cedm caso, se conmidere un material de hojae o
lé&aing perfecto deads un punto de vistz comercial.

Defegton
Ejemplo Paso base ‘@2} Rayorsn Henores
VIX 1746 1 222
VIII 16.6 0 356
Ix 7.6 0 198

Segin serd evidente para aguellas personas expertas
en la técnica, pueden hucerse varias modificaciones, variae
e¢ionas y adaptacionea de la descripcidn especifica snterior,
sin apartarse de las ensefianges de la presente invencidn.

RO T A

Ia Petente de Invencién que se solicita por veinte
afios, para Espafis, d¢ acuerdo con la vigente Leglslacidn, de
berd recser sobres "FROCEDIMIEATO PARA PRODUCIR UN MATERIAL
DE BANDA DE FIBRAS DE VIDRIO DE FBSO LICERO", con prioridad
de la solicitud de Patente en U.S.A. nfmero 762.492, de few—
cha 26 de Enere de 1.977, fegfn las caracterfstices esencia=-
les de las sigulentess
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REIVINDICAGCIONES

1¢,~ Procedimiento pari produdir un meterisl de ben
da de fibras de vidrio de peso ligero, caramcterizado rorgue
comprende los pasos de: (1) proveer un lodc de fibras do vi~

drio inicial que consiste eSencinluents de un liguide de dis
persidn gque tiene una vissosidad ds por lo menos aproximadge
mente 2 ops y fibras largac en la forna de fascea de fibras
no ablertos pox lo menos parcialmente, las fibrass en dichos
fascon teniendo una. longitud de fibre de 6,34 mn y mds; (2)
hacer fluir oontinugmente dicho lodo de fibras a través de
wne cduara de dispersidén en linsa provista con wna plurali-
dad de impuleores no cortadores, adaptndes para generur tur
bulencia rompedora de flujo, de alia intensided, dicho lodo
siendo glimentado vontinusmente a travds de ls cévrara 8 wn
régimen do produccidn suficientemente répids pave quo las of
maras de diopersidn de fibras ds fabricscién de papel conven
oionales suministren un tiompo de residencia en la cdunra de
s6lo aproximadaments 10 minutos y memosj {3) sometsr dicho -
Jodo & dichus regiones con la turtulencia siends de intensi-
ded suficiente pera abrir rdpidamente lon fasces d¢ fibras y
disperser las fibras individuales durante dicho tiempo de rg
dddencia dentro de la céuare; (4) seperar lus fibras disper~
sadas y el lfquido de la cdmara cono una dispersidn Qo fiwem
bras substencialmente wniforme y homogeneai (5) diluir dlwe
cha disparsidng y (6) aplicar dicha disporeidn diluida de ==
una area formadora de léming de una miquinag para fabricacidén
de papel para forasr la banda de fibrae de vidrio deseadn.
28.~ Procedimiento para produciy on material ds ~
banda de fibras de vidrio de peso ligero, segin la reivindl~
cacién 1, oaractorizado ademds rorque el tamafio relotivo del
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inpulsor es meyor qua 1,342 mm/litro, y dicho factor de dise
percidn es de aproximadamente 0405 @ fe..-

3.~ Procedimiento pars producir un materinl de «-
banda de fibras de vidrio ds peso ligero, segin la reivindi-
cacidn 1, carscterizado slemds porque incluye el pamso de coﬁ
tar las fibras eccas a partiyr de hebras de filamentos conti—
nuos y alimentar dichns fLidbres cortadas y secas y el 14iquido
da dispersidn el dspersador & un régimen controladp.

48,~ Procedimiento para producir un materisl de =
banda de fibros de vidrio de peso 11gero, segfn la reivindie~
cacidn 1y caracterizedo ademds porque incluys 1los pusos de -
cortar ¥y slimentar fidbras secas y el 1iquido de dispersifn -
al dispsraador, dicho tanaiio relativo del impulsor siendo mg
gor que 1,342 mm/)itro, el tienpo de residencia siendo de -
aproximadanente 2 a 6 minutos y el factor de dispersidn olen
do de 0,05 a 1«

98.~ Procedimiento para producir un material de =
bende de fibras de vidrio de peso ligero, megin la reilvindi-
caeidn 1, caracterizado ademds porgue dicha drea formadora =
de linmine se provee con un cabezal de volumen reducido.

56,.~ Procedimiento pera rroducir un materigl de =
banda de fibras de vidrio de peso ligero, segln cualquiera ~
de las reivindicsciones 1 & 5, caracterizado ademds porgue -
se agrega a dicha diapersién un aglutinante para dichag fi--
bras de vidrio, en proporcién haste de 10 a 15¢ con respecto
el contenido totsl do fibres de vidrio.

78~ Procedimiento para producir un material de =—
bands de fibras de vidric de peso ligero, segiin la reivindi-
cacidn 68, caracterizado ademas porgue dicho aglutinante es-

‘té conotitaddo por fibras de alechol poXiwvinilico.
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8! «= "PROCEDIMIENTO FARA PROINCIR UN MATHRIAL DE
BARDA DE PIARAS DE VIURIC DE FESS LIGE&G"

Segln queda sustancislmente desorito on la presen—
te memoria que consta de veintidonm hojes escritims g miquinn
Por uns nols carm y acompeiiada de dibtojos.

Hadrid, 2 8 iz 1573
THE DEXTER CORPORATION.
FaPy
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