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El objeto de la presente solicitud de Certificado de Adición 

a la Patente de Invención nS 449. 260, se refiere a "MEJORAS INTRO 

DUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OBTENER ALEACIONES DE COBRE 

POR ALUMINIOTERMIA PARA SOLDADURA DE METALES" total - 

mente desconocidas en España y en el extranjero, cuyas caracterís­

ticas de novedad le confieren la cualidad de aportar las siguientes - 

ventajas no solo sobre lo ya conocido sino también sobre la Patente 

de Invención citada, que posibilitan su consecución industrial.

a) . A l eliminarse algunos, de los componentes introduci­

dos en la anterior patente, se consigue una mayor conductividad.

b) Mediante estos se consigue unas mejores característi­

cas mecánicas.

c) Debido a las características de este sistema, se consi­

gue una mayor soldabllldad.

d) Se obtiene mediante el mismo y frente al acero, una

unión de gran penetración y solidez. t

En la presente solicitud no se Incluye ningún plano, ya - 

que se estima que para llevar a la práctica la presente Invención, - 

puede utilizarse bien la camara de fusión descrita en la patente de 

Invención ya concedida n9 449.260, del cual la presente solicitud 

es un Certificado de Adición, o bien cualquier otra cámara.

Para una adecuada descripción de esta memoria, y que 

se puedan apreciarlas sensibles diferencias y mejoras respecto a 

la patente de Invención, a continuación se procede a una pormenora- 

rlzaclón de la misma:

Esencialmente el sistema que se describe está basado, asi 

mismo, en la conocida reacción alumlno*térmlca del oxido de cobre 

por el aluminio, la cual libera cobre en estado de fusión a una tem­

peratura muy elevada.

El proposito de este sistema, es llevar a cabo la citada -
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reacción de forma controlada y voluntarla, y con lo cual se consiga 

soldar, y por fusión, la mayoría de los metales, y con ello conseguir 

uniones de conductores eléctricos a picas, armaduras metálicas, tu ­

berías, carriles y en general cualquier tipo de estructuras.

Como se destacó en su dlá, para conseguir unos buenos re­

sultados industriales, se. ha de preparar una mezcla alumlnotermlca 

y un polvo de Ignición adecuados.

Tomando como base la patente de invención ya citada, se 

ha seguido Investigando tratando demejorar los resultados finales, ha­

biéndose llegado a los siguientes elementos que componen la mezcla 

base.

1- Oxido de cobre al 74,87% aproximadamente, el cual con­

venientemente tratado, se obtendría en proporción de Oxido Cuproso 

75% y Oxido Cáprldo del 25%. Este óxido es el que reducido por el 

Aluminio, libera Cobre.

2- Aleación Aluminio Cobre 50/50, con una composición de 

aproximadamente 19,70%. El aluminio de esta aleación es la que se 

combina con el óxido de cobre (reacción muy exotérmica), obteniéndo­

se el cobre y el oxido de aluminio (escoria) .

Este cobre es el que pasa a formar parte del metal resul­

tante.

31 - Aleación Cobre al 15% Fosforo y composición total 

0, 39%. La misión de esta es desoxidar la aleación de cobre alumlno- 

termicamente obtenida, mejorando el aspecto exterior de la soldadu­

ra y íluldlAcando la escoria.

4. - Aleación Silicio Calcio, con composición total del 2,95% 

Es un desoxidante de gran eficacia de aleaciones de cobre e hierro.

5. - Fluoruro de Calcio, con composición de 1,47% y cuya 

función es la de catalizar la reacción retardando el tiempo de reac­

ción, siendo un buen fundente y fluidifica las escorias, aumentando-



se en % respecto a la patente de Invención. -

Hasta aquí se han indicado los componente de la mezcla ba­

se coïncidentes, en cuanto a elementos se refiere, entre patente de 

Invención y Certificado de Adición, aunque hayan variado las compo­

siciones.

En la patente de Invención figuraba como un componente fun 

damental de la mezcla base, una aleación de Estaño, Plomo y otros.

Sin embargo en el presente Certificado de Adición, se suprime dicha 

aleación, cuya *íun clon principal era regular la temperatura de reacclór 

y la temperatura del metal obtenido, actuando además como freno en 

la reacción y absorvtendo parte del calor producido.

Sin embargo, en la presente solicitud del Certificado de Adi­

ción, se sustituye por el siguiente elenento.

6. - Alumino con una composición total del 0,62%. A l su- - 

prlmlrse la aleación de Estaño y Plomo, se consigue una mayor conduc

tividad. '- 1
Mediante la inclusión del aluminio, en estado libre se consi­

gue aumentar la temperatura de la reacción y juntamente con la obten­

ción de un metal con silicio y  calcio (los cuales reducen los oxidos su­

perficiales). En resumen una mayor soldabllldad frente al acero, con 

gran penetración y solidez asi como mayor conductividad eléctrica.

Asi mismo en la presente solicitud, se ha cambiado el pol­

vo de Ignición, adaptándole a la mezcla base citada, y  según la siguien 

te composición.

OXIDO DE COBRE - 64,95%

ALEACION 50% al 50% Cu . - 16,05%

PURPURINA DE ALUMINIO - 7,24%
FOSFORO ROJO - 6, o4%

SILICIURO DE CALCIO - 1,73%

DICROMATO DE POTASIO - 1,90%
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FLUORURO DE CALCIO - 0,79%

.

BIOXIDO DE BARIO -1,30% 

Descrita suficientemente el Certificado de Adición de la

Patente de Invención nB 449. 260, es susceptible de toda clase de mo-

95 dlficaciones de detalle en tanto que estas no alteren su fundamento.

- : - NO  T A  - ; -

* . L os  puntos de invención propios y nuevos que son objeto

: ^
de la presente solicitud de Certificado de adición de la Patente de In­

vención nB 449.260. en España por 20 años son los siguientes:

i 100 R E I V I N D I C A C I O N E S

is .  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OB

TENER ALEACIONES DE COBRE POR ALUMINOTERMIA PARA SOL-

-
DADURA DE METALES, caracterizado porque el mismo está basado 

en la reacción aluminotermica se efectúa entre el oxido de cobre y el

105

; '

aluminio en un crisol o recipiente adecuado, con gran producción de 

calor, provocándose la reacción con un polvo de ignición, y pudiéndo­

se controlar la misma con elementos químicos adecuados, soldándo­

se la mayoría de los metales e incluso el acero.

' ' > 2g- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OB-

110

 ̂ .

TENER ALEACIONES DE COBRE POR ALUMINOTERMIA PARA SOL­

DADURA DE METALES, según reivindicación "anterior caracterizada 

porque los elementos .fundamentales del mismo son el crisol o molde, 

mezcla aluminotermica y  polvo de ignición, juntamente con cualquier 

procedimiento oSstema que impida el paso del cobre, hasta que no

115 esté en estado de fusión, provocada,desde la mezcla aluminotermica

hasta los metales o aceros a soldar.

3S- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OB-

TENER ALEACIONES DE COBRE POR ALUMINOTERMIA PARA SOL

DADURA DE METALES, según reivindicaciones anteriores caracterl-

120 zado porque la separación para que el paso de cobré no se efectúe, siró

.
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está en estado de fusión, es un disco metálico de obturación preferen 

temente de cobre, el cual, a causa, del calor desarrollado por la 

reacción exotérmica de la mezcla alumlnotermlca provocada por el 

polvo de ignición, al ser provocada adecuadamente por llama o chis­

pa de ignición, se funde.

46- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OB 

TENER ALEACIONES DE COBRE POR ALUMINOTERMIA PARA SOL- 

DADURA DE METALES, según reivindicaciones anteriores caracteri­

zado porque entre los elementos fundamentales que componen la mez­

cla base son el oxido de cobre al 74,87% con 75% de oxido cuproso y 

. 25% de oxido cúprico, aleación de Aluminio-Cobre 50/50 con com 

posición aproximada del 19,70%, aleación cobre al 15% fosforo * -

y composición total de 0,39%; aleación silicio calcio con composl 

clon total de 2, 95%; fluoruro de calcio con composición del 1,47 %; ' 

y aluminio en estado libre con composición del 0, 62%.

56- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OB' 

TENER ALEACIONES DE COBRE POR ALUMINOTERMIA PARA SOL- 

DADURA DE METALES, según reivindicaciones anteriores caracteri­

zado porque el polvo ge Ignición lo podrían componer oxido de cobre . 

(64,95%), Aleación Aluminio Cobre 50/50 (16,05%), Purpurina de 

aluminio (7,24%) fosforo rojo (6,04%), Slllcluro de calcio (1,73%) , 

dlcromato potásico (1,90%) fluoruro de calcio (0,79%) y bióxido de 

bario, ( i ,  30%).

66- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL SISTEMA PARA OB­

TENER ALEACIONES DE COBRE POR ALUMINOTERMIA PARA SOL 

DADURA DE METALES.

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede y 

para los fines especificados en ella. Consta la presente memoria de 

cinco hojas escritas a maquina por una sola cara.
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