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- El objeto de la presente sollcltud de Patente de Invenclén’

. totalmente nueva en Espafia y en el extranjero se reflere a un "SIS-
) 'TEM'A PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTANO POR ALUMI-

NOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE METALES", cuyas

caracteristicas de novedad le confleren la cualidad de aportar las si-

gulentes ventajas sobre 10 ya conocldo, poslblll'fai.dbras de su conse~
cuclén mdustﬂal: .

a) Mediante el mlsmo se conslgue princlpalmente de for-
me lndustflal'éi 'solda'do de conductores de aluminio, aluminio-cobre,

b) Esta concebido el slstema de forma que la reacclén exo-
térmica es voluntaria y controlada. -' ' _

c) Los elementos que Intervienen en el proceso de soldadu-
ra, tlenen poco peso y volumen, no muy alto costo, slendo un nimero
pequefio de’elementos los que Intervienen, .

d) Su desarrollo est4 pensado de tal forma que con un cri-

" sol-molde, y un:cartucho que contlene el polvo de 1gniclén por una -

parte y por otra.el alumino-termico y el disco de obturacibén, es al-

. tamente Industrial,

En el dibujo adjunto para facilidad en su descripcidn, a tf-
tulo de ejemplo y sin caracter limltativo alguno por lo tanto se ha re-
presentado una forma preferida de realizacién del presente sistema,
poslbllitadora de resultado Industrial,

La figura 1 representa una secclén convenclonal del conjun-
to formado por el erisol-molde de grafito,

La figura 2 representa una vista desde la parte superlor
del crisol molde sin tapa,

La figura 3 representa una secclén del cartucho,

El presente sIstema es una materializaclén de la clasica
reaccidén aluminotermica del oxido de estafio por el alumlnld, que 11~ '

bera estafio, a alta temperatura.
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Esta reacclén con aporte final de una aleaclén de estafio,

aluminio y zinec, permlte soldar por fusién con gran facllidad muchos

_metales y en especlal alumlnlo-aluminlo y aluminlo-cobre, salvando

las grandes dificultades que el soldado de alumlhlo y cobre represen-
tan, '

Para proceder a soldar, se debe efectuar una operaclédn '
previa como es la de estafiar las superflcles, utlllzando una pasta de

estafio de composlclén slgulente:

POLVO DE ESTARO 85%
CLORURO DE ZINC 5%
CLORURO DE LITIO 5%
GLICERINA 5%

Estos desox!dantes disuelven especlalmente el 6xido de alu-
minlo superflclal y deposltan sobre la superficle de los conductores
una capa molecular de zinc que es la que se adhlere al estafio,

Una vez efectuada la preparacli6n previa, se procede a efec

tuar la operaclén de soldado.

Para ello, en un crisol molde (1) de graﬁfo, formado por
una cavidad (2), se pone el polvo aluminotermico (3), y separado de
la tobera (4) por medio del disco de obturaclbn'(5).

Anterlormente se Introducen los extremos (6) previamen-
te estafiados de los conductores a soldar en la camara de soldadura
(), v due est4 comunlcado con la cavidad (2) por medlo de la tobera

(4).

: Una vez llenadd la cavldad (1) con el polvo aluminotermico
(3). se deposta el polvo de Ignlclén (8) encima del mismo, cerrandose
con '1a tapa (9).

Estando dispuesto de esta forma, se procede al encendido
del polvo de igniclén (8) por llama o chispa, Iniclandose la rea'cclén
exotérmica del polvo (3), en cadena.

Cuando dicha reacclén ha finalizado, el metal resultante
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funde el disco obturacién (5), bajando por la tobera (4) e Inundando
la cimara de soldadura (7), produclendose la unién entre los' extre-
mos estafiados de los condictores (8).

El proceso descrito, permite dadas laé carasteristicas
especlales de diserio, consegulr.la unién molegqlér'entre plezas a

unir y aleaclén a aportar, unlén molecular que es 1a clave .de una -

.eflcaz y correcta soldadura entre los metales a unir, y para lo cual

se han efectuado preparacliones previas.
Para que todo el proceso descrito anterlormente funcione
de forma correcta y la soldadura resultante quede formada por un

metal sano y exento de porosidades, es preclso controlar la reacclén

alumInotermlca en cadena que se produce . Este control se realiza

de forma automética, medlante una composicldén adecuada de la mez-
cla, una distribuclén granulometrica convenlente de los elementos
que la conponen y una adecuada composlclén del polvo de lgnicibdn.
' E]l polvo alumInotermico estarla compuesto principalmen-
te pdr l.os sigu!entes compuestos formados por granos Inferlores a
0,6 mm, i
i. - POLVO ALUMINIO - 19, 3%, Este es el aluminio que
se combina con el oxigeno del &xido de estafio formando alumina =
(escoria) y liberando estafio en estado de fusién,
2, - OXIDO DE ESTANO 77, 2%. Oxido que al ser reducido
por el alumInlo libera estafio en estado fundido y a alta temperatura,
8. - ESTARNO ~ 2%. Es el polvo de estafio que regula la reac
c14én en cadéna, Incorporandose al estafio formado por 1 y 2.
4,- ZINC - 1%, Este se alea con el estafio formado, bajan-
do su punto de fusién y aumentando la fluldez de la aleaclén.
. 5. - FLUORURO DE CALCIO 0, 5%. Actua como catallzador

de 1a reaccién, fluidificando 1a escorla facllitando su decantaclén.

En cuanto al polvo de 1gnicién, debex:a ser Inferior a 0,1 mn

3~




95

100

105

110

115

120

)

¥y con la slgulente composlclén,
- DICROMATO POTASICO " < 64,51%

. 2,- PURPURINA DE ALUMINIO - 32,25%

3. - FOSFORO ROJO - 3,24%.

Este sistema requlere la utilizacién de cartuchos tales co~
mo el que se representa en la figura 3, formado por un reclplente (10)
de polletileno de baja densidad en forma de cilindro que aporta las si-
gulente caracteristlcas.

- Ser flexible e Irompilble,

- Poseer dos compartimentos (11} y (12) estancos y perfec-
tamente diferenclados con dos tapas (lé) y (14) - Independientes.

- Un a rigidez que Implde la salida de la carga y polvo de
Ignlcién ante un Impacto del exterior. .

~ Ser estancos a la humedad y al ataque de agentes externos

- Impedir que se produzca una unién Intima entre la mezcla
y el polvo de lgnlcién, para as! asegurar la homogeneldad e Indepen-
dencla de ambos componentes,

- Capacldad de admlilr en su Interlor un disco metélico de
obturacién (5) en el compartimento mayor (11) que asl mlsmo contle-
ne.el polvo aluminotérmilco.

Todas estas caracterfstlicas, las reune el tipo de cartucho
elegld_p,' sln que sea excluyente cualquler otro tipo que separe los dos
polvos que Intervienen en el sistema, el alumlnotermico y el de 1gnl-
cidn,

No se describe ﬁlngﬁn otro tlpo de molde-crisol, ya que se~
rian numerosos con los que se podrfa desarrollar el presente slstema,
v Esta Patente de Invencién es realizable en cualesqulera de

tamafios y materlales adecuados slendo susceptible de toda clase de
modificaciones de detalle en tanto que estas no alteren su fundamento.
-:-NOTA-:-

-d-
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. afios son los sIgulentes:

Los puritos de Invencién proplos y nuevos que son objeto'de

la presente sollcitud de.-Patente de Invenclén en Espafia, por velnte -

REIVINDICACIONES
1.2 SISTEMA PARA OBTENER UNA AALEACION DE ESTA-
RO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-

TALES, caracterlzado poijque estd basado en la aplicaclén de la reac-

clén aluminotérmica del 6xldo de-estafio por el aluminlo, que libera
estafio en estado de fusién, a una temperatura elevada, y porque la -
reallzacién de esta reacclén, se hace de forma controlada y voluntarla
permitiendo obtener uma aleaclbn de estafio-aluminlo y zinc a alta tem
peratura, para soldar por fusién la mayoria de los metales y princl-
palmente aluminlo-aluminlo y aluminlo-cobre. . -

2,2 SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDARURA DE ME-,
TALES, segln relvindicaclén anterlor caracterizado porque se utili- '
za la energla quimilca como energfa de fusién, yse sudda principal-
mente _condqcto;es o superficles preclsamente tratadas a base de pas-
ta de estafio de composlicién Polvo de Estafio 85%, cloruro de zinc 5%,.
cloruro de litlo 5% y glicerina 5%, que disuelven el oxido de aluminio
superficial y depositan sobre los materlales a soldar una capa molecu
lar de zInc que es la que se adhlere al estafio,

3.) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTARO
POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE META-
LES, segfin relvindlcaclones anterlores caracterizado porque consta
fundamentalmente de cartuchos, crisol-molde, mezcla aluminotermi-
ca, disco metéllco de obturacién y polvo de i1gnicién,

4,) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE META

LES, segun relvindicacloes anterlores caracterizado porque el car-
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renclados con dos tapas Independlentes y suficlentemente riglido que -

tucho es un reciplente de polietileno de baja densidad en forma cilin-

drica que posee dos compartimentos estancos y perfectamente dife-

Implde la sallda de la carga y polvo de Ignliclén ante un Impacto del
exterlor, y mediante la deblda separaclén lmplde que se produzca -
una unién Intima entre la mezcla y el polvo de Ignlcldén, para asl ase
gurar la homogeneldad e Independencla de ambos componentes y en
su Interior admlte un disco metélico de obturacién,

52) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE META
LES, segun relvindicaclones anterlores caracterigado porque se utl-
liza un crisol-molde de grafito donde se reallza la reacclén exotérmi-
ca y posterior soldadura.

62) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE META
LES, segun relvindicaciones anterlores caracterizado porque los com
ponentes de la mezcla alumInotérmica deben estar en forma de peque~
fias partlculas e Intimamente mezcladas, sometlendose, ‘durante el
proceso de fabricaclén a un especlal tratamlento de obtencién as! co-
mo de‘callbrado de grano, homogeneldad y distanclas minimas de In-
terunién de granos al objeto de Influlr en el control de la reacclén en
cadena; y consigulendose granos Inferlores a 0, 6mm,

' 72) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE META
LES, segun relvindicaclones anterlores caracterizado porque consta
giesu'-ri' disco metélico de obturaclén para evitar la Inundaclén Intempes
tiva de 1a zona de soldadura, garantizando que la mezda esté separa-
da eficazmente del espaclo de soldadura, colocando el disco metélico
de obturacién en el fondo. del crisol,

82)-SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-~
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NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segin relvindicaclones anterlores caracterizado porque la
reacclén se Inlcla encendiendo con llama o chispa el polvo de Igniclén
el cual se halla previamente deposltado encima de la-mezcla alumino-
ternica, y dispuesto de tal forma que presenta; un camino continuo y
suflclente entre la zona de. reéepclén de la llaft'xi.afb chispa y la masa
general de la mezcla, al objeto de consegulr que el calor producido
por lo 1gnicién Inlclal dei‘ polvo Inlcle la reaccldn aluminotérmica de
la mezcla, la cual se propaga en cadena hasta la total transformacién
de las sustanclas componentes de la mezcla,

99) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segfin relvindicaclones anterlores caracterizado porque al
finalizar la reacclén alumInotérmica controlada por su desarrollo en
cadena, la aleaclén obtenlda funde el delgado disco de obturacién -,
que estaba sItuado en la parte Inferlor del crisol, y la citada aleactén

pasa a la cavidad de soldadura soldandose por fusién los extremos

‘de las plezas, conslgulendose la unlén molecular entre piezas a unir

y aleaclon a aportar, .

102) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLD ADﬁRA DE ME-
TALES, segln relvindicaclones anterlores caracterizado porque la
reacclén se controla de forma automatica, mediante una compos)clén
adecuada de la mezcla, una distribucién granulométrica convenlente
de los elementos que la componen y una adecuada composiclén del
polvo de Ignicién, '

11¢) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segin relvindicaclones anteriores caracterizado porque la '

mezcla base para el presente sistema esta compuesto por polvo de -
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aluminlo en proporcién aproximada del 19,3%, que se comblnaré con
el .oxlgeno del oxlido de estafio que en proporclén del 77, 2 Interviene
en la mezcla, orlginandose -alun:unlo ¥ Uberando estafio en estado de
fusion, .

12¢) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segun relvindicaclones anteriores caracterizada porque en
el'polvo alumInotermlico y para consegulr la regulacién en cadena y
como aporte de metal, existira polvo de estafio con composicldn al
2%, ' ,

132) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segln reivindlcaciones anterlores qaracter[zado porque en
el polvo aluminotermico y para consegulr un menor punto de fusién
aumentando por ello la fluldez de la aleaclén e Incorporandose ala
misma, exlsiira polvo de Zlnc al 1%. :

149) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA-
NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segi‘m relvindicaclones anterlores caracterizado porque en el
polvo aluminotermlico y como catalizador de lareaccién , fluidifican-
do la escoria y facllitando su decantaclon, existiré fluoruro de calclo
al 0, 5%,

15¢2) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ESTA

NO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DE ME-
TALES, segn re[vlndlca;clones anterlores caracterlzado porque el

polvo de Ignlcldén estd compuesto por polvos de tamafio Inferlor a 0,1

‘'mm. enla proporcién de dicromato potasico 64, 51%, purpurina de

aluminlo 32, 25% y fosforo rojo 3, 24%.,
162) SISTEMA PARA OBTENER UNA ALEACION DE ES-
TANO POR ALUMINOTERMIA DESTINADA A LA SOLDADURA DB
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METALES:

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede
y para los fines en ella especlficados,

Consta la presente memorla descriptiva de nueve hojas

escritas a maqulna por una sola cara,

Madrifl 24 de Enera 1.978
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