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flzacién por medios neumdticos.

El objeto de la presente solicitud de Patente de Enven
cién, totalmente dqsconpcida'en Espaila y en el extranjero, =
se refiere a un "Sistema para pulverizar metales de bajo -~
puhto de fusién", cuyas caraéteristicas de novedad le -confie
reﬂ la cualidad de aportar las siguientes vent;jas sobre lo
yé céﬁﬁcido, que posibilitan‘su consecuciéh industrial.

'a) Estd especialmente indicado parg_{a'pulverizécidn -
de'esfaﬁo, plomo y su aleaciones.

b) Sé consigie me&knte este sistema una reéulacidn gra
nulométrica.del polvo obtenido y hasta con cuatro posibilida
des. .

c) Es de una gran sencillez, consiguiendose la pulveri

e) Su regulacién puede ser llevada a la prdctica‘pon -
sencillos materiales y con my bajo costo.

Al objeto, de facilitar la descripci&n del bresenté sis
tema, se acompaﬁa a la presente memoria una realizacién del
mismo, pero en esta realizacign se ha representado a titulo
de ejemplo y por ello sin cardcter 1imi££tivo.élguno por lo
tanto. -

En la figura dnica del mismo sé ha representado un cor
te o seccidn convencional de dicha realizacidn.

Este sistema consiste en que mediante medios adecuados
se vierte el metal a pulverizar en un recipiente (1), el cual
es cilfndrico en su parte superior y troncocdnico en la infe |
rior, y dispone de un orificio de salida (2).

Dichd recipiente se apoyarfa adecuadamente en un cuer-
po inferior (3) y entre ambo§ cuerﬁo (1) y»(3) estarfa inter

calada una boquilla (4), la cual es intercambiable con otras

30

de igual difmetro exterior, pero de distinto didmetro inte-=
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rior.
| As{ mediante este sistema, se.consigue que el metal vep
tido en el recipienté salga por la boquilla (4), existiendo
hasta el momento dos posibiliaades de régulacidn de la dis--
35 | . tribucidén granulométrica, una de ellas la originada por el -
mayor o menor didmetro de salida de la boquilla (4) y la =--
otra la altura del recipiente (1), Ya que se origina una pre
sidn metalostdtica del metal, lo que origina una mayor 0 me-
RY nor salida del metal por la boquilla,

Lo Pero la pulverizacidn que constituye la esencia del sié
tema, se consigue mediante la intrpducién de aire a presidn
a través de las tuberfas de entrada ‘5). Estas tuberias de -
entrada comunican con una cdmara intermedia (6), formada en-
tre el soporte del tubo (7), el cuarpo inferior (3) v una «--
45 pieza movil (8).

Esta pieza movil (8) que pudiera estar roscada en su -
pared externa a la cara interior del soporte del tubo (7), -
como tiene un agujero cénico en el centro qﬁe dejar{fa una ra
nura (9) entre la misma y el cuerpo inferior (3), y despla--
50 zando la misma hacia arriba o hacia abajo, se conseguirfia -«
los otrgé'dos procedimientos de regulacién de ia»distribu---
cidén granulompetricé del polvo obtemnido siendo uno de ellos
el volumen de aire que.geja pasar la ranura (9) vy por otra -

parte dicho aire saldria por dicha ranura (9) con una pre---

55 si§ﬁuqﬁe depende de la que exista dentro Qe la cdmara (6).
Con todo ello, mientras el metal fundido sale por la -
oquilla (4) y el aire con presién y volumen adecuados salen
or la ranura-(Q); en el punto (10) se produce la pulveriza-
ién del metal fundido.
60. ‘Esta patenter es realizable en cualesquiera tamafies y ma
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teriales adecuados, siendo susceptible de modificaciones de

detalle, en tanto que éstas no altereﬂ.su fundamento,
-NOT A -

Los puntos de invencién propios y nuevos que se preseg'

tan'para que sean objeto de este registro de Patente de In=--

vencidn en Espafia, por veinte afios, son los siguientes: -

REIVINDICACIONES

12,.~ SISTEMA PARA PULVERIZAR METALES DE BAJO PUNTO DE
FUSION caracterizado pQ;que consiste en que mediante medios
adecuados se. vierte el metal en estado de fusidn en un reci-
piente cilindrico=-troncocénico, dotado-éﬁ su extremo infe---
rior de agujero de salida, y mediante cﬁorfo de aife a pre--
sidn se pulveriza el métal a la salida de la boquilla,
22,~ SISTEMA PARA PULVERIZAR METALES DE BAJO PUNTO DE.
FUSION, segﬁn'reivindicacién arterior caracterizado porque =~
para conseguir una mejor disposicién y mayor rendimiento, ef
recipiente éstnia conveniéntemente apoyado en un cuerpo infe
rior de tal modo que una boquilla de salida estarfa dispues-
ta entre el recipiente y el cuerpo inferior, sierdo esta bo;
quilla intercambiable con otras de diversos didmetros inter-
nos e igual dimensién externa.
¢ .- SISTEMA PARA PULVERIZAR METALES DE BAJO PUNTO DE
FUSION, segin reivindicaciones anteriores caracterizado por-
que lateralmente el conjunto tendria dispuestos una o varias
tuberias de entrada que comunicarian con cdmara intermedia =
formada entre el soporte delvtubo, el cuerpo inferior y una
pieza movil

42,- SISTEMA PARA PULVERIZAR METALES DE BAJO PUNTO DE
USION, segén reivindicaciones anteriores caracterizado por-

ue la pieza movil se desplazarfa verticalmente y podrfa es-
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tar roscada en su pared externé a la Caré interna del soporte¢
de ias tuberfas ae entrada, tenieido un agujero cénico en el
centro que dejarfa una ranura entre la misma y el cuerpo in-
ferior y por la cual saldrfa el aire de la cdmara intermedia
Y éon igual conicidad que la del cuerpo inferior.

5&,~ SISTEMA PARA PULVERIZAR METALES DE BAJO PUNTO DE

FUSION, segin reivindicaciones anteriores caracterizado por-
que el sistema estd dotado de mecanismos de regulacidn de la
distribucién granulometrica del polﬁo oBtenido basados en la
regulacién‘conseguida por variacién del didmetro de salida -
del metal por una boquilla, con la altura del metal deptro -
del recipiente (presidn metalostética dél metal), presién de
aire comunicada a lé cdmara intermedia o por tdltimo con el =~
volumen de aire que deja pasar la ranura existente entre la

pieza movil ¥y el cuerpo inferior..

Tai y como se ha descrito 'en la memoria que antecede Yy
para los fines que se han especificado.

Consta la presente memo?ia descriptiva de cuatro hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid 24 Ye Enero de 1,978

Cplr
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