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Este invento se refiere a conexiones de hilos eléetrico
¥y de un modo més especifico, a conexiones entre dos’ o mds grupo
de hilos conduqtorés particularmente en conexiones de cables tel
fénicos que comprenden, principalménte, conexiones hechas en cen;
trales telefénicas.,

En el mundo eléetrico, particularmente en la electrdni-
ca y en telecomunicaciones, existe un gran nﬁmerd)éé situaciones
que exigen la conexidn de hilosvcorrespondientes de grupos bia-
lambricos, lLas situaciones difieren en sus necesidades y, por lo
tanto, se utilizan diversas especies de conectores con caracteris
ticas disefiadas para cumplir con las exigenﬁias'particulares.

Un coneétor cada dia mds til comprende un elemento de
barra ranurada para hacer la conexién eléctrica. En particular,
los conectores  de barras ranuradas de doble frente son un medio
eficaz para penetrar en el aislamiento del conductor y hacer wna
conexién eléctrica y mécénica fiable entre dos hilos conductores,
No obstante, en pasados disefios de dichos conectores ﬁa;resultad
@ifieil combinar un costo bajo y una sencillez estructural con 11
capacidad para efectuar diversos tipos diferentes de conexiones
de hilos,

Por ejemplo, en centrales telefénicas modernmas existen
muchas ocasiones en las que se tienen que interconectar hilos en
empalmes, conexiones intermedias y puentes, as{ como la simple
terminacién de hilos conductores por unidades o en grupos a un
blogue conector para uso futuro.‘Estas necesidades se presentan
igualmente en el cableado de ordenadores. No obstante, los conec
tores p?esentes no son de un concepto y diseﬁo suficientemente
genérico para realizar todas las funciones con igual facilidad.

Adémés, el potencial para elementos de barras ranuradas de doble

frente no se ha extendido con el &xito suficiente para conseguir
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reconexiones fiables de los mismos hilos conductores, No obstan~
te, en centrales telefénicas y en conexiones de ordenadores exis
te la ocasidn de tener que realizar al menos un nfmero limitado
de reorganizaciones y reconexiones de los planes originales de
instalacidn,

Segﬁp un aspecto general del invento, se consigue flexi
bilidad en el tipo de conexidén de empalme preparando los hilos
conductores que se han de unir alrededor de un mandril de doble
lado. El mandril $iene canzles de gula separados para cada hilo
conductor consistente convenientemente en dos pares de realces
opuestos a cada lado provistos de superficies interiores de aga~
rre al sislamiento, Cada hilo conductor se sujetd entre el suelo
del canal de gufa y los pares adyacentes de dos realces,

Cada mandril se aloja en la ofmara interior de un porta
mandril, que convenientemente es de doble lado para alojar dos
mandriles, El portamendril oomprende, por ejemplo, cuatro filas
escalonédas de orificios colocados simétricamente a través de ca
da cara principal. El extremo de un conector de barra ranurada se

extiende a través de cada orificio para acoplarse al hilo correg

pondiente montado alrededor del mandril y centrado por debajo del

orificio,

Los conectores de barras ranuras se alojan en un médulo

de contacto con los extremos contenidos en torres protectoras in
dividusles que-se extienden verticalmente hacia fuera desde uno

u otro ladb del médulo de contacto., Cada torre coincide con uno

)

de los orificios del portamandril. Un conjunto de mandriles y por

tamandriles constituye un receptdculo para recibir dos médulos

de contactos,
Ia formacién de bucle del hilo conductor en el receptd-

cwlo ofrece la ventaja de que se consigue acceso al contacto en
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los lados superior e inferior del receptdculo para empalmes,
puentes y pruebas, Los elementos de contacto se disefian para que|
conserven su elasticidad y proporcionen la fuersza necesafia para|
que puedan realigzarse introduciones repetidas en el mismo punto
en los hilos conductores, Este dispositivo ofrece una considere-|
ble flexibilidad en el sentido de que un blogue conector se pue-
de afiadir a cada lado del receptéculo para formar-él lado macho
del conector, o se pueden unir ‘d0s recepfaculos a través de un
simple médulo de contacto en el momento del empalme. Dentro de
este disefio bésico se hacen previsiones para. ensamblar todas las
piezas en la orientacidn apropiada solamente, para evitar de es-
te modo reconexiones defectuosas por rotacién involuntaria del
mandril con respecto a su portamandril o rotacién de un médulo
de contacto con respecto a un conjunto de mandril y portamandrill
Otras caracterfsticas de disefio mejoran edemds la capacidad bési
ca de este conector para consegﬁir conectores de empalmes, de co
nexiones intermedias y formacidén de puentes, segin se demostrard
a contiﬁhacién con detalle,

Para una mejor comprensidén de la presente invencidn se
hace a continuacidn una deséripeidn detalleda con referencia a
los dibujos adjuntos en los cuales:

la figura 1 es una vista desplezada en perspectiva que
ilustra el ensamble de mendriles en portemandriles y la interco--
nexidén de dos conjuntos ensamblados de este modo a través de wn
médulo de contacto.

La figura 2 es esencialmente la estructura de la figure
1, totalmente ensamblada,

Ta figura 3 ilustra un receptdculo consistente en man-

driles y un portemandriles,

las figuras 4, 5 y 6 son esquemas en seccién transversal

- 4 A L ) —— % p———— T
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gue ilustran de una forma varia conceptualmente el empleo del in

vento en conexiones de empalmes pasantes conexiones intermediezs

¥ puentes. . .

Las figuras 7 es una vista esquemédtica parcial en pers~

pectiva del mandril,
Las figuras 8 y 9 son vistas de costado en seccién del-

mandrile _ P

La figura 10 es wna vista isoméfrica parcial del porta-

mandril,

La figura 1l es una vista superior parcial del portaman
dril.

Ia figura 12 es una vista fromtal parcial del portaman—
aril, ' ‘

La figura 13 es una vista de costado en seccidn del poz]
tamandril. ) | ' |

La figura 14 es una vista ﬁarcial desﬁ?ezada isométrica
de un g6dulo de contacto de dos secciones.

Le figurs 15 es una vista isométrica parcial del lado
interior de la,sec&idn superior del médulo.

Ia figure 16 es una vista isométrica parcial del lado
exterior de la seccién inferior del médulo,

Lé figura 17 es una vista de éostado parcial en seccién
del médulo de contacto. )

Ia figura 18 es una viéta superior parcial del médulo
de contacto.

Ia figura 19 es una vista de costado en seccidén que
ilustra un médulo de contacto instalado en un portamendril o re-
ceptéculo.

Ia figure 20 es unz vista despiezada, esquemdtice, en

perspectiva, de un conjunto de contacto de conexidén en puente.
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La figura 21 es una vista esquemédtice en perspectiva de|

otre forma de puente.

las figuras 22, 23 y 24 ilustran varias vistas superior

%

frontal y de costado de un mandril de un solo hilo conductor,.

Ia figura 25 es una vista esquemética en perspectiva,
despiezada, que ilustra otre versidn de portamam};jj.l;‘ Yy

La figura 26 es una vista esquemdtica dé una estructura)
para conectar nilos conductores:para insercién directa en los
conectores de barra ranure.da..'

El presente invento, en una modalidad que sirve de ejem
plo, se ilustra en ia figura 1 en una versidén dg ensamble de do~-
ce pares. Un primer grupo de doce conduci:ores, indicado por la
referencia 11, se oonec¢ta a un grupo correspondiente de ,condﬁc'bg
res indicados por la referencia 12, estos podridn ser, por ejem-
plo, conductores de comunicacién privada que se tienen que empal
mar, i.os conduc‘boices cc;rrespbn;lienteé de seﬁa.i de llamade que
componen los pareé ¥y ﬁue se conectan entre sf, se encuentran en
grupos de conductores 13 y 14, '

Cede uno de los grupos de conductores 1ll-l4 se instala
en un inandril separado, como es el mandril 100. Ios cuziro man-
driles, dos de los cuales aparccen visibles en la figura 1, se
instalan por pares en portamendriles 200, Cuando se instalan de
este modo, segin se representa'en la par‘i:e inferior de la figurs
1, los dos mandriles y su portamandril comfn 200 constituyen un
receptdculo indicado por la referencia 150.

Dos de dichos recepticulos se conectan entonces por un
médulo de contacto 300 que aloja, en la modalidad presente, 24
co:.lec'bores de barras ranuradas de perforacién de aislamiento 350

en cuatro filas escalonadas de seis cade una. Los mandriles 100

se montan & presifén en el portamandril 200, y los dos receptédcus
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los 150 se orpimen. sobre el médulo de conbtacto 300, Al;ededor
del ensambie ée pueden colocear cubiertas, tapas u otra protec—
cién. La conexidén. complete es un empalme pasante de ;os doce pa-
res de conductores que, para un par dado, se ilustran en seccidn
tranxversal conceptualmente en la figura 4. |

Se puede conseguir fécilmente uﬁ asentamiento en poco
espacio dsi como otras variaciones del invento bédsico., El recep-
téeulo bésico 150 ilustrado en la figura 3 se puede instalar en
la forma ilustrada en la figura 5 para conseguir un empalme de
conexibn intermedia sin necesidad de piezas adicionales, De est
modo, el receptdculo inferior indicado por la referencis 150a ey
la figure 5 se dispone-para montar los conductores inferiores de
comunicacién privada y de seflal de llemzda en una forme de entre
1azamiento, Yerminandose los conduotores dé comunicacién privadg
¥ sefial de 1lamade del receptdculo superior 150 sobre sus mendrj
les 100, Esta conexién de toma iﬁfermedia es Util, por ejemplo;
para multiplicar verios conectores sobre el mismo cable, o for-
mar puente con un nuevo cable en un cable existente como prepa-
racidén pera quitar una parte del cable existente,

El enéamble ée hilos conductores .1l y 13 en mandriles
respectivos 100; & la colocacién ulterior de los mandriles car-
gados en un poriamendril 200, puede tener lugar convenieniement%
en la fabfica en condiciones més controladas que lo qué existen
normalmente en instalaciones., Ensamblandose la mayor parie del
conector en féﬁrica, el empélme de dos de dichos receptdeulos
150 después en la instalacién, en un empalme como el representa-
do en la figura 2, se realiza con notable rapidez.

Otra variacidn del invento se ilustra conceptuzalmente .

en la figura 6, que representa una conexién de puente. E1l recep-

tdculo 150b monta los conductores de entrada de sefial de llemadd
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y de entrada de comunicacién privada o conversacién. En cada la-
do del receptdculo 150 b se monta un médulo de contécto 300, En
cada uno de estos se monta, respectivamente, el receptédculo 150¢
que suministra un primer par de salida de sefial de conversacién
v de salida de sefial de llamada, y el segundo receptfoulo 1504
que suministra un segundo par de salida de seﬁal’Qe conversacidn
y salida de seflal de llamada, Esta-conexién del‘fiib de puente
se utiliza con profusién en ung central telefénica, por ejemplo
en puntos en donde se unen en paraielo miltiples equipos.

El empleo de dos mandriles en un SOpbrte de hilos con=
ductores ghorra espacio, pero el invento tieﬁe'igual aplicacién
a un portamandril que aloje un solo mandril. Pof ejemplo, las
conexiones t{picas del presente invento, segiin se verd en las
figuras 4, 5 y 6, son simétricas alrededor de un plano central
perpendicular a la secciones ilustradas; las conexiones hechas
a uno u otro lado del blano centraluson auténomas y pueden conw
sistir en entidades separadas,

Las aplicaciones del conectof en centrales telefénicas
comprenden conexiones‘de cables entre bastidores y dentro de log
propios bastidores. El conector se puede montar directamente a |
equipo del tipo de bastidor empleando cualquier ntmero dé méto=-
dos de montaje, o se puede prepérar en la zona del plano poste-
rior o en canales de cables en el interior de los bastidores, EI
conector se puede colocar también en bastidores de cables aéreog

en aplicaciones de empalmes y de conexiones intermedias. Ademds,

el conector puede adoptarse para ser utilizado en equipb de est
cidn situado en el domicilio del abonado.

Los detalles estructurales y de funcioneamiento del man
dril 100, el portsmandril 200 y el médulo de contacto 300, ubili

zados en esta modalidad ilustrativa del presente invento, se de
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ILa funcién bédeica del mandril 100 es recibir una plura~

lidad de hilos conductores, como es el hilo conductor 10 de una

forma de vuelta en redondo segin se ilustra en las figuras 7 y 8
Los hilos conductores podridn estar sin aislar, pero lo méds nor-
mel es que estén aislados, especizlmente en aplicaciones telefd-

nicas, El mandril eg/gsencialmente simétrico alrededor del plano

central indicado poxr 1alreferenbié CL y representado en unz vis-| -

ta de costado en la figura 8, Cada hilo conductor se dirige a
‘travésde una superficie 117a del carril 117, y entonces se colocL
entre un primer par de realces 105 y un segundo par de realces
106, teniendo todos los realces dientes para agarrar los hilos
conductores 110, E1 hilo conductor 10 se sostiene en esta posi=-
cién por un suelo 101 que corre enire ambos pares de realces 105}
106. El suelo 101 -comprende una primera seceién de anchura redu-
cida 111 situada més 2ll4 de los realces 105, y una segunda sec-
cién de anchura reducida 112 més allé del realce 106, EL hilo coj
ductor 10 se dirige alrededor de una superficie curvada 102 y al
interior de un gufa hilos 103, formado como ﬁna indentacién en un
resalto 104 que se, extiende alrededor de la periferia del mandril
100, | | '

Después, en el otro 1a§o del mandril, el hilo conductor
10 se gufa a través de sus contiépartidas simétricas de los ele-
mentos descritos, que comprenden pares de realces dentados 107,
108, y el suelo 101 con secciones de anchure reducida 113, 114,
Seéﬁn se verd con mds detalle en las figuras 8 y 9, el hilo con-
ductor 10 se sostiene sobre el suelo 101 & través de las seccio=
nes 113 y 114, y a través de los pares de realces 107, 108 que

estdn provistos también de superficies de agarre de hilos conduc

tores, por ejemplo dientes 110, El hilo conductor, para las mis-
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| nervadura 119 que reacciona con el portemandril para sujetar al
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mas aplicaciones, se puede cortar en el punto indicado por la re;

ferencia 115 en la figura 8; 0 para algunos fines se puede' incﬁ._r_
var totalmente alrededor del mendril 100, ..seglin se representa en
la figura 5 y terminar en un cierto punto distante.

Junto a cada uno de ios dientes 111, 112, 113 y 114 exié_
te una cavidad de holgura 116 para rec:.bn.r pa.r'bes del médvlo de
contacto. E1l carril 117 proporcions una superficie de agarre pa~
ra poder quitar el mandril de su soporte 200, E1 resal‘bo 104 se
extiende mds alld de los dos cantos laterales del mandril 100 en|
un cursor de seccién decreciente 118, segin se ilustra en la fi-

gura T, De cada lado del cursor 118 se alza simétricamente una

mandril en su sitio. De este modo, en general, cada mandril cong|
tituye uno omés canales de guia hilos continuos, definidos por
tramos paralelos de entrada y de salida segfin se ilustra en la
figura 7. Segin se veré en la flgura 8, los tramos de entrada y
de salida desembocan en el lado frontal del mandril y se unen por
un cruce formado a través del lado posterior del mandril, ILas
gufas tienen en general forma de U y cada una contiene un segmen
to de bucle o vuelta de un hilo conductor, E1 hilo conductor pue|

de extenderse desde los tramos de salida y

de entrada, o un tramp
del bucle de hilo conductor se puede cortar en el dispositivo de
empalme, Ambos conceptos se ilustran, por ejemplo, en la figura
5 En algunes conexiones como las ilustradas en 1ds figuras 4 y

5, cuando un tramo del guishilos en Torma de U se sitda para quel

dar adyacente a un extremo del elemento metdlico, el itramo opues
to de la gufa en U queda al menos parcialmente accesible desde
el exterior de la conexién, Esta accesibilidad se mencionard més

adelante en la descripeién del portamendril,

Ias figuras 10-13 ilustran la construccién del portaman

1
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dril 200, que consiste bdsicamente en una cara superior 21 y uns
cara inferior 212 unida por dos paredes laterales 203 y 204 y un
alma central 205, Los cantos 201 y 202 de las caras 211, 212 de=-
finen la boca abierta de una cédmara recéeptora del mandril 200

a cada lado de portamandril 200, seglin se verd en la figura 13.
Dos orificios de retencidén 206 en la pared extrema 203 y dos ori
ficios de retencién correspondientes 207 en la pared extrema 204
intersectan cada wno una ranura de seccién decreciente 208 formal
da a lo largo de la superficie interior de las paredes extremas
respectivas 203, 204, Las ranuras 208 terminan en el alma 205,
seglin se verd en la figura 13. las ranuras 208 actudn como guia
para recibir los cursores de seccién decreciente 118 de.un man-
dril 100, y las nervaduras 119 sobre el mandril se acoplan fija~

«

mente a los orificios de retencién de la pared extrema 206, 207.

Otro conjunto de orificios de retencién 209 se forman a

1o largo de los canios superior e inferior de ambas éare&esiex-
tremas 203, 204, ilustrandose los de la pared extrema 203 en la
figura 10. Cada entrada de orificio de retencidén se forma por brp
zos resilientes 210 cuya superficies suﬁeriores convergen en cur)
vas suaves que definen un cuello de entrada més estrecho que la
parte inferior de los orificios de retencién 209,

A lo largo de la superﬁicie-superior 211 y la superfi-
cie inferior 212 del portamandrgl 200 se sifuén cuatro filas 213}
214, 215, 216 de orificiog.élargados 217 indicados por flechas
en la figﬁra 10, Cada orificio se conecta a través de las cdmarap
220 y constituye orificios de entrada de contﬁcto o de acceso,
Los orificios de acceso 217 de la fila 213 se escalonan con relg
cidn a los orificios de acceso 217 de las filas adyacentes 214.

De este modo, segln se ilustra en la figure 11, los centros de

los orificios 217 de la fila 213 se alinean con lag paredes res=—

w
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pectivas que separan a los orificios 217 de la fila 214, De una
forma similar, los orificios de entrada de contacto~2;7 de las
filas 215 se escalonan con relacidén = los orificios 217 de la
fila 216. En la modalidad ilustrativa; los orificios de entrada
de contacto 217 de las filas 214 y 215 se alinean entre s{, coma
los orificios de entrada 217 de las filas exteri?ges-213, 216,

Un agujero de chaveta 218 previsto en una sola de las filas por

ejemplo la fila 215, segin se ilustra, hace que la superficie sy

perior del portamandril 211 sea asimétrica respecto a su linea
central longitudinael, e asimetrfa asegura que el receptdeulo
150 se oriente apropiadamente donde se acopla bon el médulo de
contacto 300, ’

Para simplificar la descripcidn de los detalles del mé-
dulo de contacto, el médulo 300 se ilustra en la figura 14 en
dos ﬁitades que, por conveniencia, se fabrican por -geparado y
después se ensamblan ﬁara formar el m6§ulo 300 segln se ilustra
en la figure 1. El lado inferior de s mitad superior 301 se
ilustra en la figura 15, y el lado inferior de la mitad inferiox
301la se ilustra en la figura 16. Ia mitad superior 301, excepto
en su mayor espesor y en los orificios de recepcidén de pasadores

es bdsicamente similar a la mitad inferior 30la,

A lo largo de la superficie exterior de la mitad supe-

Tior 301, segin indican las flechas, se situfn cuatro filas 313,

314, 315 y 316 de torres de contactos indicadas por la fefbrenci
302, Cada torre de contacto 302 cohsiste en un par de realces e
carados 303 con un espacio entre mgdias. La pared interior de ¢
da realce 303 comprende unz ranura 304, Seglin se verd en le fi .
ra 15, las ranuras 304 de la mitad superior 301 déscienden vert

calmente a través de las torres de contacto 302, Cada ranura 30

estd escalonada para definir dos salientes 305 segén se verd en
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1 tacto correspondientes 302 de la fila 313 ilustrada en la figura
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las figuras iS ¥y 17. Comenzando en el escaldn, la ranura 304 se

ensancha Yy pésa hasta la superficie interior de la mitad superior

301, :
La mitad superior 301 y la mitad inferior 301A se ensam-

blan segn se ilustra en la figura 14 con introduceidn de los pa+t

sadores de apilamiento 306 en los orificios de apilamiento respe¢

tivos 307. Estando las dos superficies interiores de las mitades |
301, 301A en contacto, los pasadores 306 sobresalén de les super
ficies superior de la mitaed 301, Las dos mitedes 301, 3014 se fi
jan entonces entre si remachando o por fluencia en frio de las
partes superiores de los pasadores 306 para rellenar las partes
de cavidades expandidas 308 de los orificios de apilamiento 307.
La formacién del médulo de contacto 300 edaptando entre si las
dos mitades por medio de los pasadores de apilemiento y los ori;
ficios es una forma de construceién Util; no-obstante, se pueden
contempler otras técnicas de forﬁ;;ién Y adaptac16n.

Cuando se ensamblan de este modo, ]as mitades superior

e inferior 301, 30la del médulo de contacto 300 se configuran se

gln se ilustra en las figuras 1 y 17. Cada una de las torres de
contacto 302 de la figura 313 de la mitad superlor 301 represenp
tada en la figura 14 estd en yustaposici6n con las torres en con

16, las ranuras 304 en la superficie interiores de los realces
encarados 303;§e la mitad inferior 301 tienen la misma anchurse

que las ranuras 304 de la mited superior 301 ilustrada en la fi=

gura 14, Cuando se ensamblan las dos mitades las ranuras 308 que-
dan alineadas con las ranuras correspondientes 304, segfn se verd
en la figura 17. '

Las torres de contacto 302 de la fils 313 se escalonan

con relacién a las torres de contacto 302 ‘de la fila 314, de modq'

B Rl T - R

.




Se

10.

© 5.

20,

25.

30,

o 13 - '

que un plano equidistante entre dos realces encaerados 303 de una
torre de comtacto dada 302 de la fila 314 seria equidistente en—
tre los realces adyacentes no encarados 303 de las dos torres de

contacto més préximas 302 de la file 313. Se produce un escalona

miento similar enire las forres de contactos 302 de la fila 315
y 316. las torres de contactos 302 de las dos filgs interiores
314, 315, forman un alineamiento horizontel entre sf, el igual
que las torres de contacto 302 de lms dos Pilas exteriores 313,
316,

Los brazos de retenci6n 309 salen de, los cantos de las
superficies exteriores de la mitad superior 301 ¥y la mitad infe-
rior 30la, En la modalidad ilustrativa se ha habilitado un total
de ocho brazos de reftencién 309, cuatro en cada extrémo,.para
acoplarse a los orificios de retencidn correspondientes 209 de
los portamandriles a los que se puede éonectar el médulo del co-
nector 300 segin se'vegé en la figura 2, 4

Los conectores de barras ranuradas de perforacidén del
aislamiento 350 se ensamblan en el médulo de coniacto.300, segin
se ilustra por ejemplo. en la figura 17 y en la figura 1, El cone
tor o contacto 350 es de doble frente, por lo que ofrece extre~
mos de barra ranurada 351 y 352. Segin se verd en la figura 19,
cada extremo de barra ranurada 352 tiene filos de cuchilla opues
%os 353 que se acoplan al aislamiento de un conductor perforado
¥ después hacen contacto directo metdlico con el hilo conductor,

Cada conector 350 comprende orejetas de montaje 354. Se
gin se ilustra en le figura 15, las orejetas 354 se acoplan a re
saltos 305 del médulo 300, y se mantienen en su sitio'por la su~
perficie interior de captura de la mitad inferior 3014 que, se~

gin se verd en la figura 17, proporciona un resalto coincidente
305a,

3L

1




5,

10,

15.

20,

25.

30,

figura 14, entre ranuras adyacentes 308 en cada una de las filas
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Cada une de las ranuras correspondientes 304, 308 de lag
torres de contaéto yustapuestas respectivas 302, forman un alo ja
miento suelito alrededor del conector comprendido 350, Para pro=
porcionar un mayor aislamiento eléctrico entre contactos adyﬁceg

tes, 350, se forms una serie de cavidades 310, ilustradas en la

313-316. De 1= Superficie interior de la mitad superior 301, se~
gin se ilustra en la figura 15, sale una serie correspondiente
de realces 3i1 formados para ajustarse en las cavidades 310. Cug
do se introducen en.las cavidades 310, los realces 311 actudn peX:!
ra aumentar el voltaje de perforacién como resultado de aumentar
el espacio de separacién de aire efecfivo entre los contactos
350,

Seglin se verd en las figuras 17 y 18, las ranuras 304,

308, que rodeen & cada conector de barrs. 310 proporcionan una hoj

1=

gura indicada por la referencia 312 para permitir que las barras
renuredas opuestas se abran hacia arriba cusndo se acoplan al
aislamienxo ¥ & un conductor de uﬁ hiio.<

La figura 1 representa, a tf{tulo de ejemplo, el empleo
del conector del presente invento en una conexién de empalme de
doce pares, . |

Los doce eonductores de con&ersaci6n del grupo de'condua
tores 11 y los doce conductores de llamada del grupo 13 constitu
yen, por ejemplo, un extremo de un conjunto de doce pares de con
ductores. Los conductores'ée despliegan en dos mandriles, como el
mandril 10, en una secuencia conveniente,

Se puede ayudar =l despliegue por medios adicionales co

mo ung marce numérica, indicadores de color u otros indicadores

que identifiyuen una secuencia particular de los realces del man

dril 105, La colocacién de los grupos de conductores 11, 13 sobre

it
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recen por debajo de los orificios 217 de la fila 216, mientras
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mandriles respectivos se puede ayudar por medios mecdnicos o se

puede reslizar de una forma manual, En uno u otro caso, cads hi-

UV

lo individual se inserta apretado entre realces dentados 105, 10
sobre un suelo respectivo 101 en un lado de un mandril 100 y des
pués se enrolla a través de guismhilos 103 de nuevo sobre el sueld
correspondiente 10l en el lado opuesto del mandr;}‘donde se agae
rra uns segunde vez entre los rgaldes dentados 167; 108, De une
menera similar; los conductores de conversacidn del grupo de hi-
los conductores 12 y los conducéores de llamada del grupo de hi-
los conductores 14 se ensamblan, respectivamente, sobre otros dop
mandriles, Para el tipo de empalme ilustrado, se terminan los
hilos conductores, por ejemplo mediante una cuchilla sobre el h%
lo en los puntos indicados por la referencia 120 sobre cada uno
de los mandriles, segin se ilustra en la figura 8.

Después que los hilos conductores de han montado sobre
los ﬁandrilea egtos 6l%imos se insertan en las bocas respectivas
220 del portamandril 200.‘Los cursores 118 de cada mandril 100
se acoplen sobre las ranuras de seccién decreciente 208 y se desg|
lizen en las mismas. Ie introduccién de cada mandril 100 centra
cada uno de los doce hilos de su grupo de hilos con relacidn a
los correspondientes de los orificios de entrada de contacto 217
en virtud de la apariencia de cada hilo del grupo en dos lados
de su mandril, ‘ '

Los hilos adyacentes montados sobre mendriles 100 no
aparecen por debajo de orificios de entrada adyacentes en la mig

mafila, Por ejemplo, los hi;os de nimero impar del grupo 1l apa~-

que los hilos de nimero par del grupo ll aparecen por debajo de
los orificios 217 de la fila 215. ‘

A S, T~ e, T Y S, |

——

S

e T




5

10.

15,

20.

25.

30,

veta 318 en el lado superior del médulo 300, se acopla en el agu

| 300. Esta orientacidn.asegura que una filn dada de ventanillas

~ 16 -

En la forma anterior, un primer par de mandriles se mon
ta en un primer portamandril 200 y despuds se monta un segundo
par de mandriles en un segundo portamandril 200, Los dos conjun-
tos asi producidos, que por conveniencias se pueden denominar
receptdoulos, quedan en este punto dispuestos para unirse a un

médulo de contacto 300,

El montaje de los recepfdculos 150 en un lado de un mé-

dulo de contacto 300 se ilustra en la figure 2., las torres de
contacto 302 se extienden desde uno u otro lado del mandril 300
¥ se alinean con los orificios de entrada en un lado de uno de
los receptdculos 150, El agujero de chaveta 218 en ﬁn primer re-
ceptdculo 150 se acopla con una chaveta 318 situada en un lado
del médulo de contacto 300. Unz segunda chaveta 318, ilustrada’

en la figura 16 y situada simétricamente con respecto a la cha-

jero de chaveta 218 de un segundo receptdculo 150, Egte disposi-
tivo asegura que cada receptdculo 150 se pueda montar solemente

con una orientacidén sobre un lado dado del médulo de contacto

de entrada, como la fila 213, recibe solamente la fila correspon
diente 313 de las torres de contacto. La alineacién de la fila
213 y con la fila de torres 313 determina si el portamandril da
do 200 est4 montado en un lado o el otro lado del médulo de con
tacto 300,

Ios portamandriiés 300 se montan 2 presién en el médulo
de contacto 300 en este modalided iluétrativé, gracias a los bpg
zos de retencién 309 del médulo que se acoplan en orificios de
retencidén correspondieﬁtes 209 del portamandril 200, En el proce|

so de este'montaje de retencidn descrito, se formen cuarenta y

ocho conexiones individuales entre los grupos de hilos 1l-12 ¥
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entre los grupos de hilos 13=~14. Cuando se éémeten a presién en
receptdculos 150 y el médulo 300, los filos de cuchilla 353 de

cada conector 350 encuentran primero el aislamiento de un condug
tor 10, El aislemiento, normalmente de plésﬁico, se perfora sua-
vemente y se desplaza segin se extienden las barras 351 j'352 pé
jo la carga, Los filos interiores 353 hacen entqpcgs'un contacta
de presidén con el metal de céda hilo. En esta.secﬁ;neia, cada

conector 350 se centra sobre su hilo conductor correspondiente
en un punto situado por encima de la seccidn de anchura reducidg
112, Los realces 303 que alojan cada contacto 350, as{ como los
extremos de las bar:as 351, 352, se dirigen hacia abajo al inted

rior de dos cavidades de holgura respectivas 116, Debido a la

colocacién escalonada descrita de los conbactos de barras ranurg

das 350, dos pafedes adyacentes 116 se dedican a un contacto 35(
y sus realces asociadéé 313, ' '

Después que los mandriles 100 se hén introducido en log
goportes 150 y los dos receptdculos resultantes se‘han ensambla-

do sobre el médulo de contacto 300, es normalmente conveniente

preparar los grupos de hilos 1l-14 segin se ilustra en la figurg

2. Los hilos no se extienden més alld de la anchura del conjunta

¥, de este modo, mantienen todo el conjunto convenientemente com

pacto. Asimismo, cuandq se preparan segin se ilustra en la figu-~
ra 2, los grupos de hilos 1ll~l4 reciben un desahogo de la ten=-
sidn para proteger alin méds la conexidn eléetrica recien efectua-
da entre los hilos. .

En‘el ejemp16 anterior, todos los conductores de convex
sacién que se han de conectar se encuentran en un lado del coneg
tor y todos los conductores de llemada se encuenitran en el otro

lado, Igualmente es posible aliternar las conexiones de. conversa-

cidén y de llamdae a 1o largo de un lado del conector. Este'conceg
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to se ilustra en la figura 2.

Los hilos situados bajo orificios de entrada de contac

to adyacentes 217 en una fila de un receptéculo, se pueden puens
tear por un mecanismo eépecial como el ;1ustrado en la figura 2?.
Agi, la conexién de hilos alternos del grupo 1l se puede conse-
guir por el conector 180, que consiste en varios conectores de
barras ranuradas de un solo frente 181 unides por la barre 182

¥y montadas en una caja consistente en la caja 183 y la tapa de

la caja 184, Este dispositivo proporeciona un conjunto de conduod
tores en linea que se pueden adaptar, por ejemplo, en cualquie-
ra de las filas de ranuras 213-217 representadas en la figura

10.

El acuflamiento de hilos inmediatemente adyacentes en d¢s
filas adyacentes se consigue por un conjunto de barras ranurada
metélica 182a curvade para situar las barras 181 en una forma~
cibén escalonada, Este tipo de conexién 180=a, cuando se extiend;-
suficiéntemente, sirve para puentear todos los hilos, por ejem-
plo, del grupo 1l.

Las figuras 22, 23 y 24 representan una versién del prg¢
sente invento que comprende un mandril diseﬁado’pafa alojar un
solo hilo.‘ﬁste mandril indicado por la referencia 170, se ubi-
liza convenientemente en versignes que tienen la misma anchura
que la indiqgga en la figura 22, pero que tienen convenientemen
te holguras variables enffe los agarradores de los hilos 171 asi
como altura variables de los suelos de sustentacidén del hilo 174,
Bste dispositivo puede zlojar diferentés didmetros de hilos 173
pefo manteniendo cada hilo centrado con respecto a su suelo de

soporte 172 y separado en el centro con respecto a cada uno de

los realces 171l. Los mandriles 170 se conectan entre si por aco-

eyt 4 e 4 e —ri—
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plemiento de los brazos 174 en las ramuras 175.
Otro portaman@ril que permite un método conveniente en
ocasiones de carga de hilos, se representan en la figura 25, El

portamandril, indicado por la referencia 200a es en esencia si-

milar al portamandril 200 representado en las figuras 10-13, exd
cepto que el portamandril 200a comprende brazos)ﬁe‘prolongaci6n

230. Un mandril como el indicado por la referencia 100 se intro-

duce en el portamandril 200a de una forma norﬁal; hasta que sus
botones 119 se acoplan a los orificioé de retanpi6ﬁ exteriores
206a, 2072. En esta posicidn, las gufas de los hilos 103 de Tos
mandrilés 100 quedan adyacentes a la entrada & la cémara inte- |
rior del soporte o portemandril 200a. Los hilos 10 se alimentan
entonces a trgvés de gufa hilos respectivos 103 hasta que el man
dril se ha cargado, siendo l&s hilos 10 generalhggte rectos y
verticales. Entonces, cada mandril 100 se empuja en la cémara
del portamandril:hast; que, como en la primera versidén, los'botg
nes 119 se acoplan a los orificios de retencién interiores 206,
207, en esta operacién los hilos se forman alrededor de sus man
driles respectivos en la forma representada en la figura 5, por
ejemplo. ' ' '

Una introduccidn directa de los hilos 10 en el médulo
de contacto 300, sin el empleo de un receptdculo como el indica

do por la referencia 150, se representa en la figura 26, Un blo-

que 330 gue tiene varios guiahilos% paralelos 331 a cada lado
de unz nervadura central 332, proporciona el elemento bésico.
Las gufas 331 comprenden ranuras 333 configurades en la misma
yustaposicién que los coﬁectofes de barras ranuras 350 del médu
lo de contacto 300. Los hilos se introducen en la gufa 331 y en

los conectores de barras ranurades 350. Entonces, el extremo del

hilo se pela o se corta por un filo de cuchilla (no ilustiado)
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empleando la superficie de yunque 334.

Todas las partes no metflicas representadas anteriormen
te se pueden fabricar convenieniemeﬁte por técnicas de moldeo
normales empleando policarbonato, que es un material conocido
5. por su gran resistencia y buenas propiedades eldsticas, .

Se puede idear un dispositivo de montaje del conjunto

de la figura 2 y de 1os conjuntos ilustrados, por ejemplo aprove
chando las prolongaciones de pestafia 360 de los portamandriles y
del médulo de contacto, segin se repreéenta en la figura 2,
10. Ia estructura de conector del invento permite la inter
conexién précticémente de cualesquiera dos o més hilos. Los modop
de interconexidn "vertical" por ejemplo, se ilustran en las figu
ras 4, 5 y 6 mientras que los modos de inierconexi&n "horizontalL
se pueden conseguir por el disﬁositivo ilustrado en las figuras
15. |20 y 21. Ios dos modos se pueden combinar para interconectar de
una forma selectiva un gra nimero de hilos cuando se desee. Ade|
més, se puede extender el dispositivo ilustrado en la figura 21
para c&nectar entre sf dos o més hilos montados en lados opuestop
de un plano'cenﬁral que divide simét;icamente los.éonjunios co-
20. nectores ilustrados, por ejemplo, en las figuras 4, 5 ¥y 6. '

No son necesarios tornillos ni dispositivos met4licos
de sujecidn ﬁara mantener el conjuntb de piezas ensemblado. Tem~
bién es conveniente el hecho deﬁque'se puede ganar acceso fécil-
mente & 1os,h§;os para pruebas de una ognexién totalmente ensam-
25. blada, por ejémplo por 1oéborificios de acceso o ventanilla pfe—
sentes en la superficie exterior de la c&nexidn terminada, segin
ge ilustra en la figura 2.

En la descripeién anterior el término "hilo" se ha uti-

lizado pera indicar conductores asislados y sin aisler. Si un ejem

30. plo dado se identifica con la telefonia, los hilos se pueden su-
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poner aislados. No obstante, los conjuntos de conectores descri-
t0s no estén limitados a su uso con conductores aislados ni por
estd razén estén_limitados tampoco & la industria telefdénica.
Sus usos se comprenderdn fécilmente por ejemplo en equipo elec=
trénico comercial o industrial, cabléédo en ordenadores, instalsg)
clones eléctricas en automéviles e instalaciones eléctricas re-
sidenciales y comerciales, - ;/;’

Descrita suficientemente la naturalega del invento, asi
como la manere de realigarlo en la prdctica, debe hacerse cons—
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

pio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en conectores para hilos eléetri
cos, dei tipo de conectores que comprende un dispositivo indica-
dor para recibir uno o més conductores de un primer grupo; un
blogue de conector al dispositivo indicador, que recibe uno o .
mds conductores de un segundo grupo y que conecta cada uno a un
conductor respectivo del primer grupo por medio de elementos de
contacto, caracterizados porque el dispositivo indicador estd
forﬁado como un mandril para hilos y comprende una primera y ung
segunda superficies receploras de hilos y canales guiahilos: por
que por lo menos se utilizan dos bloques de conector, cada uno
estructurado como un portamandril con una primera y una segunda
caras que definen entre si una cédmara interior abierta por los
extremos para recibir el mandril; y porque un médulo de contac-
to se empareda entre un par de portamandriles situados para alio
nearse.con‘orificios de acceso del portamandril y que contieﬁen
un elemento de qontacto en cada uno de los ofificios de acceso,.

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag)
terizados porque los elementos de contacto son barras ranuradas
de doble frente.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag
terizados porque los canales gﬁiahilos comprenden cada uno dien-
tes de agarre del aislamignto de los hilos.

4.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 3, carac
terizados porque los canales guiahilos comprende cada uno un sug
lo de soporte y el suelo comprende una seccién de anchura reducil

da en el punto de contacto entre el hilo y el elemento de contac

to.

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, carag)

Ce -
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de la cémara interior abierta por los exitremos respectivos que

terizados porque el médulo de contacto comprende ademds torres
que se extienden desde cada lado alrededor de cada élémento de
contacto, consigtiendo cada forre en un per de realces opuestos
separados para alojar hilos entre los mismos, adaptandose las
torres en orificios de acceso respectivos del portamandril.

6,- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1-5,
caracterizados porque se utilizan medios de sujecién para fijar
cada bdﬁfaﬁandril sobre lados opuestos del médulo de contacto.

T+~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones 1-6,
caracterizadoé porgue se habilitan medios de retencién para men-

tener cada mandril en una posicidn adyacente al extremo abierto

aloja el mandril con holgura suficiénte para permitir cargar log
hilos entremedias, _ .

8o Pérfeccionamientos segin las reivindicaciones 1-7,
caracterizados porque ios canales guishilos son continuos y se
unen por wna parte de cruce formade a través del lado posterior
del mandril. |

9.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 8, carag
terizados porque el guiahilos del mandril tiene formas de V y con

tiene un segmento en bucle de un primer hilo,

10.~- Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn 9, ca=

racterizados porque un mandril con guiazhilos en forme de V se sil

tda sobre lados opuestos del médulo y los extremos respectivos

del elemento de contacto hacen cads uno contacto fisieco con un

lzdo de un bucle de hilo correspondiente situado dentro del guij

hilos, dejando lados opuestos de cada uno de los bucles de hilo
accesible al menos parcialmente desde el exterior del conector

para una conexién eléctrica adicional a cada hilo,

11.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 10, ca-

U S SO S S
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racterizados porque dos conjuntos de mandriles se situdn simétri

camente sobre lados opuestos de un plano, conectandoge entre si
los hilog por elementos de contacto que aparecen siempre en el
mismo lado del plano,

12,~ Perfeccionemientos segin las reivindicaciones 10 y
11, caracterizados porque dos pares de hilos se conectan y en
uno de los dos pares de hilos un tramo de cade bucle de hilos sqg
corta en un punto del lado delantero del mandril;

13~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 10
¥ 11, caracterizados porque en dos de los pares de hilos un ira-
mo de cada uno de los hucles se corta en un punto sobre el lado

delantero del mzndril,

1l4.~ Perfeccionamientos en conectores pare hilos eléc—

tricos, tal y como queda sustancialmente descrito en la presenxJ'

Memorig y en los dibujos adjuntos. .

Esta Memorisa consta de veinticuatro hojas escritas a

méquina por une sola cara,
' Madrid,2 4 FNE 1878
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