
M!MSTER¡0 DE iNDUSTR!A
ÜÍGiSTM CE LA PMPIEOAGMOUSTHtAL

2 0  J'JL'i378 g

Concedido ej 
con ios dat< 
sonhT decC 
tenido de

@  ES

¡-Aro do acuerdo 
ran en )a pre- 
¡egün e) con­

dona adjunta.

O
O  A !

recHA

P A T E N T E  BE ! N V E N C ! B N
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Este invento se refiere a conexiones de hilos eléctricoé 
y, de un modo más especifico, a conexiones entre dos' o más grupo:) 
de hilos conductores particularmente en conexiones de cables tele 
fónicos que comprenden, principalmente, conexiones hechas en cen­
trales telefónicas.

En el mundo eléctrico, particularmente en la electróni­
ca y en telecomunicaciones, existe un gran número de situaciones 
que exigen la conexión de hilos'correspondientes de grupos bia- 
lambricos. Las situaciones difieren en sus necesidades y, por lo 
tanto, se utilizan diversas especies de conectores con caracteríj) 
ticas diseñadas para cumplir con las exigencias particulares.

Un conector cada dia más útil comprende un elemento de 
barra ranurada para hacer la conexión eléctrica. En particular, 
los conectores de barras ranuradas de doble frente son un medio 
eficaz para penetrar en el aislamiento del conductor y hacer una 
conexión eléctrica y mecánica fiable entre dos hilos conductores, 
No obstante, en pasados diseños de dichos conectores ha resultado 
difícil combinar un costo bajo y una sencillez estructural con lu 
capacidad para efectuar diversos tipos diferentes de conexiones 
de hilos.

Por ejemplo, en centrales telefónicas modernas existen 
muchas ocasiones en las que se tienen que interconectar hilos en 
empalmes, conexiones intermedias y puentes, así como la simple 
terminación de hilos conductores por unidades o en grupos a un 
bloque conector para uso futuro. Estas necesidades se presentan 
igualmente en el cableado de ordenadores. No obstante, los conec 
tores presentes no son de un concepto y diseño suficientemente 
genérico para realizar todas las funciones con igual facilidad. 
Además, el potencial para elementos de barras ranuradas de doble 
frente no se ha extendido con el éxito suficiente para conseguir
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reconexiones fiables de los mismos hilos conductores. No obstan­
te, en centrales telefónicas y en conexiones de ordenadores exis 
te la ocasión de tener que realizar al menos un número limitado 
de reorganizaciones y reconexiones de los planes originales de 
instalación.

Según un aspeoto general del invento, se consigue ílexi 
bilidad en el tipo de conexión de empalme preparando los hilos 
conductores que se han de unir alrededor de un mandril de doble 
lado. El mandril tiene canales de guia separados para cada hilo 
conductor consistente convenientemente en dos pares de realces 
opuestos a cada lado provistos de superficies interiores de aga­
rre al aislamiento. Cada hilo conductor se sujeta entre el suelo 
del canal de guía y los pares adyacentes de dos realces.

Cada mandril se aloja en la oámara interior de un porta 
mandril, que convenientemente es de doble lado para alojar dos 
mandriles. El portamandril oomprende, por ejemplo, cuatro filas 
escalonadas de orificios colocados simétricamente a través de ca 
da cara principal. El extremo de un conector de barra ranurada s s 
extiende a través de cada orificio para acoplarse al hilo corres^ 
pondiente montado .alrededor del mandril y centrado por debajo de!, 
orificio.

Los conectores de barras ranuras se alojan en un módulo 
de contacto con los extremos contenidos en torres protectoras in­
dividuales que. se extienden verticalmente hacia fuera desde uno 
u otro lado del módulo de contacto. Cada torre coincide con uno 
de los orificios del portamandril. Un conjunto de mandriles y por 
tamandriles constituye un receptáculo para recibir dos módulos 
de contactos.

La formación de bucle del hilo conductor en el receptá­
culo ofrece la ventaja de que se consigue acceso al contacto en
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los lados superior e inferior del receptáculo para empalmes, 
puentes y pruebas, Los elementos de contacto se diseñan para que 
conserven su elasticidad y proporcionen la fuerza necesaria para 
que puedan realizarse introduciones repetidas en el mismo punto 
en los hilos conductores. Este dispositivo ofrece una considera­
ble flexibilidad en el sentido de que un bloque conector se pue­
de añadir a cada lado del receptáculo para formar el lado macho 
del conector, o se pueden unir-dos receptáculos a través de un 
simple médulo de contacto en el momento del empalme. Dentro de 
este diseño básico se hacen previsiones para.ensamblar todas las 
piezas en la orientación apropiada solamente, para evitar de es­
te modo reconexiones defectuosas por rotación involuntaria del 
mandril con respecto a su portamandril o rotación de un módulo 
de contacto con respecto a un conjunto de mandril y portamandril. 
Otras características de diseño mejoran además la capacidad bási 
ca de este conector para conseguir conectores de empalmes, de co 
nexiones intermedias y formación de puentes, según se demostrará 
a continuación con detalle.

Para una mejor comprensión de la presente invención se 
hace a continuación una descripción detallada con referencia a 
los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista despiezada en perspectiva que 
ilustra el ensamble de mandriles en portamandriles y la interco- ' 
nexión de dos conjuntos ensamblados de este modo a través de un 
módulo de contacto.

La figura 2 es esencialmente la estructura de la figura 
1, totalmente ensamblada.

La figura 3 ilustra un receptáculo consistente en man- 
driles y un portamandriles.

Las figuras 4, 5 y 6 son esquemas en sección transversal
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que ilustran de una forma varia conceptualmente el empleo del in 
vento en conexiones de empalmes pasantes conexiones intermedias 
y puentes.

Las figuras 7 es una vista esquemática parcial en pers­
pectiva del mandril.

Las figuras 8 y 9 son vistas de costado en sección del-
mandril.

La figura 10 es una vista isomótrica parcial del portad-
mandril.

La figura 11 es una vista superior parcial del portaman
dril.

La figura 12 es una vista frontal parcial del portaman-
dril.

La figura 13 es una vista de costado en sección del por 
tamandril.

La figura 14 es una vista parcial despiezada isomótrica 
de un módulo de contacto de dos secciones.

La figura 15 es una vista isomótrica parcial del lado 
interior de la.secoión superior del módulo.

La figura 16 es una vista isomótrica parcial del lado 
exterior de la sección inferior del módulo.

La figura 17 es una vista de costado parcial en sección 
del módulo de contacto.

La figura 18 es una vista superior parcial del módulo 
de contacto.

La figura 19 es una vista de costado en sección que 
ilustra un módulo de contacto instalado en un portamandril o re­
ceptáculo.

La figura 20 es una vista despiezada, esquemática, en 
perspectiva, de un conjunto de contacto de conexión en puente.
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La figura 21 es una vista esquemática en perspectiva de 
otra forma de puente.

Las figuras 22, 23 y 24 ilustran varias vistas superior, 
frontal y de costado de un mandril de un solo hilo conductor.

La figura 2$ es una vista esquemática en perspectiva, 
despiezada, que ilustra otra versión de portamandril; y

La figura 26 es una vista esquemática de una estructura 
para conectar hilos conductores -para inserción directa en los 
conectores de barra raaurada.

El presente invento, en una modalidad que sirve de e jem 
pío, se ilustra en la figura 1 en una versión de ensamble de do­
ce pares. Un primer grupo de doce conductores, indicado por la 
referencia 11, se oonecta a un grupo correspondiente de conducto 
res indicados por la referencia 12, estos podrián ser, por ejem­
plo, conductores de comunicación privada que se tienen que empal 
mar. Los conductores correspondientes de seSal de llamada que 
componen los pares y que se conectan entre si, se encuentran en 
grupos de conductores 13 y 14.

Cada uno de los grupos de conductores 11-14 se instala 
en un mandril separado, como es el mandril 100. Los cuatro man­
driles, dos de los cuales aparecen visibles en la figura 1, se 
instalan por pares en portamandriles 200. Cuando se instalan de 
este modo, según se representa en la parte inferior de la figura 
1, los dos mandriles y su portamandril común 200 constituyen un 
receptáculo indicado por la referencia 150.

Dos de dichos receptáculos se conectan entonces por un 
módulo de contacto 300 que aloja, en la modalidad presente, 24 
conectores de barras ranuradas de perforación de aislamiento 350 
en cuatro filas escalonadas de seis cada una. Los mandriles 100 
se montan a presión en el portamandril 200, y los dos receptácu-
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los 150 se orpimen-sobre el módulo de contacto 300. Alrededor 
del ensamble se pueden colocar cubiertas, tapas u otra protec­
ción. La conexión, completa es un empalme pasante de los doce pa­
res de conductores que, para un par dado, se ilustran en sección 
tranxversal conceptualmente en la figura 4.

Se puede conseguir fácilmente un asentamiento en poco 
espacio asi como otras variaciones del invento básico. El recep­
táculo básico 150 ilustrado en la figura 3 se puede instalar en 
la forma ilustrada en la figura 5 para conseguir un empalme de 
conexión intermedia sin necesidad de piezas adicionales. De este 
modo, el receptáculo inferior indicado por la referencia 150a ex 
la figura 5 se dispone para montar los conductores inferiores di 
comunicación privada y de señal de llamada en úna forma de entre 
lazamiento, terminándose los conductores de comunicación privads 
y señal de llamada del receptáculo superior 150 sobre sus mandrj 
les 100. Esta conexión de toma intermedia es útil, por ejemplo, 
para multiplicar varios conectores sobre el mismo cable, o for­
mar puente con un nuevo cable en un cable existente como prepa­
ración para quitar una parte del cable existente.

El ensamble de hilos conductores 11 y 13 en mandriles 
respectivos 100, y la colocación ulterior de los mandriles car­
gados en un portamandril 200, puede tener lugar convenientemente 
en la fabrica en condiciones máá controladas que lo que existen 
normalmente en instalaciones. Ensamblándose la mayor parte del 
conector en fábrica, el empalme de dos de dichos receptáculos 
150 después en la instalación, en un empalme como el representa­
do en la figura 2, se realiza con notable rapidez.

Otra variación del invento se ilustra conceptualmente . 
en la figura 6, que representa una conexión de puente. El recep­
táculo 150b monta los conductores de entrada de señal de llamada

i
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y ¿Le entrada de comunicación privada o conversación. En cada la-¡- 
do del receptáculo 150 b se monta un módulo de contacto 300. En 
cada uno de estos se monta, respectivamente, el receptáculo 150<¡ 
que suministra un primer par de salida de señal de conversación 
y de salida de señal de llamada, y el segundo receptáculo 150d 
que suministra un segundo par de salida de señal de conversación 
y salida de señal de llamada. Esta conexión del tipo de puente 
se utiliza con profusión en una central telefónica, por ejemplo 
en puntos en donde se unen en paralelo múltiples equipos.

El empleo de dos mandriles en un soporte de hilos con­
ductores ahorra espacio, pero el invento tiene igual aplicación 
a un portamandril que aloje un solo mandril. Por ejemplo, las 
conexiones típicas del presente invento, según se verá en las 
figuras 4, 5 y 6, son simétricas alrededor de un plano central 
perpendicular a la secciones ilustradas; las conexiones hechas 
a uno u otro lado del plano central son autónomas y pueden con­
sistir en entidades separadas.

Las aplicaciones del conector en centrales telefónicas 
comprenden conexiones de cables entre bastidores y dentro de lo: 
propios bastidores. El conector se puede montar directamente a 
equipo del tipo de bastidor empleando cualquier número de méto­
dos de montaje, o se puede preparar en la zona del plano poste­
rior o en canales de cables en el interior de los bastidores. El 
conector se puede colocar también en bastidores de cables aéreo: 
en aplicaciones de empalmes y de conexiones intermedias. Además, 
el conector puede adoptarse para ser utilizado en equipo de este 
ción situado en el domicilio del abonado.

Los detalles estructurales y de funcionamiento del man 
dril 100, el portamandril 200 y el módulo de contacto 300, utili 
zados en esta modalidad ilustrativa del presente invento, se des
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criben a continuación.
La función básica del mandril ICO es recibir una plura­

lidad de hilos conductores, como es el hilo conductor 10 de una 
forma de vuelta en redondo según se ilustra en las figuras 7 y 8, 
Los hilos conductores podrián estar sin aiálar, pero lo más nor­
mal es que estén aislados, especialmente en aplicaciones telefó­
nicas. El mandril es^esencialmente simétrico alrededor del plano 
central indicado por la referencia CL y representado en una vis­
ta de costado en la figura 8. Cada hilo conductor se dirige a 
travésde una superficie 117a del carril 117, y entonces se coloca 
entre un primer par de realces 105 y un segundo par de realces 
106, teniendo todos los realces dientes para agarrar los hilos 
conductores 110. El hilo conductor 10 se sostiene en esta posi­
ción por un suelo 101 que corre entre ambos pares de realces 105, 
106. El suelo 101 comprende una primera sección de anchura redu­
cida 111 situada más allá de los realces 105, y una segunda sec­
ción de anchura reducida 112 más allá del realce 106. El hilo con 
ductor 10 se dirige alrededor de una superficie curvada 102 y al 
interior de un guía hilos 103, formado como una indentación en un 
resalto 104 que se,extiende alrededor de la periferia del mandri!. 
100.

Después, en el otro lado del mandril, el hilo conductor 
10 se guía a través de sus contrapartidas simétrioas de los ele­
mentos descritos, que comprenden pares de realces dentados 107, 
lo8, y el suelo 101 con secciones de anchura reducida 113, 114. 
Según se verá con más detalle en las figuras 8 y 9, el hilo con­
ductor 10 se sostiene sobre el suelo 101 a través de las seccio­
nes 113 y 114, y a través de los pares de realces 107, 108 que 
están provistos también de superficies de agarre de hilos conduc 
tores, por ejemplo dientes 110. El hilo conductor, para las mis-
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mas aplicaciones, se puede cortar en el punto indicado por la re 
ferencía 115 en la figura 8, o para algunos fines se puede incur 
var totalmente alrededor del mandril 100,. según se representa en 
la figura 5 y terminar en un cierto punto distante.

Junto a cada uno de los dientes 111, 112, 113 y 114 exi3 
te una cavidad de holgura 116 para recibir partes del módulo de 
contacto. El carril 117 proporciona una superficie de agarre pa­
ra poder quitar el mandril de su soporte 200. Él resalto 104 se 
extiende más allá de los dos cantos laterales del mandril 100 en 
un cursor de sección decreciente 118, según se ilustra en la fi­
gura 7. De cada lado del cursor 118 se alza simétricamente una 
nervadura 119 que reacciona con el portamandril para sujetar al 
mandril en su sitio. De este modo, en general, cada mandril cons 
tituye uno omás canales de guia hilos continuos, definidos por 
tramos paralelos de entrada y de salida según se ilustra en la 
figura 7. Según se verá en la figura 8, los tramos de entrada y 
de salida desembocan en el lado frontal del mandril y se unen por 
un cruce formado a través del lado posterior del mandril. Las 
guías tienen en general forma de U y cada una contiene un segmen 
to de bucle o vuelta de un hilo conductor. El hilo conductor pue 
de extenderse desde los tramos de salida y de entrada, o un tram) 
del bucle de hilo conductor se puede cortar en el dispositivo de 
empalme. Ambos conceptos se ilustran, por ejemplo, en la figura 
5. En algunas conexiones como las ilustradas en las figuras 4 y 
5, cuando un tramo del guiahilos en forma de U se sitúa para que­
dar adyacente a un extremo del elemento metálico, el tramo opues, 
to de la.guía en U queda al menos parcialmente accesible desde 
el exterior de la conexión. Esta accesibilidad se mencionará más 
adelante en la descripción del portamandril.

Las figuras 10-13 ilustran la construcción del portaman
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dril 200, que consiste básicamente en una cara superior 2L1 y una 
cara inferior 212 unida por dos paredes laterales 203 y 204 y un 
alma central 205. Los cantos 201 y 202 de las caras 211, 212 de­
finen la boca abierta de una cámara receptora del mandril 200 
a cada lado de portamandril 200, según se verá en la figura 13. 
Dos orificios de retención 206 en la pared extrema 203 y dos ori 
ficios de retención correspondientes 207 en la pared extrema 204, 
intersectan cada uno una ranura de sección decreciente 208 forma 
da a lo largo de la superficie interior de las paredes extremas 
respectivas 203, 204. Las ranuras 208 terminan en el alma 205, 
según se verá en la figura 13. Las ranuras 208 actuán como guia 
para recibir los cursores de sección decreciente 118 de un man­
dril 100, y las nervaduras 119 sobre el mandril se acoplan fija­
mente a los orificios de retención de la pared extrema 206, 207.

Otro conjunto de orificios de retención 209 se forman a 
lo largo de los cantos superior e inferior de ambas paredes ex­
tremas 203, 204, ilustrándose los de la pared extrema 203 en la 
figura 10. Cada entrada de orificio de retención se forma por bra 
zos resilientes. 210 cuya superficies superiores convergen en cur 
vas suaves que definen un cuello de entrada más estrecho que la 
parte inferior de los orificios de retención 209.

A lo largo de la superficie superior 211 y la superfi­
cie inferior 212 del portamandril 200 se situán cuatro filas 213, 
214, 215, 216.,de orificios alargados 217 indicados por flechas 
en la figura 10. Cada orificio se conecta a través de las cámaras 
220 y constituye orificios de entrada de contacto o de acceso.
Los orificios de acceso 217 de la fila 213 se escalonan con reía 
ción a los orificios de acceso 217 de las filas adyacentes 214.
De este modo, según se ilustra en la figura 11, los centros de 
los orificios 217 de la fila 213 se alinean con las paredes res-



pectivas que separan a los orificios 217 de la fila 214. De una 
forma similar, los orificios de entrada de contacto- 217 de las 
filas 215 se escalonan con relación a los orificios 217 de la 
fila 216. En la modalidad ilustrativa, los orificios de entrada 
de contacto 217 de las filas 214 y 215 se alinean entre sí, como 
los orificios de entrada 217 de las filas exteriores-213) 216.
Un agujero de chaveta 218 previsto en una sola de las filas por 
ejemplo la fila 215, según se ilustra, hace que la superficie su 
perior del portamandril 211 sea asimétrica respecto a su línea 
central longitudinal. La asimetría asegura que el receptáculo 
150 se oriente apropiadamente donde se acopla con el módulo de 
contacto 300.

Para simplificar la descripción de los detalles del mó­
dulo de contacto, el módulo 300 se ilustra en la figura 14 en 
dos mitades que, por conveniencia, se fabrican por separado y 
después se ensamblan para formar el módulo 300 según se ilustra 
en la figura 1. El lado inferior de lá mitad superior 301 se 
ilustra en la figura 15, y el lado inferior de la mitad inferid 
301a se ilustra en la figura 16. La mitad superior 301, excepto 
en su mayor espesor y en los orificios de recepción de pasadores 
es básicamente similar a la mitad inferior 301a.

A lo largo de la superficie exterior de la mitad supe­
rior 301, según indican las flechas, se situán cuatro filas 313, 
314, 315 y 316 de torres de contactos indicadas por la referencia 
302. Cada torre de contacto 302 consiste en un par de realces er 
carados 303 con un espacio entre medias. La pared interior de es 
da realce 303 comprende una ranura 304. Según se verá en la figu 
ra 15, las ranuras 304 de la mitad superior 301 descienden vertí 
cálmente a través de las torres de contacto 302. Cada ranura 3Ó4 

está escalonada para definir dos salientes 305 según se verá en

- 1 1
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las figuras 15 y 17. Comenzando en el escalón, la ranura 304 se 
ensancha y pasa hasta la superficie interior de la mitad superior 
301.

La mitad superior 301 y la mitad inferior 301A se ensam­
blan según se ilustra en la figura 14 con introducción de los pa­
sadores de apilamiento 306 en los orificios de apilamiento raspee 
tivos 307. Estando las dos superficies interiores de las mitades 
301, 301A en contacto, los pasadores 306 sobresalen de las super 
ficies superior de la mitad 301. Las dos mitades 301, 301A se fi 
jan entonces entre si remachando o por fluencia en frió de las 
partes superiores de los pasadores 306 para rellenar las partes 
de cavidades expandidas 308 de los orificios de apilamiento 307. 
La formación del módulo de contacto 300 adaptando entre si las 
dos mitades por medio de los pasadores de apilamiento y los orU- 
ficios es una forma de construcción útil; no-obstante, se pueden 
contemplar otras técnicas de formación y adaptación.

Cuando se ensamblan de este modo, las mitades superior 
e inferior 301, 301a del módulo de contacto 300 se configuran se 
gún se ilustra en las figuras 1 y 17. Cada una de las torres de 
contacto 302 de la figura 313 de la mitad superior 301 represet&- 
tada en la figura 14 está en yustaposición con las torres en con 
tacto correspondientes 302 de la fila 313 ilustrada en la figura 
16. Las ranuras 304 en la superficie interiores de los realces 
encarados 303 de la mitad inferior 301 tienen la misma anchura 
que las ranuras 304 de la mitad superior 301 ilustrada en la fi­
gura 14. Cuando se ensamblan las dos mitades las ranuras 308 que­
dan alineadas con las ranuras correspondientes 304, según se verá 
en la figura 17.

Las torres de contacto 302 de la fila 313 se escalonan 
con relación a las torres de contacto 302 de la fila 314, de modo30.
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que un plano equidistante entre dos realces encarados 303 de una 
torre de contacto dada 302 de la fila 314 seria equidistante en­
tre los realces adyacentes no encarados 303 de las dos torres de 
contacto más. próximas 302 de la fila 313. Se produce un escalona-- 
miento similar entre las torres de contactos 302 de la fila 315 
y 316. Las torres de contactos 302 de las dos fila¡3 interiores 
314, 315, forman un alineamiento horizontal entre sí, al igual 
que las torres de contacto 302 de las dos filas exteriores 313, 
316.

Los brazos de retención 309 salen de.los cantos de las 
superficies exteriores de la mitad superior 301 y la mitad infe­
rior 301a. En la modalidad ilustrativa se ha habilitado un total 
de ocho brazos de retención 309, cuatro en cada extremo, para 
acoplarse a los orificios de retención correspondientes 209 de 
los portamandriles a los qué se pued^ conectar el módulo del co— 
nector 300 según se verá en la figura 2.

Los conectores de barras ranuradas de perforación del 
aislamiento 350 se ensamblan en el módulo de contacto 300, según 
se ilustra por ejemplo, en la figura 17 y en la figura 1. El coneé 
tor o contacto 350 es de doble frente, por lo que ofreoe extre­
mos de barra ranurada 351 y 352. Según se verá en la figura 19, 
cada extremo de barra ranurada 352 tiene filos de cuchilla opues 
tos 353 que se acoplan al aislamiento de un conductor perforado
y después hacen contacto directo metálico con el hilo conductor.

Cada conector 350 comprende orejetas de montaje 354. Se 
gún se ilustra en la figura 15, las orejetas 354 se acoplan a re 
saltos 305 del módulo 300, y se mantienen en su sitio por lá su­
perficie interior de captura de la mitad inferior 301A que, se­
gún se verá en la figura 17, proporciona un resalto co incidente
305a.
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Cada una de las ranuras correspondientes 304, 308 de las 
torres de contacto yustapuestas respectivas 302, forman un aloja 
miento suelto alrededor del conector comprendido 350. Para pro­
porcionar un mayor aislamiento eléctrico entre contactos adyacen 
tes, 350, se forma una serie de cavidades 310, ilustradas en la 
figura 14, entre ranuras adyacentes 308 en cada una de las filas 
313-316. De la superficie interior de la mitad superior 301, se­
gún se ilustra en la figura 15, sale una serie correspondiente 
de realces 311 formados para ajustarse en las cavidades 310. Cuan 
do se introducen en las cavidades 310, los realces 311 actuán pa 
ra aumentar el voltaje de perforación como resultado de aumentar 
el espacio de separacién de aire efectivo entre los contactos 
350.

Según se verá en las figuras 17 y 18, las ranuras 304, 
308, que rodean a cada conector de barra, 310 proporcionan una hol 
gura indicada por la referencia 312 para permitir que las barras 
ranuradas opuestas se abran hacia arriba cuando se acoplan al 
aislamiento y a un conductor de un hilo.

La figura 1 representa, a título de ejemplo, el empleo 
del oonector del presente invento en una conexión de empalme de 
doce pares. ,

Los doce conductores de conversación del grupo de condu: 
tores 11 y los doce conductores de llamada del grupo 13 constitu­
yen, pdr ejemplo, un extremo de un conjunto de doce pares de oon 
ductores. Los conductores se despliegan en dos mandriles, como e!. 
mandril 10, en una secuencia conveniente.

Se puede ayudar al despliegue por medios adicionales co 
mo una marca numérica, indicadores de color u otros indicadores 
que identifiquen una secuencia particular de los realces del man 
dril 105. La colocación de los grupos de conductores 11, 13 sobrs

f

F6
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30.
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mandriles respectivos se puede ayudar por medios mecánicos o se 
puede realizar de una forma manual. En uno u otro caso, cada hi­
lo individual se inserta apretado entre realces dentados 105, 105 . 
sobre un suelo respectivo 101 en un lado de un mandril 100 y des 
pués se enrolla a través de guiahilos 103 de nuevo sobre el suel) 
correspondiente 101 en el lado opuesto del mandril donde se aga­
rra una segunda vez entre los realces dentados 107, 108. De una
manera similar, los conductores de conversación del grupo de hi-

/*
los conductores 12 y los conductores de llamada del grupo de hi­
los conductores 14 se ensamblan, respectivamente, sobre otros dos 
mandriles. Para el tipo de empalme ilustrado, se terminan los 
hilos conductores, por ejemplo mediante una cuchilla sobre el hi 
lo en los puntos indicados por la referencia 120 sobre cada uno 
de los mandriles, según se ilustra en la figura 8.

Después que los hilos conductores áe han montado sobre 
los mandriles estos últimos se insertan en las bocas respectivas 
220 del portamandril 200. Los cursores 118 de cada mandril 100 
se acoplan sobre las ranuras de sección decreciente 208 y se des 
lizan en las mismas. La introducción de cada mandril 100 centra 
cada uno de los doce hilos de su grupo de hilos con relación a 
los correspondientes de los orificios de entrada de contacto 217, 
en virtud de la apariencia de cada hilo del grupo en dos lados 
de su mandril.

Los hilos adyacentes montados sobre mandriles 100 no 
aparecen por debajo de orificios de entrada adyacentes en la mis 
maílla, Por ejemplo, los hilos de número impar del grupo 11 apa­
recen por debajo de los orificios 217 de la fila 216, mientras 
que los hilos de número par del grupo 11 aparecen por debajo de 
los orificios 217 de la fila 215.



En la forma anterior, un primer par de mandriles se mor 
ta en un primer portamandril 200 y después se monta un segundo 
par de mandriles en un segundo portamandril 200. Los dos conjun­
tos asi producidos, que por conveniencias se pueden denominar 
receptáculos, quedan en este punto dispuestos para unirse a un 
módulo de contacto 300.

El montaje de los receptáculos 150 en un lado de un mó­
dulo de contacto 300 se ilustra en la figura 2. Las torres de 
contacto 302 se extienden desde uno u otro lado del mandril 300 
y se alinean con los orificios de entrada en un lado de uno de 
los receptáculos 150. El agujero de chaveta 218 en un primer re­
ceptáculo 150 se acopla con una chaveta 318 situada en un lado 
del módulo de contacto 300. Una segunda chaveta 318, ilustrada 
en la figura 16 y situada simétricamente con respecto a la cha­
veta 318 en el lado superior del módulo 300, se acopla en el agu 
jero de chaveta 218 de un segundo receptáculo 150. Egte disposi­
tivo asegura que cada receptáculo 150 se pueda montar solamente 
con una orientación sobre un lado dado del módulo de contacto 
300. Esta orientación .asegura que una fila dada de ventanillas 
de entrada, como la fila 213, recibe solamente la fila correspoc 
diente 313 de las torres de contacto. La alineación de la fila 
213 y con la fila de torres 313 determina si el portamandril da­
do 200 está montado en un lado o el otro lado del módulo de con 
tacto 300.

Los portamandriles 300 se montan a presión en el módulo 
de contacto 300 en esta modalidad ilustrativa, gracias a los bea 
zos de retención 309 del módulo que se acoplan en orificios de 
retención correspondientes 209 del portamandril 200. En el proce 
so de este montaje de retención descrito, se forman cuarenta y 
ocho conexiones individuales entre los grupos de hilos 11-12 y

r* 16
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entre los grupos de hilos 13-14. Cuando se someten a presión en 
receptáculos 150 y el módulo 300, los filos de cuchilla 353 de 
cada conector 350 encuentran primero el aislamiento de un conduc 
tor 10. El aislamiento, normalmente de plástico, se perfora sua­
vemente y se desplaza según se extienden las barras 351 y 352 bs 
jo la carga. Los filos interiores 353 hacen entonces un contacto 
de presión con el metal de cada hilo. En esta secuencia, cada 
coneotor 350 se centra sobre sü hilo conductor correspondiente 
en un punto situado por encima de la sección de anchura reducida 
112. Los realces 303 que alojan cada contacto 3.50? asi como los 
extremos de las barras 351, 352, se dirigen hacia abajo al inte­
rior de dos cavidades de holgura respectivas 116. Debido a la 
colocación escalonada descrita de los contactos de barras ranura 
das 350, dos paredes adyacentes 116 se dedican a un contacto 35Í 
y sus realces asociados 313.

Despuós que los mandriles 100 se han introducido en los 
soportes 150 y los dos receptáculos resultantes se han ensambla­
do sobre el módulo de contacto 300, es normalmente conveniente 
preparar los grupos de hilos 11-14 según se ilustra en la figure, 
2. Los hilos no se extienden más allá de la anchura del conjunto 
y, de este modo, mantienen todo el conjunto convenientemente con 
pacto. Asimismo, cuando se preparan según se ilustra en la figu­
ra 2, los grupos de hilos 11-14 reciben un desahogo de la ten­
sión para proteger aún más la conexión eléctrica recien efectua­
da entre los hilos.

En el ejemplo anterior, todos los conductores de conveg 
sación que se han de conectar se encuentran en un lado del conec 
tor y todos los conductores de llamada se encuentran en el otro 
lado, Igualmente es posible alternar las conexiones de.conversa­
ción y de llamda a lo largo de un lado del conector. Este conceg



18

to áe ilustra en la figura 2.
Los hilos situados bajo orificios de entrada de contac 

to adyacentes 217 en una fila de un receptáculo, se pueden puer­
tear por un mecanismo especial como el ilustrado en la figura 20. 
Agí, la conexión de hilos alternos del grupo 11 se puede conse­
guir por el conector 180, que consiste en varios conectores de 
barras ranuradas de un solo frente 181 unidas por la barra 182 
y montadas en una caja consistente en la caja 183 y la tapa de 
la caja 184. Este dispositivo proporciona un conjunto de conducl 
tores en linea que se pueden adaptar, por ejemplo, en cualquie­
ra de las filas de ranuras 213-217 representadas en la figura 
10.

El acuñamiento de hilos inmediatamente adyacentes en dos 
filas adyacentes se consigue por un conjunto de barras ranurada:! 
similares 181, ilustradas en la figura 21. Se unen por una barr$, 
metálica 182a curvada para situar las barras 181 en una forman 
ción escalonada. Este tipo de conexión 180a, cuando se extiende 
suficientemente, sirve para puentear todos los hilos, por ejem­
plo, del grupo 11.

Las figuras 22, 23 y 24 representan una versión del pr^ 
sente invento que comprende un mandril diseHado para alojar un 
solo hilo. Este mandril indicado por la referencia 170, se uti­
liza convenientemente en versiones que tienen la misma anchura 
que la indicada en la figura 22, pero que tienen convenientemen 
te holguras variables entre los agarradores de los hilos 171 as', 
como altura variables de los suelos de sustentación del hilo 171 * 
Este dispositivo puede alojar diferentes diámetros de hilos 173 
pero manteniendo cada hilo centrado con respecto a su suelo de 
soporte 172 y separado en el centro con respecto a cada uno de 
los realces 171. Los mandriles 170 se conectan entre sí por acó-
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plamiento de los brazos 174 en las ranuras 175.
Otro portamandril que permite un método cohveniente en 

ocasiones de carga de hilos, se representan en la figura 25. El 
portamandril, indicado por la referencia 200a es en esencia si­
milar al port amandril 200 representado en las figuras 10-13, ex­
cepto que el portamandril 200a comprende brazos de prolongación 
230. Un mandril como el indicado por la referencia 100 se intro­
duce en el portamandril 200a de una forma normal, hasta que sus 
botones 119 se acoplan a los orificios de retención exteriores 
206a, 207a. En esta posición, las guías de los hilos 103 de los 
mandriles 100 quedan adyacentes a la entrada a la cámara inte­
rior del soporte o portamandril 200a. Los hilos 10 se alimentan 
entonces a través de guía hilos respectivos 103 hasta que el man 
dril se ha cargado, siendo los hilos 10 generalmente rectos y 
verticales. Entonces, cada mandril 100 se empuja en la cámara 
del portamandril hasta que, como en la primera versión, los boto 
nes 119 se acoplan a los orificios de retención interiores 206, 
207, en esta operación los hilos se forman alrededor de sus man 
driles respectivos en.la forma representada en la figura 5, por 
ejemplo.

Una introducción directa de los hilos 10 en el módulo 
de contacto 300, sin el empleo de un receptáculo como el indica 
do por la referencia 150, se representa en la figura 26. Un blo­
que 330 que tiene varios guiahilos ? paralelos 331 a cada lado

t *de una nervadura central *332, proporciona el elemento básico.
Las guías 331 comprenden ranuras 333 configuradas en la misma 
yustaposición que los conectores de barras ranuras 350 del módu 
lo de contacto 300. Los hilos se introducen en la guía 331 y en 
los conectores de barras ranuradas 350. Entonces, el extremo del 
hilo se pela o se corta por un filo de cuchilla (no ilustrado)

;
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empleando la superficie de yunque 334.
Todas las partes no metálicas representadas anteriormen 

te se pueden fabricar convenientemente por técnicas de moldeo 
normales empleando policarbonato, que es un material conocido 
por su gran resistencia y buenas propiedades elásticas.

Se puede idear un dispositivo de montaje del conjunto 
de la figura 2 y de los conjuntos ilustrados, por ejemplo aprove 
chando las prolongaciones de pestaña 360 de los portamandriles y 
del módulo de contacto, según se representa en la figura 2.

La estructura de conector del invento permite la ínter 
conexión prácticamente de cualesquiera dos o más hilos. Los modo 3 
de interconexión "vertical" por ejemplo, se ilustran en las figu 
ras 4, 5 y 6 mientras que los modos de interconexión "horizontal' 
se pueden conseguir por el dispositivo ilustrado en las figuras 
20 y 21. Los dos modos se pueden combinar para interconectar de 
una forma selectiva un gra número de hilos cuando se desee. Ade 
más, se puede extender el dispositivo ilustrado en la figura 21 
para conectar entre sí dos o más hilos montados en lados opuesto 3 
de un plano central que divide simétricamente los conjuntos co- 
nectores ilustrados, por ejemplo, en las figuras 4, 5 y 6.

No son necesarios tornillos ni dispositivos metálicos 
de sujeción para mantener el conjunto de piezas ensamblado. Tam­
bién es conveniente el hecho de'que se puede ganar acceso fácil­
mente a los hilos para pruebas de una conexión totalmente ensam­
blada, por ejemplo por los orificios de acceso o ventanilla pre­
sentes en la superficie exterior de la conexión terminada, según 
se ilustra en la figura 2.

En la descripción anterior el término "hilo" se ha uti­
lizado para indicar conductores aislados y sin aislar. Si un ejen 
pío dado se identifica con la telefonía, los hilos se pueden su-30
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poner aislados. No obstante, los conjuntos de conectores descri­
tos no estén limitados a su uso con conductores aislados ni por 
está razón están limitados tampoco a la industria telefónica.
Sus usos se comprenderán fácilmente por ejemplo en equipo elec­
trónico comercial o industrial, cableado en ordenadores, instala 
cienes eléctricas en automóviles e instalaciones ̂ eléctricas re­
sidenciales y comerciales.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi 
pió fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. - Perfeccionamientos en conectores para hilos elúctri 
eos, del tipo de conectores que comprende un dispositivo indica­
dor para recibir uno o más conductores de un primer grupo, un 
bloque de conector al dispositivo indicador, que recibe uno o 
más conductores de un segundo grupo y que conecta cada uno a un 
conductor respectivo del primer grupo por medio de elementos de 
contacto, caracterizados porque el dispositivo indicador está 
formado como un mandril para hilos y comprende una primera y una 
segunda superficies receptoras de hilos y canales guiahilos: por 
que por lo menos se utilizan dos bloques de conector, cada uno 
estructurado como un portamandril con una primera y una segunda 
caras que definen entre si una cámara interior abierta por los 
extremos para recibir el mandril; y porque un módulo de contac­
to se empareda entre un par de portamandriles situados para ali­
nearse con orificios de acceso del portamandril y que contienen 
un elemento de contaoto en cada uno de los orificios de acceso.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao 
terizados porque los elementos de oontacto son barras ranuradas 
de doble frente.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carag 
terizados porque los canales guiahilos comprenden cada uno dien­
tes de agarre del aislamiento de los hilos.

4-.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caran 
terizados porque los canales guiahilos comprende cada uno un sue 
lo de soporte y el suelo comprende una sección de anchura reduci 
da en el punto de contacto entre el hilo y el elemento de contac 
to.

5.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carag
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terizados porque el módulo de contacto comprende además torres 
que se extienden desde cada lado alrededor de cada elemento de 
contacto, consistiendo cada torre en un par de realces opuestos 
separados para alojar hilos entre los mismos, adaptándose las 
torres en orificios de acceso respectivos del portamandril.

6. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1-5, 
caracterizados porque se utilizan medios de sujeción para fijar 
cada portamandril sobre lados opuestos del módulo de contacto.

7. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1-6, 
caracterizados porque se habilitan medios de,retención para man­
tener cada mandril en una posición adyacente al extremo abierto 
de la cámara interior abierta por los extremos respectivos que 
aloja el mandril con holgura suficiente para permitir cargar los 
hilos entremedias.

8. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1-7y 
caracterizados porque los canales guiahilos son continuos y se 
unen por una parte de cruce formada a través del lado posterior 
del mandril.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, carag 
terizados porque el guiahilos del mandril tiene forma de V y cot 
tiene un segmento en bucle de un primer hilo.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9; ca­
racterizados porque un mandril con guiahilos en forma de V se si 
túa sobre lados opuestos del módulo y los extremos respectivos 
del elemento de contacto hacen cada uno contacto físico con un 
lado de un bucle de hilo correspondiente situado dentro del guie 
hilos, dejando lados opuestos de cada uno de ios bucles de hilos 
accesible al menos parcialmente desde el exterior del conector 
para una conexión eléctrica adicional a cada hilo.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10, oa-



raeterizados porque dos conjuntos de mandriles se situán simétri 
camente sobre lados opuestos de un plano, conectándose entre si 
los hilos por elementos de contacto que aparecen siempre en el 
mismo lado del plano.

12. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 10 y 
11, caracterizados porque dos pares de hilos se conectan y en 
uno de los dos pares de hilos un tramo de cada bucle de hilos st 
corta en un punto del lado delantero del mandril.

13. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 10
y 11, caracterizados porque en dos de los pares de hilos un tra­
mo de cada uno de los bucles se corta en un punto sobre el lado 
delantero del mandril.

14. - Perfeccionamientos en conectores para hilos eléc­
tricos, tal y como queda sustancialmente descrito en la presentí 
Memoria y en los dibujos adjuntos. ,

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 2 4 FN&
WESTERNE ELECTRIC COMPANY, INCORPORATED.
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