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_ . La presente meﬁoriardéscribtiva tiene como ffin
la declaracién del objeto sobre el qué ha de recaer el’privileg?o=
de explotacidn industrialyy‘comercial békcluSivo en el territorio
nacional, de una Patente de Invenc16n de acuerdo con la v1gente Le
gislacién sobre Propledad Industrlal que, como el enunciado 1nd1—

ca, se trata de "CAJA DE ALIMENTACION’PARA LAMINADORES A PASO DE

"|PEREGRINO PARA TUBOS SIN SOLDADURA",

La presente 1nven016n concxerne a perfeccmona~
mientos en los’ dispositivos de alimentacidn para,lamlnadores ‘a’ pa;
so de peregrino, del tipo utilizado para la 1aminacidn'en caiiénté
de los tubos sin soldadur'a, v mds precisamente a las cajas de ali-
mentaC16n del plstdn portamandriles.

o . - Como es sabido, en los laminadores a paso de pe
regrino los rodlllos (RU ru) (figura 1) giran en el sentido con=

trario al sentido de laminacién.

bozada (SB) y el pistén (PI) (véase figura 1) del dispositivo de
alimentacidén estdn forzados a efectuar un recorrido de retrdcéSq
que. dépende del calibre, as{ como de la forma y del didmetro de *
los rodillos (RU, ru) del laminador.

Siendo que la cédmara (CA) en que corre el pis;
tén (PI) (allmentada por aire 'de presién constante més regulable y
con vélvula de retencidn (VV) (figura 3) estd cerrada, la preslén
en la cdmara (CA) es siempre rftmica, sin embargo la presién méxm—
ma alcanzada por el aire bajo presidn ern la misma cdmara (CA) de~
pende adémés'que de la presidn de alimentacidn (presién al comien-
zo del recorrldo de retroceso) también del recorrldo 1mpuesto por

1os rodlllos del lamlnador al pistén (PI).

mara (CA) queda sujeto a variabilidades cuyo grado no es 31empre-

Por cada revolucién de los rodillos la pieza es

El valor de la presidn final del aire en 1a cén )

ome
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cierto y que de todos modos es influenciado por la posibilidad de -
errores de evaluacién de parte del operador; este valor no tiene
en cuénta eventuales irreguléridades de laminacidn de modo que el
recorrido del pistén (PI) puede alcanzar valores que exceden todaSh
las previsiones. ' -

Un aumento andmalo de los valores de presidén
-finales del aire en la cémara (CA) de retroceso por efecto de la
curva politrépica'de la presidn del aire dentro de esa cédmara (CA)L
ademds de provocar fuertes sobrecargas en las partes mecdnicas in-
teresadas podria al limite, si fuera combinado con recalentamienfo
local y con eventuales vapores de aceite lubricante, causar tamf’
bién una explosiédn por autocombustidn (al igual que un motor Die-
sel). . '

Objeto de la presente invencidn es poder'ésta;
blecer de antemano la presién mdxima que se desea alcanzar en la :
cdmara (CA) de retroceso al termino del recorrido de regreso deli
pistén kPI) manteniéndola dentro de valores prudenciales, asf co-
mo de dar seguridad en caso de recorridos irregulares del pistdn
(PI) debido a efrores de conducta del operador o a defectos de: -
fﬁncionamiento‘gue'OCurran durante el ciclo de laminacidn, En to-
dos estos casos la presién final del aire en la cémara (CA) queda
aproximadamente dentro de 1os-lfmites_prefijados. ‘

La caja de aiihentacidn segin la invencidén es-
td caracterizada por prever el empleo de un pistén doble (PD) que
lleva un piségn (PA) adyacente al pistén (PI) de mando del handfil»
y corredizo en la cdmara de retroceso (CA) de ese pistdn alimenta-
da con aire'de presién regulable, mientras que el otro pist6n (Ps
corre en una cdmara auxiliar (CP) delimitada por una, divisidn anud -
lar (AN)'y’difidida por el pistén mismo (PS) en dos partes (SC,

SD), una (SC) comunicando con una fuente de aire de presidn regu-
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lfiguras 1, 2 y 3, un pistén doble‘(PD) cuya parte delantera;(PA)'

-k -

lable vy otra (SD)vpudiéndose alimentar con aceite (u'otro,liquido)
desde un tanque (SE) que contiene aceite (u otro 1fquido). La comu
nicacidn entre el tanque de aceite y la cédmara auxiliar (SD),puéde
ser interceptada por una vilvula de retencién (VR)‘§-1a presidn de
alimentacidén con aire de la cimara auxiliar (SC) queda regulada de
manera a permitir el proceso.de 1am1nac16n.
-~  Ademis, la presente invencién ofrece la posibi-
lidad de controlar, en cualquier momento y sin el auxilio de costo
sos aparatos, la presién méxima alcanzada por el aire en la céma;j
(CA) durante la laminacién., - ' , -
' Bl objeto de la invencidn estd ilustrado de ma-
nera ejemplifiqativa én los dibujos anexos, donde: :
' La figura 1 es una seccibn esquemftica longitu-

dinal vertical, |
. La figura 2 representanen.escala engrandecida .
el detalle A-de la figura 1 de las cajas de alimentacién. -
; <La figura 3 es la representacién parcial al
igual que en la figura 2 concerniente a una variacién de realiza-
cidn. - S
| La figura 4 es la representacién como la figura
3 de otra variacién de realizacién. . "

La invencién comprende, segin se muestra en las)

corre -en la cdmara (CA) de retroceso, mientras que la parte trase-
ra (PS) sirve para dividir en dos secciones (SC) y (Sh) 1la cémara
posterior (CP) delimitada por el fondo (FF) del cilindro (CI) y
por una divisidn anular (AN).

" Bn la cédmara (SC) se deja entrar alre de pre~
sién correspondlente a la presién midxima que se desea alcanzar en

la camara'(CA) mediante la conduccién (LL) controlada por un gyifo
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“ |rrido aumentard bastante répidamente después de unas revoluqiéheﬁ

(vc) o bien>vélvuia de sefvdéonfrol & por una,&élvﬁla (vr) de re- |
tencidn. ' T E:A - o

_ BEn la cdmara (SD)»sé:introduce elJaééite‘(u .
otro 1fquido); dicha cémara estd conectéda mediante la Vélvula de.
retencmdn (VR) v 1a vélvula de servocontrol (VS) al tanque a prue—
ba de presién (SE). ' ' ' -
FUNCIONAMIENTO:

Antes de empezar la 1aminac1dn del prlmer tubo,
cualquiera que sea su calibre, y por con51gu1ente cualquiera que
sea el correspondlente corrldo del plstdn (PI), se allmenta la cé-
mara (SC) con aire que tenga la. presidn méxima que se desea alcan—
zar con la cémara (CA) de retroceso al terminar_del recorrido de
regreso (flecha AR) del pistén (PI). :

' Se acciona (se abre)- la v&lvula (VS) de manera
qie el pistén doble (PD) pueda moverse hacma delante (flecha AV)
haciendo salir el aceite que desde la’ cémara (sD) fluird hacia el
tanque (SE), se cierra la v4lvula (Vs),'se alimenta la qémara»(CA)
con la presidn de aire apta para la 1aminaé16n a través del canal
axial (AS) vy lé i1fnea (ITI) (controlada por la vélvula de anfi;feb
torno (VV) y por . la vdlvula (VD) como estd representado. Al comen—
zar la lamlnacién el pistén (PI) empezard su recorrldo de regreso

(flecha AR) y de adelantamlento (flecha RA) La.velocidad del reco)

de los rodlllos (ru, ru) delilaminédor}dé cebo.arla veIoéidad“ordi

naria de 1am1nacién. _ T _
Durante el recorrido de regreso (flecha AR), el

plstdn (PI) engendraré en la cimara (CA) un _aumento. de la pre516n

pasando de la presidn de allmentacldn a un valor més y més alto

en c01ncldencia del aumento del recorrldo del’ plstdn (PI) La cur-

va presiones~volﬁmenes en (CA) es politrdpica. L
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(5D) no puede fluir de nuevo hacia. el tanque (SE) por ser la conT

lduccién de conexmén bloqueada por la vélvula de retencién (VR)

 (LL) permite re-establecer eventualmente en la cémara (SC) la’ pre-_

- b -

Cuéndo la presidén en la cimara (CA) ha a.lc:anza—iﬁ
do la pre316n correspondiente a la presién de ‘aire existente en -lal
cdmara (SC) el pistén doble (PD) regresa autométlcgmente (flecha
VA) y hace fluir en la cémara (SD) a través de lé;%ﬁlvula de reten
cién (VR) el aceite contenido eﬁ el tanqué (SE). Durante el sucesi
vo recorrido de adelantamiento (flecha RA) del pistédn (PI), “Ia pre
sidn de la cémara (CA) decrece, pero el pistén doble (PD) se quedg] ‘

ré en la posicién alcanzada, pues el acelte entrado en la cémara

Si el proceso de laminacién continua de modo.re
gular y, por consiguiente, el recorrido del pistén (PI) se mantie-]
ﬁe_cOnstante, el pistén doble (PD) permaneceri siempre.en lélmis@a
pbsicidn N4 1a$ presiones minima y méxima de la cémara (CA)'ﬁermang
cerén las establecidas. |

En caso de recorridos 1rregulares del plstén
(PI) que ‘excedan los ordinarios, se manlsfestaria la tendencia ha-
cia un- aumento de la presién mixima en la cimara (cA). Sin- embaygo
en este caso, igual que a comienzo de la laminacidn del primer’ ti-
bo, se alterard el equlllbr1o de las pre51ones existentes entre
la cémara (CA) y la cémara (SD) de modo que el pistén doble . (PD)
retrocederé mayormente (flecha VA) manteniendo la presién méx1ma’
en la cédmara (CA) cerca de los valores pre-estable01dos.: -

La védlvula de retencidén (vr) tiene 1la tendenC1a
a disminuir eventuales repentinos movimientos hacia atrés del pis—'
tén (PD). La vdlvula (VS), que hace comunicar la cdmara (SD)‘con
el tanque (SE), permite re-establecer la posicidn mis adelante’
del pist&n (PD). La v4lvula controlada (VC) inséﬁtadé en la lfnea

i

slén de alre preflJada. (FW). es un agujero de descarga del aire,
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cuya funcién es evidente, y el pistén doble (PD) lo impide oportu-
namente de girar un védstago (AX) que obra juntamente con una parte
en forma de horquilla (FD) del mismo pistdn. '

Oportunamente se pueden considerar (figura 3) -

engranajes (AM) desconectables o no desconectables, que bloquean

el pistén doble (PD) cuando, después de haber retrocedido por efég

fo de la presién mixima en la cémara (CA), es decir cuando el pis-
tén (PI) ha llegado al final del recorrido de regreso segin la flg
cha (AR), propende a volver hacia delante. Esto ocurre cuando 1a‘
presidn €n la cdmara (CA) disminuye por efecto del sucesivo reco-
rrido hacia delante del pistén (PI). . » .

Con referencia a la figura 4, en que partes
iguales a las demds realizaciones han sido indicadas con los mis-
mos s{mbolos, queremos hacer presente que los intentos derlézin~;
vencidn se pueden conseguir mediante un pistén simple (PB) corré;
dizo herméticamente en la cdmara (CA) en que corre el pistén (PI).
El pistén (PB) dispohe de un mecanismo a engranajes (rueda libre)
como se muestra en la figura 3. En esta realizacidn podfia faltar
el circuito del aceite, el cual podrfa faltar también en la‘reéii-
zacibn de la figura 3. N |
Descrita suficientemente la naturaleza del pred
sente invento, asf como su realizacidn industrial, sélo cabe afia~-
dir gque en su conjunto y partes’ constitutlvas es posible introdu-
cir cambios de forma, materia y dlsp051c16n, sin salirse del cua-
dro del 1nvento, en cuanto’ tales alteraciones no desvirtien su
fundamento. '

El solicitante, al amparo de los Convenios In-
férnacionales sobre Propiedad Industrial,>se reserva el derecho
de extender la pfesente demanda a los pafses extfanjeros, si fue=-

ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-

.-



10

15

20

25

30

'so de peregrlno para tubos sin soldadura, caracterlzada porque pre

|xt1iar (CP) delimitada por una divisién anular (AN) y d1v1d1da por

vélvula de retenc16n (VR) ¥ 1a pres16n de alimentacidén con aire deu'

' la ‘cdmara auxiiiar (SC) queda regulada de manera a permltlr el pro.

citﬁd. _ _ 7 o

Igualmente el solicitante se reserva él derecho
de solicitar 1os adecuados Certificados de Adicidn, en la forma Se
nalada por la Ley, al introducir en el presente 1£§éhto cuantos
perfeccionamlentos se deriven del mismo,

NOTA _

La Patente de Invencién Que‘se s6licita por
véinte_aﬁoé’cémo nueva en Espaﬁa; de acuerdo gohnié vigehte Legis-
lééién sobre - Propiedad Industrial; debebé-reéaer’sobre ﬁCAJA;DE,'
AﬁiMENTACfON PARA LAMINADORES A PASO DE PEREGRINO PARA TUBOS SINA‘
SOLDADURA";’en todo de acuerdo con las siguientes: ‘ »

- 'REIVINDICACIONES

7f1 «~ Caja.de allmentac16n para lamlnadores a pa-
vé&'el empleo de un pistén doble (PD). que 1lleva un plstdn (PA) adya
cente al plstdn (PI) de mando del mandril y corredlzo en la cémara
de retroceso (ca) de ese plst6n allmentada con aire de presién re—|’

gulable, mientras que el otro pistén (PS) corre en una cémara au-

el pistén mismo (PS) en dos partes (SC, SD), una (SC) comunlcando
con una fuente de aire de presldn regulable y otrav(SD) pudléndose -
alimentar con aceite (@ otro 1fquido) desde un tanque (SE) que con)
tiene aceite (u otro 1fquido). La comunicacién entré-el tanque de

aceite y la cémara auxiliar (SD) puede ser interceptadé‘por dﬁa’

ceso de 1am1naC16n.,
o 2,~ CaJa de allmentac16n para laminadores a pa-
30 de peregrlno para tubos sin soldadura, en todo de acuerdo con

la primera re1v1nd1cac16n, caracterlzada porque prevé el empleo de
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r"cualqulera de las teivindicaciones precedentes, caracterizada por-

qﬁé consta dehengranajes (AM) aptos para bloquear el pistén doble

plstén portamandrll (PI).

-9 -

una vélvula (VS) montada en paralelo a la v4lvula de ?eteﬁciénA(VR?'
y apta para abrir y cerrar 1a comunlca016n entre’el tanque (SE) y
la cdmara (SD) pudléndose allmentar con acelte., i '
' © 3= CaJa de allmenta016n para lamlnadores a pa-
so de perégrino para tubos sin.soldadura; en todo de acuerdo con
cialquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que el tanque ael 1fquido es a prueba de presién. c
L.~ Caja de alimentacidn pgra(lamihadores a pa-
so de peregrino para tubos sin soldadura, en todo de acuerdo con ’
cualquiera de las reivindicaciones precédentps, caracterizada por-
que prevé el empleo de una vdlvula de retgncién (vr) en el conduce
to' de alimentacién con aire comprimido de la cdmara auxiliar (SC).
5.,- Caja de alimentaciah‘para4laminadores'§ pa-
so de peregrino para tubos sin soldadura;'en todo de acuefdo-ddn '
cualquiera de las reivindicaciohes precedentes, caracterizada por-|
que consta de una v4lvula auxiliar (ve) apta para descargar 1a pre
sién de alimenta016n de la cémara auxiliar (SC) )

6.~ Caja de alimentacidn para lamlnadores a pa—

so de peregrino para tubos sin soldadura, en todo de acuerdo con'

(PD) en la posmcmdn de méxima’ retroces16n alcanzada por efecto de

la presién méxima en la cdmara de retroceso (CA) de recorrido del

‘ _ Tom CaJa de -alimentacidn para laminadores a pa-
sdideVperégrino para tubos sin'soldadura, en todo de acuerdo con
cﬁglquiera_de_las>réivindicaciohes precedehtes, caracteriZadafpbr
el émpleo de un pistén simple (PB) minl; ubicado en la cémara' ,
(CA)vde rep?rrido'délvpistéh portamandriles y formante~con'e1'f6n7

do del cilindro de la cémara (CA) una cdmara alimentada por pre-
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sente memoria descriptiva que consta de diez hojas, mecanografia-

sién de aire regulable, ei desplazamiento de dicho pistén en &ired
cién opuesta al fondo del cilindro arriba mencionado, pudléndose .
bloquear mediante mecanismos de engranage (rueda 11bre)

8.- "CAJA DE ALIMENTACION PARA LAMINADORES A PA
SO DE PEREGRINO PARA TUBOS SIN SO?DADURA".

- Segin queda sustancialmente descrito en ia-pré—

das por una séla cara, acompafiadas de £ correﬁpdhdientes dibu jos}

JOSE VILCHES BARRIENTOS
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