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DESCRIPCION

SEsms o . '

Este invento se refiere a mevos poli-

aductos de éxido de propileno portadores de grupos

oarboxflicos ¥ a sus sales, a un procedimiento para

su sintesis y a su empleo como guxiliares de tinto=-

reris en lg tinciébn de mate:_c-iales de fibrg laniferos

con colorantes aniénicos,.

componerse de

a)

b)

e) -

d)

e)

Los nuevos aductos se caracterizen por

Ed

R

B
-
-

P99

a3

un producto de adicién de 6xido de propilemo .
a un aleohol alifético; trivelente por lo .

menos, con 3 a 10 4tomos 'de' carbono, . -

un deido dicarboxflico glifitico o au anhidriéo :
con 2 a 10 4tomos de carbono o un &ster momo--
o di~alquilico inferior de este 4cido dicarbéxilico,

un diol slifébico de peso molecular medio

" n
Ta?

2000 a lo sumo,
un écido graso con 8 a 22 &fomos de carbono y

un 4eido dicarboxflico aromitico o su anhidrido

con 8 g 12 4tomos de carbono.

En lg preparacién el componente e) ge in-

cluye de preferencig al finsl.

Log nmuevos aductos pueden hgllarse como

4cidos libres o como sales (por ejemplo, sales alca-

linas o aménicas). En coneepto de sales aleglinas
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cabe sefialar especialmente las sales s6dicas y poti-
sicas, y como sales aménicas, las sales de amonio,
de trimetilamonio, de monoetanoclamonio, de dietanol-

amonio y de trietanolamonio.

De preferencia al nuevo aducto estd

estructurado a base de

1 mol del componente a)
2 a4 moles del componente b)
2 a 4 moles del componente c) < e

1 a 2 moles del componente d) y . -

2 a 4 moles del componente.e).

En el caso del componente a) se trata

en primer término de productos de adicidn de &xido,:,,

-

> 9 -

de propileno a alcafioles trivalentes hasta hexava-

lentes que presentan de 3 a 6 -Stomos de carbono. Es- -

-

.

tos alcaholes pueden ser lineales o ramificados. Como

ejemplos cabe citar la glicerina, el trimetilolpros.,.

pano, la eritrita, la pentaeritrita, la manita y

1& sorbita.

Los prod;ctos de reacclén del componente
a) pdeden sihtetizarse, por ejemplo, mediante adicidn
de unos 2 a 20 moles, preferentemente 4 a 12 moles,
de Sxido de propileno a 1 mol de dcohol trivalente

hasta hexavalente.

Se han revelado aptos sobre todo los

productes de adicién de 4 a 8 moles de 6xido de

propileno a 1 mol de pentaeritrita.
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Los 4eldos dicarboxflicos alifiticos del
componente b) pueden sér gsaturados o etilénicamente
insaturados y de preferencia presentan de 4 a 10 &to-
mos de cerbono. En calidad de &cidos dicarboxllicos
gliféticos saturados entran en cuenta, por ejemplo, el
feido oxilico, el malénico, ei succinico, el glutético,
el adipico, el pimélico, el 'su.berinico, el acelalco y
el sebdcico 0 sus enhfdridos, especialmente el anhidri-
do:suceinico y el glutérico.

Acidos dicarboxflicos etilénicamente insatu~

N
T .,

rados son de preferencis el Zcido fumirico, el maleico”‘:j‘
y el itacdnico, lo mismo'que el mesacGnico," el citraod‘-“-n:
nico y el metilenmalénico. En calidad de anhidridos de’s"
estos fcldos cabe sefislar especiglmente el anhfdrido --:--
melelco, que 'bambién>es el componente b) preferido. *
Como componente b) pueden emplearse también s~
teres mono- o preferentémen‘he di-alguflicos inferiores de
log foidos dicarboxflicos citados, en perticular saturadds,
y sobre todo los ésteres dimetflicos o dietflicos TespeT-
tivos. ' | h
En el caso del componente c¢) se trata prefe-
rentemente de dioles de lg férimla
(1) HO~ (CE,~CH,~0),, H
en lg que
n gignifica 1 a 40 y preferentemente 1 a 15.
Ejemplos de tales dioles son el e'hi'lenglicol, el
dietilenglicol o los polietilenglicoles de peso mo-

leouler medlo 150 a 1500 y especielmente de 200 =
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300, Otros dioles aliffticos pueden ger tembién el 1,3~
0 1,2-propilenglicol o el 1, 5-pen1:andi§l, Y asimismo po-
lipropilenglicoles de peso moleoular---lfo a 1500,

. En el caso de los Acidos g‘aso.s del
componente d) se trata de 4cidos sabtursdos o inga~
turedos, como, 1501' ejemplo, el égido caprilico, el
caprinico, el léurico, el mirfstico, el palmftico,
el egtedrico, el aréquico, el de grasa de coco de
Gy g+016s 6l behénico, el decénico, el dodecénico,
el tetradecédnico, el hexadecénico, el oleico, el
linélico, el linolénico, el ricinblico, el eicosé-
nioco, ol docosénico o el clupanodénico, .

Son de inferéds primordial el 4cido oleico,
el palmftico, el estedrico y en particular el &cido
de graga de cocoO.

En el caso del componente e¢) se trata .

preferentemente de 4cidos dicarboxflicos aromfticos - -

monocfclicos o diciclicos con 8 a 12 4o mos de car-
bono, en particuler Acidos bencendicerboxflicos como, .-
por ejemplo, el 4cido ft4lico, el isoftélico o el ter;f-:‘
t4lico o también los fcidos naftalindicerboxilicos.

Como anhidridos de 1os 4cidos dfcarboxi-
licos aromiticos cabe citar especialﬁente el anhi-
drido ftilico, que eventualmente estd substituldo
por metilo, ¥ el anhidrido naftalindicarboxilieco.
El componente e) preferido es el anhfdrido félico,
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Poliaductos preferidos de dxido de pro=-

pileno portadores de grupos carboxflicos se obtienen

a paftir de los componentes siguientes:

al)
5

bl)
10,

cl)
15, ’

dl)
20.

él)

‘en la que n es 1 a 40, de preferencia el eti~

un producto de adicién de 6xido de propileno
a alcanoles trivalentes hasta hexavalentes

que presentan de 3 a 6 &tomos de carbono,

un &cido_dicaéboxilico alifatico saturado o

etilénicamente insaturado, o su anhidrido,

-
W
-

con 4 a 10 Stomos de carbono, en especial el

a 29

-

LY Y

anhidrido maleico, - 2 aat

-
3NN
-

un diol alifitico Qe 1a férmula (1)

HO-%CHZCH20+;H o

-

a1
"

lenglicol, el dietilenglicol o polietilenglfébs

les de peso molecular medio 150 a 1500 y en -

o
" “ Yy

especlal 200 a 300, . AN

un &cido graso, saturado o insaturado, con
8 a 22 &tomos de carbono, en partiéular el
Scido oleico, el palmitico, el esteirico vy,

sobre todo, el 8cido de grasa de coco, ¥

un 8cido bencendicarboxilico o su anhfdrido,

en particular el anhidrido ftdlico.

Representantes tipicos de los nuevos

aductos son los productog de reaccibn de:
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1 mol del producto de condensacién de 1 mol
de pentaeritrita y 4 a 8 moles de 6xido de
propileno,

3 moles de anhfdrido maleico,

3 moles de dietilenglicol,

1 mol de &cido de grasa de coco y

3

moles de anhidrido ftilico.

1 mol del producto de condensacidn de 1 mol de
pentaeritrita y 4 a 8 moles de 6xido de pro~“v:

3

pileno, ) -

»
..

-

w

. e

3 moles de anhfdrido maleico,
3 moles de polietilenglicol de peso molecular. ..
medio 200, ' oo
1 mol de &cido de grasa de coco y | .

3 moles de anhfdrido ftdlico. I

1 mol dél producto de condensacifn de 1 mol "l
de pentaeritrita y 4 a 8 moles de 6xido de *.v°
propileno,

3 moles de anhfdrido glutlrico o succinico,

3 molés de dietilenglicol o polietilenglicol

de peso molecular medio 200,

1 mol de &cido de grasa de coco y

3 moles de anhidrido ftalico.

1 mol del producto de condensacién de 1 mol

de pentaeritrita y 4 a 8 moles de 6xido de

propileno,
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3 moles de anhfidrido maleico,

3 moles de dieiilgnglicol o polietilenglicol
de peso molecular medio 200, |

1 mol de &cido estefrico y

3 moles de anhfdrido ftélico.

1 mol del proépcto de condensacifn de 1 mol
de pentaeritrita y 8 moles de 6xido de pro-
pileno,'

3 moles de anhfdrido maleico, -
3 moles de dietilenglicol, - N an
1 mol de &cido oleico o palmitico y San

3 moles de anhfdrido ft&lico. . 2 ah

Los aductos 1 a 5 pueden hallarse en

forma de Scidos libres o de sales, especialmente

15. '

de sales s6dicas o ambnicas. >3an

La sintesis de los nuevos aductos se

realiza por métodos conocidos. Un procedimiento

para sintetizar estos productos se caracteriza por

hacerse reaccionar el componente a) con los compo-

20. nentes b}, ¢) y 4), condensarse a continuacién toda-

via con el componente e) y, eventualmente, conver-

tirse el producto en una sal. La reaccién del compo-

nente a) con los comgohentes b), ¢c) v &) se efectfia

convenientemente en presencia de un catalizador de

25,

&cido y eventualmente de un disolvente orgénico

inerte, a temperaturas de 60 a 120° C, preferente-

mente de 80 a 100° C. En concepto de catalizador es
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apto, por ejemplo, el Scido sulffirico o el p-toluen-

sulfénico. Disolventes orgénicos apropiados son, por

ejemplo, el benceno, el tolueno o el xileno.

Cuando se emplean &cidos dicarboxilicos
como componente b), lds diversos componentes se hacen
reaccionar de preferencia al mismo tiempo con el a-
ducto del componente a). Si como componente b) se

utilizan anhfdridos de- cidos dicarboxflicos alifé-

~ «
e
-

ticos, la esterificacifn se efectfia con ventaja por,:-

s Yu

etapas. En una primera etapa, por ejemplo, se hace.

I,

reaccionaf el aducto de 6xido de propileno (compo- ..,

nente a), en presencia de un }nhibidor de la poli~- .

o, v

merizacién (por ejemplo, di-(tercibutil)—p-cresol)u‘;'

con el anhidrido, por calentamiento hasta 80 a 100°

PRI

C, para formar el monoéster del &cido dicarboxilicq;,.

»

el cual se esterifica todavia en una segunda etapa ",

N
-
-

con adici6n de un catalizador de &cido y eventual- ,
mente en presencia de un disolvente organico inerté”jau
(po; ejemplo, benceno o tolueno) con un diol como
componente c) y un jtido graso (componente d) o un
éster a base de 1osvcomponentes ¢) v d) (por ejemplo,

un monoéster de &dcido graso y polietilenglicol).

!
Por Gltimo, el producto de la reaccibn
se condensa convenientemente todavia conr~el compo-
nente e) en presencia de una base terciaria, como,

por ejemplo, la piridina o la tri-n-butilamina.
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mis diversos fines de aplicaci6én textil. Hallan em- °

-10-

Los aductos conformes a este invento

~son, seglin la composicién, productos s6lidos hasta

flGidos muy viscosos. Por lo tanto pueden aparecer
como ceras, pastas o aceites y normalmente son inco~
loros o a lo sumo estén ligeramente matizados de

amarillo o pardo. Puéden ser definidos por sus vis-

- cosidades Gardner, medidas como soluciones al 50 %

en etanol a 25° C. Lﬁs viscosidades se hallan en la

escala de Ay a A, y respectivamente A a I. El especr -

tro infrarrojo de los productos de reaccién presenta .’

bandas caracteristicas en 2930, 2880, 1750, 1455, ”:“

1400, 1380, 1350, 1260 y 1120 cm T, Y

. ’!"?")
Los nuevos aductos son aptos para los ’

~alaa

pleo especialmente como agentes auxiliares para teﬁi}:

-

con colorantes anidnicos materiales de fibra lanf- e

‘\,\ -~

feros. : ' _ ~’~
6bjeto de este invento es pues también SR
un prbcedimienté para tefiir con colorantes aniénicos
material de fibra lanffero, procedimiento que se
caracteriza por tratarse este material, antes de la

tincidén o durante ella, con una preparacién que con-

tiene:

1). un poliaducto de &xido de propileno portador
de grupds carboxilicos, conforme al invento,
hecho de los componentes a), b), ¢}, d) y e),

0 una sal de este producto,

2) un producto de adicidn de 6xido de alquileno,

no ionégeno y tensioactivo, de monoalcoholes
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portadores de 8 &tomos de carbono por lo menos,
alcoholes alifiticos trivalentes hasta hexava-
lentes, fenoles, eventualmente substituidds
por alquilo o por fenilo, &cidos grasos con 8
5. a 22 &tomos de carbono o &cidos dicarboxflicos

con 3 a 10 &tomos de carbono

y eventualmente uno a lo menos de los componentes

siguientes:

3) un producto de reaccién de un &cido graso pors.-:

wY Yy

10. tador de 8 a 22 4tomos de carbono y una amina

LANIRA

primaria o secundaria portadora de un grupo a...

-

lo menos de hidroxialquilo inferior o alcoxilo .

&

inferior-alquilo inferior; o un producto de ;

R R
]

adicién de 6xido de alguileno del producto de

s v 3

1B, reaceibn portador de grupos hidroxialquflicos, .-

-
? -

-
-
v
P

Yua

4) un disolvente no miscible con el agua y que -.

hierve por encima de los 80° C, S

“, ERtE

5) un agente tensioactivo aniénico y

6) un tensiocactivo anfétero,

a

20, Se ha revelado especiaimente apta una
preparacién que contiene los componentes 1), 2)..y 3)

y en particular 1), 2), 3) y 5)¢

Otras preparaciones favorables son las

qﬁe contienen los cbmponentes 1) a 4) o los compo-

25, nentes 1), 2) y 4) o en particular los éomponentes
1), 2), 3) y 5 01), 2}, 3), 5) y 6) o también todos

los componentes,
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Suplementariamente las preparaciones
anteriores pueden contener agua y/o disolventes
orgénicos miscibles con el agua. Tal adicién sirve
para garantizar la estabilidad y la homogeneidad
de la mezcla, pero carece de influencia en la tin-
tura, por ejempio en la igualdad y en la intensidad
de colorido del material de fibra lénifero tefiido.,

[N

'Ejemplos_de disolventes miscibles con
el agua'éon los alcoholes alifiticos inferiores comp -,-

el metanol; el etanol, los propanoles o el 2-metil-:-?-
’ - . T et
-2,4-pentandiol; las cetonas como la acetona, la >

“as
a

metiletilcetona y la ciclohexénona: los &teres y

-
Ridak s 2e ]

los acetatos, como el &ter diisopropilico, el 6xido -

V%~

de difenileno, el dioxano, el tetrahidrofurano, etc.;

-
-

los &teres monoalquilicos de glicoies, como el &ter

monometilico, monoetilico y monobutflico de etilen-

iy

glicol y el &ter monometflico o monoetflico de die- v

. ) - n’: hd
tilenglicol; el alcohol tetrahidrofurfurflico, la At
piiidina, el acetonitrilo, el alcohol diacetbnico,

la y-butirolactona, la N,N-dimetilformamida, la

N,N-dimetilacetamida, la tetrametilurea, la tetra-

" metilensulfona, etc.

También pueden emplearse mezclas de
dichos disolventes. Se prefieren el 1sopr0panol Y ~

el B-etoxietanol. Ademis de estos agentes auxiliares,

" la preparaciSn puede contener todavia conveniente-

.
mente hidréxidos de metales alcalinos (por ejemplo,
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hidréxido s6dico o potésico) o alcanolaminas infe-
riores (como la monoetanolamina, la dietanolamina o,

en particular, la trietanolamina).

En concepto de componente 2) entran en
cuenta convenientemente los productos de adicién de
1a65 moleé, preferentemente 3 a 12 moles, de 6xido
de alquileno (por ejemplo, &6xido de etileno y/o 6xido
de.1,2-propileno) a 1 mol de un monoalcohol alifético

v B

con 8 &tomos de carbono a lo menos, de un fenol, i
vy

eventualmente substitufdo por alquilo o por fenilo,’ .
o de un &cido graso con 8 a 22 &tomos de carbono. En;,

el caso de los alcoholes aliffiticos superiores se -

s

)

]

trata, por ejemplo, de monoalcoholes insolubles en _,

l§~g

agua, preferentemente con 8 a 22 &4tomos de carbono.

- -

Estos alcoholes pueden ser saturados o insaturados,. --

ramificados o lineales, y pueden utilizarse solos ,

)
v

o en mezcla., Con el 8xido de alguileno pueden ha- e
cerse reacclonar alcoholes naturales, como por ejeme#J
plo el alcohol miristico, el cetilico, el estearilico
o el oleflico, o alcdholes sintéticos, como en parti-
cular el 2-etilhexan61, lo mismo que el trimetil-
hexanol, el alcohol trimetilnonflico, el alcohol

hexadecilico o los alfoles.

En el caso de los alfoles se trata de
alcoholes primarios lineales. El nGmero que sigue
al nombre indica el nfimero medio de carbonos que

tiene el alcohol.
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Algunos representantes de estos alfoles

son

alfol (8-10), (1044), (12), (16), (18) y (20-22).

Otros alcoholes alifiticos que pueden
hacerse reaccionar con los 6xidos de alguileno son
los alcanoles trivalentes hasta hexavalentes. Estos
contienen de prefarebcia de 3 a 6 Stomos de carbono
y son en particular%ia glicerina, el trimetilolpro-

pano, la eritrita, la pentaeritrita y la sorbita. :.%E

s

Los alcoholes trivalentes hasta hexavalentes se haced™

LI

reaccionar preferentemente con 8xido defpropileno y.?

4 8N
]

6xido de etilenc. A titulo de ejemplos cabe sefialar

-n, ~

los prodﬁctos de reaccién de 1 mol de glicerina, o

51 molésrdg 6xido de propileno y 5 moles de 6xido

de etileno o bien de 1 mol de glicerina, 51 moles

« -
-~
~ "

de 6xido de propileno y 12 moles de 6xido de etilenéf“:

» -~
1~“

En calidad de fenoles, eventualmente nn

AR L

substituidos, son aptos por ejemplo el fenol, el
o-fenilfenol o los alquilfenoles cuyo radical alqui-
lico presenta de 1 a 16, y preferentemente 4 a 12,
dtomos de carbono. Ejemplos de estos alquilfenoles
son el p-cresol, el butilfenol, el tributilfenol,

el octilfenol y en especial el nonilfenol.

Los &icidos grasos presentan preferente-
mente dg 8 a 22 4tomos de carbono y pueden ser sa-
turados o insaturados, como por ejemplo el &cido

cdprico, el 4urico, el miristico, el palmitico o el
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estedrico y respectivamente el &cido decé&nico, el
dodecénico, el tetradecénico, el hexadecénico, el

oleico, el lindSlico, el linolénico o el ricindlico.

Los &cidos dicarboxilicos presentan de
preferencia 6 a 10 dtomos de carbono y se hacen re-
accionar en primer término con 6xido de propileno
o con polipropilenglicoles. ﬁn calidad de Scidos
dicarboxflicos entran eﬁ cuenta, por ejemplo, el
&cido maldnico, el succfnico, el glutirico, el adi-iﬁ,g

v @ Ve

pico, el piméiico, el subérico, el acelaico o el

Yoas

sebdcico. Se prefieren el &dcido adipico y el sebicico.

-

El nfmero de las unidades de 6xido de propileno en

1 Wy W
los productos de reaccibén puede ser de 2 a 40. -

e

Productos preferidos de reaccifn de

v u W

éxido de alquileno que se utilizan como componente . -+

g

2) cofresponden a la férmula .
(2) Bl-O—Ecﬂz.cﬁ_o.aﬁ_H A
en la que 3
Ry significa alquilo o alquenilo con 8 a 18
ftomos de carbonb en cada caso, o-fenil-
fenilo o alquilfenilo con 4 a 12 &tomos
de carbono en la porcibn alquilica,
R2 significa hidrb6geno o metilo y
n significa 1 a 40, preferentemente 3 a 12.

Representantes especialmente preferidos

de estos productos de reaccién de 6xido de alquileno
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.la reaccién se efectda de modo que la relacibn mole=i

-16-

son los productos de adicibén de 3 a 5 moles de 6xido

ae etileno a 1 mol de 2-etil-n-hexanol.

Los productbs de reaccidn a base de 4cidos
grasos superiores e hidroxialquilaminas seglin el com-
ponente 3) pueden sintetizarse, por ejemplo, mediante
reaccidn de &cidos grasoé de 8 a 12 Atomos de carbhono
(por ejemplo, écido\?aprilico, pelargdnico, céprico,
mirfstico, palmitic;, estelrico, oleico o en particular
.éciao laﬁricoro de grasa de coco) con hidroxialquili;35

E i Bt
aminas inferiores como, por ejemplo, la bis-hidroxi~ |
- -

propilamina o, de preferencia, la bis-hidroxietilamina,

~asf como con mezclas de estas aminas; en cuyo caso .

N\T’ “

cular entre la hidroxilamina y el &cido graso sea

-
~ o~

mayor que 1% por ejemplo, puede ser de 1,1 : 1 a 2 g 41

Productos de condensacifn de esta indole estén dekae’a

a
a
"4

critos en la patente norteamericana 2.089.212, por ., .
:;7-:""‘
ejemplo.
Se logran resultados satisfactorios
sobre todo cuando se emplean como componente 3) amidas
derivadas de los &cidos grasos de peso molecular alto

citados antes y las aminas alifdticas siguientes:

mono- o di-hidroxi-alguilaminas inferiores, como
por ejemplo la f#-hidroxietilamina, la'y-hidfoxi-

propilamina, la B,y-~dihidroxipropilamina;

bis-(w~hidroxi-alquil)~aminas inferiores, como
por ejemplo la bis—-(B~hidroxietil)~amina, la bis-
- (y-hidroxipropil)-amina o la bis-(c-metil-g-~hi-

droxi)-etilamina;
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N-alguilo inferior-N-w-hidroxi-alquilo inferior)-
-aminas, como la N-metil- o N-etil-N-(g8-hidroxi-
etil)-amina, la N-metil- o N-etil-N-(y-hidroxi-

propil)-amina;

mono—-w—-alcoxilo inferior-alquilo inferiorx-aminas,
como por ejemplo la f-metoxi- o B-etoxi-etilamina

o la y-metoxi- o y-etoxipropilamina.

En la definicién de los compuestos aqui 6
emplgados "alquilo inferiqr“ y “"alcoxilo inferior" Bl

e dv

constituyen normalmente grupos o componentes de gruﬁos‘

rs

de esta fndole que presentan de 1 a 5, y en particular

1a3, dtomos de carbono, como por ejemplo metilo, o

w

etilo, n-propilo, isopropilo, n-butilo, butilo seéuné?*

dario o amilo y respectivamente metoxilo, etoxilo o.: %

.
-

isopropoxilo. . e

Se prefieren como componente 3) las bis-"'.l

-

-{w-hidroxialquil)-amidas de los &cidos grasos supe-.. .-

RSN
4T

riores que se han citado, sobre todo aquelias cuyos
radicales hidroxialqgilicos contienen dos o tres
dtomos de carbono, cSmo por ejemplo la bis-(g-hidroxi-
eﬁil)-amida o la bis-(y-hidroxipropil)-~amida del &cido
de grasa de coco. Se obtienen también resultados exce-
lentes con prodﬁctos de la reaccifén de 1 mol de &cido

de grasa de coco y 2 moles de di—B-hidroxietilam;na.

Como componente 3) son aptos también los
aductos de 6xido de alquileno, y en particular de 6xido

de etileno, a las alcanolamidas de &cido graso que se
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han mencionado antes, en cuyo caso unidades indivi-
duales de 6xido de etileno pueden estar reemplazadas
por epdxidos substituidos, como'el 6xido de propileno
o el 6xido de estireno. El n(imero de los grupos de
6xido de alqﬁileno en estos &teres poliglicélicos

puede ser de 1 a 100 y preferentemente de 1 a 4.

En concepto de disolventes no miscibles

con el agua y Qﬁe hierven por encima de los 80° C,
utilizables como componente 4), entran en cuenta pofJ%:

i

ejemplo los alcoholes aliffticos monovalentes o di-" .-
valentes con 6 Stomos de carbono por lo menos, como =S*

el 2-etilbutanol, el trimetilhexanol, el neopentil-.. ..

‘glicol y tambiZn el alcohol bencilico y el alcohol e

furfurflico; &steres, como el &ster etflico de dcido -
benzoico; el &ster metflico de cido salicflico y el "

~t

éster metilico o etilico de &cido lictico; diésteres !

a

ciclicos del 4cido carbénico con glicoles, especialss.-

N oaan

mente con el propilenglicol, como el carbonato de
propileno; amidas, como la dietilamida de Acido ace-
toacético, la N,N-bis-(8-hidroxietil)-1,3-dicloro-
anilida, la N-fenilurea o la N,N-dietiltiourea, lo
mismo que el ftalato de dioctilo, el fosfato de tri-

cresilo y en particular el fosfato de tributilo.'

Los tensioactivos anifnicos del componente
5) son de preferencia aductos de 6xido de alquileno,
como por ejemplo productos de adicién, portadores

de grupos de &ter &cidos o preferenteﬁente grupos de



5

10,

15,

20.

25.
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de alquileno (en especial 6xido de etileno y/o 6xido
de propileno o atin 6xido de estireno) a compuestos
orgénicos de hidrbkilo, carboxilo, amino o amido
portadores de radicales de hidrocarbono alif&ticos
con un total de 8 &tomos de carbono por lo menos,

0 respectivamente mezclas de estaé materias., Estos
éteres o &steres dcidos pueden hallarse como Scidos

. v o
libres o como sales, por ejemplo como sales alcalinnyﬁf

LA

metilicas, aménicas o amfnicas. - %

LI

La sintesis de estos tensioactivos anié-ﬂgv
nicos se realiza por mé&todos gonocidos, adicionando, . -
a dichos compuestos orgédnicos 1 mol a lo menos, y ~é?,
preferentemente mis de 1 mol (por ejemplo, 2 a 60 L
moles), de 6xido de etileno o, alternativamente Yy -

en cualquier orden de sucesibén, de 6xido de etileno;a‘;

2
N

ihéxido de propileno, eterificando o esterificando .--..-
a continuacidn los productos de la ;diciGn y even- o
tualmente convirtiendo lqs éteres o respectivamente

los &steres en sus séles. En concepto de materias
fundamentales entran én cuenta alcoholes grasos supe-
riores, o sea alcanoles o alquenoles con 8 a 22 &tomos
de carbono, alcoholes aliciclicos, fenilfenoles, al-
quilfenoles con uno o varios substituyentes alquilicos,
el cual, o todos juntos, presentan 8 Stomos de carbono

a lo menos, Scidos grasos con 8 a 22 &tomos de carbono,

aminas que presentan radicales de hidrocarbono alifé-
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ticos y/o cicloalifaticos de 8 atomos de carbono

por lo menos, especialmente aminas grasas que pre-
sentan tales radicales, hidroxialquilaminas, hidroxi-
alquilamidas y asteres aminoalquilicos de acidos
grasos o0 acidos dicarboxilicos y acidos ariloxi-

carboxilicos de alquilacién mas alta.

En el caso del componente 5) puede tra-

tarse por ejemplo de compuestos de la férmula

(3) Q- [(CHg-jH- 0)g - X] -
en la qué

0 representa A -O-, A2 -CO-0 o AN~ ,

Y ~significa hidrégeno, metilo o fenilo,

A. significa un radical de hidrocarbono ali-

fatico con 8 a 22 atomos de carbono, un
radical de hidrocarbono cicloalifatico
con 10 a 22 atomos de carbono, o-fenilfe-
nilo o un radical de alquilfenilo con 4
a 16 atomos de carbono en la porcién
alquilica,
significa un radical de hidrocarbono
alifatico con 7 a 21 &tomos de carbono,
A- significa un radical de hidrocarbono
alifatico con 12 a 22, en particular 16
a 22 y sobre todo 16 a 18, atomos de

carbono,
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X significa el radicai 4cido de un 4cido
inorgdnico que contiene oxigeno o de un
4dcido dicarboxilico o el radical -CHZCOOH,

b4 significa de 1 a 20 y

5. q significa 1 o, siempre que Q represente
A, - NJ , 2, en cuyo caso los 2 substi-
tuyentes junto al dtomo de nitrégeno son

iguales o diferentes entre si.

[

Componentes 5.) de la férmula (3) gque

10. . . S
tienen buena aptitud corresponden de preferencia a . .

Pl

las f6rmulas ] 4e

(8) 20O, E-0dx  '(5) 4,000 4,103, X

15. .
XS) A3 - N’/ *

[
b

s

L

b

en las que
Y, Ay, Ay, Ay, Xy 2
20, tienen el mismo significado que antes,

son nfimeros enteros cuya suma importa

in
-
15

2210y

es metilo o hidrdgeno.

El radical Al-o- puede derivarse, por

25, ejemplo, de alcoholes superiores como el alcohol deci-

lico, el laurilico, el tridecilico, el miristfilico,
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el cetilico, el estearilico, el oleilico, el araqui-~
dflico y el behenilico, as{ como del alcohol hidro-

abietflico o de o-fenilfenol o alquilfenoles como,

por ejemplo, butil-, hexil-, n-octil~-, n-nonil-,

p~tercioctil, p-tercinonil-, decil-, dodecil-~, te~-

tradeédil- o hexadecil-fenol. El radical AZ—COO- se

deriva, por ejemplo, de &cidos grasos como el Scido

bY

caprflico, el 1éuriéo, el cédprico, el miristico, el
' Y

estefrico, el ariquico, el behénico, el de grasa de%.9~

-
-

coco, el decénico, el 1lindlico, el linolénico, el {u

vt
Y

eicosénico, el docosénico o el clupanodgnico. N

Ay significa preferentemente un -- -\
radical alquflico o alquenilicocon 12 a 22, y espe—~h»

cialmente 16 a 22, dtomos de carbono. Y es preferen- _ -

¢

temente.hidiégeno. La suma de r+s es mis ventajosa-: ,

L W
mente de 6 a 8. R,eY pueden tener cada uno dentro.,
de la misma mol&cula significados diferentes. e

Cuando A3 significa alquilo, se trata

de radicales como, por ejemplo, n-dodecilo, miris-

"tilo, n-hexadecilo, n-heptadecilo, n-octadecilo,

araquidilo o behenilo. En calidad de radicales alque-
nflicos éara'A3 entran en cuenta, por ejemplo, dode-

cenilo, hexadecenilo, oleflo u octadecenilo.

Se prefieren los compuestos de la férmula
OL) en los_que,Al significa.alquilfeniio con 4 a 12
ftomos de carbono en la porcidn alquilica, o~-fenilfe-
nilo o alquilo o alquenilo con 10.a 18 stomos de

carbono en cada caso.
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Las aminias aliffticas que se necesitan
como materias de partida para la sintesis de los
productos de adic?én de la férmula (6) preferidos
pueden presentar radicales de hidrocarbono saturados
0 insaturados, ramificados o no ramificados. Estos
radicales de hidrocarbono contienen preferentemente
de 16 a 22 atomos de carbono. Las aminas pueden ser
quifmicamente homogéneas o hallarse en forma de mez-
clas. Eﬁ concepto de mezclas aminicas se recurre def,ié

preferencia a las que se originan en la transforma-.,

- -
P

cibn de grasas o aceites naturales (por ejemplo,

grasa de sebo, aceite de soja o aceite de coco) en |

»
Loy

!
las aminas correspondientes. En calidad de aminas

cabe citar en detalle la dodecilamina, la hexadecil-

- -

amina, la heptadecilamina, la octadecilamina, la

-

araquidilamina, la behenilamina y la octadecenilamina. s

Se prefiere la amina de grasa de sebo. Esta es una .

mezcla de 30 % de hexadecilamina, 25 % de octadecil-"""’

amina y 45 % de octadecenilamina.

A las aminas #uede adicionarse 6xido de
etileno o, para la iﬁtroducci6n del grupo metilico
o fenflico en los grupos de etilenoxilo, témbién
6xido de propileno u 6xido de estireno. El 6xido de
propileno y el 6xido de estireno se utilizan prefe-

rentemente en mezclas con el 8xido de etileno. En

este caso se emplean de conveniencia por cada mol

de amina de 1 a 3 moles de 6xido de propileno u 6xido
de estireno y a lo menos 3 moles, 0 4 moles o 5 moles,

respectivamente, de &xido de etileno.
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El radical de &cido X puede derivarse
de &dcidos dicarboxilicos orgénicos de 2 a 6 Stomos
de- carbono, de preferencia alifiticos, como el fcido
maleico, el maldnico, el succinico o especialmente
el sulfosuecinico, o puede ser‘introducido por reac-
cibn con un &cido haloacético (por ejeﬁplo, el &acido

cloroacético) . En este caso estf ligado por medio

. de un puente de.éster, o respectivamente de &ter,

con el radical ) , i

(T31) Aloa(cnz-g-o.;m , - .

(1.2) 4p=C00 4cnz-Ex-o.>m -

o i . -
{
) _ N/( CHy CH-03, :
(1.3 ) A3 - :- :') >

\(GHZIH-oa\s
Sin embargo, X se deriva preferentemente

de ox&cidos inorgfnicos polibdsicos, como el &cido

ortofosfbrico o, sobre todo, el Acido snlfﬂrico.l

' El radicai de &cido X se.halla de prefe-
rencia en forma de sal, o gea por ejemplo como sal
alcalinometdlica, amdnica o aminica. Ejemplos de
estas sa;és son las de ;odio, potasio, amonio, tri-
metilamina, etanolamina, dietanolamina o trietanol-

anina.
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En el caso de las unidades de 6xido de

aiquileno {CHz?H»O+ o %CHz?H-Ofr se trata normalmente '

R Y

2
de unidades de éxldo de etileno o de 6xido de 1,2~
-propileno, estas Giltimas se hallan preferentemente

en mezclo con unidades de 6xido de etileno en los'

. compuestos de las f6rmulas (3) a (6).

Tienen inter&s especialvloé tensioactivos

aniéniqos débla férmulé.(G) eo los que el radical A,

‘significa alqhenilo o,lsobfé todb, nlquilo cob’lﬁ.é.j

".22 5tomos de carbono. Y es hidrégeno, la suma de +°:

- .y
-

Ys es 2 a 10, en partlcular 4. a 10,.¢vy X se deriva ’,'

' del &cldo sulfﬁrico, mlentras que el ten51oact1vo se halla

A en forma de’ sal alcalinomeﬁéllca, améniea 0 aminicéQ

Se trata aqui por ejenplo de éteres =

“« s

poligllcélicos de alcohol graso sulfatados, con 2. --

v
Yoo

a 10 grupos etéreos, como por ejemplo la sal sbdica -

_, v

del éter glicélico sulfatado de alcohol laurillco S

la sal aménlca del éter triglicélico sulfatado de .

alcohol laurilico.

: SB han revelado mﬁy aoropiadés coﬁbiha-
ciooeé_especialooyde los componentes (3) y (5), en
particular mééclas de alcanolamidas deyécidd graso,
como la N,N—bis-(z-hidroxietil)-amidahde dcido de
grasa de coco,.la N,N-bis-(2—hidroxietil)¥amida de

fcido ldurico o la N,N-bis{(34hidroxpropil)~amida.de

&cido laurico, con la sal bis-(2-hidroxietil)-aménica

del éferft;iglicélico'sulfatado,de alcohol laurilico.
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Con frecuencia se emplean también mezclas

de varios tensioactivos anioénicos diferentes.

En muchos casos se ha demostrado conve-
niente reemplazar una parte del componente () por
el componente (6). Para el componente (6) se trata
de compuestos anfoteros, o0 sea esteres acidos cuater-

nizados o sales de qompuestos de la formula

(7)

en la que
Ag, i.Y fi "tienen el mismo significado que antes *
y de
™y 79 uno es hidrégeno, metilo o fenilo y él--

otro es hidrégeno.

La estructura del componente (6) corres-
ponde hasta la cuaternizacién al componente (&) del

tipo de la formula (6).

La cuaternizacion se realiza por métodos
ya de si conocidos. Para ella pueden utilizarse los
agentes de alquilacién o aralquilacion usuales. Pero
se prefieren como agentes cuaternizantes el sulfato
de dimetilo, el sulfato de dietilo, la cloroacetamida,
la etilenclorohidrina, la etilenbromohidrina, la epi-
clorohidrina o la epibromohidrina, asi como el cloruro

de bencilo
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De estos &steres se prefiere especial-
mente la sal ambnica, cuaternizada con sulfato de
dimetilo, del &ster disulflrico del producto de
reaccién de 1 mol de amina de grasa de sebo con 2

a 9, y en particular 6 a 8, moles de 6xido de eti-
leno.

Se comprende l6gicamente que los compo-
nentes 1) a 6) pueden afiadirse al bafio también en
formé de una preparacién, anfes de la tincibén o

durante ella.

s

Las preparaciones utilizadas en el pro- -

"

cedimiento de este invento son aptas especialmenéew'

-

i
para incrementar la difusifn de los colorantes en .

el bafio tint6reo y permiten en consecuencia mejoraxr’

la igualdad de la fibra y agotar por completo los':’

v

bafios tintéreos. L

lLas preparaciones pueden componerse por

simple removimiento de los componentes 1) a 6) cita-

i

dos, a temperaturas de 15 a 80° C y particularmehte.
a temperaturas de 15'a 30° C. Con adicién ulterior
de agua y/o de un diéolvente miscible con el agua,

se las obtiene en forma de mezclas homogéneas, de

preferencia limpidas, que tienen muy buena estabili-

dad en el almacenamiento a la temperatura del ambiente.
Sin embargo, las nuevas preparaciones pueden compo-
nerse tambi&n sin agua o sin adicifén del disolvente
miscible con agua. En este caso se obtienen prepara-

ciones concentradas que tienen un contenido total de

‘materia activa de 25 a 75 % en peso.




Las preparaciones contienen con ventaja,

siempre en relacién a la preparacion:

10 a

a1
o))

o O o o

70

30

25

20

5

65

%en

%en

%en

% en

%en

%en

peso del componente 1),
peso del componente 2),
peso del componente 3),
peso del componente 4),
peso de una base y

peso de agua y/o de un disolvente

organico miscible con el agua.

Este ultimo es de preferencia el isopro-

panol y/o0 uno de los B-alcoxialcanoles citados al ~

principio,

en especial el B-etoxietanol. Estos disol-

ventes pueden utilizarse solos o junto con agua.

JPor otra parte, las preparaciones pueden

contener todavia 0 a 20 % en peso de cada uno de los

componentes 5) y 6). - *

Siempre que los componentes 3), 4), 5.,-

y 6), la base y el disolvente se empleen conjunta-!*J

mente, ya sea solos, por pares o juntos, las prepara-

ciones pueden contener con ventaja, siempre en rela-

cion a la preparacion:

0,1 a
0,1 a
0,1 a
0,1 a

0,1 a

25 %en

20 %en

20 %en

20 %en

5 %en

peso del componente 3),
peso del componente 4),
peso del componente 5),
peso del componente 6),

peso de una base y/o de un disol-

vente orgéanico miscible con el agua.
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Preparaciones especialmente preferidas

contienen:

10 a 30 % en peso del componente 1),
5 a 20 $ en peso del componente 2),
5 5 a 20 ¢ en peso del componente 3),
0 a 20 ¢ en peso del componente 4),
1l a 3 % en peso de hidrbxido de metal alcalino
Y
10 2 60 % en paso de iSOpropanol, B-etoxietanol

10. y/0, .8é-preferencia, agua,
siempre respecto al total de la preparacidn.

La relacién ponderal del compbnente 1)

respecto al componente 2) oscila con ventaja entre

10:1 y 1:3, preferentemente entre 3:1 y 1:2, y res-.

15, pecto al componente 3), de conveniencia, entre 43% 5

y 1:2, preferentemente entre 2:1 y 1:1.

Otras preparaciones preferidas contiengﬁ:

PIPN

3 a 10 % en peso del componente 1), .
3alld%en peéo del componente 2),
20, 3al0 % en peéo del componente 3),
0 a 10 % en peso del componente 4),
%

10 a 20 en peso del componente 5),

o
]

&
-4

en peso del componente 6) y

0,5 a 5 ¢ en peso de una base, con

[

25, 60 a 70 % en peso de un disolvente org&nico mis-

cible con agua y/o, de preferencia,
agua.
La proporcifn cuantitativa de preparacién

en el bafio tintéreo es convenientemente de 0,5 a 4 §
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en peso, preferentemente de 1,5 a 3 % en peso, res-

pecto al peso del material de lana que se tiiie.

En concepto de material de fibra lani-
fero que puede teflirse pof el procedimiento de este

invento cabe citar la lana sola o las mezclas de

lana y poliamida o de lana y poliéster. El material

de fibra puede hallarse para ello en los més diversos
estadios de elaboracién; por ejemblo, en forma de
hilos, copos, género en piezas o géneros de punto,

como vellén de fibra o, preferentemente, como pei-. :

nado o fibras sueltas. A -

~a .

I'h el caso de los colorantes aniénicos’.

-

se trata por ejemplo de sales de colorantes mono- .

et

azoicos, disazoicos o poliazoicos desmetalizados ¢
i n

. portadores de metal pesado, con inclusifn de los

-3

colorantes formazdnicos, lo mismo que los colorantes

5’ -

antraquinbnicos, xanténicos, nitro, trifenilmet&ﬁiébs,

k] 2

naftoquinoniminicos y ftalocianinicos. El car&ctg;‘:
aniénico de estos colorantes puede estar motivads™
por la formacidn de complejo metilico sola y/o por

substituyentes &dcidos salfgenos, como los grupos de

-fcido carboxfilico, los grupos de éster de 4cido

sulfrico y de 4cido fosfénico, los grupos de &cido
fosfbénico o los grupos de &dcido sulfbénico. Estos
colorantes pueden presentar también en la molécula

las agrupaciones llamadas "reactivas", que establecen

con la porcién de lana que se ha de tefiir un enlace

covalente.
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De preferencia se emplean como colorantes
anibnicos colorantes complejos de metal 1:2. Estos
contienen como &tomo central un &tomo de metal pesado,
como, por ejemplo, un &tomo de cobalto o en particular
un &tomo de cromo. Con el dtomo central estin unidos
dos componentes complejadores, de los cuales uno a
lo menos es una molécula de colorante, aunque de pre-
ferencia ambos son moléculas de colorante. Moléculas
de color-nte apropiadas son sobre todo los colorantes
azoicos que en posicibn o,0' respecto al puente azoico
presentan un substituyente respectivo'capacitado:p;;a
la formacidén de complejo. Al mismo tiempo, las dés 
moléculas de colorante particapantes en la formaci3n
de complejo pueden ser iguales o diferentes una de -

otra y presentar un solo puente‘'azoico o varios. Tam~

bi&n pueden utilizarse mezclas de los colorantes. . "

v

anifnicos. L

Tienen interés especial los complejos. -

v

mixtos l:2-crémicos de colorantes azoicos que pre-=

.

sentan un grupo de icido sulfénico.

La cantiéad de los colorantes ahadidos
al bafio se orienta segfin la intensidad de colorido
deseada; en general se han acreditado cantidades de
0,1 a 10 $ en peso respecto al material de fibra
utilizado.

Los bafios tint8reos pueden contener
&cidos minerales, como 4¢ido sulffirico o &cido fos-

£6rico, &cidos orgélnicos, de conveniencia &cidos
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carboxilicos alifdticos inferiores, como el &cido
formico, el acético o el oxdlico, y/o sales, como
el acetato amdnico, el sulfato ambnico o, de prefe-
rencia, el acetato s8dico. Los &dcidos sirven sobre
todo para el ajuste del Indice de nH de los baiios
empleados seg(n este invento, el cual normalmente
esde 4 a7y preferéntemente de 5 a 6. Siempre
que la preparacién ségﬁn este invento se aplique

antes de la tincibn, el Acido o la mezcla amorti-

guadora debe afiadirse de conveniencia al bafio de .

ki
ENE
=

R

tratamiento previo. .
Rl

Las preparaciones de agente auxiliar N

L)

pueden también elaborarse con los colorantes ya antes

amgy v

de la tinecidn, formando preparaciones de colorante ,

sélidas, pastosas o ligquidas que se distinguen pof

buena permanencia y facilidad de manejo. La mezcla )

- -
-

puede efectuarse, por ejemplo, en medio acuoso y*éon

N
B -
-

Becamientécgonsecutivo o por amasadura. -

*n
a aA

.

Los bafios tintSreos pueden contener, """
ademéds del coiorante y de las preparaciones que se
han mencibnado;_otros aditivos, como por ejemplo
electrblitos, agentes protectores de la lana, igua-

ladores, humectantes-y antiespumantes.

La relacién del bhafio puede elegirse dentro
de un amplio intervalo; por ejemplo, de 1l:1 a 1:100 !

y preferentemente de 1:10 a 1:50.

La tincibn del material de fibra lanifero

se efectlia con ventaja en bano acuoso, por el proce-
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dimiento de extraccibn, por ejemplo a temperatura
en el intervalo de 60 a 120° C y preferentemente

de 80 a 98° C.

El tiempo de tincidn puede variar en
dependencia de las necesidades, pero normalmente
es 86lo de 15 a 45 minutos, lo cual corresponde a
una reduccibn de 25 a 75 % del tiempo convencional

de tincién, que es de 60 minutos.

Para el procedimiento de este invento

no se necesitan dispositivos especiales. Pueden em~

plearse los aparatos de tefiir corrientes, como por
ejemplo bafios abiertos, jiggers, aparatos de paletas

o de boquillas, aparatos de circulacibén o tinas de -

aspadera. . e

-

La tincién del material de fibra se

- v v

realiza convenientemente tratando primeramente con -

la preparacién el género para tefilr y tifi&éndolo ,en .

-

v

el mismo bafic despuds de la adicién del colorante...

También puede proceq?rse aplicando la preparaciégq
durante la operaciéﬁ de tefilr. Para ello se la mezcla
simplemente al bafio acuoso de colorante y sé laraplica
al material textil al mismo tiempo que el colorante.
La aplicaci®n de la preparacibén puede efectuarse
también antes de la tincién, en un bafio separado,

en cuyo caso este tratamiento previo puede realizarse

tanto por el método de extraccibén como por el mé&todo

de fulardeo. De preferencia se introduce el material
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de fibra lanifero en un bafio que contiene el &cido
y la preparacifn y que presenta una temperatura de
40 a 60° C y se trata el material durante 5 a 15
minutos a esta.temperatura. Se aﬁaden luego los co-
lorantes y se aumenta despacio la temperatura del
bafio tintSreo para tefiir en el intervalo de tempe-
ratura indicado anteé durante 15 a 45 minutos, pre-
ferentemente durante 20 a 40 minutos. Al final se

retira el material tefiido y se le seca como es

costumbre. &

LA B}

>
n?

Por el procedimiento tintbreo de este..-.

-

invento se obtienen tinturas uniformes y de coléffﬁg

intenso, que se distinguen tambi&n por buenas cua-

lidades de resistencia al frote y buen rendimienia“

del color. Por lo demis, las otras propiedades de?

-

solidez de las tinturas, como por ejemplo la resis-’

-
-

tencia a la luz y las resistencias a la mojaduraj-no

-

son influfdas por la utilizacién de la mezcla con=-

~
Palar Y
-

forme a este invento. N

En comparacifn con la manera convencional
de tefiir la lana, el procedimiento de este invento
ofrece la ventaja de un acortamiento del tiempo de
tincidén, y en particular se consigue un agotamiento-
completo del bafio tintdreo. En virtud de ello huelga
el enjuague antes del secamiento del material textil.
Por otra parte, el bafio puede ser utilizado para
seguir tifiendo, por lo que en agua, energia, tiempo

y productos quimicos se logran ahorros respetables.
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Al mismo tiempo se consigue un importante progreso

ecologico.

El procedimiento de este invento se dis-
tingue no sb6lo por estas ventajas econdémicas y eco-
l6égicas, sino porque se logran ademas tinturas de
mayor colorido y mejoradas en la igualdad de la fibra,
en comparacion con los procedimientos utilizados

hasta ahora.

En los ejemplos que siguen, las partes
son partes en peso y los porcentajes son porcentajes
en peso. Los productos de reaccién o respectivamente
compuestos que a continuacion® se resefian son ejemplos
de los componentes 2), 3 y 5 de los ejemplos de

tincion:

Componente 2)

A. Producto de reaccion de 3 moles de 6xido

de etileno a 1 mol de 2-etil-hexanol |

A. Producto de reaccién de 5 moles de o6xido

de etileno a 1 mol de 2-etil-hexanol

Producto de reacciéon de 3 moles de o6xido

de etileno a 1 mol de alcohol estearilico

Producto de reacciéon de 9 moles de oxido

de etileno a 1 mol de Alfol (1014)

A. Producto de reacci6on de 3 moles de 6xido

de etileno a 1 mol de alcohol hexadecilico
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Producto de reaccién de 6 moles de &xido

de etileno a 1 mol de alcohol oleilico

Producto de reaccidn de 1 mol de &xido

de etileno a 1 mol de fenol

Producto de reaccidn de 4 moles de 6xido

de etileno a 1 mol de p-cresol

Producto de reaccién de 5 moles de 6xido

de etileno a 1 mol de tributilfenol

Producto de reaccidn de 4 moles de 6gid§
de etileno a 1 mol de octilfenol ARk
Producto de reaccidn de 3 moles de &xido

de etileno a 1 mol de nonilfenol

IProducto de reaccidén de 4 moles de 6xido

de etileno a 1 mol de nonilfenol -

Producto de reaccién de 6 moles de 6x1do

de etileno a 1 mo} de nonilfenol caln

LR}
- ~ "

Producto de reaccidn de 8 moles de 8kido

de etileno a 1 mol de o-fenilfenol

Producto de reaccidn de 51 moles de 6xido
de propileno y 5 moles de 6xido de etileno

a 1 mol de glicerina

Producto de reaccifén de 51 moles de 6xido
de propileno y 12 moles de &xido de etileno

a 1 mol de glicerina

Producto de reaccién de 3 moles de 6xido

de etileno a 1 mol de Acido oleico.
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18 Producto de reaccifn de 2 moles de poli-
propilenglicol (de peso molecular 1000)

y 1 mol de &cido adiIpico

Componente 3):

Bl N,N-bis-(2-hidroxietil)-amida de &cido
de grasa de coco

B2 Producto de adicién de 1 mol de 8xido de
etileno a 1 mol de N,N-bis-(2-hidroxi-
etil)-amida de &cido de grasa de coco

B, N,N-bis-(2-hidroxietil)-amida de &cidc --
olelco \ o

B4 Producto de reaccifn de 1 mol de &cido .
de grasa de coco con 2 moles de di-(2-
~hidroxi-etil)-amida

Bg N,N-bis~-(2-hidroxietil)-amida de dcido .
liurico S

B, N,N-bis~-(3-hidroxipropil)-amida de &zido

de grasaide coco

Componente 5):

cl Sal ambnica del &ster &cido de &cido piro-

sulflrico de la férmula
A0 036051y
CygHy5 N\( | n+m=2
(CH, CH, 03750, NH,,
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Sal ambnica del éster &cido de &cido

pirosulfirico de la férmula

( CHQCHZO-)E—SO3NH4
A n+m=4, 6 6
sobre todo 8

(CHZCHZO%E-SO3NH4

.
[

Sal amdnica del &ster &cido de &cido

pirosulfiirico de la férmula

P "F‘:(i it

A- a3
r £'g=

51”5

(CHz-EE °)q‘(CH2032°55"S°3NH4, -

3
(CH,CH o)p—(CHZCHzo)-i,—sFJBNH4 S 3
5

“

. ws

-

:Sal aménica del &ster &cido de &cido -

pirosulfirico de la férmula

3

-~
N Y
~q "

N

-

n+mn-=

C1ofip5= N

Sal amdnica del éster &cido de &cido

pirosulfirico de la f6rmula

(CH20H2042f603NH4
n+m=8

Co-527a1-45 ~ -
(CHQCHZOQEI-SOBNH 4

8
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c Sal sédica del semiéster'de'&cido di=~
sulfosuccinico de la formula
?O3Na ‘
(cH CHZ(D)""’(X) -0 CHQ-COON

dﬁf/ B N

Se ) . . 'A“"l\‘\.-‘ . n +m=
(mizaﬁaoa;n—co o2} CHZ-COONa
Sal amfnica del éster &cido de &cido

di-fosfbrico de la férmula

e » e
A - “< ' n o+ame=
: (mzcsac)‘-}ﬁ——-PoB(MiAr)a - o

Compohente 6):

Dy ' - Sal aménica cuaternaria de la £érmula '~

/u+vns

15, . '1éi_ | ,: (%2///(GH CHZO}ﬂ—SO NH4 &1(:>. ~;ﬂ;

~a, 20’)"‘ S°3M4

o CONH2
D, Sal aménica cuaternaria de la f6rmula
T | ® ' -)-—‘-------SO3 4
. A-. . V I B
v - G380,
. (mem{zo-)-i-— S0, 1,
CH

3

n+mn= 30
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A significa en todos los casos el radical de

hidrocarbono de la amina de grasa de sebo.

Ejemplo 1

Bajo nitrbgeno y con agitacién se calien-
tan a 90° C.durantg 2 horas 120 g de un producto de
condensacifén de 1 mo? de pentaeritrita y 8 moles de
6xido de propileno, 58,8 g de anhidrido maleico y 0,4
g de di~-(tercibutil)-p-cresol, Se trata luego con

64 g de dietilenglicol, 40 g de &dcido de grasa deé . .

.coco, 150 g de tolueno y 1 g de &cido sulfirico al -

Ty e

96 %, se calienta la mezcla hasta ebullicién y se -

separan por destilacidn aceptrépica en el curso de.

-
WAL

4 1/2 horas alrededor de 15 g de agua. La soluciéq,
enfriada hasta la temperatura del ambiente, se trata

- a 9~

con 10 g de carbonato s6dico anhidro y se agita

-

durante 30 minutos. Se separa por filtracién la a1’

obtenida y se destila el disolvente en vacio. El::':
residuo, un aceite.amarillo, se mezcla con 76 ¢ éd::
anhidrido ft&lico y 4 g de tri-n-butilamina y se

calienta a 100° C durante 3 horas. Se obtienen 344 g
de un aceite amarillo viscoso, lo qué corresponde a

un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 2

Se procede tal como se ha descrito en el

Ejemplo 1, pero en lugar de 40 g de 4cido de grasa



de coco se incluyen 56,4 g de acido oleico. Se ob-
tienen 360 g de un aceite pardoamarillo, lo que

corresponde a un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 3

Se procede tal como se ha descrito en
el Ejemplo 1, pero en lugar de 40 g de acido de grasa
de coco se incluyen 51 g de acido palmitico. Se ob-
tienen 355 g de un aceite amarillo viscoso, lo que

corresponde a un rendimiento del 100 %. - .

Ejemplo 4

Se procede tal como se ha descrito en
el Ejemplo 1, pero en lugar de 40 g de &acido de grasa
de coco se incluyen 56,8 g de acido estearico. Se ob-
tienen 360 g de una pasta débilmente amarillenta,-lo

que corresponde a un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 5

Se procede como se ha descrito en el
Ejemplo 1, pero en lugar de 64 g de dietilenglicol
se incluyen 38 g de etilenglicol. Se obtienen 318 ¢
de un aceite amarillo, pegajoso, lo que corresponde

a un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 6

Se procede tal como se ha descrito en

el Ejemplo 1, pero en lugar de 64 g de dietilenglicol
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se incluyen 120 g de polietilenglicol de peso mole-
cular medio 200. Se obtienen 400 g de un aceite
amarillo viscoso, lo que corresponde a un rendimiento

del 100 %.

Ejemplo 7

Se proceée tal como se ha descrito en
el Ejemplo 1, peto en lugar del producto de conden-
saci6n de 1 mol de pentaeritrita y 8 moles de 6xido
de propilenc se incluyen 80 g de un producto de é?ﬂﬁ

densacién de 1 mol de pentaeritrita y 4 moles de €xido

-~
Yaa

de propileno. Se obtienen 304 g de un aceite amarillo

‘viscoso, lo que corresponde a un rendimiento del ibp %

Say .-

-~

Ejemplo 8

-
L

Se procede tal como se ha descrito en- .
RO

el Ejemplo 1, pero en lugar de 40 g de &cido de?qrasa

de coco se incluyen 56 g de &cido estedrico y en.lugar

-
PR

de 64 g de dietilenglicol se incluyen 120 g de poli-
etilenglicol de peso molecular medio 200. Se obtienen
416 g de un aceite amarillo viscoso, lo que corres-

ponde a un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 9
Se procede tal como se ha descrito en
el Ejemplo 1, pero en lugar de 58,8 g de anhidrido

maleico se incluyen 68,3 g de anhidrido glutirico.
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Se obtienen 353 g de un aceite amarillo viscoso, lo

que corresponde a un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 10
Se procede tal como se ha descrito en
el Ejemplo 1, pero en lugar de 58,8 g de anhidrido
maleico se incluyen 60 g de anhidrido succinico. Se
obtienen 345 ¢g de un aceite viscoso amarillo, lo que

corresponde a un rendimiento del 100 %.

- -

Bajo nitrégeno y con agitacidn se cal{éntan
a 90° C durante 2 horas 120 g de un producto de con-
densacién de 1 mol de pentaerit¥ita Y 8 moles de Oxido
de propileno, 58,8 g de anhidri&o maleico y 0,4 9"49
di-(tercibutil)-p~cresol. Se mezcla luego con 1261gi
&e polietilenglicol de peso molecular medio 200['40fg
al 96 % y se mantiene la mezcla reaccional a 110° ¢
y en vacio durante 4ihoras, con lo cual se destilan
15 g de agua. Se enfrfa luego hasta la temperatura
del ambiente y se afiaden 1,6 g de una solucibn al
50 % de hidréxido s8dico. El aceite amarillo resul-
tante se mezcla con 76 g de anhfdrido ft&lico y se
calienta durante 3 horas a 100° C. Se obtienen 400 q

de un aceite amarillo viscoso, lo que corresponde a

un rendimiento del 100 %.
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Ejemplo 12

Se procede tal como se ha descrito en
el Ejemplo 11, pero en lugar del producto de conden-~
sacién de 1 mol de pentaeritrita y 8 moles de &xido
de propileno se incluyen 80 g de un producto de con-
densacifén de 1 mol de pentaeritrita y 4 moles de
6xido de propileno. Se obtienen 360 g de un aceite
viscoso amarillo, lo que corresponde a un rendimiento

del 100 %.

Ejemplo 13 m )

o~

. Se procede tal como se ha descritp en -
el Ejemplo 11, pero en lugar de 120 g de polietileh-
glicol se incluyen 240 g de poliproPilenglicol d;(NQ
peso molqcuiar medio 400. Se obtienen 520 g de un
aceite amarillo, lo que corresponde a un rendimi;ﬁyé

del 100 %. . s

-Ejemplo 14 Tana

Bajo nitrégeno y con agitacién se calien~

tan a 170° C 120 g de un producto de condensacidn de
1 mol de pentaeritrita y 8 moles de 6xido de propi-~
leno, 87,6 g de &ster dimetflico de 4¢ido suecinico,
120 g de tetraetilenglicol,'o,s g de acetato célcico
anhidro y 1 g de trifxido de antimonio, con lo cual
se destilan 10 cc de metanol. Tan pronto como remite

el despréndimiento de metanol, se aumenta la tempe-
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ratura interna hasta 205° C. En el curso de unas

3 horas se separan por destilacibn otros 22 cc de
metanol. Se enfria la fusién hasta 110° C y después
de afiadir 40 g de Scido de grasa de coco y 2' g de
&cido sulffirico al 96 % se mantiene en vacfo a 110°
C durante 4 horas, con lo cual se destilan 3,6 g

de agua; A continuacién se enfria hasta la tempera-
tura del ambiente y se aﬁadep 3,2 g de una solucién
al 50 % de hidrdxido ssdico. El acéite pardoamarillo
resultante se mezcla con 76 g de anhfdrido ftdlico
y se calienta a 100° C durante 3 horas. Se obtienen -
400 g de un aceite viscoso pardoamarillo, lo que;::‘

corresponde a un rendimiento 'del 100 %.

Se calientan a 90° C durante 2 horas, > -
bajo nitr6geno y con agitacién, 80 g de un produ}ﬁg}
de condensacitn de 1 mol de glicerina y 5 a 6 mdlesf
de 6xido de propileno, 39,2 g de anhidrido maleiégfj
y 0,4 g de di-(tercibutil)-g~cresol. Se.trata luego
con 80 g de tetraetilenglicol, 55 g de dcido estel-
rico y 0,8 g de &cido sulffirico al 96 % y se mantiene
la mezcla reaccional a 110° C y en vacio durante 4
horas, con 1o que se destilan 10,5 g de agua. Se
enfrfa hasta la temperatura del ambiente y se afaden
1,3 g de una solucifn al 50 % de hidréxido sédico.
Se trata el aceite con 59,2 g de anhidrido ftdlico

y se calienta a 100° C durante 3 horas. Se obtienen
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305 g de un aceite viscoso, de color amarino claro,

lo que corresponde a un rendimiento del 100 %.

Ejemplo 16

En un aparato tintdreo de circulacion
5. se humectan en 2500 litros de agua a 50° C 100 kg

de lana suelta. Se afiaden luego al liquido circulante

1500 g de 4cido acético al 80 % y
2500 g de un preparado constituido por

15 % del producto compuesto segun eL;

10. Ejemplo 1,
15 % de una mezcla del componente BN
y la sal di-(B-hidroxietil)-ami-
nica de éter triglicélico sulfa-
tado de alcohol laurilico en la
157 proporcioén de 1:1,
15 % del componente AN,
3 % de solucion al 30 % de hidrdxicto
soédico y
52 % de agua
20 y se deja circular el bafio durante 10 minutos mas.

A continuacion se afiaden al bafio 1000 g de un complejo
mixto B:2-crémico con una molécula de colorante de

cada una de las férmulas
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se calienta el bafio tintéreo en el curso de 30 mi-
nutos hasta ebullicién y se tifie la lana a esta tem-
peratura durante 30 minutos. Luego se centrifuga la
lana y se la seca. Se obtiene una tintura olivacea
uniforme, de excelentes propiedades de resistencia

al frote y a la mojadura.

Ejemplo 17 n

Si en lugar del preparado que se ha
descrito en el Ejemplo 16 se emplean 2500 g de otro"

preparado constituido por 4

24 % del producto compuesto segin el
Ejemplo 1,
6 % del componente B",
10 %,del componente A ",
20 % del fosfato de tributilo y

40 % de éter monoetilico de etilenglicol

y se tifie en 1o demds como en el Ejemplo 16, se ob-
tiene igualmente una tintura olivacea igual sobre
lana, tintura que tiene excelentes propiedades de

resistencia al frote y a la mojadura.
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Ejemplo 18

S1 en lugar del preparado que se ha des-
crito en el Ejemplo 16 se emplean 2500 g de otro pre-

parado constituido por

15 3 del producto compuesto segfin el Ejemplo
11,

15 $ de una mezcla del componente B1 y la sal
di—(Z-hidroxietil)-aminica del éter tri-

glicdlico sulfatado de alcohol laurilico

en la proporcién ponderal de 1:1, R

wn ™.

15 % del componente A,, <
2

3 % de solucidn al 30 % de hidrbéxido sddicd,

Yy ~

e as

52 % de agua L
i .

y se tifie en lo deméds tal como se ha descrito en el
Ejemplo 16, se obtiene igualmente sobre lana una . ",

tintura olivdcea igual, de excelente resistencia al,

frote y a la mojadura. 32

Ejemplo 19

S8i en lugar del preparado que se ha des-
crito en el Ejemplo 16 se emplean--2500,:g.:de-ofwo: pre-
parado constituido por

15 % del producto compuesto segfin el Ejemplo

1,

30 % del componente Az,

5 % de fosfato de tributilo,
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3 % de tri-(2-hidroxietil)-amina y

47 % de agua

y se tifie en lo demas tal como se ha descrito en el
Ejemplo 16, se obtiene igualmente una tintura olivacea
igual, de excelentes propiedades de resistencia al

frote y a la mojadura.

Ejemplo 20

En un aparato de empacar que contiene
1000 litros de agua de 70° C se introducen 100 k™ =~

10& de lana peinada. Luego se afiaden

4000 g de sulfato aménico,
1000 g de &cido acético al 80 % y - -
3000 g del preparado que se ha descrito ei>—

el Ejemplo 16.

15. Al cabo de 10 minutos se agregan 4000 g de un complejo
mixto l:2-créomico con una molécula de colorante

cada una de las férmulas

20

y se calienta el bafio en el curso de 30 minutos hasta
25. la temperatura de ebulliciéon, después de lo cual se

tifie la lana a esta temperatura durante 45 minutos.
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A continuacidon se enjuaga la tintura y se la seca.
Se obtiene una tintura azulmarina igual, de exce-

lentes propiedades de solidez.

Ejemplo 21

5 En un aparato de empacar se humectan 100
kg de lana suelta en,1000 litros de agua a 70° C. Se
afaden a continuacidn, a intervalos de 5 minutos, los

aditivos suplementarios siguientes:

1500 g de acido acético al 80 %,
197. 2000 g del preparado que se ha descrito en
el Ejemplo 16 y
2000 g de un complejo mixto l:2-crémico con
una molécula de colorante de cada una

de las férmulas

20" Luego se lleva el bafio tintéreo hasta ebullicién en
el curso de 30 minutos y se tifie la lana a esta tem-
peratura durante 30 minutos mas. A continuacioén se
centrifuga la lana y se la seca. Se obtiene una tin-

tura roja igual y sélida.
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Ejemplo 22

En un aparato de empacar con portamate-
rial cambiable se calientan a 70° C 1000 litros de
agua y se humedecen a 70° C 100 kg de lana suelta.
Luego se afiaden en intervalos de 5 minutos los adi-

tivos siguientes:

2000 g de acido acético al 80 %,
2500 g del preparado que se ha descrito en
el Ejemplo 16 y

2000 g de un colorante amarillo de la formula

€1

Luego se calienta el bafio tintdéreo hasta temperatura/,
de ebullicion en el curso de 30 minutos y se tifie la
lana a esta temperatura durante 30 minutos mas. A
continuacion se retira el portamaterial, se centri-

fuga la lana y se la seca.

Se completa el bafio residual con agua
fria hasta un volumen de 1000 litros y se ajusta a
70° C la temperatura del bafio. Luego se introduce
un nuevo portamaterial con otros 100 kg de lana suelta

y se afaden al bafio los aditivos siguientes:
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2000 g de acido acético al 80 %,
2500 g del preparado que se ha descrito
en el Ejemplo 16 y
2000 g de un complejo l1:2-cobaltico, amarillo,

de un colorante de la formula

Luego se calienta el bafo tintdéreo en el curso de

30 minutos hasta ebullicidon y se tifie la lana a esta
temperatura durante 30 minutos mas. Se retira otra
vez el portamaterial y se trata la lana como en la

primera tincion.

De la manera que se ha descrito hasta
ahora se obtienen todavia 6 tinturas, cada vez con "
un bafio residual completado hasta 1000 litros con
agua y calentado hasta 70° C y con 100 kg de lana
suelta; los bafios para cada una de las tinturas

reciben los aditivos siguientes:

3™ tintura:
2500 g del preparado descrito en el Ejemplo 16,
1000 g de 4cido acético al 80 % y
2000 g de un complejo mixto l:2-crdémico, ana-
ranjado, con una molécula de colorante

de cada una de las férmulas



5. 4™ tintura:

2500

3000
2000
10 n

5N tintura:

2500

13J 2000
2000
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(106.2)

del preparado que se ha descrito en

el Ejemplo 16,

de &cido acético al 80 % y

del colorante complejo mixto, I:2-cro-
mico, de los compuestos de las formulas

(103.1) y (103.*2).

del preparado que se ha descrito en

el Ejemplo 16, -
de &cido acético al 80 % y

del complejo mixto l:2-crémico, rojo-
pardo, con una molécula de colorante

de cada una de las formulas



6 tintura:

2500 g

3000 g
2000 g

15a 2500 ¢
3000 g
2000 g

0"

25. 8" tintura:

2500 g

. 54

del preparado descrito en el Ejemplo
16,

de acido acético al 80 % y

de un complejo mixto l:2-crémico, pardo
obscuro, con una molécula de colorante

de cada una de las férmulas

del preparado descrito en el Ejemplo 16
de acido acético al 80 % y

del complejo mixto I:2-crémico, gris,
con una molécula de colorante de cada \

una de las férmulas

(109.2)

del preparado que se ha descrito en

el Ejemplo 16,
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2000 g de acido acético al 80 % y
4000 g de un colorante complejo mixto 1”-cro-
mico, negro, obtenido por adicién de

los colorantes de las férmulas a) a d)

al complejo l:1-crémico del colorante

de la férmula

En la dltima tintura la lana se tife a
temperatura de ebullicidon durante 45 minutos, en vez

de 30 minutos.
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Las ocho tinturas reaultantes son equi-'
parables en matiz y propiedades de solidez a las
tinturas respectivas que se obtienen en bafio tint6-
reo fresco cada vez. No obstante, se logran en la

mitad de tiempo de tincidn.

Si se procede exactamente igual que se
ha descrito en el Ejemplo 22 pero se emplea cada vez
un bafio tintéreo sin el preparado descrito en el

Ejemplo 16, se obtienen tinturas menos sb6lidas, tos~- _

£l
-

an
Yo -

tadas, con matiz alterado, porque cada vez ha que- ...,

~

dado en el bafio tint6reo colorante de las tinciones

anteriores.

Ejemplo 23

i . s
En un aparato para tefiir madejas se tifien

en 3000 litros de agua 100 kg de hilo de cable de lana

3

. -
-~

-

procediendo de la manera siguiente:

Vv ae
-

A

Se calienta el bafio tintSreo a 40° C y se
afiaden luego
2000 g de sulfato amdnico y
2000 g de &cido acético al 80 %.

Se introduce a continuaciftn el material
y se afaden al bafio tint6reo, por la via del dep8sito
de preparacitn
2000 g de un preparado I de agente auxiliar
que contiene:
15 & del producto compuesto segfin los
Ejemplos 13, 14 & 15, -

15 $§ del componente Az,
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15 % de la mezcla que se ha descrito
en el Ejemplo 16/
4 % de solucion al 30 % de hidroxido
soédico y
w7 51 % de agua.

La direccion del bafio se cambia cada 3
minutos. Luego se procede a la adicidén del colorante
disuelto, o0 sea 2000 g del complejo mixto l:2-crémico
con una molécula de colorante de cada una de las forr

10. muias

y 2000 g del colorante de la férmula

25¢, Se calienta luego hasta ebullicién en 40 minutos y
se hierve durante 30 minutos. El bafio tintéreo queda

agotado practicamente por completo.
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Si se tifie sin preparado de agente auxi-~

liar, el agotamiento del bafio es de una parte clara-

mente menoxr y de otra parte el nivel de solidez re-

sulta insatisfactorio.

En lugar del preparado I que se ha ex-

puesto puede tefiirse con resultado igualmente bueno

en prepencia de los preparados siguientes:

II. 15
15

15

51

III, 15
15
15

Iv. 15

15

15

20

32

%

%

L S

[

oo

<o

del producto segin el Ejemplo 11, .
del componente A7,
de la mezcla que se ha descéito enel -
Ejemplo 16,
de solucibn al 30 % de hidr6xido éﬁdicd‘?:‘

de agua. -
del producto segfin el Ejemplo 11, R
del componente AZ' "~‘:

del componente B6 Y

PRI TR

de solucién al 30 % de hidréxido sédico.’”’

del producto segfin el Ejemplo 11,

del componente Az,

de la mezcla que se ha descrito en el
Ejemplo 16,

de alcohol bencilico,

de solucién al 30 % de hidréxido sbdico y

de agua.
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Ejemplo 24

Se humectan en 1000 litros de agua a 50

C 100 kg de lana peinada en presentacion bump. Se

procede luego a la adicidén de

1500 g
1500 g

5 %

, 5%
5 %

16,5
1,5

67

%

de acido acético al 80 % y

de la preparacidn siguiente de agente
auxiliar:

de producto segun el Ejemplo 11,

del componente ANF t
de una mezcla del componente y la/
sal dietanolaminica del éter trigli-
colico sulfatado de alcohol laurilico
en la proporcién ponderal de 1:1,

% del componente C%, (h+ m = 8,

% de solucidén al 30 % de hidroéxido
sédico y

de agua.

Después de distribuir uniformemente los

aditivos en el bafio, se afiaden todavia 750 g de un

complejo mixto 1:2-crémico obtenido por adicidn de

una mezcla de los colorantes de las formulas a) a d)

(113.1) (113.2)
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OH

D
D

5V al complejo l:l-créomico del colorante de la formula

10,

y 200 g del complejo mixto l:2-crémico con una molé-"
cual de colorante de cada una de las férmulas (109.1)

y (109.2).

TiN
Sin cambiar la direccioéon del bafio se "

15.

calienta el bafio en 30 minutos hasta ebullicién y
se hierve durante 45 minutos. A continuacion se le

enfria y se enjuaga.

Resulta una tintura con muy buena igual-

dad de la fibra. Es notable la bonisima extraccion
20, del bafio tintéreo. En virtud de ello es posible usar
éste otra vez para nuevas tinciones y contribuir asi

a la reduccion del volumen de aguas residuales tefiidas.

La reproducibilidad de los matices es

Tnuy buena.
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Las tinturas pueden mejorarse todavia si

en lugar de 16,5 % del componente C™ se incluyen 8,25

% del componente Cg y 8,25 % del componente Dg.

En lugar de la preparacién de agente

auxiliar aqui empleada pueden utilizarse también

con igual buen resultado preparaciones con los com-

ponentes siguientes:

Componente 1):

Componente 2):
Componente 3):

Componente 4):

Componente 5):

Componente 6):

los productos preparados segun los
Ejemplos 1 a 12

y hasta A™g
B- a B
2-etilbutanol, trimetilhexanol,
neopentilglicol, alcohol bencilico,
alcohol furfarilico, éster etilico
de &cido benzoico, éster metilico
de acido salicilico, éster metilico
o etilico de &acido lactico, carbonato
de propileno, dietilamida de acido aceto-
acét?éo, N,N-bis-(p-hidroxietil)-1,3-
-dicloroanilida, N-fenilurea, N,N-di-
etiltiourea, ftalato de dioctilo,
fosfato de tricresilo, fosfato de

tributilo

CN y Cg hasta Cy
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' mente Juntos al bafio tintdreo. .
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Ljemplo 25

Se hlerven con 70 g de agua caliente
4 g del complejo mixto 1:2-crbmico, rojopardo, con
una molécula de coloxante de cada uvna de las f6rmu-~
las (107.1) y (107.2) y después del enfriamiento se
meécla‘con 4 g'de la preparacidn de agente auxiliar
émpleéda.en €l Ejemplo 24. Se seca luego esta mezcla
pbr-evaéofaciﬁn, conQirtiéndola en un polvo.

- Tan propto como se afiade al bafio tintéreo

S

este‘poivo colorante, se obtienen tinturas de la - .°",

I
RN

-

NOTA

Descrlto el objeto del presente 1nvento se -
declaran nuevas y de propia invencion las slguientes "

relv1nd10aclones.

1. Procedimiento para la preparacién de poli-

aductos de Sxido de propileno, o sus sales, provistos

: de grupos oarbox1llcos, caracterizado por hacerse

reaccionar entre si:
a) . 1un producto de adicidn de dxido de propileno
. e un aleohol alifdbico, trivalents & lo menog,
con 3 a 10 dtomos de carbono,
b) un éeido dicarboxilico alifdtico o su anhi-
drido con 2 a 10 gatomos de carbono, o un €ster
mono- o dialquilico inferior de este.fcido di=

carboxilicos

. ews - - - ——— -

T e) - m diol alifatlco de péso molecular medio .
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2000 a lo sumo,

d) un acido graso con 8 a 22 atomos de carbono y
e) un acido dicarboxilico aromatico, o su anhi-
drido, con 8 a 12 atomos de carbono

y eventuadmente convertirse en una sal el producto

portador de grupos carboxilicos.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1,
caracterizado en que preferentemente el componente e)

se verifica en la etapa final.

3. Procedimiento segun una de las reivinca-
olones 1y 2, caracterizado porque en una forma de rea-

lizacién preferente la preparacion se conduce haciendo

reaccionar
1 mol del componente a)
2 a 4 moles del componente b)
2 a 4 moles del componente c)
1 a 2 moles del componente d)
2 a 4molest del componente e).

4. Procedimiento segln una de las reivindica-
ciones 1 a 3) caracterizado por seleccionarse como com-
ponente a) un producto de adicién de Oxido de propileno a
un alcanol trivalente hasta hexavalente con 3 a 6 &tomos
de carbono, mas especialmente glicerina, trimetilolpro-
pano, pentaeritrita o sorbita, y particularmente se pre-
fiere un producto de adicion de 4 a 8 moles de 6xido de

propileno a 1 mol de pentaeritrita.

5. Procedimiento segun una de las reivindica-



donés 1 a 4, caracterizado por seleccionarse para su.
realizacion como componente b) N gci“o dicarboxilico
alifatico con 2 a 1C atomos de carbono preferentemente
con 4 a 10 jatomos de carbono o su. anhidrido, en especial
el anhidrido maleico.

6. Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones la 5, caracterizado por seleccionarse para su
realizacion como componente 0) un diol de la formula -

HO-Ta~CE~Olg-H

en la que

'f-r n- sigrifisu | a 40, Nt el -
preferentemente el etilenglicol, el dietilenglicol*Y
0 un, ..polie tilenglicol de peso molecular medio 150-a"-
1500 y, en especial 200 a 300.

*

7* Procedimiento segun una de las reivindica-
ciones la 6, caracterizado por seleccionarse para su
realizacién como componente d) el &cido oleico, el
palmitico, el estearico o, en particular, el acido

de grasa de coco.

8. Procedimiento segun una de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizado por preferirse como componen-

te e) el anhidrido ftalico.

9* Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 a.8, caracterizado porque en una forma pre-
ferente de su realizacién, se obtienen dichos poliaduc-
tos a partir de 1 molde del producto de condensacion de

1 mol de pentaeritrita con 4 a 8 moles de O0xido de propi-
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leno, mas

3 moles de anhidrido maleico, glutarico o
sucoinico,

3 moles de dletilengliool, o bien 3 moles de
polietilenglicol de peso molecular medio
200

1 mol de acido de grasa de coco, o de acido
esteérico,

3 moles de anhidrido itélico. i/

10. Procedimiento segun una de las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizado porque en otra forma es-
pecial de su realizacion, se obtienen dichos poliaductos
a partir de 1 mol del producto' de condensacion de 1 mol’
de pentaeritrita con 4 a 8 moles de 6xido de propileno,

mas
3 moles de anhidrido maleico,

1 mol de acido oleico o palmitico,
3 moles de dietilenglicol y

3 moles de anhidrido italico.

11. Procedimiento para la preparacion de po-

liaductos de 6xido de propileno.

Segln se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva que consta de 65 hojas foliadas

y escritas a maquina por una sola cara.

Madrid, a 23 de Enero de 1978
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